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O firmie KAN

Innowacyjne instalacje wodne i grzewcze

Firma KAN rozpoczeta dziatalnos¢ w 1990 roku i od samego poczatku wdraza nowoczesne
technologie do techniki instalacji grzewczych i wodnych.

KAN jest uznanym w Europie polskim producentem i dostawcg nowoczesnych rozwigzan
i systemow instalacyjnych KAN-therm przeznaczonych do budowy wewnetrznych instalacii
wody cieplej | Zimnej, centralnego ogrzewania i ogrzewania podiogowego oraz instalacii
gasniczych i technologicznych. Od poczatku KAN budowat swojg pozycje na mocnych
filarach: profesjonalizmie, innowacyjnosci, jakosci i rozwoju. Dzi$ zatrudnia blisko 600 0sob,
7 ktérych znaczna czes¢ to wysoko wyspecializowana kadra inzynierska odpowiadajgca za
rozwoj Systemu KAN-therm, ciggte udoskonalanie procesow technologicznych i obstuge
Klienta. Kwalifikacje | zaangazowanie pracownikow gwarantujg najwyzszg jakosce produktow

wytwarzanych w fabrykach KAN.

Dystrybucija Systemu KAN-therm odbywa sie poprzez sie¢ partnerow handlowych w Polsce,
Niemczech, Rosji, Ukrainie, Biatorusi, Irlandii, Czechach, Stowacji, Wegrzech, Rumunii oraz

w krajach nadbattyckich. Ekspansja i dynamiczny rozwdj nowych rynkdw sg na tyle skuteczne,
ze produkty ze znakiem KAN-therm eksportowane sg do 23 krajow, a sie¢ dystrybucji obejmuje
swym zasiegiem Europe, znaczng czesc Azji, siega rowniez Afryki,

System KAN-therm to optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktory skfadajg sie
najnowoczesniejsze, wzajemnie uzupemiajgce sie rozwigzania techniczne w zakresie rurowych
instalacji wodnych, grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych. To doskonata realizacja wizji
systemu uniwersalnego, na ktdry ztozyto sie wieloletnie doswiadczenie i pasja konstruktorow KAN,
a takze rygorystyczna kontrola jakosci materiafow i produktow finalnych.
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System KAN-therm to kompletny system instalacyjny stuzgcy do budowy wewnetrz-
nych instalacji wodociggowych, grzewczych oraz technologicznych. Sktada sig z nowo-
czesnych, wzajemnie uzupetniajgcych sie rozwigzan w zakresie materiatow instalacyj-
nych i technik wykonywania potaczen.

Opracowanie ,System KAN-therm Poradnik Projektanta i Wykonawcy” przeznaczone jest dla wszyst-
kich uczestnikow budowy nowoczesnych instalacji — projektantow, instalatorow i inspektorow nadzoru.

Specyfikg Poradnika jest szeroki zakres prezentowanych rozwigzan i technik instalacyjnych. W jednym
opracowaniu zawarto reprezentujgce najoardziej nowoczesne | jednoczesnie populame we wspotczesnym
budownictwie systemy instalacyjne wchodzgce w skiad multisysternu KAN-therm. Dzieki temu uzytkownik
ma mozliwos¢ zapoznania sie | pordwnania systemow a w rezultacie optymalnego, pod wzgledem tech-
nicznym, ekonomicznym i eksploatacyjnym, wyboru wiasciwego rozwigzania instalacyjnego.

Materiat opracowania uwzglednia podstawowe, aktualne krajowe i unijne normy oraz wytyczne
dotyczace instalacji sanitarnych i grzewczych w budownictwie.

Poradnik podzielono na trzy podstawowe czesci:

czes¢ |, obejmujgca charakterystyke pieciu rurowych systemow instalacyjnych KAN-therm,
czese ll, zawierajgca wspolne wytyczne projekiowania i montazu tych systemow,

czesé lll, omawiajgca podstawowe zasady wymiarowania instalacji KAN-therm.

Na czesc ,produktowg” sktadajg sie rozdziaty omawiajgce poszczegolne systemy instalacyjne:

System KAN-therm Push (oparty na rurach PE-RT i PE-Xc) oraz Push Platinum (opar-
ty na rurach wielowarstwowych PE-Xc/Al/PE-HD) tgczone przy pomocy nasuwanego pier-
Scienia zaciskowego,

System KAN-therm Press z rurami wielowarstwowymi,

System KAN-therm PP sktadajgcy sie z rur i ztgczek z polipropylenu PP-R oraz rur polipropyle-
nowych zespolonych,

Systemy KAN-therm Steel oraz KAN-therm Inox z rur | ztgczek ze stali weglowej oraz nierdzew-
nej, fgczonych poprzez zaprasowywanie.

Kazdy z powyzszych rozdzialow oprdcz opisu rur i zigezek, danych wymiarowych i zakresu zastosowan,
zawiera wytyczne wykonywania potaczen, charakterystycznych dla kazdego systemu instalacyjnego.

Materiaty informacyjne obejmujgce pozostate Systemy KAN-therm: przeciwpozarowe stalowe instalacie
fryskaczowe (System KAN-therm Sprinkler) craz system ogrzewania plaszczyznowego KAN-therm,
ze wzgledu na odmienng specyfike zastosowan, zawarte zostaly w oddzielnych opracowaniach.

Dla projektantow korzystajgcych z tradycyjnych metod wymiarowaniu instalacji dostepny jest osobny,

w formie zafgcznika, zestaw tabel zawierajgcych charakterystyki hydrauliczne rur i ksztaftek opisywa-
nych w Poradniku systemow z uwzglednieniem typowych parametrow pracy instalacji wodociggowych
i grzewczych. Dla wszystkich projektantow, oprocz Poradnika, oferowany jest tez bezptatny pakiet profe-
sjonalnych programow wspomagajacych projekiowanie: KAN oze, KAN c.o. oraz KAN H20,

Wszystkie elementy ze znakiem KAN-therm podlegajg statej kontroli jakosci i trwatosci na kazdym
etapie tworzenia. Produkcja odbywa sie pod scistym nadzorem dziatu kontroli jakosci. Gotowe
elementy poddawane sg koncowym rygorystycznym testom w doskonale wyposazonym firmo-
wym laboratorium badawczym, jak rowniez w laboratoriach zewnetrznych.

Laboratorium KAN dzieki stosowaniu najnowszych osiggnie¢ techniki w zakresie testow sys-
temow rurowych uzyskato akredytacje zachodnich jednostek certyfikujgcych i jego wyniki sg
honorowane przez najwieksze z nich.

Produkcja, tak jak cata dziatalno$¢ firmy KAN, odbywa sie pod nadzorem systemu
zarzadzania jakoscig 1ISO 9001, poswiadczonym certyfikatem renomowanej instytucji
Lloyd’s Register Quality Assurance Limited.
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KAN-therm Push

KAN-therm Push Platinum

Informacije ogéine

Systermn KAN-therm Push to kompletny system instalacyjny skfadajacy sie z rur polietylenowych
PE-Xc i PE-RT oraz ksztaftek z tworzywa PPSU lub mosigdzu o zakresie $rednic 12-32 mm.

System KAN-therm Push Platinum to kompletny system instalacyjny sktadajacy sie z rur poliety-
lenowych PE-Xc/Al/PE-HD Platinum oraz ksztaftek z tworzywa PPSU lub mosigdzu o zakresie
Srednic J14-32 mm.

Potaczenia KAN-therm Push uzyskuje sie poprzez wcisniecie rozszerzonej Koncowki rury

na zfgczke a nastepnie nasuniecie na potgczenie mosieznego (tylko System KAN-therm Push)
lub tworzywowego (System KAN-therm Push lub System KAN-therm Push Platinum) pierécie-
nia. Technika ta nie wymaga zadnych dodatkowych uszczelnien, gwarantuje idealng szczelnosé
i trwafos¢ instalacji. System przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wodociggowych (cie-
pta i zimna woda uzytkowa) oraz instalacji grzewczych. Moze by¢ rowniez stosowany do rozpro-
wadzen innego typu mediow po konsultacji z Dziafem Technicznym firmy KAN,

System KAN-therm Push i System KAN-therm Push Platinum charakteryzuje sie:
ponad 50-cio letnig trwatoscig eksploatacyjng,

odpornoscig na zarastanie kamieniem,

niewrazliwoscig na uderzenia hydrauliczne,

wysokg gfadkoscig powierzchni wewnetrznych,

obojetnoscig fizjologiczna i mikrobiologiczng w instalacjach wody pitnej,

materiatami przyjaznymi dia srodowiska,

szybkim i nieskomplikowanym montazem,

niewielkim ciezarem instalacji,

mozliwoscig wykonywania potgczen w przegrodach budowlanych,

skuteczng barierg antydyfuzyjna,

mozliwoscig stosowania zamiennie rur polietylenowych jednorodnych i wielowarstwowych,




1.2

Przekrdj rury

PE-Xc/AI/PE-HD Platinum

Przekroj rury PE-Xc (PE-RT)
z powlokg antydyfuzyjng

Rury w Systemie KAN-therm Push
/ KAN-therm Push Platinum

Budowa i materiat rur — wtasnosci fizyczne

/Z uwagi na aspekty ekonomiczno-techniczne oraz mozliwosc¢ zoptymalizowania zakresu zastoso-
wan, System KAN-therm Push oferuje dwa rodzaje rur polietylenowych o zblizonych parametrach
pracy —rury PE-RT i PE-Xc. W Systemie KAN-therm Push Platinum wykorzystywane sg rury w
konstrukcji wielowarstwowe] PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

Rury PE-RT wytwarzane sg z kopolimeru polietylenu o podwyzszonej odpornosci termicznej,
odpornego na wysokie temperatury i 0 doskonatych wtasciwosciach mechanicznych.

Rury PE-Xc produkowane sg z polietylenu wysokiej gestosci poddanego molekularnemu sie-
ciowaniu strumieniem elektrondw (metoda ,c” — metoda fizyczna, bez udziafu chemikaliow). Takie
sieciowanie struktury polietylenu powoduje uzyskanie najbardziej optymalnej, wysokiej odporno-
Sci na obcigzenia termiczne i mechaniczne. Stopien usieciowienia > 60%.

Obydwa rodzaje rur posiadajg bariere zapobiegajgcg przedostawaniu sie (dyfuzji) tlenu przez
Scianki rur z otoczenia do wody grzewcze). Bariera w postaci powtoki EVOH (alkohol etylowinylo-
wy), spetnia wymagania DIN 4726, (przenikalnos¢ < 0,10 g O,/mé x d). Rury z osfonami EVOH
mozna stosowac rowniez w instalacjach wody uzytkowe;.

Rury PE-Xc/Al/PE-HD Systemu KAN-therm Push Platinum to rury wielowarstowe, gdzie rura
bazowa wykonana jest z polietylenu sieciowanego strumieniem elektronow PE-Xc. Laserowo
spawana warstwa aluminium zapewnia catkowitg szczelno$¢ dyfuzyjng i jednoczesnie znacznie
zmniejsza wydtuzalnos¢ termiczng rury. Zewnetrzna powioka z polietylenu o wysokiej gestosc
PE-HD zabezpiecza warstwe aluminium przed uszkodzeniami. Dzigki takie] konstrukcji, rury nie
posiadajg pamieci ksztattu i mozna je dowolnie formowac.

Warstwa wigzgca
Polietylen PE-Xc Trwale poigczenie warstw rury
Najlepszy materiat
w swojej Klasie

Polietylen PE-HD
Dodatkowe zabezpieczenie

Aluminium przed czynnikami zewnetrznymi

Spawane doczotowo
technikg laserowg

Bariera antydyfuzyjna
(EVOH)

Polietylen o
PE-Xc lub PE-RT R
,s‘.a'--‘(ggi"ﬁ% .

n

Warstwa wigzaca
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Wiasciwosé

Wspotczynnik wydtuzalnosci 0,14 (20 °C)

liniowej ® mm/m x K 0,20 (100 °C) 0,18 0,025
Przewodnos$¢ cieplna A W/m x K 0,35 0,41 0,4
Gestos¢ p g/cm3 0,94 0,933 0,95

Modut E E N/mm2 600 580 2950

Wydtuzenie przy % 400 1000 -
rozcigganiu
5xD
Minimalny promien gigcia R 5xD 5xD 3xD
(ze sprezyna)
Chropowatos¢ scianek K mm 0,007 0007 0.007
wewngtrznych

Oznakowanie rur np. PE-RT

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposob ciggly co 1 m, zawierajgcym
m.in. nastepujgce oznaczenia:

Opis oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy: KAN, KAN-therm
Nominalna $rednica zewngtrzna x grubos$é scianki 25%x3,5
Budowa (materiat) rury PE-RT
Kod rury 0.9226
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu DIN 16833
Klasa/y zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/8 bar
Oznaczenie antydyfuzyjnosci Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Data produkciji 18.08.09

Inne oznaczenia producenta np.

S . 045 m
metr biezacy, numer partii

0 Uwaga - na rurze mogg wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certy-
fikatéw (np. DVGW).

1. Rua PERT @
2. Rura PE-RT w izolacji
termicznej

Barwa, opakowania

Barwa rur: mleczna. Powierzchnia rur btyszczgca. W zaleznosci od $rednicy rury dostarczane sg
w zwojach 200, 120, 50, 25 — metrowych w opakowaniach kartonowych oraz paletach 500, 1000,
3000 oraz 4000 m. Rury wystepujg rowniez w izolacji termicznej o gr. 6 mm.



1. Rura PE-Xc
2. Rura PE-Xc w izolacji termicznej

Parametry wymiarowe rur PE-RT

Rury PE-RT wystepujg w szeregach wymiarowych S (seria rury) odpowiadajgcych wczesniej uzy-
wanym szeregom cisnieniowym PN 20 i PN 12,5 (patrz tabela).

Rury KAN-therm PE-RT z warstwg antydyfuzyjng
Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne

Srednica :

zewnegtrzna Grubos¢ Srednica Seria Masa llo$¢ w Pojemnos¢

DN X grubos$¢ Scianki wewnetrzna TS jednostkowa krazku wodna
Scianki mm mm Y kg/m m I/m

mm X mm
12 12x2,0 2,0 8,0 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x25 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x% 3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

*Srednica opcjonalna - sprawdzi¢ maksymalne warunki pracy rury dla konkretnej klasy zastosowania.

Rury PE-Xc

Barwa, opakowania

Barwa rur: kremowa. Powierzchnia rur biyszczgca (rury z powtoka antydyfuzyjng). W zalezno-
$ci od srednicy rury dostarczane sg w zwojach 200, 120, 50, 25-metrowych w opakowaniach

kartonowych oraz w paletach 500, 1000, 3000 oraz 4000 m. Rury wystepujg rowniez w izoladji
termicznej o gr. 6 mm.

Parametry wymiarowe rur PE-Xc

Rury PE-Xc wystepujg w szeregach wymiarowych S odpowiadajgcych wczesnie] uzywanym sze-
regom cisnieniowym PN 201 PN 12,5 (patrz tabela).

SO 9001
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Rury KAN-therm PE-Xc z warstwa antydyfuzyjng
Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne

Srednica Grubo$é Srednica Pojemnosé
zewnegtrzna Scianki wewnetrzna fjwymiarowa S | jednostkowa wodna
X grubosé
Scianki

mm X mm I/m
12 12x2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x25 25 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25%x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 232 3,14 0,390 25 0,423

*Srednica opcjonalna - sprawdzié warunki pracy rury dla konkretnej klasy zastosowania

Rury PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Barwa, opakowania

Barwa rur: srebrzysta. W zaleznosci od srednicy rury dostarczane sg w zwojach 200, 50, 25-me-
trowych w opakowaniach kartonowych oraz w paletach 375, 750, 3000 m.

Parametry wymiarowe rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne

Srednica )
zewnetrz- Grubosé Srednica Masa llos¢ Pojemnosé
na x grubos¢ Scianki wewnetrzna jednostkowa w krazku wodna
Scianki mm mm kg/m m I/m
mm X mm
14 14x2,25 2,25 0,109 200 0,071
18 18x25 2,5 13,0 0,150 200 0,133
25 25x3,7 3,7 17,6 0,303 50 0,243
32 32x4,7 4,7 22,6 0,440 25 0,401

1.3 Zakres zastosowan

Rury i ztgczki w Systemie KAN-therm Push / Push Platinum posiadajg zgodnose z obowigzujgcy-
mi normami co gwarantuje diugotrwalg i bezawaryjng prace oraz petne bezpieczenstwo montazu
i eksploatacji instalacii.
— zZtgezki Push z PPSU: zgodnose z normg PN-EN 1ISO 15875-3:2005;
posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,
. zlgczkiitgezniki zaciskowe z mosigdzu: zgodnosce z normg PN-EN 1254-3;
posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,
— rury PE-RT. zgodno$c¢ z normg PN-EN 1SO 22391-2:2010;
posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,
— rury PE-Xc: zgodnos¢ z normg PN-EN ISO 15875-2:2004;
posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH,
—  1ury PE-Xc/Al/PE-HD Platinum: zgodnos¢ z norma PN-EN 1SO 21003-2,
posiadajg pozytywng ocene higieniczng PZH.

14 1 System KAN-therm Push/Push Platinum



Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur PE-Xc, PE-RT
oraz PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Cisnienie robocze

Rodzaj potaczen

P, [bar]
Push
PE-Xc/ (pierscien Skrecane
. nasuwany)
[°C] PE-Xc PE-RT A.I{-|P|:I)E
Platinum o
(Srubun-
kowe)
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Zimna woda
uzytkowa 20 18x2,5 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Ciepta woda
uzytkowa 60/80 18x2,5 10 10 10 + + + +
(klasa 1)
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
. 14 10 10 10 + + + +
Ciepta woda
uzytkowa 70/80 18x2,5 10 10 10 + + + +
(klasa 2)
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + +
14 10 10 10 + + + +
Ogrzewanie podto- N
gowe, ogrzewanie 60/70 18x2,0 10 8 B * *
grzejnikowe niskotem- 18%2,5 10 10 10 + i + n
peraturowe (klasa 4)
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + +
14 10 8 10 + + + +
Ogrzewanie 18%2,0* 8 6 = + + -
grzejnikowe 80/90
(klasa 5) 18%x2,5 10 8 10 + + +
25 10 8 10 + + -
32 10 8 10 + +

*Srednica opcjonalna
Uwaga

/godnie z normag ISO 10508 wyrdznia sie nast. klasy zastosowan, w ktorych okreslone sg tempe-
raturowe parametry pracy instalacji (temp. robocza T /temp. maksymalna T__ /temp. awarii T):

1 - Ciepta woda uzytkowa 60°C (T _ /T _ /T —60/80/95)

rob’ " max

2 — Ciepta woda uzytkowa 70°C (T_ /T /T —70/80/95)

4 — Ogrzewanie podtogowe, niskotemp. ogrzewanie grzejnikowe 60°C (T /T __ /T, —60/70/100)
5 - Ogrzewanie grzejnikowe 80°C (T /T /T, —80/90/100)

rob’ " max
Cisnienie robocze dla poszczegolnych klas zastosowan zalezne jest od serii rur S (szereg wymiarowy)
S=(d-e)/2e,
gdzie d | - Srednica zewnetrzna rury; e, — grubosc scianki rury

15 s
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1.4 Transport i skfadowanie

Rury PE-RT i PE-Xc oraz wielowarstwowe PE-Xc/Al/PE-HD Platinum mogag by¢ sktadowane

w temperaturach ponizej 0 °C, nalezy wowczas chronic je przed obcigzeniami dynamicznymi.
Podczas transportu chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Ze wzgledu na wrazliwose
na dziafanie promieni ultrafioletowych rury nalezy chroni¢ przed bezposrednim diugotrwatym
dziataniem promieni sfonecznych, zarowno podczas sktadowania, transportu i montazu.

W trakcie sktadowania, transportu i montazu rur i ksztattek:

unika¢ podiozy o ostrych krawedziach ub z luznymi ostrymi elementami na jej powierzchni,
nie wlec bezposrednio po ziemi lub powierzchni betonowe,

chroni¢ przed brudem, zaprawag, olejami, smarami, farbami, rozpuszczalnikami, chemikalia-
mi, wilgocig itp.

elementy wyciggac z oryginalnych opakowan bezposrednio przed montazem.

Szczegotowe informacie na temat przechowywania i transportu elementow znajdujg
sie na stronie www.kan-therm.com.

1.5 Potgczenia w instalacjach z rur PE-Xc,
PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Podstawowg technikg tgczenia rur w Systemie KAN-therm Push / Push Platinum jest technika
zaciskowa ,Push” polegajgca na nasunieciu mosieznego lub tworzywowego pierscienia na
korpus ksztaftki. Do przytgczania rur do urzgdzen | armatury mozna tez stosowac potgczenia
zaciskowe skrecane.

/fgczki do potgczen typu ,Push” sg uniwersalne i mozna jest stosowac z rurami PE-Xc i PE-RT
(System KAN-therm Push) oraz rurami wielowarstwowymi PE-Xc/Al/PE-HD Platinum (System
KAN-therm Push Platinum). Ksztattki posiadajg specjalnie wyprofilowane krocce (bez dodatko-
wych uszczelnien), kiére wkiada sie w rozszerzony wczesniej koniec rury a nastepnie nasuwa
na pofgczenie mosiezny lub tworzywowy pierscien. Rura zacisnieta jest promieniowo na kroccu
zfgcezki w kilku miejscach. Taki sposob pofgczenia umozliwia prowadzenie instalacji w przegro-
dach budowlanych (w szlichcie podtogowej i pod tynkiem) bez zadnych ograniczen.

Pierscienie nasuwane wykonane z mosigdzu mogg by¢ stosowane jedynie z rurami PE-RT
i PE-Xc, natomiast pierscienie tworzywowe PVDF moga by¢ stosowane zarowno z rurami PE-RT
i PE-Xc jak rowniez rurami PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

a. Ksztaftka do potgczen ,Push” -
tworzywowa PPSU lub mosiezna
b. Mosiezny pierscien nasuwany -
konstrukcja niesymetryczna

c. Sfazowana wewnetrzna
krawedz pierscienia

d. Tworzywowy pierscien
nasuwany - konstrukcja
symetryczna, brak koniecznosci
pozycjonowania.

e. Rura PE-Xc lub PE-RT

(c KAM—therm




a. Ksztaftka do potgczen ,Push” -
tworzywowa PPSU lub mosiezna
b. Tworzywowy pierscien
nasuwany - konstrukcja
symetryczna, brak koniecznosci

pozycjonowania.
¢. Rura PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Przekroj potgczenia Push

Ztgczki Push

Uwaga: W przypadku Systemu KAN-therm Platinum nalezy stosowac¢ wytgcznie tworzy-
wowe pierscienie nasuwane.

Ztgczki w Systemie KAN-therm Push sg uniwersalne, mozna nimi 1gczy¢ zardwno rury polietyle-
nowe PE-RT i PE-Xc jak i rury wielowarstwowe PE-Xc/AI/PE-HD Platinum.

System KAN-therm Push i KAN-therm Push Platinum oferuje kompletng game ztgczek zacisko-
wych z pierscieniem nasuwanym:

kolana, trojniki i taczniki,

kolana oraz trojniki z miedzianymi rurkami niklowanymi 15 mm do podigczania grzejnikow i arma-
tury,

ztaczki z gwintami GZ i GW, srubunkowe,
podejscia pod baterie.

Wszystkie ztgczki wykonane sg z nowoczesnego tworzywa PPSU lub z wysokie]
jakosci mosigdzu.
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Ztaczki Push z niklowanymi (2]
rurkami Cu 15 mm*, /f'?\

Ztaczki Push z gwintami— @)

Ztgczki Push (4)
podejécia pod baterie | zawory™*

*Sposob wykorzystania ztgczek Systemu KAN-therm Push / Push Platinum do podigczania grzej-
nikow | baterii wodociggowych przedstawiono w rozdziale Podtgczenia urzadzen instalacji
wodociggowych i grzewczych w Systemie KAN-therm.
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Wytrzymatosc ksztattek PPSU jest
WyzSza niz rur tworzywowych

Polisulfon fenylenu (PPSU) jest sprawdzonym materiatem konstrukcyjnym, stosowanym od wielu
lat w instalacjach jako surowiec do produkgji zfgczek i ksztattek, korpusdw pomp, elementéw
wymiennikow, czesci i wkiadow do baterii czerpalnych. W Systemie KAN-therm Push / Push Plati-
num wytwarzane sg z niego kolanka, trojniki, tgczniki, redukcje oraz podejscia pod baterie.

Podstawowymi wtasnosciami PPSU decydujgcymi o0 mozliwosci stosowania tego tworzywa jako
surowca do produkgji ksztaftek i ztgcz dla instalacji z.w., cw.u., I ¢.0. sg:

neutralnos¢ w kontakcie z wodg i zywnoscig potwierdzona licznymi badaniami czotowych instytu-
tow badawczych na swiecie (NSF, WRc),

wysoka odpornosc na procesy starzenia w wyniku dziatania temperatury | cisnienia dajgca mozliwose
stosowania tego materiatu w instalacjach ¢. w. u. i ¢. 0. I uzyskania ponad 50-cio letnig trwalos¢ ksztattek,

odpowiednia odporno$¢ na dziafanie wody z duzg zawartoscig chloru w wysokich temperaturach,

brak trwatych odksztatcen materiatu poddanego obcigzeniom mechanicznym w wysokiej tempe-
raturze, co decyduje o stabilnosci w czasie wymiardw ksztattek (odpornosc na pefzanie materia-
fu), a zatem szczelnosci potgczen zaciskowych,

wysoka odpornos¢ na uderzenia i obcigzenia mechaniczne,
maty ciezar w poréwnaniu ze ztgczkami metalowymi.

Naprezenia LCL dla temperatury 70°C

‘T 100

% PPSU

g 40 — PEX

C

0

N

(07

g 1

% 5 w ) w w a ' n

Z 0, 1 10 100 1000 10000 100000 1000000
Czas [h]

10 lat 50 lat

Zabezpieczy¢ elementy Systemu KAN-therm przed kontaktem z rozpuszczalnikami bgdz mate-
riafami zawierajacymi rozpuszczalniki, np. lakiery, aerozole, pianki montazowe, kleje itp. W nieko-
rzystnych okolicznosciach, substancje te mogg spowodowac uszkodzenie elementow tworzy-
wowych. Zadbac, aby srodki uszczelniajgce potgczenie, srodki do czyszczenia lub izolowania
elementow systemu KAN-therm, nie zawieraty zwigzkow powodujgcych powstawanie rys napre-
zeniowych np.: amoniaku, zwigzkow zatrzymujacych amoniak, rozpuszczalnikdw aromatycznych
i zatrzymujgeych tlen (np. ketony lub eter) lub weglowodorow chlorowanych. Nie uzywac pianek
montazowych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu. Unika¢ bezposred-
niego kontaktu ksztattek i rur z tasmami klejgcymi | klejami do izolacji. Tasmy klejace stosowac
jedynie na zewnetrznej powierzchni izolacji termicznych. Do pofaczen gwintowanych stosowac
pakuty w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jeszcze widoczne. Uzycie zbyt duzej ilosci
konopi grozi zniszczeniem gwintu. Nawiniecie konopi tuz za pierwszym zwojem gwintu pozwala
unikng¢ skosnego wkrecania | zniszczenia gwintu.

Uwaga!

Nie stosowac chemicznych srodkow uszczelniajgeych i klejow.
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Zestaw z praskg hydrauliczng
Z napedem noznym

/estaw z praskg reczng
fancuchowg

Zestaw z praskg akumulatorowg

Narzedzia

Do wykonywania potgczen w Systemie KAN-therm Push / Push Platinum uzywac wyfgcznie ory-
ginalnych narzedzi KAN-therm. Narzedzia te sg dostepne jako pojedyncze elementy lub w kom-
pletnych zestawach.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z instrukcjami obstugi narzedzi, kiore zawarte sg w opa-
kowaniu lub skrzynce z kompletem narzedzi. W skfad kompletu narzedzi wchodza:

nozyce do ciecia rur PE-Xc, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum,
rozpierak (ekspander) do kielichowania rur (reczny lub akumulatorowy),

komplet gtowic do rozpierania rur PE-Xc i PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum - w zaleznosci od
rodzaju kompletu,

praska reczna tancuchowa, praska nozna hydrauliczna lub praska elekiryczna akumulatorowa - w
zaleznosci od rodzaju kompletu,

zestaw wkiaddw do prasek w roznej konfiguracji w zaleznosci od rodzaju tgczonych ksztaftek
(patrz uwaga nizej),
walizka narzedziowa.

. praska hydrauliczna z napgdem noznym
. rozpierak do rozszerzania rur
. nozyce do ciecia rur PE-Xc, PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
. komplet gtowic rozpierajacych do rozpieraka
(12x2; 14x2;18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32x4,4)*
. komplet wktadéw do pierscieni mosieznych i tworzywowych
oraz ksztattek mosieznych (12, 14, 18, 25) — po 2 szt.
. komplet wktadéw do ksztattek tworzywowych
(T12, T14; T18; T25) — po 1 szt.
klucz imbusowy
. walizka

* do rur PE-Xc, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum - w zalez-

nosci od kompletu.

. praska reczna tancuchowa

. rozpierak do rozszerzania rur

. nozyce do ciecia rur PE-Xc, PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

. komplet glowic rozpierajacych do rozpieraka
(12x2; 14x2; 18x2; 18%x2,5; 25%3,5; 32x4,4)*

. komplet wktadéw do pier$cieni mosigznych i tworzywowych
oraz ksztattek mosieznych (12, 14, 18, 25) — po 2 szt.

. komplet wkfaddw do ksztattek tworzywowych
(T12, T14, T18, T25) — po 1 szt.

. dwie pary szczek umozliwiajacych potaczenie w zakresach
$rednic: 12-18mm i 25-32mm

. walizka

* do rur PE-Xc, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum - w zalez-
nosci od kompletu.

. Praska akumulatorowa — 1 szt.
. Rozpierak akumulatorowy — 1 szt.
. Bateria (standardowa) — 2 szt.
. tadowarka -1 szt.
. Walizka - 1 szt.
. Pudetko na wkiady do prasek — 1 szt.
Komplet wktadéw do ksztattek tworzywowych
(T12, T14, T18, T25) — po 1 szt.
. Komplet wktadoéw do pierscieni mosieznych i tworzywowych
oraz ksztattek mosieznych (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.
. Komplet gtowic rozpierajacych do rozpieraka
12x2, 14x2,18x2, 18x2,5, 25%3,5, 32x4,4 — (po 1 szt)*.
10. Smar do rozpieraka

* do rur PE-Xc, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum - w
zaleznosci od kompletu




1. Rure PE-Xc, PE-RT lub PE-Xc/AV/
PE-HD Platinum ucig¢ prostopadie
do osi na wymagang dtugosc

za pomocg Nozyc do rur z tworzyw
sztucznych.

Niedopuszcza sie stosowania innych
narzedzi lub nozyc niesprawnych
(tepych lub wyszczerbionych).

2. Natozy¢ pierscien na rure
wewnetrznie sfazowanym koncem
od strony ksztaftki.

W przypadku wykorzystania pierscieni
tworzywowych, strona zatozenia
pierscienia nie ma znaczenia.
UWAGA! Do potaczen z rurami
Platinum stosowa¢ wytacznie
pierscienie tworzywowe!

Gtowice rozpierajgce do rur

W celu szybkiego, wygodnego a przede wszystkim bezpiecznego montazu potgczen typu
,Push”, do oferty Systemu KAN-therm Push i KAN-therm Push Platinum wprowadzono nowe
gfowice rozpierajgce ,NA RAZ".

Nowa konstrukcja gfowic umozliwia bezpieczne i szybkie rozpieranie rur w jednym cyklu.

Nalezy pamieta¢ aby rodzaj gtowic rozpierajgcych dobrac¢ do typu rozpierangj rury.

Dla rur PE-Xc i PE-RT dostepne sg gtowice rozpierajgce ,NA RAZ", w zakresie srednic 14-25 mm.

\ -m-"/ \ BUgy 18 -‘/

UWAGA: Srednica 12x2 i 32x4,4 posiada konstrukcje wymagajaca rozpierania
w trzech etapach.

Dla rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum nalezy stosowac oddzielne glowice rozpierajace ,NA RAZ", w
zakresie srednic 14-32 mm.

Montaz potgczen Push
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3. Rozpierak akumulatorowy lub
reczny uzbroi¢ w gfowice odpowiednig
do rodzaju rury oraz o odpowiedniej
Srednicy.

Gfowice kielichujgcag wraz z
rozpierakiem wkladac do oporu,
0siowo w koncowke rury.

Rozparcie (kielichowanie) rury 12x2

i 32 4,4 wykona¢ w trzech fazach.

| — rozparcia niepeine,

obrdt rozpieraka o 30°

Il - rozparcia niepefne,

obrét rozpieraka o 15°

Il = rozparcie rury petne.

W przypadku gtowic rozpierajgcych
NARAZ" (z kolorowym paskiem
rozrézniajgcym srednice 14x2;
18x2; 18x2,5125%3,5) rozparcie
wykonac ,naraz” - w jednym etapie,
rozpierajgc rure w pefnym zakresie
pracy rozpieraka.

W temperaturach ponizej 5 °C zaleca
Sie migjscowe ogrzanie rozpierangj
koncowki cieptym (max. 90°C)
powietrzem lub wodg. Pierscien
zaciskowy nie moze znajdowac sie
w strefie kielichowania rury.

4. Bezposrednio (!) po kielichowaniu
wsuna¢ zigczke w rure do ostatniego
zgrubienia na kroccu ksztattki (nie
dosuwad rury do kotnierza ksztaftkil).
Nie stosowac $rodkow poslizgowych.

A W przypadku nadmiernego rozparcia rury, podczas realizacji potgczenia moze
wystapi¢ nawarstwienie materiatu rury. W takim przypadku nalezy zakonczy¢ nasuwa-
nie pierscienia na rurze przed kotnierzem oporowym (zachowa¢ odstep ok. 2 mm od
kotnierza ztgczki).
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5. Pierscien nasunac¢ przy uzyciu
praski recznej, hydrauliczne]

Z napedem noznym lub
akumulatorowe)j. Ksztattki

moga by¢ chwytane wytgcznie
za kofnierze. Nie wolno nasuwac
jednoczesnie dwoch pierscieni.

6. Podczas nasuwania pierscienia
na ksztaltke, nalezy obserwowac
proces montazu — po dosunieciu

pierscienia do kofnierza ksztattki
nalezy przerwac proces
nasuwania. Potgczenie jest
gotowe do proby cisnieniowe.

7.18. Nalezy zwracac¢ uwage
na poprawng pozycje zlgczek
w glowicy widtowej narzedzia.
W przypadku nieprzestrzegania
tej zasady moze dojs¢ do
przecigzenia Ztgczki i czesci
sktadowych pofaczenia.
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Podczas realizacji pofgczen systemu push nalezy zwrécié szczegdlng uwage na
prawidtowe potozenie gfowic narzedzia. Gtowice widtowe wraz z wktadkami zaktadaé
zawsze na petng gtebokos¢ i pod kgtem prostym do realizowanego potaczenia.

Nie poruszac¢ zaciskarka na boki w czasie realizacji potaczen.

Montaz ksztattek z PPSU

Do montazu ksztattek wykonanych z tworzywa sztucznego PPSU o srednicy 12, 14, 18, 25 mm na-
lezy bezwzglednie uzywac, od strony ksztattki, wkiadek czarnych znakowanych literg T, a od stro-
ny pierscienia mosieznego i tworzywowego (PVDF) wkfadek prostych niklowanych. Ksztattki
PPSU o srednicy fi 32 mm nie wymagajg stosowania dodatkowych wkiadek - montaz wykonywac
za pomocg nieuzbrojonych szczek praski. Ksztattka tworzywowa powinna by¢ podparta za kotnierz
bezposrednio przylegly do krdcca, na kidry nasuwany jest pierscien. Nigdy nie nalezy wykonywac
pofgczen jednoczesnie na dwdch pierscieniach!

Uwaga

W celu poprawnego wykonania
montazu ksztaftek Systemu
KAN-therm Push / Push
Platinum za pomoca zaciskarki
akumulatorowej Novopress
wazne jest odpowiednie
zamontowanie wkiadow

w szczekach praski

Prawidtowy sposéb montazu wkta- Nieprawidtowy spos6b montazu
déw w szczekach zaciskarki. wktadoéw w szczekach zaciskarki.
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pierscien

PVDF

wktad prosty
czarny

pierscien
mosigzny

&

9

o

wktad prosty
czarny

tworzywowy

wkfad prosty
niklowany

pierscien
tworzywowy
PVDF

wkfad prosty
niklowany

'O

Dla tgcznikow tworzywowych PPSU o srednicy @32 mm uzywac wkiadu niklowanego prostego
25 mm za$ od strony pierscienia nieuzbrojonych szczek praski, bez dodatkowych wkiadek.

pierscien

PVDF

pierscien

tworzywowy

mosigzny

pierscien
tworzywowy
PVDF
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Montaz ksztattek z mosigdzu

Montaz elementow mosieznych odbywa sie wytgcznie przy uzyciu wkiadek niklowanych (z wyjat-
kiem Srednic 32 mmy:

dla tgcznikow, trojnikow (krocce na przelocie) oraz kolanek mosieznych @12, 14, 18, 25 mm
stosowac wkfadki niklowane proste. Montaz na kré¢cach ksztattek o srednicy 32 mm wykonywac
przy uzyciu samych szczek praski, bez dodatkowych wktadek,

pierscien
tworzywowy
PVDF

wktad prosty
niklowany

'

pierscien pierscien

g mosigzny tworzywowy
g’ PVDF
1) (1)

wktad prosty
niklowany

'O

dla tgcznikéw mosigznych o srednicy @32 mm uzywac samych szczek, szczek praski, bez do-
datkowych wkfadek,

pierscien

tworzywowy

PVDF

pierscien pierscien

¥ mosigzny tworzywowy
g’ PVDF
a3 - Q (1)




montaz pozostafych elementéw mosieznych (ztgczek, podej$¢ do baterii z wyjgtkiem podejsc
katowych) oraz elementéw przytgcznych do grzejnikow rowniez stosowac wkiadki niklowane
proste w zaleznosci od montowanej srednicy,

dla trojnikow mosieznych o skroconej zabudowie (krocce na odejsciu) 14, 18, 25 mm stosowac,
od strony ksztaftek, wktadki niklowane ksztaftowe. Od strony pierscienia nalezy uzywac wktadek
niklowanych prostych.

pierscien
tworzywowy
PVDF
(1
wkiad prosty wktad
niklowany ksztattowy

niklowany
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pierscien pierscien
*/ mosigzny tworzywowy
PVDF
'/0 (1]
wktad prosty wkiad
niklowany ksztattowy
niklowany
pierscien
‘Uwagva tworzywowy
Komplety narzedziowe nie PVDF
posiadajg na wyposazeniu
wkiadow ksztaftowych. 0
Wktady ksztattowe nie
wspotpracujg z zaciskarkami
recznymi fancuchowymi. wkiad prosty wktad
niklowany kSZta"toWy
niklowany
do podejs¢
do baterii
(2]
f pierscien pierscien
mosiezny tworzywowy
) ; V PVDF
1 o\&" B
e @ (1]
wkiad prosty wkiad
niklowany ksztattowy
niklowany
do podejs¢
do baterii

W przypadku koniecznosci demontazu fragmentu instalacji (zle wykonane potgczenie, mo-
dernizacja) istnieje mozliwos¢ odzyskania demontowanej ksztattki (wytgcznie mosieznej).
Ksztattke nalezy wycigc z instalacji z fragmentami przytgczonych rur a nastepnie ogrzac pota-
czenia strumieniem gorgcego powietrza. Po sprawdzeniu stanu technicznego ksztaftki mozna
Ja ponownie uzyc.

Rury KAN-therm PE-RT i PE-Xc oraz KAN-therm PE-Xc/Al/PE-HD Platinum mozna gig¢ przy za-
chowaniu promienia giecia nie mniejszego niz 5D (Srednic zewnetrznych). W przypadku rur Plati-
num i zastosowania sprezyny promien giecia moze wynosic¢ 3D. Pierwsze giecie mozna wykonac
w odleglosci od potgczenia nie mnigjszej niz 10D.

Potaczenia zaciskowe skrecane - ztgczki z gwintami

/faczkiw tego typu potgczeniach wykonane sg z mosigdzu. W skiad potgczenia wehodzi
korpus zigczki z kroccem, na ktory naktada sie koncowke rury, mosieznego pierécienia prze-
cietego i gwintowanej nakretki dociskowe]. Potgczenia wspotpracujg z ksztattkami mosieznymi
KAN-therm z gwintami wewnetrznymi typu kolana, trojniki, podejscia do baterii, rozdzielacze bez
nypli (nie uzbrojone) a takze z armaturg posiadajacg gwinty wewnetrzne.

28 1 System KAN-therm Push/Push Platinum



Elementy pofaczenia skrecanego
do rur PE-RT i PE-Xc.

1. Ksztaltka — np. trojnik z GW.
2. Korpus ztgczki z GZ.

3. Pierscien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-RT lub PE-Xc.
Uwaga: zigcza skrecane do rur
PE-RT /PE-Xc oraz Platinum nie
sg zamienne!

Elementy polgczenia skrecanego
do rur Platinum.

1. Ksztaltka — np. tréjnik z GW.

2. Korpus zigczki z GZ

(z uszczelnieniem typu O-Ring).
3. PierScien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-Xc/AI/PE-HD Platinum.
Uwaga: zigcza skrgcane do rur
PE-RT /PE-Xc oraz Platinum nie
sg zamienne!

Ztaczki i armatura z GW
wspotpracujgce ze ztgczkami
skrecanymi.

© © ©0

@)

Potgczenie wykonuje sie w nastepujgcej kolejnosci:
Korpus ztgczki wkrecic w ksztattke (armature) uszczelniajge gwint konopiami lub tasma teflonowa,

Natozy¢ na rure nakretke dociskowg a nastepnie osadzi¢ na koncu rury pierscien, przy czym
jego krawedz powinna by¢ odlegta od krawedzi rury od 0,5 do 1 mm,

Rure nasung¢ do oporu na krociec zfgezki (nie stosowac zadnych srodkow ,poslizgowych”, nie
wykonywac ruchu skretnego ksztaftki wzgledem rury),

Nakreci¢ nakretke zaciskajgcg pierscien na rurze.
Potgczenie mozna traktowac jako rozbieralne pod warunkiem, ze po wyjeciu krd¢ca ztgezki z rury

odetniemy zuzytg koncowke rury i nastepnie wykonamy nowe potgczenie.

3]
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Potaczenia zaciskowe skrecane — srubunkowe

Jest to odmiana potgczen skrecanych, w ktorym podstawowym elementem jest krociec zacisko-
wy z uszczelnieniem stozkowym z O-Ringiem, niewymagajgcym dodatkowych srodkow uszczel-
niajgcych. Mozna je traktowac jako roztgczne pod warunkiem pozostawienia zacisnietej rury

na kroéceu. Wystepujg dwie odmiany tych potgczen: 1 — do rur PE-RT i PE-Xc; 2 — do rur wielowar-
stwowych Platinum.

Elementy pofaczenia skrecanego
Srubunkowego

1. Ksztaltka — np. trojnik z GZ.
2. Korpus srubunka

(z czamym O-Ringiem

na grzybku).

3. Pierscien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-RT lub PE-Xc.

Elementy potgczenia skrecanego
Srubunkowego

1. Ksztaltka — np. trojnik z GZ.

2. Korpus srubunka

(z biatym o-ringiem na grzybku i
czamym o-ringiem na korpusie).
3. Pierécien przeciety.

4. Nakretka dociskowa.

5. Rura PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

Potgczenia srubunkowe wspotpracujg z:

serig ksztaftek KAN-therm z gwintami zewnetrznymi,
rozdzielaczami KAN-therm uzbrojonymi w specjalnie nyple %4,
— zaworami przygrzejnikowymi zespolonymi,
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Ztgczki i armatura z GZ
wspofpracujgce ze zigczkami
skrecanymi srubunkowymi

Uwaga

Potgczen zaciskowych
skrecanych nie wolno chowac
w posadzkach podfog, muszg
by¢ lokalizowane miejscach
dostepnych.

1ISO 9001
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2.1

KAN-therm Press LBP

34 ———

System KAN-therm
Press / Press LBP

Informacije ogéine

System KAN-therm Press / Press LBP to nowoczesny, kompletny system instalacyjny sktadaja-
cy sie z rur polietylenowych wielowarstwowych i rur PE-Xc | PE-RT z barierg antydyfuzyjng, oraz
ksztattek z tworzywa PPSU Iub mosigznych o zakresie srednic (J16-63 mm.

Technika tgczenia Press polega na zaprasowaniu stalowego pierscienia na rurze osadzonej
na kroccu ztgezki lub tgcznika. Krociec wyposazony jest w uszczelnienia O-Ringowe, zapewnia-
jace szczelnos¢ potgczenia i bezawaryjng prace instalaci.

System przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wodociggowych (ciepfa i zimna woda

uzytkowa), instalacji centralnego ogrzewania (chfodzenia), ciepta technologicznego i instalaci
przemysfowych (np. sprezonego powietrza).

Systerm KAN-therm Press / Press LBP charakteryzuje sie:

wysokimi parametrami pracy (max. temp. pracy 90 °C, dop. temp. awarii 100 °C),

bardzo matg wydtuzalnoscig cieplng rur wielowarstwowych,

caftkowitym brakiem dyfuzji tlenu do wody instalacyjnej,

ponad 50-cio letnig trwatoscig eksploatacyjng,

uniwersalnoscig zastosowan rur (jedna rura do instalacji wodociggowych i ¢.0.),

odpornoscig na uderzenia hydrauliczne,

wysokg gfadkoscig powierzchni wewnetrznych,

odpornoscig na zarastanie kamieniem,

obojetnoscig fizjologiczng i mikrobiologiczng w instalacjach wody pitnej,

materiatami przyjaznymi dia srodowiska,

fatwoscig i szybkoscig uktadania instalacj,

szybkim i nieskomplikowanym montazem, (w przypadku ztgczek LBP brak fazowania koncowek
rur i mozliwos¢ pominiecia kalibrac),

niewielkim ciezarem instalacj,

mozliwoscig wykonywania pofgczen w przegrodach budowlanych,

funkcjg sygnalizacji przypadkowo niezaprasowanych potgczen w ztgczkach LBP,
uniwersalnoscig — mozliwos¢ stosowania zaréwno rur wielowarstwowych jak i rur PE-Xc i PE-RT.
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2.2 Rury w Systemie KAN-therm
Press / Press LBP

Rury wielowarstwowe

Rury wielowarstwowe w Systemie KAN-therm Press / Press LBP wystepujg w dwoch konfigura-
cjach materiafowych, réznigcych sie rodzajem bazowej rury wewnetrznej — rury PE-RT/AI/PE-RT
(zakres $rednic @16-40 mm) oraz PE-X/Al/PE-X (85063 mm).

Skiadajg sie z nastepujgcych warstw: warstwy wewnetrznej (rura bazowa) z polietylenu o zwigk-
szonej odpornosci termicznej PE-RT (lub polietylenu sieciowanego strumieniem elektronow
PE-Xc), warstwy Srodkowej w postaci tasmy aluminiowej ultradzwiekowo zgrzewanej doczotowo
oraz warstwy (powfoki) zewnetrznej z polietylenu (PE-RT lub PE-Xc). Miedzy aluminium a war-
stwami tworzywowymi wystepuje adhezyjna warstwa wigzaca, kiora trwale tgczy metal z two-
rzywem. Rury w Systemie KAN-therm Press / Press LBP w catym zakresie srednic wystepujg

w jednym szeregu cisnieniowym (Multi Universal).

Warstwa aluminium zapewnia szczelnos¢ dyfuzyjng i sprawia, ze tak skonstruowane rury majg
8-krotnie mniejszg wydfuzalnosc¢ cieplng od rur polietylenowych jednorodnych. Dzieki zgrzewaniu
doczotowemu tasmy Al, rury majg idealnie kofowy przekrd.

Przekrdj rury wielowarstwowej Aluminium
KAN-therm  Polietylen
PE-RT lub PE-Xc

Polietylen PE-RT lub PE-Xc

Warstwa wigzaca

Warstwa wigzaca

Witasciwosci fizyczne rur wielowarstwowych

Hiaseiose SymbOI

Wspoiczynnik wydtuzalnosci liniowej o mm/m x K 0,023 - 0,025
Przewodnos¢ cieplna A W/mx K 0,43
Minimalny promien gigcia R 5xD

Chropowatos$¢ scianek

k mm 0,007
wewnetrznych

Rury wielowarstwowe
Systemu KAN-therm
Press / Press LBP
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Oznakowanie, barwa rur

Rury oznaczone sg trwatym opisem umieszczonym w sposob ciggly co 1m, zawierajgcym naste-
pujgce przykfadowe oznaczenia:

Opis oznaczenia Przyktad oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy: KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominalna $rednica zewngtrzna x grubos$¢ $cianki 16x2
Budowa (materiat) rury PE-RT/AI/PE-RT
Kod rury 0.9616
Numer normy lub Aprobaty Technicznej lub certyfikatu KIWA KOMO, DVGW
Klasa/y zastosowania wraz z ci$nieniem projektowym Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Data produkciji 18.08.09

Inne oznaczenia producenta np. metr biezgcy, numer partii 045 m

0 Uwaga - na rurze mogg wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certyfikatow.
Barwa rur; biata.

W zaleznosci od srednicy rury dostarczane sg w zwojach 200, 100, 50, 25 (zakres 16—-40 mm)
w opakowaniach kartonowych. Rury o srednicach 32—-63 mm wystepujg w sztangach 5 m.

Parametry wymiarowe rur wielowarstwowych KAN-therm

Srednica .
zewnetrzna Grubosé Srednica Masa llo$¢ w krazku/ Pojemnos¢
DN X grubosé Scianki wewnetrzna jednostkowa sztangach wodna

Scianki mm mm kg/m m I/m

mm X mm

PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal

16 16x2,0 2,0 12 0,129 200 0,113
20 20x 2,0 2,0 16 0,152 100 0,201
25 25x25 25 20 0,239 50 0,314
26 26 x 3,0 3,0 20 0,296 50 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50 0,531
40 40x3,5 35 33 0,510 25 0,855
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
32 32x3,0 3,0 26 0,365 5m/50 0,531
40 40x 3,5 35 33 0,510 5m/50 0,855
PE-X/Al/PE-X Multi Universal
50 50 x 4,0 4,0 42 0,885 5m/20 1,385
63 63x4,5 45 54 1,265 5m/20 2,290

Rury PE-Xc i PE-RT z barierg antydyfuzyjng

Konstrukcja ztgczek KAN-therm Press LBP umozliwia wykonywanie polgczen z wykorzystaniem
zarowno rur wielowarstwowych PE-RT/AI/PE-RT jak i rur jednorodnych PE-Xc i PE-RT z warstwg
antydyfuzyjng. Rury PE-Xc i PE-RT mogg by¢ stosowane w instalacjach grzewczych (41 6 klasa
zastosowan wg 1SO 10508).
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Ztaczki KAN-therm Press LBP
sg uniwersalne — moga faczyc
zarowno rury wielowarstwowe jak
i rury PE-Xc i PE-RT

Parametry wymiarowe rur KAN-therm PE-Xc i PE-RT z warstwg antydyfuzyjng

Srednica .
zewnetrzna Grubos¢ Srednica Seria Masa llosé¢ Pojemnos¢
DN X grubosé Scianki wewnetrzna | wymiarowa J jednostkowa w krgzku wodna

$cianki mm mm S
mm X mm

kg/m m I/m

Rury KAN-therm PE-Xc

16 16x2,0 20 12,0 3,50 0,094 200 0,113

20 20%x2,0 20 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Rury KAN-therm PE-RT

16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Zakres zastosowan

Rury i ztaczki w Systemie KAN-therm Press / Press LBP posiadajg komplet niezbednych aprobat
i dopuszczen oraz zgodnos¢ z obowigzujacymi normami, co gwarantuje diugotrwalg i bezawaryj-
ng prace oraz petne bezpieczenstwo montazu i eksploatacji instalacii.

zlaczki Press PPSU i mosiezne z pierscieniem zaprasowywanym oraz ztgczki mosiezne
skrecane: zgodnos$¢ z normami oraz pozytywne oceny higieniczne PZH,

rury PE-X/AI/PE-X: zgodnos¢ z normg PN-EN ISO 21003-2:2009, pozytywna
ocena higieniczna PZH,

rury PE-RT/AI/PE-RT. zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 21003-2:2009, pozytywna
ocena higieniczna PZH,

rury PE-Xc:zgodnos¢ z normg PN-EN ISO 15875-2:2004, pozytywna ocena higieniczna PZH,
rury PE-RT: zgodnos¢ z normg PN-EN ISO 22391-2:2010, pozytywna ocena higieniczng PZH.

Parametry pracy i zakres zastosowan instalacji z rur wielowarstwowych KAN-therm przedsta-
wione sg w tablicy.
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System potaczen
Zastosowanie

(klasy zgodnie z ISO 10508) LATICT? REEFE Zacisk
skrecany
.
.
.
N
.
N
.
N
.
N
N
N

16 x 2,0
20 x 2,0
25 %25
Zimna woda uzytkowa, Ciepta woda 26 x 3,0 PE-RT/AI/PE-RT
uzytkowa
[Klasa zastosowania 1(2)] 32 x 3,0
T oo/ Trax = 60(70)/80°C 40 x 3,5
P, = 10 bar

50 x 4,0

63 % 45 PE-X/AI/PE-X

16 x 2,0
20 x 2,0
Ogrzewanie podtogowe, ogrzewanie 25x25
grzejnikowe 26 x 3,0 PE-RT/AI/PE-RT
niskotemperaturowe 32 % 30
[Klasa zastosowania 4] 40 % 3’5
Too/ Trax = 60/70°C
P, = 10 bar

50 x 4,0

63 % 4.5 PE-X/AI/PE-X

16 x20
20x 2,0
25 x25

Ogrzewanie grzejnikowe 26x30 PE-RT/AI/PE-RT
[KI_Iz_asa zastosowania 5] 32 % 30

rob’

/T, = 80/90°C
P, = 10 bar 40235

50 x 4,0

63 % 45 PE-X/AI/PE-X

14 x 2,0
16 X 2,0
20 x 2,0
25 x 25
26 x 3,0 PE-RT/AI/PE-RT

Dla wszystkich klas
T

awarii

-100°C 32 x.3,0
40 x 3,5

50 x 4,0

63 % 4.5 PE-X/AI/PE-X

0 Uwaga

Parametry pracy przyjeto w oparciu o norme ISO 10508, okreslajgcg klasy zastosowan w instala-
cjach grzewczych i ciepte] wody uzytkowe).

Parametry pracy | zakres zastosowan instalacji z rur PE-Xc i PE-RT w Systemie KAN-therm Press
LBP przedstawiono w tabeli:

AR E Wymiar Rodzaj rur
(klasy zgodnie z ISO 10508) y /

Ogrzewanie grzejnikowe 16x2,0 3 2
niskotemperaturowe 20x 2,0 PE-RT, PEXC
[Klasa zastosowania 4]
Toon/ Trax = 60/70 °C
P, =6 bar
. - 16x2,0
Ogrzewanie grzejnikowe 20 2.0 PE-RT, PE-Xc

[Klasa zastosowania 5]
T . /T =80/90°C

rob” ~max

P, =6 bar

Rury PE-RT i PE-Xc moga wspotpracowac wytacznie ze ztgozkami KAN-therm Press LBP oraz
Srubunkami przeznaczonymi do tych rur.
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Transport i skiadowanie

Elementy Systemu KAN-therm Press moga by¢ skladowane w temperaturach ponizej 0 °C, nale-
zy wowczas chronic je przed obcigzeniami dynamicznymi.

Elementy Systemu KAN-therm Press powinny by¢ transportowane krytymi srodkami transportu

i sktadowane w standardowych pomieszczeniach magazynowych, w warunkach nie powodujg-
cych pogorzenia ich jakosci.

Ksztattki przechowywac w oryginalnych opakowaniach, nie dopuszczajac do ich zawilgocenia.

Nie skladowac w bezposrednim sgsiedztwie srodkdw chemicznych i Zrodet amoniaku (toalety).

Podczas sktadowania rury i ksztaftki nie mogg by¢ narazone na dziafanie promieni sfonecznych
(musza by¢ chronione przed promieniowaniem cieplnym i UV),

Nalezy unikac sktadowania rur w poblizu silinych zrodet ciepta.

Rury powinny by¢ sktadowane i transportowane w oryginalnych opakowaniach. Podczas skfado-
wania | transportu nie dopuszcza sie kontaktu z ostrymi przedmiotami.

Szczegotowe informacje na temat przechowywania i transportu elementow znajdujg
sie na stronie www.kan-therm.com.

Potaczenia w instalacjach z rur wielowar-
stwowych KAN-therm

Podstawowg metodg tgczenia rur w Systemie KAN-therm Press / Press LBP jest technika za-
ciskowa ,press” z zaprasowywanym pierscieniem stalowym. Do przytgczania rur do urzgdzen
i armatury mozna tez stosowac potgczenia zaciskowe skrecane.

Potaczenia zaprasowywane Press

Pofgczenie Press polega na zaprasowaniu na rurze i zigczee stalowego pierscienia osadzonego
na kroc¢cu ztgezki. Krociec ten jest wyposazony uszczelnienia O-Ringowe wykonane z syntetycz-
nego kauczuku EPDM odpornego na wysokie temperatury i cisnienie. Zacisniecie pierscienia
odbywa sie za pomocag recznej lub elekirycznej zaciskarki wyposazonej, w zaleznosci od sredni-
cy rury, w szczeki o profilu ,U", ,C" lub ,TH" (standard zacisku). Taki sposob potgczenia umozliwia
prowadzenie instalacji w przegrodach budowlanych (w szlichcie podtogowej i pod tynkiem).

Ztgczki zaprasowywane KAN-therm, w zaleznosci od srednicy, wystepujg w dwoch odmianach
konstrukeyjnych — ztgczki KAN-therm Press i zigczki nowej generacji KAN-therm Press LBP. Roz-
nig sie wygladem zewnetrznym, sposobem montazu oraz niektérymi funkcjami:

zfgczki KAN-therm Press LBP (z kolorowym pierscieniem dystansowym) — srednice 16, 20,
25, 26, 32 1 40 mm,

ztgczki KAN-therm Press (bez kolorowego pierscienia dystansowego) — srednice 50 1 63 mm.

Budowa i cechy ztgczek KAN-therm Press LBP

Dzieki specjalnie zaprojektowanej konstrukeji, ztgczki KAN-therm Press LBP charakteryzujg sie:
funkcijg sygnalizacji niezaprasowanych potgczen LBP,

mozliwoscig uzycia zamiennie szczek zaciskowych o profilu ,U” lub , TH",

wyeliminowaniem koniecznosci fazowania krawedzi rury,

precyzyjnym pozycjonowaniem szczek zaciskarki na pierscieniu,

kolorowymi, tworzywowymi pierscieniami identyfikacyjnymi.
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Widok i przekroj zigcza
KAN-therm Press LBP

1. Korpus fgcznika

2. Pierscien ze stall nierdzewnej
zaprasowywany z otworami
kontrolnymi

3. Uszczelnienia O-Ringowe
EPDM

4. Pierscienie dystansowe

z kolorowego tworzywa

5. Otwory kontrolne w pierscieniu
stalowym

LBP - ,Leak Before Press” — wyciek przed zaprasowaniem. Omytkowo niezaprasowane pofgcze-
nie sygnalizowane jest wyciekiem wody juz podczas bezcisnieniowego napetnienia instalacy, jeszcze
przed probg cisnieniowa. Funkgja ta jest zgodna z zaleceniem DVGW (,kontrolowany przeciek”).

Dziatanie funkcji LBP — wyciek
przed zaprasowaniem

Identyfikacja ztaczek KAN-therm Press LBP

Kazda ksztattka KAN-therm Press LBP posiada specjalny pierscien tworzywowy, ktorego kolor
zalezny jest od $rednicy przytgczanej rury. Takie rozwigzanie utatwia identyfikacje ksztattki

i przyspiesza prace na budowie i w magazynie. Niezaleznie od identyfikacji kolorem, na korpusie
ztgczki, przy kazdym kroccu wyttoczone sg $rednice przytgczanych rur.

Wymiary przyfaczanych rur (Srednica zewnetrzna x grubosc¢ scianki) znajdujg sie rowniez na sta-
lowych pierscieniach zaprasowywanych,

d o8l el

| o1cmm 020 mm | 025 mm I 026 mm

*Srednica 40 mm pozbawiona jest funkcji kontrolowanego przecieku LBP

Cechy ztgczek KAN-therm Press

Wszystkie ztgczki o srednicy nominalnej 50 1 63 mm (w tym takze krocce 50 1 63 mm ztgczek
redukeyjnych) majg tradycyjng konstrukcje i oznaczane sg jako ztgezki KAN-therm Press. Wy-
roznia je brak kolorowego pierscienia tworzywowego, brak funkeji LBP oraz odmienny nieco
Sposéb montazu w zakresie obrébki koncow rur i pozycjonowania szczek (opisany w dalsze
czesci Poradnika).
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Widok i przekr¢j ztacza
KAN-therm Press

1. Korpus facznika

2. Pierscien ze stali nierdzewnej
zaprasowywany

3. Uszczelnienia O-Ringowe
EPDM

4. Piercienie ustalajgce pierscien
stalowy na korpusie

5. Otwory kontrolne w pierscieniu
stalowym

Z1aczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP

Ztgczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP z rurkami
15 mm do podigczania
grzejnikow™

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm — asortyment

System KAN-therm oferuje kompletng game ztgczek zaprasowywanych z zintegrowanym sta-
lowym pierscieniem:

kolana, trojniki oraz tgczniki,

kolana oraz trojniki z rurkami niklowanymi 15 mm do poditgczania grzejnikow i armatury,
zlaczki z gwintami GZ i GW oraz srubunkowe,

podejscia pod baterie,

ztaczki przejsciowe miedzysystemowe.

Ztaczki zaprasowywane KAN-therm wystepujg w dwoch odmianach konstrukeyjnych:

Ztaczki KAN-therm Press LBP (zakres srednic 16-40 mm)
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Zlgczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP z
gwintami*

Zlgczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP —
podejscia pod baterie*

0 *Sposdb wykorzystania ztgczek Systemu KAN-therm Press / Press LBP do podfgczania
grzejnikow i baterii wodociggowych przedstawiono w rozdziale: Podtgczenia urzgdzen
instalacji wodociggowych i grzewczych w Systemie KAN-therm.

Z1gczki zaprasowywane
KAN-therm Press LBP
przejsciowe — miedzysystermowe
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Ztaczki KAN-therm Press (zakres Srednic 50-63 mm)

Ztgczki zaprasowywane
KAN-therm Press

Zigczki zaprasowywane
KAN-therm Press z gwintami

0 *Sposéb wykorzystania ztagczek Systemu KAN-therm Press / Press LBP do podtgczania
grzejnikow i baterii wodociggowych przedstawiono w rozdziale: Podtgczenia urzgdzen
instalacji wodociggowych i grzewczych w Systemie KAN-therm.

/faczki Systemu KAN-therm Press / Press LBP wykonane sg z nowoczesnego tworzywa PPSU
(polisulfon fenylenu) lub z wysokiej jakosci mosigdzu. Z PPSU wytwarzane sg kolanka, trojniki
oraz podejscia pod baterie. Wiasciwosci i zalety tego tworzywa omowiono szerzej w rozdziale
System KAN-therm Push. PPSU — idealny materiaf instalacyjny.

Kontakt z substancjami chemicznymi, klejami oraz elementami uszczelniajgcymi

Zabezpieczy¢ elementy Systemu KAN-therm przed kontaktem z farbami, gruntami, rozpuszczal-
nikami bgdz materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki, np. lakiery, aerozole, pianki montazowe,
Kleje itp. W niekorzystnych okolicznosciach, substancje te mogg spowodowac uszkodzenie
elementow tworzywowych. Zadbac, aby srodki uszczelniajgce potgczenie, srodki do czyszczenia
lub izolowania elementow systemu KAN-therm, nie zawieraty zwigzkdw powodujgcych powsta-
wanie rys naprezeniowych np.. amoniaku, zwigzkow zatrzymujgcych amoniak, rozpuszczalnikdw
aromatycznych i zatrzymujgcych tlen (np. ketony lub eter) lub weglowodoréw chlorowanych. Nie
uzywac pianek montazowych produkowanych na bazie metakrylanu, izocyjanianu i akrylanu.
Unika¢ bezposredniego kontakiu ksztattek i rur z tasmami klejgcymi i klejami do izolacji. Tasmy
Klejace stosowac jedynie na zewnetrznej powierzchni izolacji termicznych. Do potgczen gwinto-
wanych stosowac pakuty w takiej ilosci, aby wierzchotki gwintu byty jeszcze widoczne. Uzycie
zbyt duzej ilosci konopi grozi zniszczeniem gwintu. Nawinigecie konopi tuz za pierwszym zwojem
gwintu pozwala unikng¢ skosnego wkrecania i zniszczenia gwintu.

0 Uwagal!

Nie stosowac chemicznych srodkow uszczelniajgeych i klejow.
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Zestawienie ztgczek zaprasowywanych KAN-therm Press / Press LBP z uwzglednie-
niem dostepnych srednic, profili zacisku i sposobu przygotowania rury

Sposob obrobki
koncéwki rury

Konstrukcja ztgczki

KAN-therm
Press LBP

s

Zakres srednic

Kolor pierscienia
dystansowego

26

Profil zacisku

kalibracja fazowanie
Srednicy krawedzi

nie nie
Ulub TH . )
nie nie
zalecana nie
Club TH zalecana nie
zalecana nie
Ulub TH
zalecana tak

Wykonywanie potaczen Press z zaprasowywanym pierscieniem

Narzedzia

Do wykonywania pofgczen w Systemie KAN-therm Press / Press LBP nalezy uzywac¢ wytacznie
narzedzi dostgpnych w ofercie Systemu KAN-therm lub innych narzedzi rekomendowanych przez
firme KAN — patrz tabela ponize].

Rozmiar Producent Typ zaciskarki Szczeki zaciskowe Profil szczek
14-40 mm Novobress Comfort — Line ACO 102 szczeki zaciskowe mini
P Basic - Line AFP 101 14-40 mm
Comfort — Line ECO 202 )
Comfort - Line ACO 202 szczeki zaciskowe @ 14-40 mm —profil U, TH
Basic — Line EFP 202 14-32 mm )
14-63 mm Novopress Basic — Line AFP 202 @ 50-63 mm — profil TH
Basic — Line EFP 2 szczeki zaciskowe
adapter ZB 201 do adapteréw 40-63 mm
adapter ZB 203
14-20 mm Klauke MP20 wktadki 14-20 mm
i-press mini MAP2L szczeki zaciskowe mini
mini MAP1 14-32 mm
AHP700LS szczeki zaciskowe do wktadek mini @ 14-40 mm - profil U
14-32mm Klauke PKMAP2 14-32 mm @ 14-32 mm - profil TH
HPU32 @ 63 mm — profil TH
MP32 wkiadki 14-32 mm .
Uwaga:
. . @ 40-50 profil TH
-press mSggJZm UAPSL (KSP 11) — niekompatybilne
UNP2 szczeki zaciskowe 14-40 mm z Systemem
- . szczeki zaciskowe do wkiadek KAN-therm
14-63 mm Klauke Ipress m:gﬁ; UAPAL 14-32 mm
AHP700LS szczeki za:(l)s_l;c;wri r?]o wkiadek
PKUAP3
PKUAP4
14-25, .
REMS Eco - Press szczeki zaciskowe 14-25, 26 mm
26 mm
14-40 mm REMS Mini - Press ACC szozK saciskowe min @ 14-40 mm -
profil U, TH
Power — Press E )
Power — Press 2000  50-63 mm — profil TH
14-63 mm REMS Power — Press ACC szczeki zaciskowe 14-63 mm

Akku — Press
Akku — Press ACC
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Profil szczek

Rozmiar Producent Typ zaciskarki

Szczeki zaciskowe

Compact Romax AC/Akku

Standard Romax 3000 Akku Szczeki zaciskowe

16-40 mm Rothenberger ,Compact” 16-40 mm @16 - 40 mm — profil TH
Romax 3000 AC ) )
Romax AC ECO ,Standard” 16-40 mm @16 - 40 mm — profil TH
Standard Romax 3000 Akku . ) ) )
50-63 mm Rothenberger Romax 3000 AC tancuchy zaciskowe ,Standard @50 - 63 mm — profil TH
50-63 mm
Romax AC ECO

Narzedzia oferowane przez System KAN-therm dostepne jako pojedyncze elementy lub w kom-
pletnych zestawach.

W skiad kompletu narzedzi wchodza:

1. nozyce lub obcinak krgzkowy
do ciecia rur wielowarstwowych.
2. kalibratory pojedyncze

(dla srednic 14,16, 201 25

(26) mm) oraz uniwersalne

3. Zaciskarka reczna ,dzielona”

Z wymiennymi szczekami

do $rednic 16, 20, 25 (26) mm

4. /aciskarki elekiryczne

sieciowe lub akumulatorowe
wspofpracujgce z wymiennymi
szczekami 16, 20, 25 (26), 32, 40,
50, 63 mm

5. Komplet - zaciskarka reczna
dzielona + szczeki zaciskowe.
6. Komplet — zaciskarka
akumulatorowa + szczeki
zaciskowe.

7. Zaciskarka akumulatorowa @ (8]
“Mini” dla $rednic 16-32 mm
8. Szczeki do zaciskarki
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0 Uwaga

W zaleznosci od konstrukeji ztgczek (KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP oraz ich srednicy,
do montazu potgczen stosuje sie nastepujace profile szczek zaciskowych:

Ztgczki KAN-therm Press LBP (wszystkie Srednice):
Profil ,U" lub ,TH" (dla $rednicy 26 mm ,C" lub ,TH").

Ztaczki KAN-therm Press

Profil ,U” — dla srednic: 16, 20, 25, 32, 40 mm,
Profil ,C" — dla srednicy: 26 mm,

Profil ,TH" dla srednic: 501 63 mm.

Profil U Profil C Profil TH

Narzedzia — bezpieczenstwo pracy

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaé sig z zatgczong do narzedzia instrukcjg obstugi
oraz z zasadami bezpieczenstwa pracy. Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane

i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem oraz instrukcjg obstugi producenta. Uzytko-
wanie zgodne z przeznaczeniem wymaga réwniez przestrzegania warunkow przegladow
i konserwacji oraz wiasciwych przepiséw bezpieczenstwa. Uzywanie narzedzi niezgod-
nie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodzenia akcesoriéw
i przewodow rurowych. Moze tez byé przyczyng nieszczelnosci potgczen instalacyjnych.



1. Rure ucig¢ prostopadle do osi
na wymagang diugos$¢ za pomocg
nozyc do rur wielowarstwowych lub

obcinakiem krgzkowym.

UWAGA!

Do cigcia uzywac jedynie ostrych,
nie wyszczerbionych narzedzi
tnacych.

2. Nadac rurze zagdany ksztatt. Gig¢
przy Uzyciu sprezyny zewnetrznej

lub wewnetrznej. Przestrzegac
minimalnego promienia giecia R > 5
Dz. Przy uzyciu gietarki mechaniczne;
dla $rednic 14-20 mm promien
giecia R >3,56 Dz. Giecie wykonywac
w odlegiosci 10 Dz od potgczenia.

3. Wsungc¢ do oporu rure w zfgczke
—wymagany jest osiowy montaz
rury na krucceu ksztattki. Sprawdzic
gfebokos¢ wsuniecia — otwor
kontrolny w stalowym pierscieniu
powinien by¢ catkowicie wypetniony
przez rure.

4. Szczeke zaciskarki umiescic
dokfadnie na stalowym pierécieniu
migdzy tworzywowym pierscieniem
dystansowym a kofnierzem
stalowego pierscienia, prostopadle
do osi kro¢cea ztgezki (szczeka

typu ,U). W przypadku narzedzi

o profilu ,,TH" szczeke pozycjonuje
sie na tworzywowym pierscieniu
dystansowym (pierscien musi

by¢ objety zewnetrznym rowkiem
szczeki)W obydwu przypadkach
konstrukcja zfgczki uniemozliwia
niekontrolowane przesuniecie
szczek zaciskarki podczas procesu
zaprasowywania.

5. Uruchomi¢ naped praski i wykonac
potgczenie. Proces zaprasowywania
trwa do chwili catkowitego zwarcia
Szczek narzedzia. Zaprasowanie
pierscienia na rurze mozna wykonac
tylko jeden raz.

6. Odblokowac szczeki i zdjge
narzedzie z zacisnietego pierscienia.
Pofgczenie jest gotowe do proby
cisnieniowe).

Montaz potgczen KAN-therm Press LBP o $rednicach 16, 20, 25, 26, 32 i 40 mm
Uwaga

Montaz wystepujgcych w ofercie zfgczek KAN-therm Press o $rednicy 16, 20, 25, 26 1 32 mm
w wykonaniu bez kolorowego pierscienia dystansowego wymaga odmiennego przygotowania
rury do potgczenia oraz innego pozycjonowania szczek.

Procedura wykonania takich potgczen jest identyczna jak dla potaczen rur 40, 50 1 63 mm i zostafa
opisana nizej w rozdziale ,Montaz pofgczen KAN-therm Press rur o $rednicach 40, 501 63 mm”,

W przypadku ztgczek KAN-therm Press LBP fazowanie krawedzi rury nie jest wymagane pod
warunkiem stosowania ostrych narzedzi tngcych oraz osiowego montazu rury z ksztattkg! Dla
wiekszych Srednic (25 | wiece)) dla utatwienia nasuniecia rury na krociec zigczki zaleca sie
uzycie kalibratora.

Uwaga

Potgczenia Press zalecamy wykonywac w temperaturze powyzej 0°C. Przed rozpoczeciem pracy
zapoznac sie z instrukcjg obstugi narzedzi oraz warunkami bezpieczenstwa pracy.
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Montaz potgczeh KAN-therm Press o srednicach 50 i 63 mm

1. Rure przecig¢ prostopadle
do osi za pomoca obcinaka
krgzkowego.

2. Wykalibrowac rure i sfazowac
jej krawedzie wewnetrzne
kalibratorem nie glebiej niz

do warstwy aluminium.

3. Prawidiowo skalibbrowang
koncowke rury wiozy¢ w ksztaftke.
Poprzez otwory rewizyjne

w pierécieniu stalowym nalezy
sprawdzi¢ poprawnosc wiozenia
rury — otwor kontrolny w stalowym
pierscieniu powinien by¢
catkowicie wypetniony przez rure.
4. Nafozy¢ szczeki zaciskowe na
stalowym pierécieniu prostopadle
do osi ksztattki.

5. Szczeke zaciskarki umiescic
na pierscieniu tak, aby stykata

sie z kotnierzem ztaczki. Krawedz
zewnetrzna szczeki powinna byc
dosunieta do kotnierza ztaczki, ale
nie obejmowac go. Uruchomic
naped zaciskarki i wykonac
pofgczenie.

6. Zdjg¢ szczeki zaciskowe z
wykonanego potgczenia.

0 Uwaga

Pofgczenia Press zalecamy wykonywac w temperaturze powyzej 0 °C. Przed rozpoczeciem pracy
zapoznac sie z instrukcjg obsfugi narzedzi oraz warunkami bezpieczenstwa pracy.

Potaczenia zaciskowe skrecane dla rur wielowarstwowych

olgczenia skrecane dla rur wielowarstwowych KAN-therm oparte sg na dwoch typach zaciskow:
zacisk Srubunkowy ,barytkowy” (przytgczka),
zacisk srubunkowy z przecietym pierscieniem.

Potfgczenia zaciskowe skrecane (przytaczka)

Zfgczki w tego typu potgczeniach wykonane sg z mosigdzu. W skiad potgczenia wehodzi korpus
Zigezki z kroccem wyposazonym w dwa O-Ringi (na kiory nakfada sie koncowke rury) i uszczelnie-
niem stozkowym z O-Ringiem (typu Eurokonus) oraz gwintowanej nakretki dociskowej. Przytgczki
wspOtpracujg z ksztaftkami mosieznymi KAN-therm z gwintami zewnetrznymi typu kolana, troj-

niki, podejscia do baterii ze specjalnie uformowanymi gniazdami (dla uszczelnien stozkowych

z O-Ringiem). Zakres srednic przyfgczanych rur @14-26 mm. Zakres wymiarow gwintow nakretek
— 2" (dla srednic 141 16), %" (dla srednic 14, 161 20), 1" (dla $rednic 20, 251 26).

1. Zacisk srubunkowy
(przytaczka) 6

2. Ksztaftki z gwintami

zewnetrznymi
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1. Rure ucig¢ prostopadle

do osi na wymagang dtugosc
za pomocg Nozyc do rur
wielowarstwowych Iub
obcinakiem krgzkowym.

2. Nadac rurze zgdany ksztatt.
Gig¢ przy uzyciu sprezyny
zewnetrznej lub wewnetrznej.
Przestrzega¢ minimalnego
promienia giecia R > 5 Dz. Przy
uzyciu gietarki mechanicznej
dla $rednic 14-20 mm promien
giecia R >3,5 Dz. Giecie
wykonywa¢ w odlegfosci 10 Dz
od pofgczenia.

3. Wykalibrowac rure i sfazowac
jej wewnetrzng krawedz
kalibratorem. Warstwa aluminium
nie powinna by¢ naruszona.
Krawedz rury nie moze mie¢
zadnych nierownosci i zadziorow.

4. /alozy¢ na rure nakretke
zaciskowa. Krociec korpusu
przytaczki wsung¢ do wnetrza

rury do wyraznie wyczuwalnego
oporu. Giebokos¢ wsuniecia
przytaczki wynosi ok. 9 mm dla rur
o $rednicy 14, 16, 20 oraz 12 mm
dla rur o srednicy 25 (26).

5. Korpus przyfgczki wsungc
wraz z rurg w gniazdo ksztattki
do wyraznego oporu.

6. Nakretke zaciskowg nakrecic
na ksztaftke przy pomocy Klucza
ptaskiego.

1. Srubunek z przecietym
pierscieniem do rur
wielowarstwowych.

2, Srubunek z przecietym

pierscieniem do rur PE-RT

i PE-Xc.

3. Srubunek tworzywowy PPSU
uniwersalny, do rur Systemu
KAN-therm.

Nalezy zwrocié szczegbdlng uwage na precyzyjne utozenie w gniezdzie ksztattki i do-
krecenie nakretki. Potaczen tych nie wolno chowaé w posadzkach podtég, muszg byé
lokalizowane w miejscach dostepnych.

W przypadku modernizacji instalacji mozliwy jest demontaz potgczenia (zuzytg koncowke rury
nalezy ucigc), nie ma jednak mozliwosci ponownego uzycia przytaczki. Potgczen tych nie mozna
chowac w posadzkach podtodg, muszg byc¢ lokalizowane w miejscach dostepnych.

Potaczenia zaciskowe skrecane z przecigtym pierscieniem

/fgczkiw tego typu potgczeniach wykonane sg z mosigdzu lub mosigdzu i PPSU. W sktad
potgczenia wchodzi korpus zigezki uszezelnieniem O-Ringowym (na kiory naktada sie koncowke
rury), pierscien samozaciskajgcy i gwintowana nakretka dociskowa. Pofgczenia wspotpracujg

z ksztaftkami mosigznymi KAN-therm z gwintami zewnetrznymi typu kolana, trojniki, podejscia
do baterii (seria 9012) ze specjalnie uformowanymi gniazdami.

SO 9001
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/tgczka z gwintem zewnetrznym
2" do przylaczania rur 162
do rozdzielaczy.

Zacisniecie rury na kré¢cu odbywa sie w identyczny sposob jak w potgczeniu zaciskowym
skrecanym (przytgczka) opisanym powyzej. Nalezy pamietac, aby po natozeniu nakretki doci-
skowej nafozy¢ pierscien przeciety a przed nakreceniem nakretki przesunac pierscien w kierunku
krawedzi rury. Zakres srednic przytaczanych rur i wymiar nakretek: @16 G2", (016 G¥", 320 G¥4"
(dla rur wielowarstwowych) oraz 16 G¥4", @20 G%" (dla rur PE-RT i PE-Xc).

W przypadku modernizaciji instalacji mozliwy jest demontaz pofgczenia (zuzytg kon-
cowke rury nalezy ucigg), istnieje mozliwosé ponownego uzycia srubunka (pod warun-
kiem wymiany pierscienia na nowy - nie dotyczy pier$cienia w srubunku PPSU).
Wszystkie w/w potgczenia Srubunkowe wspotpracujg z:

serig ksztaftek KAN-therm z gwintami zewnetrznymi wyposazonymi w gniazda typu Eurokonus,
rozdzielaczami KAN-therm uzbrojonymi w specjalnie nyple 12" i %4",

Do podfgczenia rur wielowarstwowych 16 x 2 mm bezposrednio do belki rozdzielacza (bez nypli)
sfuzy ztgczka zaciskowa z pierscieniem przecietym z gwintem zewnetrznym V2", Gwint wyposazo-
ny jest w uszczelke O-Ringowa, tak wiec nie jest potrzebne zadne dodatkowe uszczelnienie.

A -

g PE-RT/AI/PE-RT @ ’ @ ’




NOTATKI
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KAN-therm PP

54 mm———

System KAN-therm PP

Informacje ogdine

Systerm KAN-therm PP to kompletny system instalacyjny sktadajgcy sie z rur i ztgczek wykona-
nych z termoplastycznego tworzywa sztucznego polipropylenu PP-R (typ 3) o zakresie Srednic
16110 mm. tgczenie elementdw systemu odbywa sie poprzez zgrzewanie mufowe (polifuzje
termiczng) przy uzyciu zgrzewarek elekirycznych. Technika zgrzewania, dzigki jednorodnemu
potgczeniu gwarantuje wyjatkowg szczelnose i wytrzymatose mechaniczng instalacji. System
przeznaczony jest dla wewnetrznych instalacji wodociggowych (ciepta i zimna woda uzytkowa)
oraz instalacji grzewczych a takze instalacji technologicznych.

System KAN-therm PP charakteryzuje sie:

wysoka higienicznoscig produktow (obojetnos¢ mikrobiologiczna i fizjologiczna),
wysokg odpornoscig chemiczng,

odpornoscig na korozje materiafowa,

malg przewodnoscig cieplng (duza izolacyjnosc termiczna rur),
niskim ciezarem wiasciwym,

odpornoscig na zarastanie kamieniem,

tumieniem drgan i hafaséw przeptywu,

wytrzymatoscig mechaniczng,

jednorodnoscig pofgczen,

wysokg trwatoscig eksploatacyjng.

Rury w Systemie KAN-therm PP

Rury i ztgczki Systemu KAN-therm PP produkowane sg z wysokiej jakosci polipropylenu PP-R (Ran-
dom copolimer — kopolimer statystyczny polipropylenu), dawniej oznaczany jako polipropylen typ 3.

/e wzgledu na konstrukecje mozna wyroznic dwa rodzaje rur: jednorodne (homogeniczne) oraz
wielowarstwowe stabilizowane warstwg aluminium tzw. rury Stabi Al lub wielowarstwowe zbrojone
warstwg wiokna szklanego tzw. rury Glass.

Rury zespolone KAN-therm PP Stabi Al skfadajg sie z jednorodnej rury bazowej z polipropylenu
PP-R otoczonej ptaszczem z perforowane] tasmy aluminiowej o grubosci 0,13 mm tgczonej na za-
kfadke i pokrytej dodatkowo ochronng warstwg polipropylenu. Dla wiekszego zespolenia warstwy
aluminium z polipropylenem zastosowano obustronnie specjalne wigzgce warstwy klejowe.
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Podstawowa rolg wkiadki aluminiowej w rurach zespolonych KAN-therm PP Stabi jest znaczne,
pieciokrotne ograniczenie wydfuzalnosci cieplnej rur (a= 0,03 mm/m x K; dla rur jednorodnych
o = 0,15 mm/m x K). Warstwa aluminium stanowi tez czesciowe zabezpieczenie przed dyfuzja

tlenu z otoczenia.

Rury KAN-therm PP Glass rowniez majg konstrukcje wielowarstwowg. Zbrojona wioknem szkla-
nym warstwa srodkowa (40% grubosci scianki rury)decyduje o wysokie] wytrzymatosci rury i je
matej wydiuzalnosci cieplnej a=(0,05 mm/m x K).

Budowa rury zespolonej
KAN-therm PP Stabi Al

Polipropylen PP-R
rura wewnetrzna (bazowa) perforowana

z polipropylenu PP-R

Budowa rury zespolonej
KAN-therm PP Glass

v

Folia aluminiowa

ol

Warstwa wigzaca

Warstwa wigzaca

Polipropylen PP-R
(warstwa zewnetrzna)

Polipropylen PP-R

(warstwa wewnetrzna)

Poréwnanie wydiuzalnosci &0

cieplngj rur KAN-therm PP 70
jednorodnych i zespolonych
Stabi Al oraz Glass

At (K)

10

Polipropylen PP-R + wi6kno szklane

Polipropylen PP-R
rura zewnetrzna
z polipropylenu PP-R

(warstwa $rodkowa)

T
o= 0,03
— [mm/mK]—

i
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Witasciwosci fizyczne materiatu rur KAN-therm PP

0,15
wspétczynnik wydtuzalnosci liniowej o mm/m x K 0,03 dla rur Stabi Al
0,05 dla rur Glass
przewodnos$¢ cieplna A W/m x K 0,24
gestosc p g/cm3 0,90
modut elastycznosci N/mm? 900
minimalny promien gigcia R mm 8xD
chropowatos$¢ scianek wewn. k mm 0,007

Oznakowanie, barwa rur

Rury KAN-therm PP oznaczone sg trwalym opisem umieszczonym w sposob ciggty, co T m,
zawierajgcym m.in. nastepujgce informacije:

Opis oznaczenia Przyktad oznaczenia

Nazwa producenta i/lub znak handlowy: KAN, KAN-therm
Nominalna $rednica zewngtrzna x grubos$¢ $cianki 16x2,7
Klasa wymiarowa rury A
Budowa (materiat) rury PP-R
Kod rury 04000316
Numer normy lub Aprobaty Technicznej PN-EN 15874
Szereg cisnieniowy/wymiarowy rury PN20 SDR6

Klasa/y zastosowania wraz z ci$nieniem

projektowym Class 1/10 bar — 2/8 bar — 4/10 bar — 5/6 bar

Data produkcji 18.08.09

Inne oznaczenia producenta np. metr biezacy 045 m

0 Uwaga - na rurze mogg wystepowac inne, dodatkowe oznaczenia np. numery certy-
fikatow (np. DVGW).

Barwa rur: szara, powierzchnia rur matowa lub chropowata (rury zespolone Stabi Al). Rury
KAN-therm PP Glass szare z czerwonym paskiem.

Rury dostarczane sg w sztangach o diugosci 4 m.
Parametry wymiarowe rur KAN-therm PP

System KAN-therm PP daje do wyboru szes$¢ rodzajow rur, kiore roznig sie gruboscig scianek,
a takze konstrukejg (rury zespolone):

rury jednorodne PN 10 (20-110 mm)
rury jednorodne PN 16 (20 -110 mm)
rury jednorodne PN 20 (16 =110 mm)
rury zespolone PN 16 Stabi Al (20 — 75 mm)
rury zespolone PN 20 Stabi Al (16 =110 mm)
rury zespolone PN 16 Glass (20 -110 mm)
rury zespolone PN 20 Glass (20 =110 mm)
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Rury KAN-therm PP PN10 (S5/SDR11)

Wymiar Srednica zewn. D J| Grubosé $cianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]

20x1,9 0,206 0,107
25x2,3 25 23 20,4 0,327 0,164
32x3,0 32 3,0 26,0 0,631 0,267
40x3,7 40 3,7 32,6 0,834 0,441
50x4,6 50 4,6 40,8 1,307 0,638
63x5,8 63 58 51,4 2,075 1,010
75 % 6,9 75 6,9 61,2 2,941 1,420
90 x 8,2 90 82 73,6 4,254 2,030
110x 10,0 110 10,0 90,0 6,362 3,010

Rury KAN-therm PP PN16 (S3,2/SDR7,4)

Wymiar Srednica zewn. D J| Grubosé scianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]

20x2,8 0,163 0,148
25x3,5 25 3.5 18,0 0,254 0,230
32x4,4 32 4.4 232 0,415 0,370
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63 x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75%10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,870
110 x 15,1 110 151 79,8 4,999 4,300

Rury KAN-therm PP PN20 (S2,5/SDR6)

Wymiar Srednica zewn. D ] Grubos$é $cianki s || Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [i/m] [kg/m]

16x2,7 0,088 0,110
20 x 3,4 20 3.4 13,2 0,137 0,172
25x4,2 25 42 16,6 0,216 0,266
32x5,4 32 54 212 0,353 0,434
40 x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50 x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,050
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90 x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040
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Rury KAN-therm PP PN16 Stabi Al

Wymiar Srednica zewn. D || Grubos$é scianki s | Srednica wewn. Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
0 (21,7)*

20x2,8 0,163 0,194
25x3,5 25 (26,7)* 35 18 0,254 0,292
32x4,4 32 (33,7)* 4,4 232 0,415 0,462
40%5,5 40 (41,6)* 55 29 0,615 0,682
50x6,9 50 (51,6)* 6,9 36,2 1,029 1,003
63x8,6 63 (64,5)* 8,6 45,8 1,633 1,540
75%10,3 75 (76,5)* 10,3 54,4 2,307 2,590

* w nawiasach $rednica zewnetrzna rury z folig Al i warstwg ochronng

Rury KAN-therm PP PN20 Stabi Al

Wymiar Srednica zewn. D J| Grubosé scianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
(17,8)*

16x2,7 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 3.4 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 42 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 (51,9)* 8.3 33,4 0,866 1,159
63 x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* w nawiasach $rednica zewngtrzna rury z folig Al i warstwg ochronng

Wymiary zewnetrzne rur zespolonych z folig aluminiowa réznig sie od wymiaréw rur jednorod-
nych (Srednica zewnetrzna jest nieco wieksza ze wzgledu na grubosc folil Al i grubosce plaszcza
ochronnego PP-R). Wymiar nominalny tych rur odpowiada zewnetrznej srednicy rury bazowe,

Rury KAN-therm PP PN16 Glass

Wymiar Srednica zewn. D | Grubo$¢ scianki s ] Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]

20x2,8 0,163 0,160
25x3,5 25 3.5 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 232 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50%6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63 x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110 x 15,1 110 151 79,8 4,999 4,610
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Rury KAN-therm PP PN20 Glass

Wymiar Srednica zewn. D J| Grubosé $cianki s | Srednica wewn. d Pojemn. jedn. Masa jedn.
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20 3,4 13,2

20x 3,4 0,137 0,218
25x4,2 25 42 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 212 0,353 0,520
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 8.3 33,4 0,866 1,159
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,210 5,340

Wyjasnienie oznaczen rur jednorodnych PP

S seria wymiarowa rury wedtug ISO 4 S = (D-s)/2s
szereg wymiarowy rury _ _
SDR (ang. Standard Dimension Ratio) SDR =2xS+1=Dfs
D(dn) $rednica nominalna zewnetrzna rury
s(en) nominalna grubosc¢ scianki w nawiasach oznaczenia zgodnie z norma
PN szereg cidnieniowy rur
5 ihl 10
3,2 7,4 16
2,5 6 20

3.3 Zlgczkiiinne elementy systemu

Podstawowg technikg potgczen w instalacjach z polipropylenu jest polifuzyjne zgrzewanie mu-
fowe umozliwiajgce, poprzez zastosowanie odpowiednich ztgczek, tgczenie rurociggdw (muty),
zaslepienie rurociggu (zaslepki), zmiang kierunku (kolana, tuki, mijanki, trojniki), zmiane srednicy
(mufy i trojniki redukeyjne), wykonanie odgatezien (trojniki, czworniki), przytgczanie urzadzen

i armatury (ztgczki kotnierzowe i z gwintami metalowymi). Role zfgczek pefnig tez zawory kulowe
z mufami polipropylenowymi. Wszystkie w/w elementy umozliwiajg wiec przytgczanie ksztattek
do rury lub fgczenie dwoch lub wiecej odcinkdw rur. Sg to potgczenia nieroztgczne, wymagajace
przeciecia rurociggu w razie koniecznosci demontazu ztgczki. Do wykonania potgczen roz-
fgcznych stuza tuleje do potgczen kotnierzowych i ztgezki srubunkowe, Wszystkie ztgczki majg
charakter uniwersalny, mozna je stosowac¢ do kazdego rodzaju rur KAN-therm PP, niezaleznie
od grubosci scianki i konstrukeji rur.

W skfad Systemu KAN-therm PP, oprocz rur wehodzg nastepujgce elementy:

ksztattki (jednorodne) z polipropylenu PP-R (mufy, mufy redukcyjne, kolana, kolana
nyplowe, trojniki,

ztgezki ,przejsciowe” z wewnetrznymi i zewnetrznymi gwintami metalowymi 14" — 3" (,wtopkami”)
— sfuzg do przyfgczania urzgdzen i armatury,

tuleje do potgczen kotnierzowych z kofnierzami luznymi, srubunki i holendry z koncowkami
do zgrzewania — dla potgczen roztgcznych,

kompensatory petlicowe, ptytki montazowe, zawory kulowe,
elementy mocujgce — obejmy tworzywowe oraz metalowe z wkiadkg kauczukows,
narzedzia do ciecia, obrobki i zgrzewania rur.
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Instalacje KAN-therm PP

B0 M

Zakres zastosowan

System instalacyjny KAN-therm PP, ze wzgledu na wiasciwosci materiatu PP-R, posiada szerokie
mozliwosci zastosowan:

instalacje zimnej (20 °C/1,0 MPa) i cieptej (60 °C/1,0 MPa) wody w budynkach mieszkalnych,
szpitalach, hotelach, budynkach biurowych, szkotach,

instalacje centralnego ogrzewania (temp. max. 90 °C cisnienie robocze do 0,6 MPa),
instalacje sprezonego powietrza,

instalacje balneologiczne,

instalacje w rolnictwie i ogrodnictwie,

rurociggi w przemysle, np. do transportu medidéw agresywnych i srodkow spozywczych,
instalacje okretowe,

Zakres zastosowan obejmuje zarowno nowe instalacje, jak i naprawy, modernizacje i wymiany.

Instalacje Systemu KAN-therm PP ze wzgledu na specjalne wiasciwosci polipropylenu (obojet-
nosc¢ fizjologiczna i mikrobiologiczna, odpornos$e na korozje, na zarastanie kamieniem, niewraz-
liwos¢ na drgania, duza izolacyjnosc cieplna rur) znajdujg szerokie zastosowanie szczegolnie

w instalacjach wodociggowych, zwiaszcza przy montazu piondw i poziomow instalacyjnych.
Dotyczy to zardwno instalacji wody zimnej jak i cieptej — w budynkach mieszkalnych, szpitalach,
hotelach, budynkach biurowych, szkofach, na statkach itp.

. ¥ | v
2 T -
i o &
X i: - e
“ i
— 1 iy = i% 4 J

Instalacje Systemu KAN-therm PP niezastgpione sg w wymianach starych, skorodowanych insta-
lacji wodociggowych. Znajdujg tez zastosowanie w remontach instalacji grzewczych.

Rury i zfgczki w Systemie KAN-therm PP posiadajg komplet niezbednych aprobat i dopuszczen
Oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi normami, co gwarantuje diugotrwalg i bezawaryjng prace oraz
petne bezpieczenstwo montazu i eksploatac]i instalaci.

rury zespolone KAN-therm Stabi Al: aprobata techniczna AT-15-8286 oraz pozytywna oce-

na higieniczna PZH,

rury jednorodne i ztgczki z polipropylenu KAN-therm PP: zgodnos¢ z normag PN-EN ISO 15874
Oraz pozytywna ocena higieniczna PZH,

rury zespolone KAN-therm Stabi Glass: aprobata techniczna ITB-KOT-2017/0320 oraz pozytywna
ocena higieniczna PZH.

Parametry pracy | zakres zastosowan uzytkowej instalacji KAN-therm PP w instalacjach grzew-
czych i wodociggowych przedstawiono w tablicy.
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Zastosowanie
(zgodnie z ISO 10508)

P .(dop) .
ROdzal o

PN10 (S5)
' . ! PN16 (S3,2)
Z'm”aTWfd:O“fgtkOW"" zgodnie  klasg PN16 (S3,2) Stabi Al | Glass
= ci$nieniowa rury PN20 (S2.5)
PN20 (S2,5) Stabi Al i Glass
PN20 (S2,5)
10 PN20 (S2,5)
Ciepta woda uzytkowa Stabi Al i Glass
[Klasa zastosowania 1]
T/ T = 60/80°C PN16 (S3,2)
8 PN16 (S3,2)
Stabi Al'i Glass
8 PN20 (S2,5)
Ciepta woda uzytkowa PN20 Stabi Al i Glass
[Klasa zastosowania 2]
T/T. .. =70/80°C 6 PN16 .(SS’.Z)
PN16 Stabi Al i Glass
Ogrzewanie podiogowe, PN16 (S3,2)
ogrzewanie grzejnikowe niskotemperaturowe 10 PN20 (S2,5)
[Klasa zastosowania 4] PN16 (S3,2) Stabi Al i Glass
T/T ., = 60/70°C PN20 (S2,5) Stabi Al i Glass
) - PN16 (S3,2)
Ogrzewanie grzejnikowe PN20 (S2.5)
[Klasa zastosowania 5] 6 !

T/T,

max

= 80/90°C

PN16 (S3,2) Stabi Al i Glass
PN20 (S2,5) Stabi Al i Glass

Maksymalne cisnienie robocze rur PP-R w zaleznosci od temperatury i zywotnosci
instalacji (wspotczynnik bezpieczenstwa C=1,5)

Temperatura Rury PP-R

el PN10/SDR11/S5 | PN16/SDR7,4/53,2 | PN20/SDR6/S2,5
1 17,7 27,6 35,4
5 16,7 26 333

10 10 16,2 25,4 325
25 15,7 245 31,4
50 15,3 239 30,6
1 15,1 236 30,2
5 14,2 202 284

20 10 13,8 21,6 27,6
25 133 20,8 26,7
50 13 20,3 26
1 109 17 218
5 102 159 204

40 10 9.9 155 19,8
25 95 149 19
50 9.3 145 185
1 78 12,2 15,6
5 72 13 145

60 10 7 i 14
25 6.7 105 13,4
50 6,5 10,2 13
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1. Przekroj potgczenia
zgrzewanego

2. Narzedzia
KAN-therm PP

[SIEREE . -:ioi

Temperatura Czas Rury PP-R
e flata] PN10 / SDR11 /S5 PN16 / SDR7,4 / S3,2 PN20/ SDR6/ S2,5

1 6,5 10,2 131
5 6,1 9,5 121
70 10 59 9,2 1,7
25 51 8 10,2
50 4,3 6,7 8,6
1 55 8,6 1N
5 4,9 7,6 9,7
80 10 4.1 6,4 8,2
25 3,3 51 6,6
50 28 4,3 56
1 4,6 7.2 9,2
5 3,2 5 6,4
90
10 2,7 4,2 54
25 2,2 3,4 4,3
1 39 6,1 7,8
95 5 2,6 41 53
10 2,2 3,5 4,4
Uwaga

Warunki zastosowania Systemu KAN-therm PP w instalacjach innych niz instalacje grzewcze
i wodociggowe — odpornos¢ chemiczna.

Elementy Systemu KAN-therm PP charakteryzujg sie wysokg odpornoscig chemiczng. Nalezy
jednak pamietac, ze odpornos¢ chemiczna polipropylenu zalezy nie tylko od rodzaju i stezenia
substancji, ale takze od innych czynnikow, np. temperatury i cisnienia medium i temperatury
otoczenia. Odpornosc chemiczna elementdw przejéciowych (metalowych), nie moze by¢ po-
réwnana z odpornoscig elementéw z PP-R. Z tego powodu fgczniki przejsciowe nie nadaja sie
do wszystkich obszardw zastosowan przemysfowych. Przed podjeciem decyzji o zastosowaniu
rur i ksztattek KAN-therm PP w instalacji przewodzgcej substancije inne niz woda, nalezy zasie-
gna¢ opinii Dziafu Technicznego KAN,

Technika tgczenia instalacji KAN-therm PP
— potfaczenia zgrzewane

Zgrzewanie 1o podstawowa technologia fgczenia rurociggow z polipropylenu KAN-therm PP,
Proces zgrzewania polega na uplastycznieniu pod wptywem temperatury warstw fgczonych
elementow (na okreslong gtebokosc) a nastepnie potgczenie, pod odpowiednim naciskiem,
nadtopionych (uplastycznionych) warstw i na koniec ochtodzenie strefy potgczonych elementow
ponizej wartosci temperatury ptyniecia.

o 2]
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Elementy zgrzewarki

1. Przewod zasilajacy

2. Rekojesc¢ zgrzewarki

3. Kontrolki zasilania i termostatu
4. Plyta grzewcza

5. Otwory w plycie grzewcze]

6. Nakiadki grzewcze

7. Stojak zgrzewarki

®0

Uplastycznienie tgczonych warstw odbywa sie w temperaturze 260 °C w funkcji czasu, uwzglednia-
jacego koniecznos¢ nagrzania warstwy materiatu (zewnetrznej powierzchni rury oraz wewnetrzne
powierzchni mufy ksztaftki) na okreslong glebokosce. Istotg procesu zgrzewania polipropylenu,
okreslanego mianem polifuzji termicznej, jest przemieszczenie oraz wymieszanie fancuchow
polimerowych uplastycznionych i poddanych dociskowi warstw tgczonych elementow. Zachowanie
odpowiednich warunkow tego procesu (femperatura, czas, sita i powierzchnia docisku, czystos¢
fgczonych elementéw) gwarantuje wiasciwe wykonanie zgrzewu, jego trwatose | wytrzymatose.

Proces nagrzewania (uplastyczniania) odbywa sie przy pomocy zgrzewarki elekirycznej, posiadaja-
cej piyte grzejng z wymiennymi (dla kazdej srednicy), pokrytymi teflonem naktadkami grzewczymi,

Nagrzewanie elementdw trwa, w zaleznosci od Srednicy rury, od 5 do 50 sekund. Po uptywie tego
Czasu nagrzewane elementy wyjmuje sie z nakladek i natychmiast rure wsuwa sie (bez ruchu ob-
rotowego!) w mufe na wczesnie] zaznaczong glebokosc. Nastepuje wowczas proces wzajemnego
przenikania i mieszania czgsteczek obydwu fgczonych elementdw. Dzieki jednorodnosci potgczenia
uzyskanej w procesie polifuzji, jego wytrzymatos¢ mechaniczna jest wieksza od wytrzymatosci
samej rury (pole przekroju potgczenia jest wieksze od pola przekroju rury).

Narzedzia — przygotowanie zgrzewarki do pracy

Do tgczenia instalacii z polipropylenu sfuzy zgrzewarka przystosowana do pracy pod napieciem
230 V. Przyrzad ten skiada sie z kabla przytgczeniowego (1), uchwytu (rekojesci) (2) z wbudo-
wanym termostatem i z kontrolkami (diodami) (3) oraz ptyty grzejnej (4), do ktorej przykreca sie
naktadki grzewcze (6). Moc zgrzewarek KAN-therm wynosi 800 lub 1600 W.

A Temperatura zgrzewania 260 °C

Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi wiasciwego modelu
zgrzewarki,

Naktadki grzewcze (tuleja i trzpien grzewczy) nalezy silnie dokreci¢ przy pomocy klucza bedgce-
go na wyposazeniu zgrzewarki tak, aby $cisle przylegty do ptyty grzewczej. Naktadki nie mogg
wystawac poza obrzeze ptyty grzewczej zgrzewarki.

Naktadki chroni¢ przed zarysowaniem i zanieczyszczeniem. Zabrudzenia czysci¢ przy pomocy
szmatki z naturalnego widkna i spirytusu.

Podtgczenie zgrzewarki do zasilania sygnalizuje lampka lub dioda umieszczone na obudowie.

Wymagana temperatura zgrzewania (na powierzchni nakfadek) wynosi 260 °C. Temperatura ptyty
grzewczej jest wyzsza (280-300 °C). Osiggniecie wiasciwej temperatury zgrzewania sygnalizuje
(najczescie] — zalezy od modelu zgrzewarki) kontrolka termostatu.

Po zakonczeniu pracy zgrzewarke odigczy¢ od zasilania i pozostawic do ostudzenia. Nie wolno gwattownie
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ochtadzac zgrzewarki np. przy pomocy wody, gdyz moga zosta¢ uszkodzone obwody grzewcze,

Do przytgczenia zgrzewarki nie uzywac przewodu elekirycznego o zbyt matym przekroju lub zbyt
duzej diugosci. Spadek napiecia zasilania moze zakiocic prace przyrzgdu.

Kabla zasilajgcego nie uzywac do przenoszenia lub zawieszania zgrzewarki. Podczas przerwy
w pracy zgrzewarke ustawia¢ na znajdujgcym sie w komplecie stojaku.

UWAGA

/e wzgledu na rozne tolerancje wymiarowe rur i ksztattek innych producentow, w celu wykonania
szczelnego i wytrzymatego potgczenia, stosowac oryginalne narzedzia, w szczegoinosci nakfad-
ki grzewcze, dostepne w ofercie Systemu KAN-therm PP,

Narzedzia — bezpieczenstwo pracy.

Wszystkie narzedzia muszg by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przeznaczeniem
oraz instrukcja obstugi producenta.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez przestrzegania warunkéw prze-
gladéw i konserwaciji oraz wtasciwych przepiséw bezpieczenstwa. Uzywanie narzgdzi nie-
zgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodzenia poszcze-
golnych akcesoriow. Moze tez by¢ przyczyng nieszczelnosci potaczen instalacyjnych.

Przygotowanie elementow do zgrzewania

1. Ciecie rur. 2. Zaznaczanie gfebokosci zgrzewania.

Do cigcia rur mozna stosowac nozyce do rur oraz Na koncu rury zaznaczy¢ (przy pomocy miarki, szablonu
(dla wiekszych srednic) obcinaki krgzkowe Iub pity i ofowka) gtebokos¢ zgrzewu (dot. rur jednorodnych
mechaniczne z brzeszczotem przystosowanym oraz Stabi Glass). Za mafa glebokos¢ zgrzewania moze
do przecinania polipropylenu. Po przecieciu pitg nalezy spowodowac ostabienie potgczenia a gdy rura bedzie
dokfadnie usungc wiorki z przecinanej powierzchni a takze wsunieta za gleboko, je] przewezenie (zakryzowanie).

z wnetrza rury. Rury przecina¢ prostopadle do osi. Wielkosci gtebokosci zgrzewania podane sg w tablicy.

3. Usuwanie foli Al.

W przypadku rur zespolonych KAN-therm Stabi Al przed
zgrzaniem usungc zdzierakiem warstwe aluminium (wraz
z warstwg ochronng PP i warstwami wigzgcymi).

Koniec rury zespolonej Stabi wsung¢ do otworu zdzieraka
i ruchem obrotowym zeskrawac¢ warstwe zespolong
aluminium do momentu, gdy zeskrawany widr przestanie
wychodzi¢ spod noza. Dlugos$c odcinka z usunietg

folig Al okresla jednoczesnie glebokose zgrzewania,
dlatego nie ma potrzeby jej zaznaczania jak w punkcie

2. Kazdorazowo nalezy sprawdzac czy na obrobionej
powierzchni nie ma pozostalosci aluminium lub warstwy
wigzacej (klejowej). Ostrza skrawajgce nie moga by¢ tepe
lub wyszczerbione. Zuzyte ostrza wymienic na nowe,
zapasowe.



Parametry zgrzewania

Srednica zew. rury

[mm] [mm] [sek] [sek] [min]
16 13,0 5 4 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8

Uwaga

Czas nagrzewania rur cienkosciennych (PN 10) skraca sie 0 pofowe (czas nagrzewania zfgczek
pozostaje nie zmieniony). Czas nagrzewania przy temperaturach zewnetrznych ponizej +5 °C

powinien by¢ zwiekszony 0 50%.

Technika zgrzewania

4. Nagrzewanie rury i ztgczki.

Powierzchnie, kidre beda zgrzewane, muszg by¢ czyste

i suche. Wsung¢ koniec rury (bez obracania) do tulei
grzewczej az do zaznaczonej glebokosci zgrzewania

i rownoczesnie nasungc ksztattke (rowniez bez obracania),
az do oporu na trzpien grzewczy. Odliczanie czasu nagrze-
wania rozpoczyna sie dopiero wtedy, gdy rura i ksztattka
wejda na petng gtebokose (gfebokose zgrzewania) W przy-
padku rur cienkosciennych PN10 najpierw nagrzewa sie
samg zlgezke (przytrzymujac plyte grzewcza z drugiej
strony przedmiotem niewrazliwym na wysokg temperature).
Po uptywie potowy czasu nagrzewania (zgodnie z tabelg)
nalezy, kontynuujgc nagrzewanie ksztattki, rozpoczac na-
grzewanie rury az do uptywu pefnego czasu nagrzewania.

ISO 9001
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5. tgczenie elementow.

Po uptywie czasu nagrzewania wyjac, w sposob ciggty,
rure i ksztattke z nakfadek grzewczych i natychmiast, bez
obracania polgczy¢, az zaznaczona granica gfebokosci
zgrzewania zostanie pokryta przez powstaty nadmiar
materiatu (wyptywke). Nie przekracza¢ wyznaczonej gte-
bokosci zgrzewania poniewaz w miejscu potgczenia moze
powstac przewezenie a nawet zaslepienie rury. W czasie
fgczenia elementow potgczenie moze byc¢ jeszcze nie-
znacznie osiowo korygowane (w granicach kilku stopni).
Bezwzglednie niedopuszczalne jest obracanie fgczonych
elementdw wzgledem siebie.

6. Unieruchamianie i chfodzenie.

Po uptywie czasu tgczenia potgczenie musi zostac unie-
ruchomione i rozpoczyna sie czas chtodzenia (podany

w tablicy). W tym czasie rurocigg nie moze by¢ obcigzany
mechanicznie. Po uptywie czasu studzenia dla wszystkich
polfgczen, instalacie mozna nawodni¢ i poddac probie
cidnieniowe).



Potaczenia z gwintami metalowymi i kotnierzowe
W Systemie KAN-therm PP oprocz potgczen zgrzewanych wystepujg takze potaczenia gwin-

towe i kofnierzowe.

Zigczki KAN-therm PP
Z mosigznymi gwintami

Najprostszymi elementami z gwintami metalowymi sg ztgczki z polipropylenu PP-R (mufy,

kolana, trojniki) z mosigznymi ,wtopkami” z gwintami zewnetrznymi (GZ) | wewnetrznymi (GW).

S3 to potgczenia nierozigezne, wykrecenie takiej ztgezki wymaga przeciecia rurociggu. Ztgczki

te stuzg do podfgczania instalacji do urzgdzen i armatury grzewczej i wodociggowe]. Ztgczki

z gwintami GW i GZ 1" i wiekszymi posiadajg szesciokatne podejscie pod klucz ptaski, umozli-
wiajgce nakrecanie (i wykrecanie) urzgdzen bez nadmiernego obcigzania pofgczenia zgrzewane-
go I samej zlgczki,

Do grupy potgczen roztgcznych, umozliwiajgcych wielokrotne podigczanie urzadzen, nalezag
zfgczki srubunkowe KAN-therm PP (sfuzgce np. do podtgczania wodomierzy) oraz ztgczki ,pot-
Srubunkowe” ze specjalnie uformowanym kroccem (pod uszczelke ptaskg) i nakretkg metalowa.

Potgczenia rozigczne KAN-therm
PP — Srubunek, potsrubunek
i holender

System KAN-therm PP oferuje rowniez ztgczki typu holender (z dwiema tulejami z PP-R), utatwia-
jace np. umieszczenie na przewodzie kryz, Do pofgczenia ww. ztgczek z rurociggiem wymagana
jest dodatkowo mufa o srednicy wewnetrzne] odpowiadajgce] srednicy zewnetrznej rurociggu.

Przy duzych srednicach rurociggow do potgczen roztgcznych stuzg tuleje kotnierzowe, stoso-
wane np. do podfgczania urzgdzen z kroccami kotierzowymi (pompy, zawory, wodomierze).
W instalacjach tuleje KAN-therm PP sg stosowane z kotnierzami luznymi.
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Waznym elementem w tego rodzaju pofgczeniu jest uszczelka przylegajgca do specjalnie
wyprofilowanej powierzchni czotowej tulei. Uszczelka powinna by¢ wykonana z materiatu odpo-
wiadajgcego parametrom ptynacego przez potgczenie medium. Tuleje kotnierzowe fgczone sg z
rurociggiem poprzez mufe lub krociec innej ksztattki.

Potgczenie kotnierzowe
@110 mm

Kotnierze

Wymiar  JeW ) d1 k do q N

tulei

@40 32 140 43 100 18 18 4

@50 40 150 53 110 18 18 4

263 50 165 66 125 18 20 4

@75 65 185 78 145 18 20 8

-
@90 80 200 95 160 18 20 8 41— — 11 ‘Icr
——
k
@110 100 220 114 180 18 22 8

N - liczba otworéw pod $ruby

System KAN-therm PP oferuje rowniez bogaty asortyment armatury odcinajace] wgrzewane;
na rurocigg:

— zawory kulowe,
— zawory grzybkowe odcinajgce,
— zawory grzybkowe do montazu podtynkowego.
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Transport i skiadowanie

Rury skfadowac i transportowac poziomo, w taki sposob, aby nie doszto do ich ugiecia,

Maksymalna wysokos¢ skfadowania — 1,2 m,

max12m

max 1 m

Podczas sktadowania rury i ksztattki nie mogag by¢ narazone na dziatanie promieni stonecznych
(musza by¢ chronione przed promieniowaniem cieplnym i UV),

\\'l/

-n
L3
L

4,44
H,

Nie sktadowac rur w poblizu silnych zrédet ciepta,

el

Rury chroni¢ przed uderzeniami, zwtaszcza ich koncowki, nie rzucac, nie wlec
podczas transporty,

v
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Do montazu instalacji nie stosowac rur z oznakami uszkodzenia, peknieciami itp.

See A

Zwracac szczegolng uwage podczas transportu i przenoszenia rur w temperaturach ujem-
nych (w tych warunkach rury sg bardziej narazone na uszkodzenia mechaniczne, szczegolnie
rury PN10 i Glass),

Montaz wykonywac przy temperaturach powyzej +5°C. W przypadku koniecznosci montazu
przy temperaturach nizszych niz zalecane nalezy zapoznac sie ze szczegolnymi zaleceniami
dotyczgcymi montazu Systemu KAN-therm PP w temperaturach ponizej 0°C oraz bezwzglednie
stosowac zwigkszone czasy nagrzewania rur i ksztaftek,

A min. +5°C

Rury i ksztattki chroni¢ przed zabrudzeniem (zwfaszcza olejami i smarami),

Rury i ksztattki chroni¢ przed dziataniem substancji chemicznych (m.in. farby i rozpuszczalniki
organiczne, pary zawierajgce chlor),

ISO 9001
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8 12-168,3 mm

Q)

SYSTEM KAN-therm

Steeal

Tradycyjny materiat w nowoczesnegj
technologii

INnox

Prestizowy matenriat, Giga mozliwosci

e
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a System KAN-therm Steel /
KAN-therm Inox

aa Informacje ogdine

KAN-therm Steel i Inox to kompletne, nowoczesne stalowe systemy instalacyjne sktadajgce

sie z precyzyjnych rur i ztgczek produkowanych z wysokiej jakosci stali weglowej (pokrytych

na zewnatrz antykorozyjng warstwg cynku) — System KAN-therm Steel oraz ze stali nierdzewnej —
Systerm KAN-therm Inox. Montaz instalacji oparty jest na szybkiej i prostej technice ,Press”, czyli
zaprasowywania na rurze zfgczek. Szczelnose potgczen zapewniajg specjalne pierscieniowe
uszczelnienia (O-Ring) z odpornego na wysokie temperatury kauczuku oraz trojpunkiowy system
zacisku typu ,M", co gwarantuje diugoletnig, bezawaryjng eksploatacje. Systemy Steel i Inox znaj-
dujg zastosowanie w wewnetrznych instalacjach (nowe i remonty) budownictwa mieszkaniowego,
uzytecznosci publicznej i obiektach przemystowych.

Systemy stalowe KAN-therm charakteryzujg sie:
—  Szybkim i pewnym montazem instalacji, bez uzycia otwartego ognia,
— duzym zakresem srednic rur i zigczek od 12 do 108 mm (168,3 dla systemu Inox),
— szerokim zakresem temperatur pracy od -35 °C do 135 °C (200 °C po wymianie uszczelnien),
- odpornoscig na wysokie cisnienie, nawet do 25 bardw,
— matymi oporami przeptywu w rurach i ztgczkach,
- mozliwoscig fgczenia z systemami tworzywowymi KAN-therm,
— niewielkim cigzarem rur i ztgczek,
— wyltrzymatoscig mechaniczng,
— brakiem zagrozenia pozarowego podczas montazu | eksploatacji (klasa palnosci A),
— wysokg estetykg wykonanych instalacji,
— wyposazeniem w system sygnalizacji niezaprasowanych potgczen.

KAN-therm Inox

=R e.,e8: - hle 4 System KAN-therm Steeli KAN-therm Inox



a2z System KAN-therm Steel

Rury i ksztattki — charakterystyka

Do produkcji rur (cienkoscienne, ze szwem) | ztgczek uzywana jest stal niskoweglowa (RSt 34-2)
nr materiatu 1.0034 wg PNEN 10305-3., zewnetrznie galwanicznie ocynkowana (Fe/Zn 88)
warstwg o grubosci 8-15 um oraz dodatkowo zabezpieczona pasywacyjng warstwg chromu.
Warstwa cynku nakfadana jest na gorgco, co zapewnia jej doskonalg przyczepnose do scianki
rury rowniez podczas giecia. Na czas transportu i skfadowania rury dodatkowo zabezpieczone sg
wewnatrz naktadang termicznie powfokg olejowa. Zfgczki wystepujg z koncowkami zaprasowy-
wanymi z uszczelnieniem w postaci O-Ringu lub koncowkami zaprasowywanymi i gwintowanymi
z gwintami wewnetrznymi lub zewnetrznymi wg PN-EN10226-1.

Wiasciwosci fizyczne rur KAN-therm Steel

wspotczynnik

wydtuzalnosci o mm/m x K 0,0108 At=1K

liniowej
prze_wodnosc 2 W/m x K 58

cieplna

m|r.1|n’1alpy . R 3,56xD max. $rednica 28 mm
promien gigcia min
chropowato$é
k mm 0,01

Scianek wewn.

Zakres srednic, dtugosci, waga i pojemnosci rur
Zakres srednic od J12 do J108 mm przy grubosci scianek od 1,2 do 2 mm.

Dtugosc rur 6 m +/- 25 mm, zabezpieczone z obu stron kapturkami ochronnymi,

Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur KAN-therm Steel

Srednica zewngtrz-

DN na x grubosé scianki Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnos¢
e —— mm X mm kg/m I/m
10 12x1,2 9,6 0,320 0,072
12 15x1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042
66,7x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 72,1 3,659 4,080
80 88,9%x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108%2,0 104,0 5,235 8,490
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Zakres stosowania

instalacje grzewcze systemu zamknietego (instalacje nowe i wymiany),

instalacje zamkniete wody lodowej (uwaga — patrz rozdziat Korozja zewnetrzna),
instalacje ciepta technologicznego,

zamkniete instalacje solarme (O-Ringi Viton) (uwaga — patrz rozdziat Korozja zewnetrzna),
instalacje oleju opatowego (O-Ringi Viton),

instalacje sprezonego powietrza (bez zawartosci wilgoai).

Standardowe parametry pracy instalacji grzewczych dla Systemu KAN-therm Steel okresla Apro-
bata Techniczna AT-15-7543 cisnienie robocze 16 bar, temperatura robocza 90 °C.

W zastosowaniach przemystowych istnieje mozliwos¢ pracy instalacii przy cisnieniu do 25 barow
(nalezy uzyskac opinie Dziatu Technicznego KAN). Maksymalna temperatura pracy (bez ogra-
niczen czasowych) wynosi 135 °C a przy zastosowaniu O-Ringow Viton moze osiggac¢ 200 °C
(parametry i zakres zastosowan uszczelnien O-Ring patrz rozdziat Uszczelnienia — O-Ringi).

System KAN-therm Inox

Rury i ksztattki — charakterystyka

Rury KAN-therm Inox wykonane sg z cienkosciennej stali stopowe] (nierdzewnej) chromowo-ni-
klowo-molibdenowej X5CrNiMo 17 12 2 Nr 1.4401, AISI 316, stali X2CrNiMo 17 12 2 Nr 1.4404,
AISI 316L oraz stali chromowo-niklowo-tytanowej X2CrMoTi 18-2 nr 1.4521, wg AlSI 444, Ksztaft-
ki wytwarzane sg ze stali chromowo-niklowo-molibdenowej Nr 1.4404, AISI 316L. Zawartosc
molibdenu (min. 2,2%) decyduje o wysokiej odpornosci na korozje. Zgodnie z dyrektywg EU 98,
zawartosc¢ niklu w stopie nie powoduje przekraczanie dopuszczalnego poziomu tego metalu

w wodzie pitnej < (0,02 mg/l).

Ztaczki wystepujg z koncowkami zaprasowywanymi z uszczelnieniem w postaci O-Ringu lub
koncowkami zaprasowywanymi i gwintowanymi z gwintami wewnetrznymi lub zewnetrzny-
mi wg PN-EN10226-1.

Witasciwosci fizyczne rur 1.4401, 1.4404, 1.4521 KAN-therm Inox

o

wspotczynnik

wydiuzalno$ci mm/m x K 0,0166 At=1K
liniowej

Drzigg%r;osc X Wi x K 15

pr?nlqr?ler:ﬁ]e;ir&ia Ron 35xD max. $rednica 28 mm

chropowatos¢

$cianek wewn. k mm 0,015
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Zakres srednic, dtugosci, waga i pojemnosci rur

Zakres $rednic od 15 do £168,3 mm przy grubosci $cianek od 1,0 do 2,0 mm.
Diugosc rur 6 m +/- 25 mm, zabezpieczone z obu stron kapturkami ochronnymi,

Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur standardowych KAN-therm Inox
(1.4401 i 1.4404)

Srednica ze- Srednica Masa llogé Pojemno$é
wnetrzna x gru- | Grubos$¢ scianki : !

DN - wewnetrzna jednostkowa w sztandze wodna

bos¢ Scianki

mm kg/m I/m
mm X mm

10 12x1,0 10,0 0,270 6 0,080
12 15x1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28 x 1,2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1 x2,0 2,0 72,1 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 135,7 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893

Wymiary, masy jednostkowe, pojemnosci wodne rur KAN-therm Inox (Rury 1.4521)

Srednica ze-

wnetrzna x aru- | Grubosé scianki Srednica Masa llos¢ Pojemnos¢
DN Glrzna x gr wewnetrzna jednostkowa w sztandze wodna
bos¢ $cianki
mm kg/m I/m
mm X mm
12 15x 1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x12 1.2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x12 12 25,6 0,808 6 0,514
32 35x15 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x15 15 39,0 1,627 6 1,194
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1 x2,0 2,0 72,1 3,725 6 4,080
80 88,9%x2,0 20 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x 2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
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Zakres stosowania

Zakres stosowania instalacji KAN-therm Inox w budownictwie okreslajg obowigzujgce normy oraz
aprobata techniczna AT-15-7543:

dla instalacji grzewczych (systemu zarowno zamknietego jak i otwartego): cisnienie robocze
16 bar, temperatura robocza 90 °C,

dla instalacji wody uzytkowej zimnej i ciepte]: cisnienie 16 bar, temperatura robocza 60 °C.

Maksymalna temperatura pracy, przy uzyciu standardowych uszczelnien EPDM wynosi 135 °C,
maksymalne cisnienie to 16 bar. Przy zastosowaniu uszczelnien O-Ringowych Viton mozliwa

jest ciggla praca instalacji w zakresie temperatur -30-200 °C, takze z nietypowymi mediami.

W zastosowaniach przemystowych istnieje mozliwosc¢ pracy instalacji przy cisnieniu do 25 baréw
(nalezy uzyskac opinie Dziatu Technicznego KAN). Dzigki temu zakres stosowania rur i ksztaftek
KAN-therm Inox wytwarzanych z nierdzewnej stali jest znacznie szerszy (parametry i zakres zasto-
sowan uszczelnien O-Ring patrz rozdzial Uszczelnienia — O-Ringi).

instalacje wody uzytkowej zimnej i ciepfej (Atest Higieniczny PZH),

instalacje tryskaczowe (wodne i powietrzne),

instalacje wody uzdatnionej (odsolonej, zmiekczonej, dekarbonizowanej, dejonizowanej, demine-
ralizowanej i destylowanej),

instalacje grzewcze systemu otwartego i zamknietego (woda, mieszaniny na bazie glikoli),
instalacje zamkniete i otwarte wody lodowej (maks. zawartos¢ rozpuszczonych

chlorkéw 250 mg/l),

instalacje solarne (O-Ringi Viton — temperatura pracy do 180 °C),

instalacje oleju opafowego (O-Ringi Viton),

instalacje sprezonego powietrza do 16 bar,

instalacje skroplinowe w technice kondensacyjnej przy paliwach gazowych (oH 3,5 do 5,2),
instalacje technologiczne w przemysle.

Stosowanie rur i ksztattek KAN-therm Inox poza zakres wewnetrznych instalacji wodociggo-
wych i grzewczych np. dla mediow o nietypowym skfadzie chemicznym powinno by¢ kon-
sultowane z Dziatem Technicznym KAN (dostepny formularz zapytania). W zapytaniu nalezy
podac¢ m.in. sktad chemiczny medium, maksymalng temperature i cisnienie robocze oraz
temperature otoczenia.
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a.a Uszczelnienia — O-Ringi

Ksztattki Press w Systemie KAN-therm Steel | Inox standardowo wyposazone sg w O-Ringi

z kauczuku etylenowo-propylenowego EPDM spefniajgce wymagania PN-EN 6811, W przypad-
ku szczegolnych zastosowan oddzielnie dostarczane sg O-Ringi Viton. Parametry pracy i zakres
zastosowan tych uszczelnien podane sg w tabell.

Materiat Parametry precy

instalacje:
—wody pitnej
EPDM max. ci$nienie pracy: —wody goracej, _
Kkauczuk 16 bar centralnego ogrzewania
etylenowo-propyle- czarny temperatura pracy: —wody uzdatnionej
-35°Cdo 135°C — z roztworami glikolu
nowy krotkotrwale: 150 °C — przeciwpozarowe
— sprezonego powietrza
(bez oleju)
instalacje:
- solarne
max. ci$nienie pracy: B sprelzqnego'powetrza
— 16 bar — oleju opalowego
iton . . - paliwowe
kauczuk fluorow! zielony temperatura pracy: — z tluszczami roslinnymi
y -30 °C do 200 °C 4
krotkotrwale: 230 °C Uwaga:
Nie stosowac w instalacjach wody
uzytkowej i czystej wody gorace;j.
max. ci$nienie pracy:
FPM)/Viton 9 bar instalacje Inox‘:
kauczuk fluorowy szary temperatura pracy: — pary wodnej
-20°Cdo 175°C — zakres $rednic 15-54 mm

krotkotrwale: 190 °C

Mozliwos¢ uzycia O-Ringow Viton powinna by¢ konsultowana z dziatem technicznym firmy KAN.
Zamiana O-Ringdw pomiedzy ksztattkami Inox | Steel jest niedopuszczalna.

Zarowno w przypadku O-ringdow EPDM jak i Viton dopuszczalne jest stosowanie roztwordow glikoli
(etylenowych i propylenowych) o ile zostang one pisemnie zaakceptowane przez producenta
systemu instalacyjnego.

Dla utatwienia wsuniecia rury w ksztaftke stosowane w systemie KAN-therm Steel O-Ringi powle-
czone sg teflonem (do J54) oraz talkiem (J76,1-@108). O-Ringi w ksztattkach Inox pokryte sg
talkiem (wszystkie srednice). Gdyby jednak okazato sig, ze konieczne jest uzycie dodatkowego
Srodka poslizgowego, nalezy zastosowac wode lub mydfo. Niedopuszczalne jest smarowa-

nie O-Ringow ttuszczem, olejem lub smarem. Substancje te mogg spowodowac uszkodzenia
uszczelnien. Dotyczy to rowniez kontaktu z niektorymi farbami, uzytymi do malowania rur i ksztat-
tek. Dlatego tez w razie koniecznosci malowania instalacji, do uszczelnien nalezy stosowac
O-Ringi Viton lub stosowac tylko farby wodorozcienczalne przy O-Ringach EPDM.

Trwatosc O-Ringow systemow KAN-therm Inox i Steel zostala zbadana przez instytut DVGW.
Z przeprowadzonych testow wynika, ze ich zywotnose nie powinna byc¢ krétsza niz 50 lat.

Ztaczki KAN-therm Steel i Inox do $rednicy 54 mm wyposazone sg w specjaline O-Ringi LBP,
ktore gwarantujg szybkie wykrycie omytkowo niezacisnietych potgczen instalagji juz podczas jej
napetniania wodg (funkcja LBP — Leak Before Press -,wyciek przed zaprasowaniem”). Bedg one
sygnalizowane wyciekiem wody w miejscu potgczenia. Ta przydatna funkcja wynika z unikalnej
konstrukeji O-Ringow posiadajgcych na obwodzie 3 specjalne wgfebienia. Dla zapewnienia
funkcjonalnosci i petnej szczelnosci instalacii, po zlokalizowaniu wycieku wystarczy wykonac
zaprasowanie potgczenia.

Dla ztgczy w srednicach powyzej 54 mm funkcja LBP uzyskiwana jest poprzez odpowiednig
konstrukcje ksztaftki.
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1. Dziatanie O-Ringdw z funkcjg
sygnalizacji niezaprasowanych
potgczen LBP

2. O-Ringi LBP 7 funkcja
sygnalizacja niezaprasowanych
potgczen

4.5

Trwalos$é, odpornosé na korozje

W technice instalacyjnej mogg wystepowac rozne typy korozji: chemiczna, elektrochemiczna, we-
wnetrzna albo zewnetrzna, korozja punktowa, korozja wywotana pragdami bfgdzgcymi itd. Zjawiska
te moga by¢ wywotane okreslonymi przyczynami fizyko-chemicznymi zwigzanymi z jakoscig ma-
teriafow instalacyjnych, parametrami przewodzonych medidw, warunkami zewnetrznymi a takze
montazem instalacji. Ponizej przedstawiono wskazdwki, ktore nalezy uwzgledni¢ przy projekto-
waniu, montazu i eksploatacii instalacji KAN-therm Steel i Inox w celu unikniecia niepozgdanych
zjawisk korozyjnych zachodzgcych w instalacjach metalowych,

Prawdopodobienstwo wystgpienia korozji instalacji metalowych wywotanej prgdami btgdzgcymi
(przeptyw pradu stafego do gruntu przez materiaf rurociggu przy uszkodzeniu naturalnych warstw
izolacyjnych jak sciany, izolacje rur itd.) jest bardzo mate. Zjawisko to jest dodatkowo redukowane
poprzez wprowadzenie uziemienia instalacii.

Korozja wewnetrzna

Instalacje KAN-therm Steel

Rury i ksztattki KAN-therm Steel wykonane z wysokiej jakosci cienkosciennej stali weglowej, prze-
znaczone sg do stosowania w instalacjach zamknietych. Tlen rozpuszczony w wodzie sprzyja
korozji, dlatego w czasie eksploatacji jego zawartos¢ w wodzie instalacyjnej powinna by¢ utrzy-
mywana na poziomie nie przekraczajgcym 0,1 mg/!.

W instalacji zamknietej dostep tlenu z powietrza zewnetrznego jest catkowicie ograniczony. Nie-
wielka ilo$¢ tlenu zawarta w wodzie podczas napetniania instalacji, po uruchomieniu jest wigzana
na powierzchni wewnetrznej rur w postaci cienkiej warstwy tlenkow zelaza, stanowigcych natural-
ng bariere antykorozyjna. Dlatego tez nalezy unika¢ oprozniania napetnionych wodg instalacii. Je-
$li po prébie cisnieniowej instalacja miataby zosta¢ oprézniona i nie eksploatowana przez diuzszy
czas, zaleca sie stosowanie do prob sprezonego powietrza.

Stosowanie srodkdw zapobiegajgcych zamarzaniu oraz inhibitordw korozji powinno by¢
uzgodnione z KAN,

Instalacje KAN-therm Inox

Rury i ksztattki KAN-therm Inox doskonale nadajg sie do transportu wody pitnej (zarowno zimnej
jaki ciepte)), moga tez by¢ stosowane do wody uzdatnionej (zmiekczonej, dejonizowanej, desty-
lowanej), nawet o przewodnictwie ponizej 0,1 uS/cm.

Stal nierdzewna jest odporna na dziafanie wiekszosci skfadnikow mediow wystepujgcych w in-
stalacjach. Uwage nalezy zwrécic w przypadku rozpuszczonych chlorkdw (halogenkéow), ich
oddziatowywanie zalezy od stezenia i temperatury (maks. 250 mg/I w temperaturze ,pokojowej”).
Wszystkie elementy nie powinny by¢ narazone na kontakt z jonami rozpuszczonych chlorkow

0 duzym stezeniu w temperaturach powyzej 50 °C, dlatego nalezy:



Zasada tgczenia elementow
KAN-therm Inox ze stalg
ocynkowang

1. Rura stalowa ocynkowana
2. Brgz lub mosigdz

3. Zlgczka z gwintem
KAN-therm Inox

unikac¢ $rodkdw uszczelniajgeych zawierajgeych halogenki, moggce rozpusci¢ sie w wodzie
(mozna stosowac tworzywowe tasmy uszczelniajgce np. PARALIQ PM 35),

unika¢ kontakiu z natleniong woda o wysokiej zawartosci chloru (woda pitna o zawartosci chloru
do 0,6 mg/l nie powoduje zjawisk negatywnych, gorna norma zawartosci chloru w wodzie pitnej
wynosi 0,3 mg/l). Instalacje wykonane w systemie Inox mozna dezynfekowac roztworem chloru
pod warunkiem, ze jego zawartos¢ w wodzie nie przekracza 1,34 mg/l a po dezynfekcji instalacja
zostanie dokfadnie przeptukana,

lokalne podgrzewanie wody poprzez podwyzszong temperature scianki rur (np. kable grzewcze
w instalacjach wodociggowych) moze prowadzi¢ do wytrgcania sie osadow na wewnetrzne
powierzchni rur, w tym skupisk jondw chlorkowych, ktore zwiekszajg ryzyko powstania korozji
wzerowe]. W takim przypadku temperatura $cianki rury nie powinna trwale przekraczac¢ 60 °C.
Okresowe (maks. 1 godz. dziennie) podgrzanie wody do temperatury 70 °C w celu dezynfekei
termicznej instalacji jest dopuszczalne.

Bezposrednie taczenie elementow ze stali nierdzewnej ze stalg ocynkowang (armatura, ztgezki)
moze prowadzi¢ do korozji kontaktowe] stali ocynkowanej, dlatego nalezy stosowac element
rozdzielajgcy z mosigdzu lub brazu (np. armatura) o diugosci co najmniej 50 mm.

W systemach KAN-therm Inox i Steel mozliwos¢ zastosowania innych materiafow (za posrednic-
twem potgczen gwintowych lub kotnierzowych) zalezy od typu instalaci.

Mozliwosci taczenia Systeméw KAN-therm Steel i Inox z innymi materiatami

Rury/Ksztattki

Typ instalacji
m Braz/Mosiadz Stal weglowa Stal nierdzewna

zamknieta tak tak tak tak

Steel
otwarta nie nie nie nie
zamknieta tak tak tak tak

Inox
otwarta tak tak nie tak

Korozja zewnetrzna

Sytuacje, w ktorych instalacje Steel i Inox narazone sg na korozje zewnetrzng zdarzajg sie w we-
wnetrznych instalacjach w budownictwie stosunkowo rzadko.

Instalacje KAN-therm Inox

Zewnetrzna korozja elementow systemu KAN-therm Inox moze wystapic tylko wiedy, gdy rury lub
ksztaftki znajdg sie w srodowisku wilgotnym zawierajgcym albo wytwarzajgcym zwigzki chloru lub
innych halogenkow. Procesy korozyjne ulegajg intensyfikacji w temperaturze powyzej 50 °C.

Dlatego w sytuacjach:
kontaktu z elementami budowlanymi (np. zaprawy, izolacje) wydzielajgcymi zwigzki chloru,

otoczenia rur zawierajgcego chlor lub jego zwigzki w postaci gazowej albo wode zawierajgcg sol
(solanka) lub inne zwigzki chlorowcowe.

nalezy stosowa¢ wodoszczelne izolacje antykorozyjne (np. izolacja cieplna o zamknietych po-
rach, kiorej styki zostaty zaklejone wodoszczelnie).
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1. Kierunki nacisku w potgczeniu
Press”

2. Przekr¢j pofgczenia przed
zaprasowaniem

3. Przekrdj pofgczenia

PO zaprasowaniu
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Instalacje KAN-therm Steel

Rury i ksztattki Systemu KAN-therm Steel sg zewnetrznie ocynkowane. Powfoka ta moze byc¢ trak-
towana jako skuteczna ochrona antykorozyjna w przypadku krotkiego kontaktu z woda. W razie
mozliwosci wystgpienia dfuzszego kontaktu z wilgocig od zewnatrz (wilgotnosc bezwzgledna
trwale przekraczajgca 65%), rury i ksztaftki nalezy wyposazy¢ w wodoszczelng izolacje.

W przypadku diugotrwatego wystepowania wilgoci istnieje zagrozenie wystgpienia korozji ze-
wnetrznej rur i ksztaftek. Dlatego w zadnym wypadku izolacja nie moze zawiera¢ wilgoci pocho-
dzacej np. z opaddw atmosferycznych, penetrujgcej poprzez grubose izolacji czy kondensac|
pary wodnej (szczegolnie moze miec¢ to miejsce w przypadku izolacji z widkien mineralnych).
[zolacja musi by¢ szczelna przez caty okres eksploatacji rurociggow.

Poprawnie wykonana izolacja, uniemozliwiajgca penetracje wody i zawilgocenie rur | ksztaltek,
zapewni wiasciwag ochrone przed korozjg. Dopuszcza sie stosowanie powfok malarskich (od-
powiednich dla powierzchni ocynkowanych) pod warunkiem zastosowania farb i lakierow wodo-
rozcienczalnych. Nalezy kazdorazowo uzyska¢ opinie producenta powtok malarskich o braku
negatywnego wptywu na elementy Systemu KAN-therm. Nie zaleca sie uktadania rur KAN-therm
Steel w posadzkach | scianach (nawet, gdy prowadzone sg w izolagji).

Technika potlgczen Press

System KAN-therm Inox i Steel oparty jest na technice wykonywania potgczen zaprasowywanych
,Press” wykorzystujgcg profil M zacisku. Pozwala to na:

uzyskanie trojptaszczyznowego nacisku na O-Ring, zapewniajgcy jego odpowiednig deformacie
i przyleganie do powierzchni rury,

petne zamkniecie przestrzeni, w kidrej osadzony jest O-Ring poprzez docisniecie krawedzi
ksztaftki do powierzchni rury, co zapobiega przedostawaniu sie zanieczyszczen do wne-

trza ksztaftki i stanowi naturalng mechaniczng ochrone uszczelnienia i wzmocnienie mecha-
niczne potgczenia,

kontrole stanu uszczelnienia ze wzgledu na uksztattowanie gniazda O-Ringu w poblizu

krawedzi ksztattki.
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Narzedzia

Dla zapewnienia wiasciwego, szczelnego potgczenia nalezy uzywac odpowiednich narzedzi.
Zalecane jest stosowanie obcinakow, gradownikow oraz zaciskarek i gfowic prasujgcych ofero-
wanych przez System KAN-therm. Istnieje mozliwos$¢ stosowania narzedzi innych producentow
rekomendowanych przez firme KAN (patrz tabela).
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Narzedzia zaciskowe mozliwe do stosowania w Systemie KAN-therm Steel/Inox

Rozmiar Producent Typ zaciskarki Szczeki zaciskowe /tLancuchy zaciskowe
Presskid (12 V) S R . .
zczeki zaciskowe Presskid 12-28 mm z wktadkami
12-28 mm Novopress AFP 101 (9,6 V) ) .
ACO 102 (12 V) Szczeki zaciskowe PB1 12- 28 mm (AFP 101/ACO 102)
Szczeki zaciskowe PB2 ECOTEC 12-54 mm
tancuchy zaciskowe i adaptery (ZB 201/ZB 203) 35-54 mm:
* tancuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54
ECO 1 Pressboy (230 V) (z adapterem ZB 201/ZB 203)
ECO 201/202 (230 V) * fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42 oraz 54
ACO 1 Pressboy (12 V) (z adapterem ZB 201)
ACO 3 Pressmax (12 V) * fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, HP42 oraz HP54
12-54 mm Novopress ACO 201 (14,4 V) (z adapterem ZB 203)
ACO 202 (18 V)
ACO 202XL (18 V
CEC;P% (23(()\;3) ) tancuchy zaciskowe do ACO 3 sg kompatybilne z adapterem
EFP 201/202 (230 V) ZB302/78308
AFP 201/202 (14,4V) * lancuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54
(z adapterem ZB 302/ZB 303)
* fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42 oraz 54
(z adapterem ZB 303)
Szczeki zaciskowe ECO 3/ECO 301: 12-54 mm
tancuchy zaciskowe i adaptery (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
 tancuchy zaciskowe: HP35, 42 oraz 54
(z adapterem ZB 302/ZB 303)
 fancuchy zaciskowe: HP42 oraz HP54
(z adapterem ZB 302)
* fancuchy zaciskowe Snap On: HP35, 42, HP42, 54 oraz
g ECO 3 Pressmax (230 V) HP54 (z adapterem ZB 303)
12-108 mm Novopress ECO 301 (230 V)
tancuchy zaciskowe i adaptery 76,1-108 mm:
 fancuchy zaciskowe 76,1-88,9 mm
(tylko jeden adapter ZB 321)
 fancuchy zaciskowe 108 mm
(wymagane dwa adaptery: ZB 321 oraz ZB 322)
WAZNE: Zaciskanie wykonaé w dwdch etapach.
76,1- Novopress Hydraul—liig;’r/zs:—SSystem tancuchy zaciskowe HP: 76,1-108 mm
168 mm ACO 401 (18 V) tancuchy zaciskowe ACO 401: HP: 76,1-168 mm
. MAP1 “Klauke Mini” (9,6 V) Szczeki zaciskowe Mini Klauke: 12-28 mm
12-28 mm Klauke MAP2L “Klauke Mini” (18 V) (szczeka zaciskowa 28 mm oznaczona “Only VSH”)
Szczeki zaciskowe: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12V) tancuchy zaciskowe i adaptery: 42-54 mm (KSP3)
_ UNP2 (230 V) )
12-54 mm Klauke UP75 (12 V) WAZNE: Moga by¢ uzywane nowe tancuchy zaciskowe
UAP3L (18 V) M-Klauke (bez wkiadow prasujgcych) oraz stare tancuchy
zaciskowe M-Klauke (z wktadami prasujgcymi).
UAP4 (12 V) Szczeki zaciskowe: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke UAPA4L (18 V) tancuchy zaciskowe i adapter: 42-54 mm (KSP3)
tancuchy zaciskowe i adapter: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
66,7— UAP100 (12 V) . . .
108 mm Klauke UAP100L (18 V) tancuchy zaciskowe: 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) Szczeki zaciskowe REMS Mini Press: 12-35 mm*
Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V) . . 4o %
1254 mm REMS Powerpress ACC (230 V) Szczeki zaciskowe REMS: 12-54 mm* (4G)

Accu-Press (12 V)
Accu-Press ACC (12 V)

tancuchy zaciskowe i adapter: 42-54 mm (PR3-S)

* dopuszczalne tylko szczeki zaciskowe 18 i 28 mm oznaczone “108” (Q1 2008) lub nowsze

Ze wzgledu na sity wystepujgce podczas zaprasowywania, rozroznia sie dwa typy zaciska-
rek, roznigce sie konstrukcjg szczek zaciskowych: przeznaczone do rur w zakresie srednic
12-54 mm oraz dla zakresu 66,7-168 mm. Zaciskarki mogg by¢ zasilane elekirycznie (akumulato-

rowo lub sieciowo).

A Narzedzia — bezpieczenstwo pracy
Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sig z zatgczong do narzedzia instrukcjg obstugi oraz z zasadami
bezpieczenstwa pracy. Wszystkie narzedzia musza by¢ stosowane i uzytkowane zgodnie z ich przezna-
czeniem oraz instrukcjg obstugi producenta. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem wymaga rowniez
przestrzegania warunkow przegladdw i konserwaciji oraz wiasciwych przepisow bezpieczenstwa.
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Uzywanie narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia oraz uszkodzenia
poszczegolnych akcesoriow. Moze tez byé przyczyng nieszczelnosci potgczen instalacyjnych.

Tabela doboru narzedzi: System KAN-therm Steel & Inox

Typ zaciskarki Adapter Rodzaj Systemu KAN-therm
Producent
Kod Steel

1948267093 - T T ) _
18 M18 1948267095 - - + T N B
ACO102 1938055000
22 M22 1942121002 - - + T - N
28 M28 1948267097 - - + T - )
15 M15PB2 1948267135 - - + + , ]
18 M18PB2 1948267137 - - + + _ N
22 M22 PB2 1948267139 - - + I B B
28 M28 PB2 1948267141 - - T ¥ . B
35 M35PB2 1948267143 - - + 4 . B
HP35
35 Snap On 44359-50 + T ) _
M42
42 Snap On 1948267119 § + + - _
[s2)
HP42 3 5
ACO 42 44224-50 S Q + + - -
20oXL 1948267156 Sn,\jan a 3
54 Snap On 1948267121 - i + _ _
HP54
54 Snap On 44225-50 + + _ _
M67
66,7 Snap On 45184-50 § + - - -
M76,1 N 5
76,1 Snap On 44345-50 % % T + ) _
M88,9 )
88,9 Snap On 44346-50 + + - -
NOVOPRESS M108 ZB221 1948267005
108 Shab On 44347-50 + + + T } _
P ZB222 1948267000
12 M12 620572.7 - - + N _ _
15 M15 620573.8 - - T +
18 M18 620574.9 - - + T . B
22 M22 6205751 - - + + + +
28 M28 620576.0 - - T i + i
HP 35
35 Snap On 634106.0 T i + +
ECO301  620570.5 o 0
42 HP 42 634107.1 S = + N N N
Snap On 0 )
N R
HP 54
54 Snap On 634108.2 T 5 + +
2 3
66,7 M 67 634139.0 e § + . _ _
N 8
76,1 HP 76,1 634009.2 - - T T + +
88,9 HP 88,9 634010.3 - B, T T I n
ACO401  634008.1 108 HP 108 634011.4 - - i + n +
139,7 HP 139,7 BF139 - - - + _ _
168,3 HP 168,3 BF168 - - - + _ ,
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Typ zaciskarki

o n

1948267046

1948267048

Power

1948267052

+ |+

PressE 1936267160

1948267056

+

REMS
Aku 1936267152

1948267061

+

Press

1948267065

1948267067

+ |+

1948267069

+

66,7

KSP3 66,7

1948267078

76,1

KSP3 76,1

1948267080

KLAUKE UAP100 1948267159

88,9

KSP3 88,9

1948267082

108

KSP3 108

1948267074

Narzedzia REMS:

1. Zaciskarka Aku Press (1)
2. /aciskarka Power Press E
3. Szczeka M12-54 mm

'J’

Narzedzia KLAUKE:

1. Zaciskarka UAP100
2. Szczeka KSP3 66,7-108 mm
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Narzedzia NOVOPRESS:

1. Zaciskarka ACO 202X o
2. Adapter ZB 221 66,7-108 mm

3. Zaciskarka ACO 102
4. Szczeka M12-28 mm

5. Zaciskarka ECO 301
6. Szczeka M12-28 mm
7. Szczeka HP 35 Snap On

8. Zaciskarka ACO 401 (8]

9. Szczeka HP 42, HP 54 Snap
ON mm

10. Szczeka M67
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11.112. Szczeka HP 76,1 - 1683 @
13. Adapter /B 303
14. Adapter ZB 323

Przygotowanie do zaprasowywania potaczen

0 Obciecie rury

Rure przecig¢ prostopadle do 0si, za pomocg obcinaka krgzkowego (przeciecie musi by¢ pefne,
bez odfamywania nadcietych odcinkdw rur). Dopuszczalne jest zastosowanie innych narzedzi
pod warunkiem zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych krawedzi w for-
mie wytaman, ubytkdéw materiatu i innych deformacii przekroju rury. Niedopuszczalne jest uzywa-
nie narzedzi, ktore moga wytwarza¢ znaczne ilosci ciepta np. palnik, szlifierka katowa, itp.
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Fazowanie krawedzi rury

Uzywajac fazownika lub potokraglego pilnika do stali) nalezy sfazowac na zewnatrz i we-
wnatrz koncowke obcietej rury, usungc z niej wszelkie opitki moggce uszkodzic O-Ring
W czasie montazu.

o

86

Zaznaczenie gtebokosci wsunigcia rury w ksztattke

Aby osiagng¢ wiasciwg wytrzymatose potgczenia zachowac odpowiednig glebokose A (Tab.1, Rys.1)
wsuniecia rury w ksztattke. Po wsunieciu rury w ksztattke do oporu, zaznaczamy wymagang dftugosc
wsuniecia na rurze (lub ksztattce z bosym koncem) markerem. Po wykonaniu zaprasowania zazna-
czenie musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztaftki.

Do wyznaczenia gfebokosci wsuniecia bez pasowania z ksztaltka, stuzg rowniez specjalne szablony.

Kontrola

Przed montazem, wzrokowo skontrolowac obecnose O-Ringu w ksztattce, czy nie jest uszkodzony,
jak rowniez czy nie ma zadnych zanieczyszczen (opitkdw lub innych ostrych ciat) moggeych spo-
wodowac uszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania rury. Nalezy takze upewnic sie czy odlegtose
miedzy sgsiednimi ksztaftkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna d  (Tab.1, Rys.1).



0 Zamontowanie rury i ztgczki

Przed wykonaniem zaprasowania rure nalezy osiowo wsungc w ztgczke na oznaczong gfebokose
(dopuszczalny jest lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejow, smarow | ttuszczy w celu utatwienia
wsuniecia rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztwor mydta — zalecane w przypadku
préby cisnieniowe] sprezonym powietrzem).

W przypadku jednoczesnego montazu wielu potgczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztaftki),
przed operacjg zaprasowania kazdego kolejnego ztgcza nalezy skontrolowac glebokose wsunie-
cia obserwujgc znaczniki wykonane markerem na rurze.

Zaprasowywanie zfgczek

Przed rozpoczeciem procesu prasowania nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ narzedzi. Zalecane jest
stosowanie zaciskarek i szczek prasujgcych dostarczanych przez System KAN-therm Inox.

Nalezy zawsze dobra¢ odpowiedni wymiar szczeki prasujgcej do srednicy wykonywanego
potgczenia. Szczeka prasujgca powinna zostac zatozona na zigczce w taki sposob, aby wykona-
ne w nigj profilowanie doktfadnie obejmowafo miejsce osadzenia O-Ringa w ksztaftce (wypukia
czes¢ ksztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, proces zaprasowania odbywa sie automatycz-

nie I nie moze by¢ zatrzymany. Jesli z jakichs przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany,
polgczenie nalezy zdemontowac (wycigc) i wykona¢ nowe w prawidfowy sposob. W przypadku
posiadania przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych przez System KAN-therm Inox
mozliwos¢ ich stosowania nalezy skonsultowac z firmg KAN,

Zaprasowywanie ztgczek 76,1-168 mm Przygotowanie szczeki

Do zaprasowania najwiekszych srednic Inox (76,1; 88,9; 108; 139,7; 168,3) stosuje sie specjalne
szczeki czterodzielne. Szczeke, po wyjeciu z walizki, nalezy odbezpieczy¢ poprzez wyciggniecie
specjalnego sworznia a nastepnie roztozyc.
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(8]

(9]

[10)

Roztozong szczeke zakiadamy na ksztaltke. Szczeka posiada specjalny rowek, w ktory nalezy
wpasowac kotnierz ksztaftki.

Uwaga: W przypadku szczek 76,1-108 do zaciskarki Klauke UAP100, tabliczka z nadrukowanym
rozmiarem szczeki (widoczna na rysunku ) zawsze powinna znajdowac sie od strony rury.

Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztaftce nalezy jg ponownie zabezpieczyC poprzez mak-
symalne wcisniecie sworznia. W tym momencie szczeka jest gotowa do podigczenia zaciskarki.

Zaktadanie szczeki 168,3 na ksztattke

W przypadku srednicy GigaSize 168,3 w celu roztozenia szczeki nalezy wcisnge wskazany na
zdjeciu sworzen, a nastepnie rozpigc¢ tgcznik.

la

Roztozong szczeke zakiadamy na ksztaltke. Szczeka posiada specijalny rowek w ktory nalezy
wpasowac kofniez ksztaftki. Po poprawnym zamocowaniu szczeki na ksztattce, nalezy ja ponow-
nie zabezpieczy¢ poprzez ponowne weisniecie sworznia | zapiecie tgcznika.

Podtaczenie zaciskarki do szczeki

Zaciskarke podigczy¢ do szczeki. Bezwzglednie nalezy dopilnowac aby zaciskarka podtgczona
byta do zaciskarki zgodnie z dotgczong do konkretnego narzedzia instrukcja.

Podtgczona do szczeki zaciskarka moze zosta¢ uruchomiona w celu dokonania pefnego zapra-
sowania potgczenia.



Ztgcze przed i po zaprasowaniu

Zaprasowywanie

Przed rozpoczeciem procesu zaprasowywania nalezy zapoznac sie z instrukcjg narzedzi i spraw-
dzi¢ ich sprawnosc. Wymiar szczeki prasujgce] nalezy zawsze dobiera¢ do Srednicy wykony-
wanego polgczenia.

Potgczenia omytkowo niezaprasowane, ze wzgledu na specjalng konstrukcje O-Ringow LBP
(funkcja ,wyciek przed zaprasowaniem”), bedg sygnalizowane juz w trakcie napetiania wodg
instalacji. Po zlokalizowaniu wycieku wystarczy wykonac¢ zaprasowanie potgczenia.

Zalecane jest stosowanie zaciskarek i szczek prasujgeych dostarczanych przez
System KAN-therm.

Uzycie przez instalatora zaciskarek i szczek niedostarczanych przez Systerm KAN-therm nalezy
skonsultowac z firmg KAN.,

Zaprasowanie ztgczek

Czas wykonania pefnego zaprasowania wynosi ok, 1 min (dotyczy srednic: 76,1-108 mm). W
przypadku $rednic 139,7 1 168,3 mm czas petnego zaprasowania ksztattki moze ulec wydtuze-
niu. Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania odbywa sie automatycznie i nie moze by¢
zatrzymany. Jesli z jakich$ przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potgczenie nalezy
zdemontowac (wycige) i wykonac nowe w prawidiowy sposob. Po dokonaniu zaprasowania za-
ciskarka samoczynnie powrdci do pierwotnego potozenia. Wowczas nalezy wyciggnge ramiona
zaciskarki ze szczeki. Aby zdjg¢ szczeke z ksztattki nalezy jg ponownie odbezpieczy¢ poprzez
wyciggniecie sworznia (dotyczy srednic 76,1-108 mm) lub jego wcisniecie i rozpiecie tgcznika
(dotyczy srednic 139,7-168,3 mm), a nastepnie roztozy¢. Szczeki powinny by¢ przechowywane
w walizkach w stanie zabezpieczonym — zaryglowane.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy oraz w interwatach zdefiniowanych przez producenta nalezy
sprawdzi¢ i nasmarowac narzedzia.

-=
o
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Gtebokos¢ wsunigcia rury w ksztattke i minimalna odlegtos¢ miedzy
zaprasowywanymi ksztattkami

12 17 10 40

15 20 10 40 <

18 20 10 40 C min

22 21 10 40

28 23 10 60

35 26 10 70

42 30 20 70

54 35 20 70

66,7 50 30 80

76,1 55 55 80 Rys. 1

88,9 63 65 90 A — gfebokos¢ wsuniecia rury w ksztattke,
77 80 0 e poprawmodt whoranh o
139,7 100 32 - C,,,— minimalna odleglos¢ ksztattki od $ciany
168,3 121 37

Minimalne odlegtosci montazowe

12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
76 140* 110* 165* 115* 115
88 150* 120 185* 125% 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

*dotyczy szczek prasujacych 4-czesciowych

Rys. 1 Rys. 2 Rys. 3
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Zasada potgczen instalaci
KAN-therm Steel/Inox
ze ztgczkami mosieznymi

Giecie rur

W razie koniecznosci rury KAN-therm Steel i Inox mozna gig¢ na ,zimno”, pod warunkiem zacho-
wania minimalnego promienia giecia R

Rmin = 3’5 xD
D - srednica zewnetrzna rury

Niedopuszczalne jest giecie rur na ,gorgco” ze wzgledu na podatnosc tak obrobionych rur
na korozje spowodowang zmiang struktury krystalicznej materiatu (KAN-therm Inox) i mozliwosci
uszkodzenia powtoki cynkowej rur KAN-therm Steel.

Do giecia rur nalezy uzywac gietarki reczne, z napedem elektrycznym albo hydraulicznym. Nie
zaleca sie giecia rur na zimno powyzej srednicy 28 mm (mozna stosowac gotowe fuki oraz
kolana 90° i 45° dostarczane przez System KAN-therm).

Rur KAN-therm Inox nie nalezy tez spawac i lutowac¢ gdyz zmienia sie strukture materiatu,
Cco moze powodowac ich korozje. Rowniez spawanie rur Steel nie jest zalecane (uszkodzeniu
ulega antykorozyjna warstwa cynku).

Potgaczenia gwintowane

Ztgczka mosigzna z gwintem zewnetrznym Ztgczka stalowa z gwintem wewnetrznym
System KAN-therm Push, KAN-therm Press System KAN-therm Steel, KAN-therm Inox

System KAN-therm Steel i Inox oferuje catg game zigcz z gwintem zewnetrznym i wewnetrznym.
Poniewaz w ksztaftkach z gwintem zewnetrznym wystepujg gwinty stozkowe (rurowe), w potgcze-
niach gwintowych z ksztaftkami mosieznymi dopuszcza sie, dla ztgczek mosieznych, tylko gwinty
zewnetrzne, uszczelnione np. niewielky iloscig konopi. Zaleca sie wykonanie (skrecenia) potg-
czenia gwintowego przed zaprasowaniem ztgczki, aby nie obcigzac pofgczenia zaciskowego.

Do uszczelniania gwintow w instalacjach KAN-therm Inox nie wolno uzywac standardowej tasmy
PTFE (Teflon) oraz innych srodkéw zawierajgcych halogenki (np. chlorki),
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a.7 Poflgczenia kotniezowe

S -eriiLPH P -

Tabela doboru potaczen kotnierzowych Steel

Rozmiar llo$¢ $rub/| Rozmiar Klasa Klasa llosé Kotnierz Uszczelka
nakretek Sruby Sruby nakretki | podktadek ptaska

6341500 35 DN32 PN16 DN32 e
6341511 42 DN40 PN16 M16 88 8 DN40 b0
6341522 54 DN50 PN16 Mi6 88 8 DNso DO
6340323 66,7 DNG5 PN16 M16 88 8 DNes  Dheo
620659.6 76,1 DNG5 PN16 M16 88 8 DNes  Dhes
620660.7 88,9 DNBO PN16 Mi6 88 16 DNgo  Dheo
620661.8 108 DN100 PN16 Mi6 88 16 Dntoo  DN100

Tabela doboru potaczen kotnierzowych Inox

llo$¢ srub/ | Rozmiar Klasa Klasa llos¢ Uszczelka
nakretek Sruby Sruby nakretki | podktadek ptaska

DN12

6190756 15 DN15 PN16 DN15 o
6190767 18 DN15 PN16 M12 8.8 8 DN15 DN15
: EPDM

DN20

6190778 22 DN20 PN16 M12 8.8 8 DN20 oo
DN25

6190789 28 DN25 PN16 M12 8.8 8 DN25 e
DN32

6190791 35 DN32 PN16 M16 8.8 8 DN32 o
DN40

6190800 42 DN40 PN16 M16 8.8 8 DN40 el
DN50

6190811 54 DN50 PN16 M16 8.8 8 DN50 R
DN65

620412.1 76,1 DN65 PN16 M16 8.8 8 DN65 Ny
DNgo

620413.2 88,9 DN80 PN16 M16 88 16 DN8O RNy
620414.3 108 DN100 PN16 M16 8.8 16 DN1op  DNI0O
EPDM

6310010 139,7 DN125 PN16 M18 8.8 16 DN12s  DN125
EPDM

6310022 1683 DN150 PN16 M22 8.8 16 DN150 'E’;E)ﬁ)

4 System KAN-therm Steeli KAN-therm Inox



4.8

Uwagi eksploatacyjne

Potgczenia wyréwnawcze

Rury KAN-therm Inox /Steel ze wzgledu na ograniczone przewodnictwo elekiryczne nie mogg
petni¢ roli dodatkowych przewodow ochronnych w systemie ochrony przeciwporazeniowej w bu-
dynkach. Nie moga tez by¢ uzywane jako uziomy. Instalacje wykonane w Systemie KAN-therm
Steel nalezy objgc elekirycznymi potgczeniami wyrownawczymi. Wszystkie pofgczenia elektrycz-
ne budynku powinny by zaprojektowane | wykonane przez uprawnionych elektrykow.

Transport i skftadowanie

Elementy Systemu KAN-therm Steel (stal weglowa) i KAN-therm Inox (stal nierdzewna) winny by¢
skladowane osobno.

Nie nalezy sktadowac elementdw systemow bezposrednio na podtozu
(Np. na gruncie lub betonie).

Nie wolno sktadowac¢ w bezposrednim sgsiedztwie srodkdw chemicznych.

Wigzki rur powinny by¢ skfadowane i transportowane na przektadkach drewnianych (unikac bez-
posredniego kontaktu z innymi elementami stalowymi np. stalowe stojaki do rur).

Podczas transportu, zatadunku i rozfadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszkodzenia
mechanicznego rur oraz ksztattek — nie wolno: ich rzucac, przeciggac i zginac.

Pomieszczenia, w kitdrych elementy beda przechowywane muszg by¢ suche.

Powierzchnie zewnetrze rur w trakcie skfadowania, budowy i eksploatacji nie mogg by¢ narazone
na diugotrwaty bezposredni kontakt z wilgocia.

Szczegotowe informacije na temat przechowywania i transportu elementow znajdujg
sie na stronie www.kan-therm.com.
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5.1
5.2

5.3
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5.5

5.6
5.7
5.8

Spis tresci

System KAN-therm wytyczne projektowania
i Mmontazu instalaciji

Montaz Systeméw KAN-therm w temperaturach ponizej0°C...................................

Mocowanie rurociggéw Systemu KAN-therm ...
ODEMY I UChWYLY TUT.. o
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System KAN-therm
wytyczne projektowania
| Montazu iInstalac)

Montaz Systemdéw KAN-therm
w temperaturach ponizej O °C

Standardowo montaz tworzywowych Systemow KAN-therm powinien by¢ prowadzony przy tem-
peraturach otoczenia powyzej 0 °C. Nalezy wtedy przestrzega¢ wytycznych montazu instalacii
podanych we wczesniejszych rozdziatach poradnika.

/e wzgledu na zmienne warunki atmosferyczne | temperature otoczenia moggce wystgpic

na miejscu budowy instalacji, w szczegoinych przypadkach dopuszczalny jest montaz tworzy-
wowych instalacji Systemow KAN-therm przy temperaturze otoczenia siegajgcej nawet -10 °C
(montaz systemow stalowych KAN-therm Steel i KAN-therm Inox mozliwy jest standardowo
w temperaturze otoczenia -10 °C).

Nalezy jednak zwrdci¢ uwage na dodatkowe wytyczne niezbedne do prawidfowego
ztozenia instalacji:

KAN-therm Push i KAN-therm Push Platinum:

zwracac szczegolng uwage na narzedzia tngce do rur — stosowac jedynie sprawne nozyce do rur
0 czystych, ostrych i nie poszczerbionych krawedziach tngcych, zachowac prostopadfose ciecia,
przed rozparciem koncowek rur nalezy je ogrzac przy pomocy ciepte] wody lub po-

wietrza (np. opalarkami) — zwracac szczegolng uwage by nie przekroczy¢ temperatury

Scianek rury 90 °C,

ze wzgledu na zwiekszong sztywnos¢ rur Platinum, moze okazac sie konieczne obciecie okoto

5 cm koncowki rury odwijanej ze zwojow.

5 System KAN-therm wytyczne projektowania i montazu instalacji



KAN-therm Press i Press LBP:

zwracac szczegolng uwage na narzedzia tngce do rur — stosowac jedynie sprawne nozyce lub
obcinaki krgzkowe do rur o czystych, ostrych i nie poszczerbionych krawedziach thgcych, zacho-
wac prostopadiosc ciecia,

stosowac kalibracje i fazowanie krawedzi rur dla wszystkich pofgczen (w tym z ksztattkami LBP),
ze wzgledu na zwiekszong sztywnosce rur wielowarstwowych, moze okazac sig konieczne
obciecie okoto 5 cm koncowki rury odwijanej ze zwojow (problem nie dotyczy rur dostarcza-
nych w sztangach).

KAN-therm PP:

stosowac jedynie sprawne nozyce lub obcinaki krgzkowe do rur o czystych, ostrych i nie po-
szczerbionych krawedziach tngcych, zachowac prostopadtosc ciecia,

zwracac szczegolng uwage na nieobcigzanie mechaniczne rur zespolonych

z wioknem szklanym,

zabezpieczy¢ miejsce zgrzewania rur i ksztattek przed zwigkszonymi ruchami mas powietrza
(zabezpieczy¢ elementy zgrzewane prze dodatkowym wychfadzaniem poprzez wiatr),
bezwzglednie przestrzegac¢ wydiuzonego o 50% czasu nagrzewania elementow z jednoczesnym
obserwowaniem stopnia plastyczno$ci nagrzanego materiatu,

dla rur zespolonych z wtéknem szklanym zalecane jest obciecie ok. 5 cm koncow-

ki kazdej sztangi.

KAN-therm Steel:

zabezpieczy¢ budowang instalacje przed mozliwoscig kondensacji pary wodnej wewngtrz elementow,

w przypadku koniecznosci wykonania proby cisnieniowe] przy temperaturze otoczenia ponizej

0 °C, prowadzi¢ proby jedynie na sprezonym powietrzu (niedopuszczalne jest spuszczanie wody
PO probie cisnieniowe z instalacji). Zadbac, by sprezone powietrze nie zawierafo nadmiermnej
losci wilgoci (max. 880 mg/mq) i oleju (max. 25 mg/m3).

Dodatkowo podczas montazu wszystkich systemow instalacyjnych nalezy:

zapoznac sie z warunkami stosowania elementow Systemu KAN-therm i narzedzi do montazu,

bezwzglednie unikac niewtasciwego sposobu transportu elementdw czy ich obcigza-
nia mechanicznego,

zanotowac temperature otoczenia podczas montazu, celem poprawnego obliczenia wydtuzalno-
Sci termicznej i doboru kompensacii wydfuzen cieplnych,

przestrzegac wytycznych producentow narzedzi elekirycznych co do minimalnej temperatury
dziatania i koniecznych dodatkowych operacji, zabrania sie z korzystania z narzedzi elektrycznych
w warunkach kondensacji pary wodnej,

prowadzi¢ proby cisnieniowe instalacji czynnikiem niezamarzajgcym — np. zaaprobowane przez
KAN mieszaniny na bazie glikoli, w przypadku mozliwosci zamarznigcia czynnika nalezy nie-
zwtocznie po zakonczeniu prob oprozni¢ instalacje (UWAGA — niedopuszczalne w przypadku
Systemu KAN-therm Steel), bgdz przeprowadzac proby cisnieniowe sprezonym powietrzem.
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Obejmy stosowane w Systemie
KAN-therm

Uchwyty do mocowania rur
Systemu KAN-therm Push, Press
i PP na posadzkach

IVlocowanie rurociggéw
Systemu KAN-therm

Obejmy i uchwyty rur

Do mocowania rur Systemu KAN-therm do przegrod budowlanych sfuzg roznego rodzaju obej-
my. Ich konstrukcja zalezy od $rednicy i materiafu z jakiego wykonana jest rura, parametrow pracy
instalacji oraz sposobu jej ukfadania.

Obejmy mogag by¢ wykonane z tworzywa sztucznego lub metalu. Uchwyty plastikowe nalezy sto-
sowac wytacznie jako punkty przesuwne dla rurociggow Systemu KAN-therm Push, Press i PP,

Do mocowania rurociggow prowadzonych w posadzkach i bruzdach sciennych mozna stosowac
haki i obejmy tworzywowe z kotkiem rozporowym.

rT rTTT“‘“ ;

Uchwyty metalowe (stal ocynkowana) zaopatrzone sg w ttumigcg drgania i dzwieki wkiadke
elastyczng. Moga petic role punktow przesuwnych (PP) oraz punktow statych (PS) dla wszyst-
kich instalacji KAN-therm prowadzonych natynkowo. Obejmy metalowe bez wkiadek mogg
uszkodzi¢ powierzchnie tworzywowych rur KAN-therm a takze ochronng warstwe cynku na ru-
rach Steel, dlatego nie mozna ich stosowac. W przypadku rur KAN-therm Inox wktadki obejm nie
powinny wydziela¢ chlorkdw. Dla systemow stalowych KAN-therm niedopuszczalne jest uzy-
wanie hakow do rur.

Obejmy punktdw statych i przesuwnych nie mogag by¢ montowane na ztgczkach.

Punkty przesuwne PP

Punkty przesuwne (8lizgowe) powinny umozliwiac swobodny ruch osiowy rurociagow (wywola-
ny wydtuzeniem termicznym), dlatego nie nalezy ich montowac bezposrednio przy zfgczkach
(minimalna odlegtos¢ od krawedzi ztgczki musi by¢ wigksza od maksymalnego wydfuzenia
odcinka rurociggu AlL).

Przy zmianie kierunku rurociggu, pierwszy punkt przesuwny moze by¢ zamontowany w odlegfo-
$ci od kolana nie mnigjszej niz dlugosc ramienia sprezystego Ls.



Prawidiowe umiejscowienie
punktow przesuwnych.

(Ls — dfugos¢ ramienia
sprezystego, AL —maks.
wydfuzenie odcinka rurociggu)

Przyktad wykonania punktu
statego na prostym odcinku
rurociagu Systemu KAN-therm
Press, Push

>Ls

Punkty state PS

Punkty state umozliwiajg skierowanie w odpowiednim kierunku wydtuzen cieplnych rurociggu
oraz jego podziat na mniejsze odcinki.

Do wykonywania punktow statych (PS) nalezy stosowac obejmy ze stali ocynkowanej z wkfad-
kami elastycznymi, umozliwiajgce dokfadne i pewne ustabilizowanie rury na catym obwodzie.
Obejma powinna by¢ maksymalnie zacisnigta na rurze (pierscien dystansowy usuniety). Obejmy
muszg mie¢ takg konstrukcje, aby mogty przejmowac sity wynikajgce z wydiuzen rurociggow
oraz obcigzen spowodowanych waga rur i ich zawartosci.

Roéwniez konstrukcje mocujgce obejmy do przegréd budowlanych muszg by¢ odpowiednio
wytrzymate, aby mogty przejmowac naprezenia od w/w sit. Majg tutaj zastosowanie gwintowane
prety z kotkami rozporowymi, wsporniki i profile montazowe KAN-therm.

Do wykonania PS na rurociagu nalezy uzy¢ dwoch obejm przylegajgcych do krawedzi ksztatt-
ki (tréjnika, facznika, mufy). Punkt staty najczescie] wykonuje sie w poblizu odgatezien ruro-
ciggow lub armatury.

Montaz punkiu statego PS na odgatezieniu trojnika redukcyjnego jest mozliwy, jesli srednica
odgatezienia nie jest mniejsza niz jedna dymensje od srednicy gtéwnego przewodu.

W przypadku rurociggow z polipropylenu KAN-therm PP mozna zastosowac jedng obejme
umieszczong scisle miedzy mufami ksztaftek.

Dopuszczane jest rowniez inne rozwigzanie wykonania punktow statych, pod warunkiem iz ob-
wodowa sifa zaciskajgca obejme zapewnia brak ruchdw poosiowych rurociggow przy jednocze-
snym zabezpieczeniu rur instalacyjnych przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Rozmieszczenie punktow statych wynika z przyjetego rozwigzania kompensacji wydtuzen ciepl-
nych instalacji i powinno by¢ ujete w projekcie technicznym.

ISO 9001
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Przyktad wykonania punkiu
statego na prostym odcinku
rurociggu Systemu KAN-therm PP
1. mufa

2. obejma

3. mufa

4. rura

Przyktad wykonania punkiu
statego na prostym odcinku
rurociggu Systemu KAN-therm
Press, Push

Przyktad wykonania punkiu
stafego przy odgatezieniu
rurociggu Systemu KAN-therm PP
1. rura

2. mufa

3. obgjma

4. rojnik

D2 > D1

D1

Jo

~1




Przyktad wykonania punkiu
stafego przy odgatezieniu
rurociggu Systemu
KAN-therm Press i Push.

Przykiad wykonania punkiu
statego przy odgatezieniu
rurociggu Systemu KAN-therm
Steel/Inox.

Przejscie rury KAN-therm przez
przegrode budowlang

D2 < D1

Jo

Jo

f_L

o o

Przejscia przez przegrody budowlane

Przejscia rurociggow kazdego z Systemow KAN-therm (Push, Press, PP, Steel, Inox) przez
przegrody budowlane nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych wykonanych z materiatu nieusz-
kadzajacego mechanicznie powierzchnie rur (np. z cienkosciennych rur tworzywowych). Tuleje
wypetni¢ materiatem trwale elastycznym, ktory nie ma ujemnego wptywu na materiaf rur.

W przejsciach przez przegrody wydzielen pozarowych stosowac przejscia systemowe 0 odpo-
wiedniej klasie odpornosci ogniowe).

Odlegtosci podpor

Maksymalne odlegtosci pomiedzy podporami rurociggow Systemu KAN-therm prowadzonych
PO wierzchu przegrod | konstrukeji budowlanych podane sg w tabelach.

Jako podpory traktowane sg punkty state, przesuwne oraz przejscia przez przegrody w tu-
lejach ochronnych.
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Maksymalny rozstaw podpo6r [m]
Rury wielowarstwowe KAN-therm Press i KAN-therm Push Platinum

Utozenie Srednica zewnetrzna rury [mm]
15 15 17 19 2,1 2,2 2,6 2,8

pionowo

poziomo 1,2 12 1,3 15 1,6 17 20 2,2

102

Maksymalny rozstaw podpor [m] Rury KAN-therm Push PE-RT, PE-Xc

Srednica zewngtrzna rury [mm]

Utozenie rurociggu
I
pionowo 1,0 (0,5) 1,0 (0,5) 1,0(07) 1,2(0,8) 1,3(0,9)
poziomo 0,8(0,4) 0,8(0,4) 0,8 (0,5) 0,8 (0,6) 1,0 (0,7)

W nawiasach wartosci dla wody ciepfej

Maksymalny rozstaw podpo6r [m] Rury KAN-therm PP (jednorodne)

czynnika
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Dla pionowych odcinkéw rurociggow rozstaw miedzy podporami mozna zwiekszy¢ o 30%

Maksymalny rozstaw podp6r [m] Rury KAN-therm PP Stabi Al

Temp. Srednica zewnetrzna rury [mm]
czynnika
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Dla pionowych odcinkéw rurociggdw rozstaw migdzy podporami mozna zwiekszy¢ o 30%



Maksymalny rozstaw podp6r [m] Rury KAN-therm PP Glass

Temp. Srednica zewnetrzna rury [mm]
czynnika

e I I I I I T I T
0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90

20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15

30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10

40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00

50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90

60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80

70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Dla pionowych odcinkéw rurociggdw rozstaw migdzy podporami mozna zwigkszy¢ o 30%

Maksymalny rozstaw podpor [m] — Rury KAN-therm Steel/Inox

Srednica zewngtrzna rury [mm]

Utozenie
rurociggu

I3 K1 K2 K2 6 K 6 K K 0 K K
pionowo/ o5 450 200 205 275 800 350 375 4 425 475 500 500 500
poziomo

Maksymalny rozstaw podpor dla rur KAN-therm Steel/Inox

Kompensacje wydiuzer termicznych
rurociggéw

Cieplne wydtuzenie liniowe

Rurociggi instalacyjne pod wptywem zmiany temperatury wywotanej roznicg temperatury czyn-
nika oraz temperatury otoczenia podczas montazu ulegajg wydtuzeniu lub skurczeniu liniowemu
(powodujgce ruch osiowy przewodow).

Podatnosc rur na wydtuzenia charakteryzuje wspotczynnik liniowej wydtuzalnosci cieplnej a..
Wydtuzenie (skurczenie) odcinka rurociggu AL oblicza sie ze wzoru:

AL = a X L X At
AL zmiana dtugosci rury [mm]
o wsp. wydiuzalnosci [mm/m x K]
L dtugosé rurociggu [m]

roznica temperatur miedzy temp. robocza

at a temp. montazu (ukladania) rurociggu

(K]
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Wartosci wspoéfczynnika o dla rur Systemu KAN-therm

KAN-therm Push, rury PE-RT, PE-Xc o =018 [mm/m x K]
KAN-therm Press, rury PE/AI/PE, KAN-therm Push, rury Platinum o = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm PP, rury jednorodne PP-R a =015 [mm/m x K]
KAN-therm PP, rury zespolone PP-R/AI/PP-R Stabi Al a = 0,03 [mm/m x K]
KAN-therm PP, rury zespolone Glass o =0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Steel, rury ze stali weglowej o = 0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Inox, rury ze stali nierdzewnej o = 0,0160 [mm/m x K]

/miane diugosci rurociggu mozna rowniez wyznaczy¢ korzystajgce z tablic ponizszych tabel.

Wydtuzenie cieplne rur wielowarstwowych Systemu KAN-therm Press
i KAN-therm Push Platinum

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm Press

L [m] At[K]

N KN KN KN KN KN KN KN KN KX
1 0,25 0,50 075 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 225 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 075 1,50 225 3,00 375 450 525 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 1125 12,50
6 1,50 3,00 450 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 1350 15,00
7 1,75 3,50 525 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 1575 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 1800 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 2025 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 2250 2500

Wydtuzenie ciepine rur Systemu KAN-therm Push

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm Push PE-Xc i PE-RT

L [m] At [K]
KN N KN N KN KN
1 7.2 9,0 10,8 12,6 14,4 16,2
2 36 7.2 10,8 14,4 18,0 21,6 25,2 28,8 32,4 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 32,4 37,8 432 48,6 54,0
4 7,2 14,4 21,6 28,8 36,0 432 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 32,4 432 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 252 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 113,4 126,0
8 14,4 28,2 432 57,6 72,0 88,2 100,8 1152 129,6 144,0
9 16,2 32,4 48,6 64,8 81,0 972 113,4 129,6 1458 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
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Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm PP (jednorodnych)

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm PP

L [m] At [K]

KN EX KN KN KN KN K3 K3 KN

1 1,5 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 7,5 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 1215 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm PP Stabi Al

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm PP Stabi Al

L [m] At [K]
I N N I N N I I N TN
1 03 06 09 1,2 1,5 1,8 2.1 2,4 27 3,0
2 0,6 1,2 1,8 2.4 3,0 36 42 48 5,4 6,0
3 09 1,8 27 36 45 54 6.3 7.2 8,1 9,0
4 1,2 24 36 48 6,0 72 8,4 9,6 10,8 12,0
5 1,5 3,0 45 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
6 1,8 36 54 72 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 2.1 42 6,3 84 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 2.4 48 72 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 27 54 8,1 10,8 135 16,2 18,9 21,6 243 27,0
10 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
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Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm PP Glass

Wydtuzenie liniowe AL[mm] Rury KAN-therm PP Glass

L [m] At [K]

2 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 1.5 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 5,0 7,5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 3,5 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,6 18,0 22,5 27,0 315 36,0 40,5 45,0
10 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm Steel

Wydtuzenie liniowe AL[mm] Rury KAN-therm Steel

L [m] At [K]
I N N N N KN I K

1 0,11 0,22 0,32 0,43 0,54 0,65 0,76 0,86 0,97

2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 0,43 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 324 3,78 432 4,86 5,40
6 0,65 1,30 1,94 2,59 324 3,89 454 518 5,83 6,48
7 0,76 1,51 227 3,02 378 4,54 5,29 6,05 6,80 7,56
8 0,86 1,73 2,59 3,46 432 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 5,83 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 324 432 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 5,18 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 5,18 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 5,83 7,78 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
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Wydtuzenie cieplne rur Systemu KAN-therm Inox

Wydtuzenie liniowe AL [mm] Rury KAN-therm Inox

L [m] A [K]
I N N N N N B I I

1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 1,12 1,28 1,44
2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 1,92 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 1,92 2,56 3,20 3,84 4,48 512 5,76 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 5,76 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 1,92 3,84 5,76 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 5,76 8,64 11,62 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00

Kompensowanie wydtuzen

Ramie sprezyste

Wydtuzenia cieplne rurociggdw w instalacjach sg zjawiskiem niekorzystnym, wptywajacym

na funkcjonowanie i trwafosc¢ a takze na wyglad zewnetrzny instalacii. Dlatego juz w fazie projek-
towania instalacji nalezy przewidzie¢ rozwigzania kompensacyjne, na kiére sktadajg sie roznego
rodzaju kompensatory oraz odpowiednio rozmieszczone punkty state i przesuwne.

W instalacjach natynkowych do przejecia cieplnych zmian diugos$ci rur wykorzystuje sie zafama-
nie kierunku trasy rurociggu w postaci ramion elastycznych (sprezystych). Naprezenia wywotane
wydiuzeniem przejmowane jest przez ramie powodujgc jego nieznaczne ugiecie.

L AL
= smmmg
-r[ ]
o
.
il il N
PS PP :
N
.
®
o
.
o
D
v,

Ls

Wartosci statej materiatowej k
dla rur KAN-therm

rury wielowarstwowe 36
PE-Xc, PE-RT 15
PP-R 20
Steel/Inox 45

Wymagang diugosc ramienia sprezystego Ls mozna wyliczy¢ ze wzoru:

Ls=k><VD><AL

gdzie: Ls — diugosc¢ ramienia elastycznego [mm], k — stata materiatowa rury, D — Srednica ze-
wnetrzna rury [mm], AL — zmiana diugosci rury [mm].
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Dfugos¢ ramienia Ls mozna rowniez wyznaczy¢ z tabel zamieszczonych nizej,

Dtugosc¢ ramienia sprezystego Ls dla rur wielowarstwowych KAN-therm [mm]

Wydtuzenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]

5 301 322 360 402 410 455 509 569 639
10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 711 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
90 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711

100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857

Dtugosé ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PE-Xc i PE-RT [mm]

Srednica zewngtrzna rury D [mm]

Wydtuzenie

5 116 125 134 142 150 168 190
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
90 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849




Dtugosé ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm PP [mm)]

Srednica zewngtrzna rury D [mm]

Wydtuzenie
5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
90 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

= I I I N N R
220 246 270 298 337 376

W systemie KAN-therm PP mozna wykorzystac rowniez gotowe kompensatory petlicowe o $red-
nicy petli 150 mm:

Srednica nominalna
kompensatora [mm]

Wartos$¢ wydtuzenia
termicznego mozliwa

do skompensowania [mm)]

16 80
20 70
25 60
32 50

Dtugos¢ ramienia sprezystego Ls dla rur KAN-therm Steel/Inox [mm]

Wydtuzenie Srednica zewnetrzna rury D [mm]

2 412 468 509 520 555 600 661
4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1328
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 15627 1569 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1065 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1697 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307
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/najomos¢ diugosci ramienia sprezystego Ls jest potrzebna przy wykonaniu bezpiecznego odga-
fezienia od rurociggu, ktory podlega wydfuzeniu (a w miejscu odgatezienia nie ma punktu statego).
Przyjecie zbyt krétkiego odcinka Ls spowoduje nadmierne naprezenia w poblizu trojnika i w skraj-

nym przypadku uszkodzenie pofgczenia (patrz takze punkt ,Montaz pionu instalacyjnego”).

Wyznaczajgc ramie sprezyste Ls nalezy pamietac aby jego diugosce nie byta wieksza niz maksy-
malna odlegtos¢ miedzy obejmami dla danej Srednicy rurociggu.

Wyznaczenie ramienia

sprezystego na odgatezieniu

Kompensator typu Z

Kompensatory w instalacjach Systemu KAN-therm

Kompensator Z-ksztattowy
Do zniwelowania skutkow cieplnych wydfuzen rurociggow stuzg réznej konstrukeji kompensatory,
wykorzystujgce dziatanie ramienia sprezystego. Jesli mamy mozliwos¢ rownolegfego przesunie-
Cla 0si prowadzonego rurociggu, mozemy zastosowac kompensator Z-ksztattowy.

L1 i AL1
< = ey
ol n
PS PP N N
d »
d a
ol »
o »
ol » <
o »
o »
d »
d [
d »
d n
d 3
:.... L — — D
— — 7%
PP PP PS
| AL2 | L2

Do obliczenia diugosci ramienia sprezystego A = Ls kompensatora nalezy przyjg¢ jako dtugose
zastepczg Lz = L1 + L2. Dla tej diugosci wyznaczamy wydfuzenie AL (ze wzoru lub tabel)
a nastepnie wartosc Ls (ze wzoru lub tabel). Diugosc¢ ramienia A nie moze by¢ wieksza od mak-
symalnego rozstawu mocowan dla danej srednicy rurociagu. Nie mozna montowac na nim

zadnych obejm mocujgcych.

Kompensator U-ksztattowy
Jesli skompensowanie wydfuzenia rurociggu poprzez zmiane kierunku trasy jest niemozliwe
(08 rurociggu przebiega na cafej diugosci wzdtuz jednej linii), nalezy zastosowac kompen-

sator U ksztattowy.
Diugos¢ ramienia kompensatora A nalezy obliczy¢ ze wzoru lub wyznaczy¢ z tablic do wyzna-
czania diugosci ramienia sprezystego przyjmujac, ze A = Ls.

Jesli odlegfosci od $rodka kompensatora do najblizszych punkiow statych PS nie sg jednako-
we, do wyznaczenia diugosci jego ramienia A nalezy przyjg¢ wydtuzenie AL diuzszego odcinka



Kompensator typu U z punkiem
statym

Kompensator typu U

rurociggu, na ktorym zamontowano kompensator (na rysunku wydtuzenie AL2 odcinka L2).
Najbardziej optymalne jest umiejscowienie kompensatora posrodku rozpatrywanego odcinka

rurociggu (L1 = L2).

, L1 ALl AL2 L2 ,

[ N D
> — LR AL — — >

L .
PS PP R | < PP PP PS
L .
: “
+
PS
—S
L1 ALl AL2. L2

[
\ 2/ - o - \ 2
N\ pu— pu— pu— N\
PS PP PP PP PS

Przy wymiarowaniu kompensatorow nalezy kierowac¢ sie nastepujgcymi zasadami:

Kompensator U-ksztattowy nalezy wykonac¢ wykorzystujgc 4 systemowe kolana 90 stopni

oraz odcinki rur.

W przypadku rur wielowarstwowych Systemu KAN-therm Press kompensator U-ksztaftowy moz-
na wykonac¢ wyginajgc odpowiednio rure z zachowaniem minimalnego promienia giecia

R =5 x D (nie zaleca sie giecia rur o srednicy powyzej 32 mm).

Minimalna szerokos$c¢ kompensatora 8 musi zapewnic swobodng prace ramion kompensowa-
nych odcinkow L1 i L2 oraz uwzglednic¢ ewentualng grubose izolacji termicznej na rurociggu.

Mozna przyjac:

S=2xg,,+ALl +AL2+ S _

izol

S, = 150 -200 mm

mii

d,, — 9rubosc izolagji

Dla rur stalowych Steel/Inox mozna przyjac:
S="A
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A. Przyktad konstrukcji pionu
7 zastosowaniem kompensatora
U ksztattowego (dotyczy

wszystkich Systemow KAN-therm)

B. Przykiad konstrukcji pionu
7 zastosowaniem punkiu stafego
posrodku pionu (dotyczy rur
Systemow KAN-therm Press,
Steel, Inox i rur KAN-therm PP
Stabi Al)

C. Przyktad konstrukcii

pionu z zastosowaniem
samokompensacji (montaz
“sztywny") (dotyczy Systemu
KAN-therm PP

i KAN-therm Push)

Zapewnienie ramienia
sprezystego na odgatezieniach
pionu w szachcie instalacyjnym

(przyktady)

Dfugos¢ ramienia kompensatora nie powinna by¢ wieksza od maksymalnego rozsta-
wu mocowan dla danej $rednicy rurociggu. Na ramionach nie mozna montowa¢ zadnych
obejm mocujgeych.

Kompensatory mieszkowe dla instalacji z rur stalowych KAN-therm Steel/Inox

Rekomenduje sie we wszystkich mozliwych przypadkach projektowanie i wykonywanie kompen-
sacji ksztaftowe),

Gdy nie ma mozliwosci skompensowania wydtuzen rurociggu stalowego poprzez zastosowanie
ramion sprezystych (kompensator typu L, Z lub U), mozna uzy¢ dostepnych osiowych kompen-
satorow mieszkowych. Dobdr | sposob montazu kompensatora nalezy wykona¢ zgodnie z in-
strukcjg producenta dostepnej na stronie internetowej firmy KAN.,

Zasady kompensacji wydtuzen pionéw — poziomow instalacyjnych

Przy montazu poziomow/pionow instalacyjnych po wierzchu $cian i w szachtach nalezy uwzgled-
ni¢ ich ruch osiowy wywotany zmianami temperatury poprzez odpowiednie rozmieszczenie
punktow statych i kompensatoréw oraz skompensowanie naprezen na odgatezieniach. Dlatego
praktycznie kazdg instalacje narazong na wydtuzenia nalezy traktowac indywidualnie.

Przyjete rozwigzanie zalezy od materiatu rur piondw i odgatezien, parametrow pracy instalacji, ilo-
Sci odgatezien na pionie a takze ilosci miejsca (np. w szachcie instalacyjnym). Przyktady rozwig-
zan kompensacyjnych na pionach instalacyjnych przedstawiono na rysunkach A, B, C.
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PP D |

= = PS
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W kazdym przypadku nalezy przewidzie¢ odpowiednio diugie ramie kompensacyjne na po-
dejsciu pod pion. Rowniez na koncu pionu, na podejsciu pod ostatni odbiornik/zawor nalezy
zapewni¢ ramie sprezyste o odpowiedniej diugosci.

Kazde odgatezienie (np. gatgzka grzejnikowa, podejscie pod wodomierz) powinno posiadac
mozliwos¢ swobodnego ugiecia (pod wptywem ruchu osiowego pionu) tak, by naprezenie w po-
blizu tréjnika nie byto krytyczne. Moze to by¢ zrealizowane poprzez zapewnienie odpowiednie
diugosci ramienia sprezystego (rys. 1, 2, 3). Jest to istotne zwiaszcza przy montazu w szachtach
instalacyjnych. W przypadku prawidfowo zamontowanego punktu statego przy trojniku odgatezie-
nia, warunek zapewnienia ramienia sprezystego na tym odgatezieniu nie jest konieczny.



W przypadku rur Systemu KAN-therm Push i PP mozna zrezygnowac z kompensowania zmian
dfugosci poprzez umieszczenie obejm punktow stafych bezposrednio przy kazdym tréjniku

z odgatezieniem przewodu. Jest to tzw. montaz sztywny (rys. ¢, str. 98). Poprzez podziat pionu
(punktami statymi) na stosunkowo krotkie odcinki (najczesciej o diugosci wysokosci kondygnaci,
nie wiecej niz 4 m), wielkos¢ wydtuzen rowniez jest niewielka a powstate naprezenia przejmowane
s przez obejmy punktow statych. Powstafe niewielkie wyboczenia rurociggu mozna ograniczy¢
poprzez odpowiednio geste rozmieszczenie obejm punktow przesuwnych (gesciej, jezeli pion
prowadzony jest natynkowo w widocznych miejscach).

Kompensacja wydtuzen instalacji podtynkowych/podposadzkowych

W przypadku prowadzenia rurociggow z rur Systemu Kan-therm Press i Push w warstwach beto-

nu (jastrychu) lub tynku zjawisko wydtuzania cieplnego rur rowniez wystepuje. Jednak ze wzgledu
na prowadzenie przewodow w rurach ostonowych (peszel) lub izolacji, naprezenia wywotane wy-
dfuzeniem nie sg zbyt duze, poniewaz rury majg mozliwos¢ wyboczenia w otaczajgcym je pesziu

lub izolagji (zjawisko samokompensaci). Wptyw na ograniczenie wielkosci tych naprezen ma tez
prowadzenie tras przewodow fagodnymi tukami.

Zaleca sie stosowanie 10% nadmiaru diugosci przewoddw w stosunku do prowadzenia "na wprost".

Przestrzeganie te] zasady ma szczegolnie duze znaczenie w przypadku mozliwosci wystgpienia
skurczu rurociggow (np. instalacja zimnej wody uktadana w upalne lato) — przy prostoliniowym
prowadzeniu diugiego odcinka rurociggu, bez zataman lub fukdw, istnieje niebezpieczenstwo
Jwyciggniecia” rury ze zigcza, np. trojnika.

Rury z polipropylenu Systemu KAN-therm PP moga by¢ ukladane bezposrednio w wylewce
podfogowej (jesli nie ma ograniczen dotyczgcych izolacji cieplnej i akustycznej). W tym przy-
padku otaczajgca rure warstwa betonu nie dopuszcza do wydtuzenia termicznego, rura przej-
muje wszystkie naprezenia (bedg one mniejsze od wartosci krytycznej). Wiecej o uktadaniu rur
w wylewkach podtogowych i tynkach w rozdziale Prowadzenie instalacji KAN-therm w prze-
grodach budowlanych.

Zasady uktadania instalacji KAN-therm

System KAN-therm dzigki roznorodnosci rozwigzan | bogatemu asortymentowi umozliwia zapro-
jektowanie i wykonanie kazdego uktadu wewnetrznych instalacji cisnieniowych, na ktére sktadaja
sie poziomy, piony i rozprowadzenia. Elementy te moga by¢ prowadzone po wierzchu scian

i stropow (uktadanie natynkowe) lub umieszczone w przegrodach budowlanych (prowadzenie
podtynkowe — w bruzdach $ciennych i wylewkach podfogowych). Posrednim sposobem ukiada-
nia rurociggow rozdzielczych jest prowadzenie rur w specjalngj listwie przypodiogowe).

Instalacje natynkowe — piony i poziomy

Ukfadanie po wierzchu przegrod budowlanych stosuje sie przy prowadzeniu poziomow insta-
lacyjnych w pomieszczeniach niemieszkalnych (piwnice, garaze) oraz przy montazu pionow
instalacyjnych np. w obiektach przemystowych i niemieszkalnych lub w szachtach instalacyjnych.

Ten sposob uktadania ma tez miejsce przy remontach odtworzeniowych starych instalaci
(np. wymiany instalacji grzewczych) z zastosowaniem Systemow KAN-therm PP oraz Steel i Inox.

Przy projektowaniu takich instalacji trzeba bra¢ pod uwage, oprocz wymagan technicznych, takze
wzgledy estetyczne. Dlatego tez nalezy:

dobrac wtasciwy rodzaj rur i system potgczen,

starannie opracowac sposob kompensacii wydfuzen cieplnych,

przyja¢ wiasciwy, zgodny z wytycznymi Sposob mocowania rurociggow,
uwzgledni¢ odpowiednig (w zaleznosci od przeznaczenia instalacjii jej otoczenia)
izolacje termiczng.
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Przykiady prowadzenia rur

w warstwie podiogowe).

A. Na stropie nad
pomieszczeniami nieogrzewanymi

B. Na stropie nad
pomieszczeniami ogrzewanymi

C. Bezposrednio w wylewce
betonowej

Do wykonania instalacji natynkowych (piony i poziomy) zaleca sig stosowanie rur wielowarstwo-
wych (w sztangach) Systemu KAN-therm Press, rur i zigczek polipropylenowych KAN-therm PP
oraz rur stalowych Systemow KAN-therm Steel | Inox.

Prowadzenie instalacji KAN-therm w przegrodach budowlanych

Zgodnie z wymogami nowoczesnego budownictwa rurociagi KAN-therm mozna prowadzi¢

w bruzdach sciennych wypefnionych zaprawa i tynkiem a takze w réznego rodzaju wylewkach
podtdg. Dotyczy to rurociggow z rur PE-RT | PE-Xc, PP-R oraz wielowarstwowych KAN-therm

w ukfadach rozdzielaczowych a takze w uktadach trojnikowych z potgczeniami typu Push i Press
oraz zgrzewanych KAN-therm PP,
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Przyktad prowadzenia instalacji
KAN-therm Steel i KAN-therm Inox
A. pod tynkiem,

B. w posadzkach

Uwaga

Potgczenia zaciskowe skrecane nie mogag by¢ kryte betonem lub tynkiem. Rurociggi w bruzdach
Sciennych powinny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z ostrymi krawedziami bruzdy, najlepie)
poprzez prowadzenie w rurach ostonowych (peszlu) lub izolacji termicznej (jesli jest wymagana).

Przewody uktadane w wylewkach podtdg nalezy prowadzi¢ w rurach ostonowych lub, jesli
takie sg wymogi ochrony cieplnej, w izolacji termicznej (patrz rozdziat Izolacje termiczne in-
stalacji KAN-therm).

Izolacja moze by¢ stosowana ze wzgledu na ograniczanie strat ciepta, niedopuszczenie do wzro-
stu temperatury posadzki nad rurami (max. 29°C), czesciowo moze tez petnic role izolacji aku-
styczne] przewodow. Dopuszcza sie prowadzenie przewodow KAN-therm PP bez rur ostonowych
w szlichtach podtogowych, pod warunkiem zachowania odpowiedniej grubosci wylewk,

Minimalna grubos¢ warstwy betonu nad wierzchem rury lub izolacji wynosi 4,5 cm. W przy-
padku mnigjszych grubosci zaleca sie wykona¢ dodatkowe zazbrojenie szlicht ponad rurami.
Uktadanie rur w szlichtach podfogowych nie moze spowodowac naruszenia jednorodnosci
izolacji akustyczne]. W przypadku prowadzenia rurociggu w rurze osfonowej (rura w rurze) lub
izolacji termicznej, jego trasa powinna przebiegac tak, aby zapobiec skutkom skurczow ter-
micznych rurociagow.

Rury nalezy mocowac do podioza pojedynczymi lub podwojnymi hakami z tworzywa. Zanim
rurociggi zostang pokryte tynkiem lub betonem, nalezy wykonac probe cisnieniowa i chro-
ni¢ przed uszkodzeniem. W trakcie prac budowlanych pokrywane jastrychem rury powinny
by¢ pod cisnieniem.

Przy instalacjach podtynkowych zaleca sie przed wykonaniem prac wykonczeniowych budow-

lanych sporzadzenie inwentaryzaci instalacji (np. fotograficznej) w celu unikniecia w przysziosc
przypadkowych uszkodzen rur schowanych w tynkach i wylewkach,

Uktadanie przewodow stalowych KAN-therm

Nie zaleca sie prowadzenia instalacji z rur stalowych KAN-therm Steel i KAN-therm Inox w tynku
lub wylewkach betonowych ze wzgledu na zagrozenie korozyjne oraz wystepowanie duzych

sit wynikajgcych z rozszerzalnosci termicznej rur. Dopuszcza sie krycie tynkiem lub jastrychem
instalacji KAN-therm Steel i KAN-therm Inox pod warunkiem zapewnienia prawidfowej kompensa-
¢ji wydtuzen termicznych rurociggow oraz ochrony przed chemig budowlang. Mozna to uzyskac
poprzez ukfadanie rur i ksztattek w elastycznym materiale np. izolacji piankowej. Nalezy takze wy-
eliminowac¢ mozliwos¢ kontaktu z wilgocig, otoczeniem zawierajgcym chlor lub jony chlorkowe lub
innym srodowiskiem korozyjnym poprzez zastosowanie np.: szczelnej izolacji przeciwwilgociowe],
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1. Uklad rozdzielaczowy instalacii
grzewcze.

2. Ukfad rozdzielaczowy instalacji
wodociggowe).

116

Uktady rozprowadzen instalacji KAN-therm

Z uwagi na szeroki zakres rodzajow rur oraz technik potgczen, w Systemie KAN-therm mozna
zrealizowac¢ kazdy sposob rozprowadzenia podtgczen urzgdzen wodociggowych i grzewczych.
Dotyczy to zarbwno nowego budownictwa jak i obiektéw remontowanych.

Uktad rozdzielaczowy

Odbiorniki (grzejnik, bateria czerpalna) zasilane sg oddzielnymi przewodami poprowadzonymi
w podtodze od rozdzielacza KAN-therm. Rozdzielacze umieszczone sg w podtynkowych lub
natynkowych szafkach KAN-therm lub w szachtach instalacyjnych. W szlichcie podiogowej nie
ma zadnych potgczen. Istnieje mozliwosc¢ odciecia doptywu czynnika do kazdego odbiornika.
Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i z.w., budynki nowe. Rodzaj rur:
KAN-therm PE-RT, PE-Xc, wielowarstwowe, w zwojach. Podigczenia odbiornikow: system zaci-
skowy KAN-therm Push/Push Platinum, Press, zaciski skrecane. Podtaczenia rozdzielaczy: rury
KAN-therm wielowarstwowe, rury KAN-therm PP, Steel, Inox, w sztangach.

Uktad tréjnikowy

Odbiomiki zasilane sg od pionu instalacyjnego poprzez sie¢ rozgatezionych przewodow prowa-
dzonych w podiodze i $cianach. Srednice rur zmniejszajg sie stopniowo w kierunku odbiornikow.
Wystepuja pofaczenia rur w posadzkach (ew. pod tynkiem). W porownaniu z ukfadem rozdziela-
czowym ilos¢ rur uzytych do podigczen urzgdzen jest mniejsza, lecz wystepujg wieksze Srednice.

5 System KAN-therm wytyczne projektowania i montazu instalacii



1. Uklad tréjnikowy @

instalacji grzewcze).

2. Ukfad trojnikowy
instalacji wodociggowej.

Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i zw., budynki nowe.

Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-Xc i wielowarstwowe oraz KAN-therm PP,
w zwojach i sztangach.

Podtgczenia odbiornikow: system zaciskowy KAN-therm Push/Push Platinum, Press oraz zgrze-
wany KAN-therm PP, zaciski skrecane. Potgczenia trojnikow — wytgcznie w systemie Push/Push
Platinum i Press lub zgrzewane PP (pofgczenia zaciskowe skrecane nie mogg by¢ stosowane).

Piony (poziomy) zasilajgce: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP, Steel, Inox w sztangach.

Uktad rozdzielaczowo-tréjnikowy (mieszany)

Uklad oparty na rozdzielaczach, ale niektore rurociggi rozdzielcze mogg sie rozgateziac. Mozli-
WOSC ograniczenia liczby odejs¢ od rozdzielacza i zredukowania ogdlnej diugosci rurociggow.
Potgczenia trojnikdw — wytacznie zaciskowe Push i Press lub zgrzewane PP (potgczenia zacisko-
we skrecane nie mogg by¢ stosowane).

Ukfad rozdzielaczowo-trojnikowy
w instalacji grzewczej

Uktad petlicowy

Odbiorniki zasilane sg jednym rurociggiem biegngcym w poblizu $cian, tworzacym otwartg lub
zamknietg petle. Rury mogg by¢ prowadzone w podtodze, po wierzchu scian lub w listwach przy-
podfogowych. Mozliwos¢ zastosowania w systemach jednorurowych, w systemie dwururowym
mozna zaprojektowac tatwy do zrownowazenia hydraulicznego ukfad Tichelmanna. Mozliwose
stosowania w istniejgcych budynkach.

Uklad petlicowy instalacii
grzewczej dwururowy

117
ISO 9001




Uktad , pionowy” instalaci
grzewcze)

Podigczenie grzejnika (gafazka
zasllajgca | powrotna) w Systemie
KAN-therm Steel

118

Zastosowanie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i zw., instalacje technologiczne,
budynki nowe i remontowane.

Rodzaj rur: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, PP, wielowarstwowe w zwojach i sztangach. KAN-therm
Steel i Inox (jesli po wierzchu scian).

Podtaczenia odbiornikow: system zaciskowy KAN-therm Push/Push Platinum, Press lub zgrze-
wany KAN-therm PP, zaciski skrecane. Potgczenia trojnikow — Push | Press, PP lub skrecane, (jesli
PO wierzchu scian).

Piony zasilajgce: rury KAN-therm wielowarstwowe, PF, Steel | Inox, w sztangach.

Uktad , pionowy”

Tradycyjny ukfad zasilania urzgdzen, rzadko obecnie stosowany w nowym budownictwie. Kazdy
odbiormnik (lub grupa odbiorikow np. wezet wodociagowy) zasilana jest z oddzielnego pionu.
Stosowany przede wszystkim w wymianach odtworzeniowych istniejgcych instalacji. Zastosowa-
nie: instalacje grzewcze grzejnikowe, instalacje c.w.u. i zw., budynki nowe i remontowane.

Rodzaj rur: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP oraz Steel i Inox, w sztangach.

Podtaczenia odbiornikéw: system zaciskowy KAN-therm Press lub zgrzewany KAN-therm PP,
zaciski skrecane.,

Piony zasilajgce: rury KAN-therm wielowarstwowe, PP oraz Steel i Inox, w sztangach.

Podigczenia urzgdzen
w Systemie KAN-therm
Podtgczenia grzejnikow

Grzejniki we wspotczesnych instalacjach grzewczych moga posiadac zasilanie z boku (typ C)
oraz z dotu (typ VK). Systemy KAN-therm oferuje szerokg game zfgczek i elementow umozliwiajg-
cych podfgczenie obydwu typow grzejnikow.

Grzejniki zasilane z boku - instalacja natynkowa

5 System KAN-therm wytyczne projektowania i montazu instalacji



1. Podejscie w Systemie
KAN-therm Push.

2. Podejscie pod baterie

w Systemie KAN-therm PP

3. Podejscia pod baterie kagtowe,
skrecane w Systemie KAN-therm
Press.

Obecnie rzadziej spotykany sposob zasilania grzejnikow, stosowany najczescie] w remontach

i wymianach instalacji. Przytgczenie gatgzek do grzejnikow odbywa sie przy pomocy standar-
dowych ztgczek systemowych z gwintami. W przypadku zastosowania rur wielowarstwowych
KAN-therm Press lub rur polipropylenowych KAN-therm PP gatgzki nalezy prowadzi¢ po scianach
z zachowaniem maksymalnych odlegtosci uchwytow i zasad kompensacji wydtuzen. Zaleca sie
prowadzenie gatgzek z rur tworzywowych w bruzdach sciennych lub chowania ich za ostonami.

W instalacjach grzewczych z rur stalowych KAN-therm Steel | Inox najczesciej wystepuje uktad
pion — gatgzka — grzejnik, gdzie rury podfgczane sg do grzejnikdw poprzez systemowe ztgcz-
ki z gwintami. W przypadku modernizacji instalacji podejscia do grzejnikow nalezy prowadzic
.00 Sladzie” starych gafgzek stalowych.

Grzejniki zasilane z boku - instalacja podtynkowa

=7

Systemy KAN-therm Push/Push Platinum, KAN-therm Press i KAN-therm PP umozliwiajg wygod-
ne podfgczenie grzejnikdw z podejsciami z boku a takze grzejnikow tazienkowych (tab. Wezty
podigczeniowe instalacji grzewczej grzejnikowe] — instalacje podtynkowe).

Grzejniki zasilane z dotu (VK) - instalacja podtynkowa

Dla podigczania grzejnikow zasilanych od dofu najbardziej optymalne rozwigzania oferujg Sys-
temy KAN-therm Push/Push Platinum i Press w oparciu o specjalne ztgczki (kolanka i tréjniki)

z rurkami miedzianymi 15 mm lub wielowarstwowymi 16 mm (tab. Wezty podfgczeniowe instalaci
grzewczej grzejnikowej. — instalacje podtynkowe).

Podtgczenia urzadzen wodociggowych

Wszystkie Systemy KAN-therm (z wyjatkiemn KAN-therm Steel) oferujg specjalne zigczki stuzgce
do podfgczania urzadzen instalacji wodociggowych (podejscia pod baterie czerpalne).

Przykiady zastosowania podejs¢ w Systermach KAN-therm Push/Push Platinum i Press przed-
stawiono w tabeli.

-
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Wezty podtgczeniowe instalacji grzewczej grzejnikowej

Element przytgczeniowy KAN-therm

Schemat Opis Foto

GRZEJNIKI Z ZASILANIEM BOC

ZNYM (TYP C) — PODEJSCIA

Elementy pomocnicze

Podejscie bezposrednie

A

-

=
y
ze $ciany przy pomocy
Srubunkow zaciskowych

~
@ e

Platinum

@14 x 2 Go"

D18 x 2,56 G¥"
tylko dla rur Platinum!

P

>
4

214 G2
214 G¥"
216 G2
@14 G¥"
@20 G¥4"

nypel G%"

A
N

nypel redukeyjny G¥4"x G'%"

(.

prowadnica tworzywowa

Podejscie bezposrednie

it

e

4
///

ze $ciany przy pomocy
Srubunkow zaciskowych

D14 x2 G¥"
218 x2,5 Gl
218x2,5 G¥%

(.

prowadnica tworzywowa

Podtaczenie za pomocg kolanek ze wspornikiem

A

r

ze $ciany — podtgczenie
jednostronne

ze $ciany — podigczenie krzyzowe

¢
\

J12x2A
D14x2A
J18x2,5A

£

12x2L=210
14x21L=210
12x2 L=300
14x2 L=750
18x2,5L=210
18x2,5 L=300
18x2,5 L=750

16x2L=210
16x2 L=300
16x2 L=750

prowadnica tworzywowa
w'

Srubunek na rurg miedziang
215 G¥"

zacisk na rurg miedziang @15
Gy

W

korpus przytaczki
GYa"x Ge"




Element przytgczeniowy KAN-therm

Schemat Opis Foto Elementy pomocnicze

LANIEM DOLNYM (TYP VK) — PODEJSCIA Z PODEOG

Podejscie bezposrednie przy pomocy $rubunkéw zaciskowych

s A ” < ":' .__.
a ;‘; S ‘ - & |
A\ ¥ ~ e
@;}x 2GY" @14 GY" ; /’j

@12 %2 G’ D14 G¥' T

@14 %2 GI/e" 216 GV2' kolanko plastikowe
D14 % 2 G¥" 216 G¥"

@16 x 2 G¥" 020 G¥4"

@18 % 2,5 G¥4"

& -

. \\5_( nasadka plastikowa na rurg

bez zawor(?w @14 x 2 G¥4"
przytaczeniowych 16 x 2 G¥4"
Tylko dla rur Platinum!

N * ?1 0@ .]

12 x 2A 316 G1s' A

D14 x 2A 316 G ==

*@1 8 X.2,’5A X ) 20 G¥a kolanko plastikowe
podejscie za posrednic-

twem elementu z rurg wie-

lowarstwowa podtgczac

do grzejnika za pomocg A

przytaczek i $rubunkow ]

skrecanych (Press) ¥

o nasadka plastikowa na rurg

z zaworami przytgczeniowymi L=500
prostymi (pojedyncze lub zinte- J16x2/18%x2,5
growane)

Podejscie z kolankami prostymi (pojedynczymi i podwojnymi) z rurkami Cu 15mm

o A S

_] G »?

Srubunek na rurg miedziang

D12 x 2A |
1 3,
D14 % 2A @15 G
@18 x 2,5A
SN
\)
@16x2 =300 korpus przylaczki
@12x2 L=200 Gla'x G2
bez zawordw przytgczenowych 14x2 L=200 ]
@12x2 L=300
S ARersdtes P
’ »

$rubunek na rurg miedziang

u_____ @15 G

@12x2 L=210
@14x2L=210 &
@12x2 L=300

- @16x2,5 L=210
@14x2 L=750

i @16x2,5 L=300

@18x2,5L=210 B16x25 L=750 .
@18x2,5 L=300 ' zacisk na rure miedziang @15
@18x2,5 L=750 Gle"

z zaworami przytgczeniowymi
prostymi
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Schemat Opis Foto

GRZEJNIKI Z ZASILANIEM DOLNYM (TYP VK) — PODEJSCIA Z PO

Element przytgczeniowy KAN-therm

P ush Platinum

Elementy pomocnicze

Podejscie z tréjnikami z rurkg miedziang @15

o A

bez zaworéw
przytaczeniowych

o A

z zaworami przytaczeniowymi,
prostymi

%

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A
@25 x3,5A
@32 x 4,4A

L=300

D14x2 [B14x2
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D18x2,5/018x 2,5 prawy
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025 % 35/318 x 2,5 prawy
@32 x 4,4/025 x 3,5 lewy
D32 % 4,4/825% 3,5 prawy
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@18x 2,5 /018 %25
@25 x 3,5 /025 x 3,5
@32 x 4,4 /D32 x 4,4

L=750 Redukcyjny

D18 % 2,5/018 x 2,5 lewy
D18x25/518x 2,5 prawy
025 % 3,5/18 x 2,5 lewy
025 % 35/318 % 2,5 prawy
@32 x 4,4/025 x 3,5 lewy
D32 % 4,4/825% 3,5 prawy

e

L=300

J16x2 /B16x2
@20x2 [B20x2
@20x2 /816 %2 lewy
@20x2 /B16x2 prawy

L=750

J16x2 /B16x2
@20x2 [B20x2
@20x2 /816 %2 lewy
@20x2 /B16x2 prawy

zacisk na rure miedziang @15
Gy

W

korpus przytaczki
Gle'x Ge"

€

Srubunek na rurg miedziang
15 G12"

2

$rubunek na rurg miedziang
215 G¥"

e~
&Y

¥ '
zas$lepka na rure miedziang
Cu @15
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Schemat Opis Foto

Element przytgczeniowy KA erm

Elementy pomocnicze

GRZEJNIKI Z ZASILANIEM DOLNYM (TYP VK) — PODEJSCIA ZE SCIA

NY

Podejscie bezposrednie

o A

20 $ciany

do bloku zaworowego katowego

Ol

12 x2 G2
12 x 2 G¥4"
D14 x2 G
14 x 2 G¥4"
D16 x 2 G¥"
218 x 2,5 G¥"

L=500

D16x2 [d14x2
D16x2 [d14x2
D16x2 /J18x2,5

@14 x 2 G¥4"
218 x 2,5 G¥"
tylko dla rur Platinum!

14 G2"
14 G¥"
216 GV2"
216 G¥"
220 G¥"

o
4

216 GV2"
216 G¥"
220 G¥4"

Srubunek na rure miedziang
@15 G¥"

korpus przytaczki
Ge'x GYe"

e

Srubunek na rurg miedziang
@15 Gz

W

zacisk na rure miedziang @15
G

Podejscie kolankami ze wspornikiem (pojedyncze lub zespolone)

o A

(z rurkg Cu 15 mm) do bloku
zaworowego katowego

9
@12 % 2A

D14 x 2A
@18 x 2,56A

@12x2L=210
@14 x 2 L=200
=300

218 x2,5L=200
=300

l
@16 x2L=210

@16 x 2 L=300
@16 x 2 L=750

|

16 x 2 L=200
16 x 2 L=300

$rubunek na rurg miedziang
215 G¥4"

korpus przytaczki
Gle"x GY2"

e

Srubunek na rure miedziang
15 G2"

zacisk na rurg miedziang @15
Gy
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Schemat Opis Foto

POtLACZENIA ZACISKOWE SYSTEMOWE

Element przytgczeniowy KAN-therm

INSTALACJE PODTYNKOWE (W BRUZDACH),
NATYNKOWE | ZABUDOWA METODA SUCHA

Wezty podtgczeniowe instalacji wody uzytkowej

Elementy pomocnicze

Potaczenie pojedyncze

T

Potaczenie podwojne (baterii)

N

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

L)

Tylko do zabudowy
mokrej

12 x2 G

D14 x2 G

18 x 2,5 G"

D14 x2GY"
218 x2,5 Gl

D18 x 2,56 G2"

£

Tylko do zabudowy

mokrej
16 x2 Ge"
@20 x 2 GYL"

@16 x 2 G2"
@20 x 2 GY2"

piytki montazowe

podwajna
(L=50, 80, 150 mm)
podwdjna L=50

Tylko do zabudowy mokre;j
pojedyncza

podwdjna (L=150 mm)
podwajna (L=80 mm)
podwajna (L=50 mm)

Potgczenie z odejsciem

218 x25/018%x2,5
Gl

D14 x2 GY"

plytki montazowe

podwdjna
(L=50, 80, 150 mm)
podwdjna L=50

@®

Tylko do zabudowy mokrej
pojedyncza

podwdjna (L=150 mm)
podwajna (L=80 mm)
podwajna (L=50 mm)




Schemat Opis Foto

Element przytgczeniowy KAN-therm

Elementy pomocnicze

POLACZENIA SKRECANE Z KSZTALTKAMI Z GZ — INSTALACJA NATYNKOWE

Potaczenie pojedyncze

s
. @14 %2 GY'

@18 x 2,5 G4

tylko dla rur Platinum!

@%,

D14 x2 GY"

Potaczenie podwojne (baterii) 214 % 2 G
A

@16 x 2 G¥"

@18 x 2,5 G%"
(tylko dla rur PE-RT
i PE-Xc)

G2" X G

G

D14 GV2', @14 G4, 016
Gl2', @16 G¥%"', @20 G¥"

o
4

@16 G'2', @16 G¥%"', @20
G¥%"

D16 X G¥"

> -
G6" X G¥4

G

G1/2H
G4
plytki montazowe

podwdjna
(L=50, 80, 150 mm)
podwdjna L=50

Potaczenie z odej$ciem

G
G
ptytki montazowe

podwajna
(L=50, 80, 150 mm)
podwajna L=50

1SO 9001

125 s



Element przytgczeniowy KAN-therm

Schemat Opis Foto

Elementy pomocnicze

POtACZENIA SKRECANE Z KSZTALTKAMI Z GW — INSTALACJE NATYNKOWE

Potgczenie pojedyncze B14x2G1-"

plytki montazowe
@18x2,5G1~" E
@25%x3,5G 1"
d14x2"
@318x2,5A gl

@25x3,5AA

16 x2 Gle"
@20 x2 Ge"
N podwajna

(L=50, 80, 150 mm)
_ podwaojna L=50
D14x2 GY-"

D14x2 G"

16x2 G¥" 16 x 2 G-
Potaczenie podwojne (baterii) 18x2,5 G

(tylko do rur PE-RT

i PE-Xc)

G
Gs

v
M
G
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5.6 Instalacje sprezonego powietrza w Syste-
mie KAN-therm

Poza wykorzystaniem w standardowych instalacjach grzewczych oraz wody uzytkowej, elemen-
ty systemu KAN-therm z powodzeniem mogg by¢ stosowane do budowy dosc specyficznych
instalacji do przesytu sprezonego powietrza. Instalacja dystrybuciji sprezonego powietrza to zbidr
rur, ksztattek (kolana, tréjniki, redukeije) oraz zfgczek stuzacych do jego transportu od migjsca
wytworzenia do punktow poboru (maszyny, narzedzia). Kazdy z wyzej wymienionych elementow
nalezy odpowiednio dobra¢ do potrzeb uzytkownika oraz jakosci, ilosci oraz cisnienia prze-
sylanego powietrza,

System rurociggow, kiory przesyta sprezone powietrze do punktow odbioru jest jednym z naj-
wazniejszych elementow calej instalacji. Chodzi tu zardwno o gtéwne rurociggi przesytowe jak

i 0 podfgczenia do maszyn. Wszystkie te elementy Zle zwymiarowane i zmontowane (np. zbyt
male Srednice rurociggow przesytowych czy tez podtgczeniowych, zbyt ,skomplikowana”
instalacja) generowac bedg duze spadki cisnienia, a tym samym wyzsze koszty eksploatacyjne.
Bedzie to wynikato z wigkszego zuzycia energii przez sprezarki, na skutek koniecznosci ich pracy
przy wysokim cisnieniu. Obnizenie cisnienia pracy sprezarki o 1 bar, to zmnigjszenie zuzycia
energii o ponad 7%.

Zakres zastosowan Systemu KAN-therm w instalacjach sprezonego powietrza

Klasa wg ISO 8573-1

Zawartos$¢ wilgoci  [mg/m?3]

Zawartos¢ oleju [mg/m3]

KAN-therm Push / Platinum + + + + + - P, = 10 bar
KAN-therm Press + + + + + - P = 10 bar
KAN-therm PP PN10 + + + + + - P = 10 bar przy 20 °C

P, = 16 bar przy 20 °C

KAN-therm PP PN16 + + + + + - %% 10 bar przy 40 °C
KAN-therm PP PN20 + + + + + _ pmmagob?irgymgo%% °C
KAN-therm Steel ’ ’ - ’ i 12,5 EE?X;G,Jmeri;r 1382:;%01 mm
KAN-therm Inox + 4 + + n * Ppa = 16 bar 12-54 mm;

12,5 bar 76,1 mm; 10 bar >76,1 mm

+ mozliwy obszar zastosowania pod warunkiem stosowania jako srodkéw smarnych sprezarek olejow syntetycznych (stosowanie
olejow mineralnych jest niedopuszczalne)

*  zastosowanie mozliwe po wymianie uszczelnien na Viton rowniez przy stosowaniu jako érodkéw smarnych sprezarek olejow
mineralnych

- brak mozliwosci zastosowania
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5.7 Plukanie, préby szczelnosci i dezynfekcja

instalacji KAN-therm

Po zakonczeniu montazu instalacje KAN-therm nalezy przeptukac¢ i poddac probie cisnienio-
wej. Nalezy jg wykonac przed zalaniem przewodow szlichtg, zakryciem bruzd i kanatow. Probe
szczelnoscl przeprowadzac wodg. Jesli brak sprzyjajgcych warunkdw na przeprowadzenie proby
wodnej (Np. niskie temperatury), probe mozna dokonac¢ sprezonym powietrzem.,

Uwaga

W przypadku koniecznosci oproznienia po probie instalacji KAN-therm Steel, badanie szczelno-
Sci takiej instalacji zaleca sie wykonac przy uzyciu sprezonego powietrza.
Przed wykonaniem cisnieniowej proby wodnej nalezy:

odfgczy¢ armature i urzgdzenia, ktdre mogtyby zakioci¢ przebieg badania (np. naczynia wzbior-
cze, zawory bezpieczenstwa) lub mogtyby ulec uszkodzeniuy,

doktadnie przeptukac instalacje, pfukanie instalacji nalezy wykona¢ wodg uzdatniong lub przy
pomocy medium jakie ma by¢ docelowo transportowane instalacjg. Podczas procesu ptukania
nalezy zapewnic przynajmniej jednokrotng wymiane ztadu instalacyjnego,

napefnic medium probnym (np. czystg woda) i doktadnie odpowietrzyc,

ustabilizowac temperature wody w stosunku do temperatury otoczenia.

Do badania nalezy uzywa¢ manometru tarczowego o zakresie wiekszym o 50% od cisnienia
prébnego i dziafce elementarnej 0,1 bar. Manometr powinien by¢ zamontowany w najnizszym
punkcie instalacji. Temperatura otoczenia badanej instalacji nie powinna ulega¢ zmianie.

Wartosci cisnienia probnego (w zaleznosci od rodzaju instalacji) oraz warunki wykonania prob dla
wszystkich Systemow KAN-therm przedstawiono w tabeli.

Wartosé¢ cisnienia prébnego Pp, [bar]

instalacje grzewcze P 12 lecz nie mniej niz 4 bar (9 bar w ogrzewaniu ptaszczyznowym)

instalacje wodociggowe P x15

rob

KAN-therm Push, Press, PR,

. KAN-therm Steel, Inox
ogrzewanie plaszczyznowe

Parametry préby

Préba wstepna

60 (w tym w pierwszej potowie 3-krotnie
czas trwania proby [min] co 10 min podnosi¢ cisnienie prébne
do pierwotnej wartoéci)

dopuszczalny spadek 06 nie wystepuje
cisnienia [bar] ’
warunki uznania proby brak roszenia i przeciekow

Préba gtéwna
czas trwania proby [min] 120 30
d'o'pltlsz.czalny spadek 02 00
cisnienia [bar]
warunki uznania proby brak roszenia i przeciekow

Po zakonczeniu badania szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot, ktory zawiera wielkose ci-
Snienia probnego, przebieg proby zgodnie z procedurg wraz z wartosciami spadkow cisnie-
nia oraz stwierdzenie o pozytywnym (lub negatywnym) wyniku proby. Protokot moze miec
postac formularza.

Po pozytywnej probie szczelnosci wodg zimng instalacje grzewcze oraz cieptej wody uzytkowej
nalezy poddac probie szczelnoscl wodg cieptg (proba na gorgco).



Préba cisnieniowa sprezonym powietrzem

Zgodnie z wytycznymi Warunkow Technicznych Wykonania i Odbioru (WTWIO) Instalacji Ogrzew-
czych i Wodociggowych dopuszcza sie (w przypadkach uzasadnionych np. mozliwoscig zamar-

zniecia instalacji lub spowodowania nadmiernej jej korozji) wykonanie badan szczelnosci przy
uzyciu sprezonego powietrza.

Powietrze uzyte do proby nie moze zawierac olejow. W przypadku Systemu KAN-therm Steel,
sprezone powietrze powinno by¢ rowniez pozbawione wilgoci. Maksymalna wartos¢ cisnienia
probnego 3 bar (0,3 MPa). Temperatura otoczenia badanej instalacji nie powinna ulega¢ zmianie
(max. +/- 3 K). Ujawnione nieszczelnosci mozna zlokalizowac akustycznie lub, wytgcznie po
skonsultowaniu z KAN, za pomocg ptynu pienigcego. Wyniki badan uznaje sie za pozytywne,
gdy nie stwierdzono nieszczelnosci instalacji i spadku cisnienia na manometrze kontrolnym.

UWAGA:

Niektore ze srodkow pienigcych, stuzacych do lokalizacji przeciekdéw przy prébach
szczelno$ci wykonywanych za pomoca sprezonego powietrza, moga negatywnie wpty-
wac na materiat rur i ksztattek. Przed ich zastosowaniem skonsultuj sig z firmg KAN.

Dezynfekcja instalacji Systemu KAN-therm

Systemy KAN-therm (za wyjatkiem KAN-therm Steel) nadaja sie do konstruowania instalacji wody
pitnej i posiadajg niezbedne atesty higieniczne. Dobor materiatdw konstrukeyjnych nie wptywa
na namnazanie sie chorobotworczych ustrojow czy pogorszenie wiasciwosci wody przezna-
czonej do spozycia.

Jednakze na skutek btedow w procesie budowlanym czy podczas uzytkowania instalacji jak
rowniez okresow przestoju bgdz skazenia wody wodociggowe] moze dojs¢ do koniecznosci zde-
zynfekowania instalacji. Nalezy pamietac, iz dezynfekcja usuwa jedynie skutki skazenia — przed je]
przeprowadzeniem nalezy doprowadzi¢ do usuniecia przyczyn zanieczyszczenia medium.

Dezynfekcja termiczna

Dezyniekcje termiczng przeprowadza sie przy pomocy czyste] wody uzdatnionej o podwyzszone]
temperaturze. Celem skutecznego przeprowadzenia dezynfekcji termicznej, nalezy zapewni¢ aby
we wszystkich punktach poboru wody uzytkowe] doszfo do wyptywu wody o temperaturze 70 0C
w czasie nie krotszym niz 3 minuty. Nalezy zwraca¢ baczng uwage, by w zadnym punkcie instala-
¢ji nie doszto do przekroczenia dopuszczalnych parametrow roboczych (dopuszczalnej tempera-
tury maksymalnej w funkcji cisnienia roboczego ) danego systemu instalacyjnego. Réwnoczesnie
nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo wszystkim uzytkownikom danej instalacji (zminimalizowac
ryzyko poparzenia).

Zwracamy uwage, iz praca instalacji przy podwyzszonych temperaturach skraca zywotnosc za-
stosowanych materiatow konstrukeyjnych, stgd nalezy jg przeprowadzac jedynie okresowo.

Dezynfekcja chemiczna

Dezynfekcje chemiczng mozna przeprowadzac w instalacjach wody pitnej wykonanych ze
wszystkich systemow KAN-therm. Dezynfekcje chemiczng przeprowadza sig w temperaturze
otoczenia (nie wyzsza niz 25 °C) przy stosowaniu dawek reagentow i czasu oddziatywania okre-
Slonych przez producenta preparatu. Przed zastosowaniem srodka chemicznego nalezy uzy-
skac¢ pisemne potwierdzenie braku jego negatywnego wptywu na elementy skfadowe instalacji.
W trakcie prowadzenia dezynfekcji chemicznej nalezy uniemozliwi¢ pobor wody z instalacii do
celow spozywczych.
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Przykiadowe $rodki dezynfekeji chemicznej dopuszczone do stosowania wraz z
systemami KAN-therm:

Nazwa substancji Max. dopuszczalne stgzenie Czas dziatania w instalacji

Nadtlenek wodoru H202 150 mg/l substancji czynnej
Podchloryn sodu NaOCI 50 mg/I substancji czynnej
max. 12 h
Podchloryn wapnia Ca(OCl)2 50 mg/l substancji czynnej
Dwutlenek chloru CIO2 6 mg/l substancji czynnej

0 Podane powyzej stezenia i czasy dziatania substanciji nie moga by¢ przekroczone w
zadnym punkcie instalaciji.

0 Podczas dozowania substancji chemicznych stosowa¢ indywidualne srodki ochro-
ny. Niedopuszczalne jest stosowanie potgczenia dezynfekcji termicznej i dezyn-
fekcji chemiczne;j.
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Wydruk Swiadectwa
Energetycznego z programu KAN
OZC (wersja PRO)
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System KAN-therm
projektowanie instalac

Programy KAN-therm wspomagajace
projektowanie

Zasady projektowania instalacji wodociggowych i grzewczych KAN-therm nie odbiegajg od po-
wszechnie stosowanych, opartych na akiualnych normach i wytycznych regut wymiarowania
instalacji. Firma KAN proponuje korzystanie z bezptatnych, firmowych programow wspoma-
gajacych projektowanie, znacznie usprawniajgcych proces obliczen. Programy te zawierajg
katalogi wszystkich rodzajow rur bedacych w ofercie KAN: PE-RT i PE-Xc Systemu KAN-therm
Push, rur wielowarstwowych Systemu KAN-therm Press i Systemu KAN-therm Push Platinum, rur
polipropylenowych Systemu KAN-therm PP oraz rur ze stali weglowej i nierdzewnej Systemow
KAN-therm Steel i Inox. Tym samym projektanci otrzymujg uniwersalne narzedzia umozliwiajg-
ce swobodne wymiarowanie instalacji praktycznie w kazdym wystepujgcym w technice insta-
lacyjnej systemie.

KAN OZC

Program wspomagajgcy obliczanie zapotrzebowania na moc cieplng oraz sezonowe zapotrze-
bowanie na ciepto do ogrzewania budynkdw. Program umozliwia wykonanie:

obliczenia wspotczynnikow przenikania ciepta U dla scian, podiog, dachow i stropodachdw,
obliczenia zapotrzebowania na ciepto dla poszczegdinych pomieszczen,
obliczenia zapotrzebowania na moc cieplng catego budynky,

obliczenia sezonowego zapotrzebowania na ciepfo do ogrzania budynkdw mieszkal-
nych (wersja PRO),

obliczenia wskaznikow sezonowego zapotrzebowania na energie cieplng (wersja PRO).

SWIADECTWO CHARAKTERYSTYKI ENERGETYCZNE]

DLA BUDYNEL MIESZKALMEGO

LG 21 marzec 2019 m

BUDYNEK DCERLANY

TAPCTRIEBCINANIE WA ENERGIE (P} ZAPOTRIEBCHNANTE HA ENERGIE FCHCIHA (R
BUDYHEX OCENLANY 1276 KWhy{ménok) BUGER, OCEMLANT 157,86 kwhyTmerok)
BUDTNEK WG WT208 110,0 kWh{ mrak)
o o
R AR ST, T
) o TS, 69, 5 pin. A
i ity 2. l Blalystok
SPORZADZAJACY SWIADECTWO
THEE 1 HAZWISED.
R LFRAWNSEN BLOOWLAIYCH ALBO W&, WFISL DO REJESTRU
DATA WSTAWIENES 30 grudzien 1899

DATA, FIECZATRA 1 FOOFS. 21 marzes 2009
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Rozszerzona, ptatna wersja programu KAN OZC PRO, poza obliczeniami na moc cieplng oraz
obliczen do audytu energetycznego, daje dodatkowo mozliwo$é sporzadzania Swiadectw Ener-

getycznych budynkow i ich poszczegolnych czesc,

Programy KAN OZC uwzgledniajg najnowsze obowigzujgce normy PN-EN SO 13370, PN-EN ISO

14683, PN-EN 12831.

KAN CO-Graf

Program graficzny wspomagajgcy projektowanie i regulacje instalacji c.o. Umozliwia wykonanie
petnych obliczen hydraulicznych instalaci:

dobiera $rednice przewoddw,
okresla opory hydrauliczne poszczegolnych obiegdw, z uwzglednieniem cisnienia grawitacyjnego
wynikajgcego z ochtfodzenia wody w przewodach i odbiornikach ciepta,

podaje catkowite straty cisnienia w instalacii,

redukuje nadmiary cisnienia w obiegach,

uwzglednia koniecznos$¢ zapewnienia odpowiedniego oporu hydraulicznego dziatki z odbiorni-
kiem ciepfa (Dpg min),

dobiera nastawy regulatorow rdznicy cisnienia zainstalowanych w miejscach wybranych

przez projektanta,

automatycznie uwzglednia wymagania odnosnie autorytetow zawordw termostatycznych,

oblicza ogrzewanie podfogowe,

wykonuje petne zestawienie materiatowe rur i ztgcz Systemu KAN-therm.,

P Ean C0. -PRZYKS GRD - [wynei -

Rozwiniecie instalacji w programie

Fysunki]
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Rozwiniecie instalacji w programie
KAN H20

136

KAN H20

Program graficzny wspomagajacy projektowanie instalacji z.w., c.w.u. i cyrkulacji. Umozliwia wyko-
nanie petnych obliczen hydraulicznych instalaci:

oblicza nominalne przeptywy wody w przewodach,

dobiera srednice rur,

okresla opory hydrauliczne elementow instalacji, wymagane cisnienie dyspozycyjne,
okresla wymagane przeptywy w sieci cyrkulacji c.w.u.,

dokonuje regulacji przeptywow w sieci cyrkulacyjnej cw.u,,

dobiera zawory, kryzy,

dobiera izolacje cieplne przewodow,

wczytuje podkiady architektoniczne w postaci plikow WMF, EMF, DXF, DWG,

wczytuje zeskanowane rysunki w postaci plikow o formatach BMP, TIF, JPG, GIF, ICO, PNG,

umozliwia edytowanie wczytanych rysunkow — poprawa kontrastu, usuwanie zanieczyszczen,
wygtadzanie krawedzi, obracanie, taczenie Kilku rysunkow, skalowanie,

rysunki rozwiniec i rzutow zapisuje w formatach DXF, DWG, dzieki czemu mogg by¢ wezytane
do programu AutoCAD z podziatem na warstwy, oraz zapisem typowych elementow instalaci
w postaci blokow,

umozliwia stworzenie pefnej dokumentacji rysunkowe] projektu.
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6.2 Wymiarowanie hydrauliczne instalaciji
KAN-therm

Nizej przedstawiono podstawowe wzory | zaleznosci oraz zalecenia przydatne przy tradycyjnym
wymiarowaniu srednic przewodow, obliczaniu strat cisnienia i rownowazeniu hydraulicznemu

instalacji wodociggowych i ogrzewczych. Integralng czescig tego rozdziatu jest Zatgcznik do Po-
radnika ,Tabele do obliczen hydraulicznych instalacji wodociagowych i grzewczych KAN-therm”

Wymiarowanie instalacji wodociagowych

Tok projektowania instalacji wodociggowych KAN-therm opiera sie na zasadach okreslonych
Polskg Normg PN-92/B-01706 ,Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu”. W od-
roznieniu od tradycyjnych instalacji stalowych, dzieki duzo mniejszej chropowatosci $cianek rur
tworzywowych KAN-therm i rur KAN-therm Inox, udzial opordw liniowych jest w ogoinych opo-
rach instalacji znacznie ograniczony. Nie ma tez potrzeby zawyzania srednic na przewidywane
zarastanie rur. Wspotczynniki k chropowatosci bezwzglednej rur nalezy przyjmowac zgodnie z
wartosciami podanymi w poprzedzajgcych czesciach niniejszego opracowania.

Przeptyw obliczeniowy g wody w instalacji wylicza sie na podstawie wzorow okreslonych w nor-
mie. Dla budynkdw mieszkalnych przeptyw ten mozna okreslic postugujgc sie normatywnymi
wyptywami z punktow czerpalnych z tabeli 1 Zatgcznika. Po zsumowaniu normatywnych wypty-
woOw mozemy obliczy¢ przeptyw g lub wyznaczy¢ go korzystajge z tabeli 2 Zatgcznika.

Orientacyjne srednice rur przytgczeniowych KAN-therm do punktéw czerpalnych

Srednica nominalna
punktu czerpalnego Orientacyjne $rednice przytgczy do punktu czerpalnego
dn [mm]

Rury PE-Xc, PE-RT wielov?;rrsytwowe Rury PPR Eii%;gv:;?elj
KAN-therm Push KAN-therm Press KAN-therm PP KAN-therm Inox
15 14%2;18x2,5 14%2; 16x2 12%122;?; %%i;'i; 15x1,0
20 25x3,5 20x2 20X12,§:Xi§2xs,5; 18%1,0
25 32%4,4 25%2,5; 26x3 2623, 32x44; 22%1,2

32x5,4

Dysponujgc wartoscig g oraz wielkoscig dopuszczalnych predkosci w danym odcinku instalaci
mozna wstepnie wyznaczy¢ srednice przewodu. Kolejny krok to obliczenie strat cisnienia Ap,
na ktore skfadaja sie opory liniowe Apl= R x L oraz miejscowe Z odcinkow instalaci.
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Obliczenie liniowych strat cisnienia dla poszczegolnych odcinkow dokonuje sie korzystajgc
z 0gdlnie znanego wzoru:

Ap =RxL=nxtxLxp

gdzie:
R [Pa/m] jednostkowa liniowa strata cisnienia
2 wspc:ﬁczynn?k hydraulicznych _oporc’)w liniowych z uwzglednieniem
wspotczynnika chropowato$ci rur
L [m] diugoéc¢ odcinka o danej srednicy
d [m] $rednica wewnetrzna przewodu
v [m/s] $rednia predkos$¢ przeptywu w przewodzie

p [kg/m?3] gestos¢ wody

Do bezposredniego wyznaczenia strat liniowych rurociggow (dla réznych przeptywow, Srednic rur
i temperatur wody 10°C oraz 60°C) sfuzg tablice 3 — 20 Zatgcznika. Straty miejscowe Z oblicza sie
korzystajgc ze wzoru:

V2 X p
Z=(x—5—
X2
gdzie:
Z [Pa/m] wielkos$¢ strat (oporéw) miejscowych

G wspotczynnik oporéw miejscowych

Wartosci wspotczynnikow oporow miejscowych dla ksztattek w Systermach KAN-therm podane
sg w tabelach "Zafgcznika”. Dla ksztattek KAN-therm Inox podano zarowno wartosci ¢ jak i diugo-
Sci zastepcze rownowazne oporom miejscowym tych elementow.

Wartosci ¢ dla innych urzadzen i armatury mozna uzyskac z normy PN-76/M-34034
lub u producentow.

Dla instalacji tworzywowych KAN-therm Push, Press i PP predkosci przeptywu w rurociggach
mogg by¢ wyzsze niz zaktada norma (w nawiasach):

Orientacyjne predkosci przeptywu w rurociggach KAN-therm w instalacjach wodociggo-
wych

w domowych przytgczach wodociggowych v=10-20(15)
w przewodach rozdzielczych v=10-20(15

w pionach v=10-25(2,0)

w odcinkach od pionu do urzgdzen v=15-30(2,0)

Pomocniczym kryterium doboru srednic rur moze by¢ maksymalna dopuszczalna predkose
przeptywu w zaleznosci od czasu trwania przeptywu szczytowego a takze wielkosci wspotczynni-
ka oporu armatury zamontowanej w obliczanym odcinku instalacji (wg DIN 1988).
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Maksymalne predkosci przeptywu w instalacjach wodociggowych

Maksymalna predkos$¢ przeptywu [m/s] przy czasie trwania
Rodzaj przewodu przeptywu szczytowego

Przytacza 2 2

Odcinki przewodow rozprowadzajgcych z armaturg o ma- 5 5
tym wsp. oporu (<2,5) np. zawory kulowe

Odcinki przewodow rozprowadzajacych z armaturg o du- 55 5

zych wsp. oporu (>2,5) np. zawory grzybkowe proste

Przyjecie wyzszych niz w instalacjach z tradycyjnych rur metalowych predkosci jest mozliwe
ze wzgledu na znacznie mniejszg podatnosce rur tworzywowych KAN-therm na drgania i genero-
wanie hafasu. Zaleca sie stosowanie armatury (zawory) o niskich oporach przeptywu,

Dla obliczen objetosci w przewodach wody ciepte] i cyrkulacyjnej nalezy przyjmowac wartosci
pojemnosci wodnych rur KAN-therm, kitdre podane sg w tabelach ,Parametry wymiarowe rur”
w rozdziatach dot. kazdego z Systemow KAN-therm,

Wymiarowanie przewodow instalacji c.o.

Wymiarowanie hydrauliczne instalacji grzewczych polega na doborze srednic rurociggow a takze
elementow regulacii tak, aby byto zapewnione doprowadzenie do kazdego urzgdzenia grzewcze-
go odpowiedniej ilosci czynnika a cata instalacja byta zrbwnowazona hydraulicznie.

Wymiarowanie przewodow KAN-therm instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzac
zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Pomocniczym kryterium w doborze srednic przewoddw centralnego ogrzewania jest przyjecie
takich predkosci przeptywu wody w przewodach, kitore odpowiadatyby ekonomicznym liniowym
spadkom cisnienia wynoszgcym ok. 150-200 Pa/m. Nalezy uwzgledniac tez zasade, ze pred-
kosc przeptywu wody nie powinna przekroczy¢ granicy bezszumnego dziatania instalacji (wraz
z armaturg). Dodatkowym kryterium mogg by¢ zalecane predkosci w poszczegolnych prze-
wodach instalacji:

Orientacyjne predkosci przeptywu w rurocig-
gach KAN-therm [m/s]
w instalacjach grzewczych

na poziomach do1,0m/s

na pionach 0,2-0,4m/s

0,4 m/s lub wiecej w przytaczach prowadzonych bez spadkow (dla

w gafazkach grzejnikowych zapewnienia odpowietrzenia przewodow).

S3 to wartosci orientacyjne. Opor hydrauliczny instalacji jest wypadkowg szeregu kryteriow,
miedzy innymi spefieniem wymagania utrzymania autorytetu zaworow termostatycznych
w przedziale 0,3-0,7.

W instalacjach matych (domki jednorodzinne) najczesciej spotykamy sie ze zjawiskiem zoyt
duzych autorytetow zawordw. Nalezy wowczas przyjmowac wieksze predkosci wody w przewo-
dach, aby wieksza czes¢ wymaganego cisnienia wytracana byta na rurarzu.

W instalacjach duzych spotykamy sie ze zbyt matymi autorytetami zaworow termostatycznych,
Nalezy wowczas dobiera¢ mniejsze predkosci dla przewoddw stanowigcych czesci wspolne in-
stalacji (piony, poziom), a docigza¢ ukfady rozprowadzen lokalowych (wykonywanych z rur PE-RT
i PE-Xc oraz wielowarstwowych Platinum w Systemie KAN-therm Push/Push Platinum oraz z rur
wielowarstwowych w Systemie KAN-therm Press) lub stosowac stabilizatory cisnienia i docig-
za¢ uktady lokalowe.

W instalacjach KAN-therm Push do podtgczania grzejnikow o mocy do 2000 W korzystne jest,
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ze wzgledu na warunki hydrauliczne oraz sprawno$c¢ cieplng instalacji, stosowanie rur PE-RT
i PE-Xc 0 srednicy 12 mm.

Srednice przewoddw nalezy tak dobiera¢, aby w kazdym obiegu suma strat cignienia przy obli-
czeniowych strumieniach czynnika grzewczego byta rowna cisnieniu czynnemu.

Na opory hydrauliczne dziatek przewodow skfadajg sie opory liniowe oraz suma oporow miej-

scowych Z w dziafce:

VZ X p
Ap =R xL+Z gdzie Z=2Cx—2

Ap [Pa] opor hydrauliczny (strata cisnienia)
R [Pa/m] jednostkowy opdr (strata ci$nienia) liniowy dziatki
L [m] diugosc¢ dziatki
Z [Pa] opory miejscowe (spadek cisnienia) w dziafce

2 suma wspotczynnikow oporéw miejscowych w dziatce

v [m/s] predko$¢ wody w dziafce

p [kg/m?] gesto$¢ wody

Jednostkowe liniowe straty cisnienia R w przewodach KAN-therm w zaleznosci od wielkosci
strumienia przeptywu wody | $redniej temperatury mozna wyznaczy¢ korzystajgc z odpowiednich
tablic w Zataczniku , Tabele do obliczen hydraulicznych instalacji wodociggowych | grzewczych
KAN-therm”. Wartosci wspotczynnikow oporow miejscowych dla ksztattek w poszczegdlnych
Systemach KAN-therm rowniez podane sg w tabelach Zatgcznika.

Uwagi dodatkowe

Przy prowadzeniu przewodow do grzejnikow w podiodze, grzejniki powinny posiadac indywidu-
alne odpowietrzniki (reczne lub automatyczne). W przypadku uktadow rozdzielaczowych, rowniez
rozdzielacze powinny by¢ wyposazone w te urzadzenia.

Projektujgc instalacje z rur tworzywowych (KAN-therm Push i Press | PP) nalezy przewidzie¢ za-
bezpieczenie ich przed wzrostem (wskutek awari) temperatury wody powyzej dopuszczalne;.

W instalacjach grzewczych KAN-therm istnieje mozliwos¢ zastosowania innego medium niz
woda np. ptyndw niezamarzajgcych. Przy projektowaniu takiej instalacji nalezy uwzglednic wia-
Sciwosci fizyczne uzytych ptynow, kidre sg odmienne od wiasciwosci wody. Nalezy tez uzyskac
zapewnienie producenta o odpornosci przewodow i zigczek na te substancie.

Izolacje termiczne instalacji KAN-therm

W zaleznosci od rodzaju instalacji izolacje termiczne rurociggdw majg za zadanie ograniczenie
wielkosci strat ciepta (w instalacjach ogrzewczych i ciepte] wody uzytkowej) lub ograniczenia
strat chtodu w instalacjach chtodniczych. W przypadku instalacji wody zimnej izolacje termiczne
ograniczajg nagrzewanie sie wody w przewodach oraz zapobiegajg wykraplaniu sie (kondensa-
¢ji) pary wodnej na rurociggach. Zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce przepisami izolacja cieplna
przewodow rozdzielczych w instalacjach centralnego ogrzewania, cieptej wody uzytkowej (w tym
przewoddw cyrkulacyjnych) oraz instalacji chfodu powinna spefniac wymagania minimalne
okreslone w tabeli. Podane wartosci obejmujg wszystkie systemy rurowe KAN-therm, niezaleznie
od rodzaju materiatu.



Minimalne grubosci izolacji cieplnej w instalacjach grzewczych, chtodniczych

oraz cieptej wody uzytkowej

H E Steevlnox “

Minimalna grubo$é
LP Rodzaj przewodu

izolacji cieplnej
(A= 0,035 W/(m X K)1)

14,16
4 . 12,14, . 16, 20, 25,
1 Srednica wewnetrzna do 22 mm 18, 25 20é§5, 12,15, 18,22 32 (PN20) 20 mm
Srednica wewnetrzna 32 (PN10,
2 od 22 do 35 mm 32 32,40 28,35 PN16), 40 30 mm
3 Srednica wewnetrzna 50 63 g2754766;1 50, 63, 75, rowna $rednicy we-
od 35 do 100 mm ' 1853 9 Y 90, 110 wnetrznej rury
Srednica wewnetrzna ponad 108; 139,7;
4 100 mm 168,3 100/mm

Przewody i armatura wg poz. 1-4
5 przechodzace przez $ciany lub > wymagan z poz. 1-4
stropy, skrzyzowania przewodow

Przewody ogrzewan centralnych
wg poz. 1-4, ufozone w kompo-
6 nentach budowlanych miedzy 2 wymagan z poz. 1-4
ogrzewanymi pomieszczeniami
roznych uzytkownikow

Przewody wg poz. 6 ufozone

7 w podfodze 6 mm
8 Przewody instalacji wody lodowe;j 50% wymagan z poz.
prowadzone wewnatrz budynku?2) 1-4
Przewody instalacji wody lodo- o .
9 wej prowadzone na zewnatrz 100% Wyr:wig‘;an z poz.

budynku?2)

1) przy zastosowaniu materiatu izolacyjnego o innym wspoétczynniku przenikania ciepta niz podano w tabeli, nalezy odpowiednio
skorygowac grubos¢ warstwy izolacyjnej,

2) izolacja cieplna wykonana jako powietrznoszczelna.
Uwaga

Dla rurociggdow KAN-therm wody zimnej zalecane grubosci izolacji cieplnej zapobiegajacej
nagrzewaniu sie wody oraz wykraplaniu pary wodnej podane sg w tabeli. Podane wartosci dla
innych wartosci wspofczynnikdw przewodnosci cieplnej materiatu izolacji nalezy skorygowac.

Minimalne grubosci izolaciji cieplnej w instalacjach wody zimnej

o Grubos¢ izolacji
Lokalizacja przewodu (.= 0,04 W/(m x K)

Przew6d w pomieszczeniu nieogrzewanym 4 mm

Przew6d w pomieszczeniu ogrzewanym 9 mm

Przewo6d w kanale bez rurociggow z cieptym lub gorgcym czynnikiem 4 mm
Przewéd w kanale z rurociggami z cieptym lub gorgcym czynnikiem 13 mm

Przewo6d w bruzdzie $ciennej, pionowy 4 mm

Przewdd w bruzdzie $ciennej, wnece z rurociggami z cieptym lub gorgcym czynnikiem 13 mm
Przewo6d w posadzce (szlichcie betonowej) 4 mm

Materiaf izolacji termicznej nie moze mie¢ negatywnego wptywu na przewody oraz ztgczki, powi-
nien by¢ obojetny chemicznie w stosunku do materiafow tych elementow.
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7 Informacie i wskazdowki bezpieczeristwa

Data wydania informacji technicznej znajduje sie na okladce. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo
uzytkowania oraz prawidtowe funkcjonowanie naszych produktow, nalezy regularnie sprawdzac,
czy dostepna jest nowsza wersja informacji technicznej. Aktualne informacije techniczne sg
dostepne na stronie internetowe] www.kan-therm.com a takze w najblizszym Biurze Technicz-
no-Handlowym KAN Sp. z 0.0.

Niniejszy dokument jest chroniony przez prawo autorskie. Powstate w ten sposob prawa,

w szczegolnosci prawo do powielania w dowolnej formie sg zastrzezone. KAN Sp. z 0.0. dokfada
staran, by ponizsze opracowanie byto aktualne i pozbawione bteddw, niemniej jednak moga po-
jawi¢ sie drobne uchybienia czy niescistosci. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania korekt
I zmian technicznych w niniejszym opracowaniu.

Niniejsza informacja techniczna cbowigzuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej. Podczas monta-
zu instalacji nalezy przestrzegac¢ réwniez obowigzujgcego prawa, norm, wytycznych i przepisow
krajowych a takze wszelkich wskazowek zawartych w te] informaciji technicznej.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy zapoznac sie ze wszystkimi wskazdwkami bezpieczenstwa
oraz wytycznymi I instrukcjami obstugi i montazu. W przypadku gdy sg one niezrozumiate 1ub
powstajg watpliwosci odnosnie ich znaczenia, prosimy o kontakt z najblizszym Biurem Technicz-
no-Handlowym KAN Sp. z 0.0. Dostarczane instrukcje obstugi i eksploatacii nalezy zachowac

I przekazac kolejnym uczestnikom procesu budowlanego lub odbiorcy instalacji. Nieprzestrze-
ganie wytycznych podanych w niniejszym opracowaniu moze prowadzi¢ do awarii i powstania
szkod materialnych lub urazow.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

System KAN-therm nalezy projektowac, instalowac i eksploatowac w sposob opisany w niniejsze]
informacji technicznej oraz zgodnie z obowigzujgcymi przepisami nadrzednymi. Inne zastosowania sg
niedopuszczalne i niezgodne z przeznaczeniem wyrobow. Dotyczy to zarbwno elementow przezna-
czonych do budowy systemow instalacyjnych jak i narzedzi stosowanych do wykonywania potgczen.

Pomimo stosowania najwyzszych jakosciowo materiatow, KAN Sp. z 0.0. nie moze zapewnic¢

ich adekwatnosci do kazdego rodzaju zastosowan. Nalezy zwrocic uwage na ten fakt rowniez

w przypadku transportowania wody uzytkowej 0 wysokiej agresywnosci — wysoka zawartos¢ wo-
doroweglandw czy chlorkdw rozpuszczonych moze wptywac na przyspieszong korozje stopow
mosigznych. W szczegolnosci nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnych stezen:

jonow chlorkowych (C1)<200 mg/!
jondw siarczanowych (SO,%)<250 mg/|
jondw weglandw wapnia (CaCOag')gE) mg/l przy pH>7,7

W przypadku zastosowan, ktore nie zostaty ujete w niniejszej informaciji technicznej (zastosowa-
nia niestandardowe), nalezy skontaktowac sie z Biurem Techniczno-Handlowym KAN Sp. z 0.0.
celem potwierdzenia mozliwosci takiego zastosowania.

Kwalifikacje uczestnikdéw procesu budowlanego

Montaz systemow KAN-therm nalezy powierzy¢ autoryzowanym i wykwalifikowanym instalatorom.
Prace instalacyjne mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez przeszkolony i autoryzowany perso-
nel, posiadajgcy stosowne kwalifikacje.

Ogolne srodki ostroznosci

Miejsce pracy jak i stosowane elementy i narzedzia do wykonywania potaczen nalezy utrzymy-
wac w czystosci i nalezytym stanie technicznym. Stosowac wytgcznie oryginalne elementy Sys-
temu KAN-therm przewidziane dla danego rodzaju pofgczen i przeznaczenia. Uzywanie elemen-
tow poza systemowych, narzedzi niezaaprobowanych przez producenta systemu, stosowanie
komponentéw do innych zastosowan niz przewidziane czy przekraczanie ich dopuszczalnych
parametréw roboczych moze prowadzi¢ do awarii, wypadkdw lub innych zagrozen.






SYSTEM KAN-therm

Optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktory sktadajg sie najnowoczesniej-
sze, wzajemnie uzupetniajgce sig rozwiazania w zakresie rurowych
instalacji wodnych, grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych.

To doskonata realizacja wizji systemu uniwersalnego, na ktory sktadajg sie wieloletnie
doswiadczenie i pasja konstruktorow KAN, rygorystyczna kontrola jakosci surowcow i produktow
finalnych i wreszcie skuteczne rozeznanie potrzeb rynku instalacji, zgodnych z wymogami
budownictwa zrownowazonego.
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