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SISTEMUL KAN-therm
Premiul Special:

Perla celei mai inalte calitati
si:

Teraz Polska 2016, 2014, 1999.

Medalia Internationala de Aur pentru
Calitate 2015, 2014 si 2013.

Despre compania KAN

Solutii inovatoare destinate alimentarii cu apa si incalzirii

Compania KAN a fost Infiintata in anul 1990, de la Infiintarea sa si pand in prezent find implementate
tehnologii de ultima generatie, oferind solutii inovatoare pentru instalatile de alimentare cu apa siincélzire.

Compania KAN este unul dintre liderii Europeni recunoscutli in furnizarea de echipamente si solutii,
avand ca domeniu de aplicabilitate instalatile interioare de alimentare cu apa calda si rece, instalatile de
incélzire centralizatd, instalafiile de incalzire prin pardoseald, instalatile tehnologice precum si instalatiile
de stingere a incendiilor,

Inc& de la Inceputurile sale compania KAN si-a construit si consolidat pozitia de lider bazandu-se pe
profesionalism, inovalie, calitate si dezvoltare. In prezent compania numara peste 600 de angajali, dintre
acestia 0 mare parte fiind profesionisti de top, specialisti in inginerie. Inginerii Nostri sunt responsabili
cu dezvoltarea continua a sistemelor KAN-therm, cu procesele tehnologice utilizate si sunt direct
implicati In activitafile de customer service. Inalta calificare si angajamentul personalului reprezinta
garantia celei mai nalte calitati a produselor realizate n fabricile KAN.

Comercializarea sistemelor KAN-therm se relizeaza printr-o refea globala de distributie, prin intermediul
partenerilor nostri comerciali din Polonia, Germania, Rusia, Ucraina, Belarus, Irlanda , Republica
Ceha, Slovacia, Ungaria, Roménia si tarile Baltice. Expansiunea si dinamica dezvoltarii companiel
KAN s-au dovedit atat de eficace incat produsele marca KAN-therm sunt comercializate in 23 de

tari, refeaua de distributie acoperind Europa, o mare parte din Asia si 0 parte a Africil,

Sistemele KAN-therm reprezinta solutia optima si completa n executia instalafiilor interioare de
alimentare cu apa calda si rece, a instalatilor de incalzire, a celor tehnologice si de stingere a incendiilor.
Rezultat al tehnologiilor de ultima generalie, echipamentele KAN-therm se completeaza reciproc i
au un vast si variat domeniu de aplicabilitate. Sistemele KAN-therm reprezinta materializarea viziunii
unui sistem universal, rezultat al unei experiente Indelungate, a pasiunii constructorilor KAN cét gi
a existentei unui sistem de control, riguros si strict, atat al calitagi materialelor utilizate cat si al produsului finit.

TEHNOLOGIE DE SUCCES ’.
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SISTEMUL KAN-therm

Press | -

Sistemul KAN-therm Press este un sistem complet si modern, alcatuit din tevi fabricate
din material compozit (tevi multistrat din polietilena cu insertie din aluminiu) si o gama
completa de fitinguri fabricate din PPSU (Polifenilsulfona) sau alama. Gama de diametre
se regaseste in intervalul 16-63 mm.

Toate fitingurile ce se regasesc in intervalul de diametre 16-40 mm beneficiaza de o constructie
noua si de un design special, de tip ,,LBP”, sistem constructiv inovator care garanteaza
un maxim confort in executie, o deplina siguranta la montaj si o corectitudine absoluta
in executia conexiunilor.

Datorita caracteristicilor sale, Sistemul KAN-therm Press LBP este unul original, unicul
disponibil in acest moment pe piata.

Sistemul este destinat instalatilor sanitare interioare (apa rece si apa calda menajerd), instalatiilor
de incélzire centralizatd, instalaiilor de racire si a celor industriale (e.g. instalatile de aer comprimat).
Tehnica de Tmbinare Press consta in presarea unui inel din otel pe feava montata pe capetele fitingului.

Fitingul este echipat la capete cu etansari de tip O-ring , rezultand o imbinare perfect etansa a conexiuni
si o functionare fard avarii a instalatiel.

Sistemul KAN-therm Press/Press LBP este recomandat a fi utilizat in executia instalatiile interioare
noi de Incalzire centralizata sau pentru renovarea celor existente, In executia instalafiilor sistemelor
radiante de ncélzire sau racire precum sila executia instalatiilor de alimentare cu apa. Datorita
gamei de diametre, sistemul este utilizat in principal la executia instalailor ce deservesc cladirile
rezidentiale uni si multifamiliale, precum siin cazul instalatilor cladirilor de utilitate publica.

3
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Avantaje

Conceptul unic al Sistemului KAN-therm Press LBP fac din acesta unica solutie tehnica
disponibila pe piata care reuneste 6 functii intr-o singura constructie:

1. Sistemul LBP Funciie de semnalizare a conexiunilor nepresate,

2. Universalitate Posibilitatea de utilizare a falcilor de presare profil U sau TH.

Constructia speciald a inelului de presare din ofel care forfeaza pozifionarea

3. Securitatea corectd a falcii de presare.

4. Confort Montaj sigur si usor, datorita elimindrii necesitafii de calibrare si tesire a tevilor

A Posibilitatea de utilizare a {evilor multistrat PE-RT/AI/PE-RT,
5. Compatibilitate PE-X/AI/PE-X si a celor omogene PE-Xc si PE-RT.

|dentificare usoara a diametrului fitingului cu ajutorul inelelor

6. Identificare din plastic marcate in culori diferite

RNINRNRNKNX

Mai multe informatii la pag. 7 - 10.

in plus, Sistemul KAN-therm Press LBP presupune:

— O durata de exploatare a instalatiei de 50 de ani - toate elementele sistemului sunt testate
in laboratorul de cercetare si testare KAN - durata de exploatare a instalatiel pentru care se fac
testarile specifice este de 50 de ani.

— Utilizare universala - {evile multistrat care fac parte din Sistemul KAN-therm Press pot fi folosite
fara restrictii la executia instalatilor de incalzire si celor de alimentare cu apé, precum si la executia
tuturor tipurile de sisteme radiante de Incéalzire sau de racire. Dupa o consultare In prealabil cu
Departamentul de Consultanta Tehnica KAN, sistemul poate fi utilizat si pentru diverse instalafii
ce deservesc procese tehnologice industriale (e.g. instalatile de aer comprimat).

— Coeficient redus de alungire termica - {evile multistrat, datoritd existentei in structura lor
a insertiel/flimului de aluminiu, au un coeficient de alungire termica de opt ori mai mic decét
teava din material plastic omogen.

— Plasticitatea tevilor - datorita lipsei efectului de memorie a formei, fevile multistrat Tsi pastreaza
forma care le-a fost datd, ceea ce faciliteaza la maxim instalarea traseelor de conducte.

- Sanatate si ecologie - materialele din care sunt fabricate elementele sistemului sunt neutre
fiziologic si microbiologic In instalatiile de apa potabila, materialele sunt favorabile mediului
S sanatatii umane (certificare emisa de Institutul Polonez de Igiend).

— Montaj facil - posibilitate de montaj ingropat a conexiunilor, sub tencuiald sau pardoseala.

Universalitate

Fiabilitate si usurinta in
executia conexiunilor

Securitate

Confort in identificarea dimensiunilor

Montaj mai rapid atat pe santier cat si in depozit

)  S|ISTEMIUL KAN-therm Press LBP
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Sistemul KAN-therm Press/Press LBP este conceput pentru executia instalatiilor interioare
de alimentare cu apa, a instalatiilor centralizate de incalzire sau racire, pentru toate
tipurile de instalatii ce deservesc sistemele radiante, a instalatiilor de incalzire sau racire
a arenelor sportive (inclusiv patinoare).

Sistemul poate fi utilizat si in instalatiile industriale, spre exemplu in instalatiile de aer
comprimat, dar doar dupa o consultare in prealabil cu Departamentul Tehnic KAN,

Sistemul KAN-therm Press/Press LBP

Tipuri de teava PE-RT/AI/PE-RT, PE-X/Al/PE-X PE-RT si PE-Xc

P . Instalatii de Instalatii de Instalatii de Instalatii de
arametri LSy : ; « P N ; «

incalzire alimentare cu apa incalzire alimentare cu apa

T oo [°C] 80 60 80 60
s LCl 90 80 90 80

T oo [CI 100 100 100 100

Presiunea de lucru 10 10 6 6

[bar]

Componentele sistemului pot fi folosite pentru executia instalaiilor interioare In cladirile rezidentiale,
uni sau multitamiliale, si a instalatiilor ce deservesc cladirile de utilitate publica (scoli, hoteluri,
arene sportive).

Datorita coeficientului scazut de dilatare termica, In timpul exploatdrii conductele fsi mentin traseul
liniar, neexitand abateri de la acesta. Din acest motiv, instalatia poate fi executatd aparent si nu
ingropat - cazul particular al renovarii cladirilor istorice vechi.

v
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Tevi
Gama variata si compatibilitate
Datorita structurii constructive a fitingurilor Sistemului KAN-therm Press LBE oferta KAN cuprinde
doua tipuri constructive a tevilor din plastic:
— tevi multistrat din polietilena cu insertie din aluminiu
— teviomogene din polietilena PE-RT si PE-Xc
Tevile multistrat din polietilena sunt de doua tipuri, acestea deosebindu-se prin natura

straturilor interior si exterior, si anume: fevi PE-RT/AI/PE-RT (pentru intervalul de diametre @ 14-40
mm) si tevi PE-X/AI/PE-X (pentru intervalul de diametre & 50-63 mm).

Tevile multistrat cu inserfie din aluminiu sunt formate din urmatoarele straturi:

- stratul interior (feava de baza) din polietilena PE-RT cu o rezistenta termica ridicatd sau din
polietilena reticulata PE-X,

— stratul intermediar sub forma de folie/banda din aluminiu sudata cap la cap prin tehnologia
Cu ultrasunete,

— stratul (invelisul) exterior din polietilena PE-RT cu o rezistenia termica ridicata sau din
polietilena reticulata PE-X.

1) Aluminiu

Polietilena PE-RT
sau PE-X

1. Structura fevii
multistrat.

Polietilena PE-RT sau PE-X

Liant

Stratul din aluminiu constitue o barierd impotriva difuziel si influenteaza alungirea termica a tevilor,
aceasta find de 8 ori mai mica decét alungirea {evilor omogene din polietilena.

Datorité sudurii cap la cap a benzii de Al, fevile au o secliune transversala perfect rotunda.

Toate tevile multistrat aparinand Sistemului KAN-therm Press/Press LBP opereaza la aceeasi
presiune nominald, indiferent de diametru (Multi Universal).

Aplicatii (clasele in conformitate Dimensiuni  Tipuri de teavd Sistemul de conectare
cu ISO 10508)

Press Prin rasucire
Apd rece, Apa calda menajera
[Clasa de utilizare 1(2)] 14x2,0 - +
T../T...=60(70)/80°C, P = 10bar | 16x20 + +
Incélzire prin pardoseald, incalzire cu gg i ;g PE-RT/AI/PE-RT I i
radiatoare la temperaturi joase [Clasa ! Multi Universal
de utilizare 4] 26x3,0 * +
T\urru/Trrax: 60/70 OC’ P\ucvu - 6 bar 82 x 3’0 + -
. 40%x 3,5 + —
Incélzire cu radiatoare [Clasa de utilizare
5]
Tun/ T = BU/80°C, Py, = 6 ar 50 % 4,0 PE-X/AI/PE-X + —
Pentru toate clasele T _ .. = 100 °C 63x 4,5 Multi Universal + —

)  S|ISTEMIUL KAN-therm Press LBP



2. Structura tevii PE-Xc si PE-RT.

Tevile omogene din polietilena sunt disponibile in doua versiuni constructive, PE-RT (tip 1)
in intervalul de diametre 16x2 si 20x2 si PE-Xc In intervalul de diametre 16x2, 20x2, 25x2,3.

Bariera antidifuzie
124 (EVOH)

Polietilena
PE-RT sau PE-Xc

Liant

In cadrul Sistemului KAN-therm Press LBP tevile omogene din polietilena pot fi utilizate doar
pentru instalafiile cu o presiune de lucru care nu depaseste 6 bari.

Aplicatii (clasele in conformitate cu ISO 10508) Dimensiune Tipuri de teava

Incalzire cu radiatoare la temperaturi joase [Clasa de | 16x2,0
utilizare 4] 20x2,0 PE-Xc
T./1..=60/70°C, P =6bar 26x2,3

lueru” * max lucru

Incalzire cu radiatoare [Clasa de utilizare 5]
T,./T..=8000°C, P =6bar 16%2,0
‘ ‘ 20% 2.0 PE-RT

ATENTIE: Tevile PE-RT si PE-Xc sunt compatibile doar cu fitingurile si conectorii
KAN-therm Press LBP.

Fintinguri Press LBP

6in 1 — numeroase functii intr-o singura constructie

In intervalul de diametre 16-32 mm toate fitingurile beneficiaza de sistemul Press LBP care asigura
0 serie de functii suplimentare:

Sistemul LBP* - Leak Before Press (curgere Inainte de presare): datoritd acestel funciii conexiunile
nepresate curg in timpul umplerii instalatiei cu apa (fard a fi necesara punerea sub presiune a instalatiel)
- In conformitate cu cerintele DVGW.

Acest lucru permite o localizare rapida si usoara a conexiunilor nepresate, chiar si in condifii de
lucru foarte dificile.

* Fitingurile cu un diametru de 40 mm nu detin functia de control si semnalizare a conexiunilor nepresate.

@\

DVGW

product

7 s
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2. Universalitate

Noua constructie a fitingurilor Press LBP face posibila executarea conexiunilor cu ajutorul falcilor
de presare cu profilele cele mai populare ,U" si, TH",

FALCI CU PROFIL FALCI CU PROFIL

TH U

3. Siguranta

Constructia speciala a inelului de presare din ofel previne pozitionarea gresita a falcilor pe fiting
in timpul procesului de montaj.

FALCI FALCI
CU PROFIL CU PROFIL

TH

Falcile , TH" cuprind inelul din plastic, falcile ,U" sunt fixate intre inelul din plastic si mansonul
inelului din ofel.

Aceasta solufie de constructie elimina erorile de montaj provocate de pozitionarea gresita
a falcilor de presare.

)  S|ISTEMIUL KAN-therm Press LBP



Confort in execu'gie

Capatul fitingului a fost proiectat sub forma de con, aceasta facand posibila calibrarea automata
a capatului deformat al tevii la introducerea acestuia in fiting.

Suplimentar, In corpul fitingului au fost sdpate canale, In care sunt fixate gamiturile de etansare de
tip O-ring.

Astfel, etansdrile sunt protejate suplimentar impotriva deteriordrii (tdierea etansarii) si se evita
deplasarea acestora la introducerea capatului fevii in fiting.

Datorita acestei constructii speciale a fitingului nu mai sunt necesare calibrarea si tesirea interioara
atevil, daca aceasta a fost taiata corespunzator (taiere perpendiculara pe axa fevi si utilizarea
uneltelor de taiere profesionale).

Compatibilitate

Noua generatie de fitinguri Press LBP beneficiaza de o constructie speciald care permite utilizarea
atat a tevilor multistrat PE-RT/A/PE-RT cat si a celor omogene PE-Xc, PE-RT.

pE-RC

84 §
e mﬂ'"i t

Identificare, rezistenta la coroziune si fiabilitate

In intervalul de diametre 16-32 mm fiecare fiting poseda un manson din plastic special, a carui
culoare depinde de diametrul conectorului. Aceasta solutie faciliteaza identificarea fitingului si
scurteaza timpul de lucru pe santier sau in depozit.

o of

* Fitingurile cu un diametru de 40 mm nu detin functia LBP

1SO 9001




Corpul fitingului este executat din PPSU (polifenilsulfona) material care se caracterizeaza printr-o
neutralitate absoluta fata de apa, o rezistenia mecanica similard cu cea a metalelor neferoase
Si 0 mare rezistenta la temperaturi ridicate.

Fitingurile din alama sunt protejate impotriva coroziunii prin izolarea corpului de alama fata de
stratul de aluminiu al tevii prin intermediul inelului de fixare din plastic, inel care prin culoarea
sa reprezinta si un indicator al diametrului,

Fintinguri Press
Constructie unica a diametrelor 40, 50 si 63 mm

Toate fitingurile cu un diametru nominal de 40 mm (inclusiv conectoarele cu un diametru de 40 mm,
care sunt prezente pe fitingurile de reductie) au un design unic caracteristic constructiei Press LBP cu
exceptia functiei LBP propriu-zise (functia LBP nu este disponibild la conectoarele cu un diametru
de 40 mm).

1. Exemplu de teu de alama cu
reductie cu conector Press cu un
diametru de 40 mm.

Toate racordurile cu diametru nominal de 50 si 63 mm (inclusiv racordurile de 50 si 63 mm cu
reductie) sunt in mod conventional proiectate si marcate ca racorduri KAN-therm Press. Acestea
se evidentiaza prin lipsa culorii inelului de plastic, lipsa functiei LBP modul diferit de imbinare

a capetelor tevii cu fitingurile si pozitionarea particulara a falcilor de presare.

4]

(2]
1. Corpul conectorului cu reductie.
2. Inel de presare din ofel inoxidabil.
3. Etansari de tip O-Ring EPDM
4. Inele de fixare inel din ofel pe corp.
5. Orificii de control in inelul din ofel

)  S|STEMIUL KAN-therm Press LBP



Unelte

Pentru montajul tevilor si fitingurilor Sistemului KAN-therm Press LBP pot fi utilizate unelte manuale
sau electrice (alimentate la refea sau cu acumulator).

Toate uneltele sunt disponibile In seturi sau ca elemente separate.

Cleste de presare cu acumulator (1)
Novopress ACO 102 Impreuna cu acumulator, set de falci de presare ,Mini”
pentru diametre de 16-32 mm, Incarcator si cutie de transport.

Cleste de presare manual (2)
REMS impreuna cu un set de falci de presare pentru diametre de 16-25 (26) mm,
cu foarfece de taiere a tevilor multistrat, calibrator si valiza.

Cleste de presare electric (3)
REMS Power Press E si cutie de transport.

Cleste de presare cu acumulator (4)
REMS Akku Press si cutie de transport.

Falci de presare (5)
REMS pentru diametre de 16-40 mm (profil ,U" sau , TH") si 50-63 mm (profil , TH").

S S S




1. Pentru tevile cu un diametru
de 14-32 mm se poate folosi
taietorul tip pistol, comod

si usor de utilizat.

2. Pentru tevile cu un
diametru de 16-63 mm
se poate utiliza taietorul cu rola.

1. Calibrator universal
(pentru mai multe diametre):
16/20/25-26 mm,
25-26/32/40 mm, 50/63 mm.

in cazul fitingurilor Press LBP
16-32 mm calibrarea nu

este necesara dar

faciliteaza montajul.

1. Arc interior 14-26 mm.

2. Arc exterior 14-26 mm.

Lista racordurilor de presare KAN-therm tinand cont de diametrele existente, profilul de presare si modul de

pregatire a tevii

Modul de prelucrare

. . . Profilul a capatului tevii
Constructia racordului Intervalul diametrelor d - -
€ presare calibrarea tegirea
diametrului marginii
n Nu este necesard Nu este necesard
KAN-therm Press LBP B 3
U sau TH Nu este necesara  Nu este necesard
Culoarea inelului recomandata Nu este necesara
de distantare Usau TH recomandata Nu este necesara
32 Usau TH recomandata Nu este necesara
40* U sau TH recomandata Nu este necesara
50 TH da da
63 TH da da

* Fitingurile cu un diametru de 40 mm nu detin functia LBP

Unelte pentru prelucrarea initiala a tevilor multistrat:

)  S|STEMIUL KAN-therm Press LBP




1. Téierea tevii cu ajutorul
taietoarelor tip pistol sau cu rola.

2. indoirea tevilor cu
ajutorul arcului.

3. Calibrarea si sanfrenarea
capetelor tevii - la fitingurile
Press LBP nu este necesaré.

4. Introducerea pana la
capat a tevii in fiting.

5. Aplicarea falcii de presare pe fiting.

6. Actionarea uneltei de presare Si
executarea presarii conexiunii.

7. Deblocarea si scoaterea falcii
de pe fiting. Imbinarea este gata
pentru proba de etangeitate.

Montajul

Rapiditate, confort si siguranta.
in cadrul Sistemului KAN-therm Press LBP conexiunile etanse si sigure sunt obfinute prin presarea
inelului de otel In zona Tmbinarii tevii cu fitingul.

Pentru executarea conexiunilor se utilizeaza unelte specifice, usor de manipulat si utilizat.
Conexiunile nu necesita etansdri suplimentare de tip banda sau cali.

Sistemul KAN-therm Press LBP este conceput pe baza principiului "un montaj rapid - un efect de
duratd", principiu care permite 0 accelerare masurabila a lucrdrilor de execulie.

Datorita structurii constructive unice a elementelor, montajul Sistemului KAN-therm Press LBP
este extrem de simplu, rapid si nu n ultimul rand, are loc in depling siguranta.

1SO 9001
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Distinctii si certificate
Fintinguri Press LBP

Fitingurile Press LBR o noua realizare tehnica a KAN-therm Press, au fost recompensate pentru
inovalie, originalitate si calitate cu numeroase premii prestigioase, find certificate de catre
Institutele Europene de profil,

TERAZ POLSKA

1. Teraz Polska 2014.

2. Emblema de Aur c
Quality International 2015, 2014 si 2013
in categoria QI Product.
Pentru SISTEMUL KAN-therm
- produs de cea mai inalta calitate.

3. Premiul cititorilor revistei de specialitate
,Sisteme de Instalare” \_/\f
pentru Sistemul Inovator al Anului 2011. ’
4, Statueta ,Instalatorului de Aur 2011” TERAZ Pojsin
acordata de revista -
JInstalatorul Polonez” si Corporatia

Poloneza de Tehnica Sanitara, de Incalzire
Gaz si Aer Conditionat.

@\

DVGW

product

Calitate

Sistemul KAN-therm Press LBP asigura o corecta execulie a lucrdrilor, in depling sigurantd,
etanseitatea conexiunilor realizate si constituie garantia unei exploatari de lunga durata a instalaiei.

Productia elementelor sistemului are loc sub stricta si riguroasa supraveghere a Departamentului
de Control al calitafii, testarea si verificarea fiecarei componente avand loc n propriul laborator
de cercetare al companiei, dotat cu echipamente de ultima generalie Elementele fabricate sunt
supuse totodata unui control riguros In laboratoare externe, independente. Atat productia cat si
Intreaga activitate a companiei se desfasoard in conformitate cu cerintele sistemului ISO 9007,
certificdrile find acordate de Institutul Lloyd's Register Quality Assurance Limited.
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1. Aqua Park - Kalisz, Polonia.

2. Stadionul Speedway MotoArena
- Torun, Polonia.

3. Complexul de locuinte ,City Park”
- Poznan, Polonia.

4. Cartierul rezidential
, Patru anotimpuri”
- Bielsko Biata - Polonia.

5. Salonul Porsche, Niederrhein
- Moers, Germania
foto © www.porsche-moers.de.

6. Complexul de locuinte ,ArtPatac”.
- Odessa, Ucraina.

7. Centrul de Afaceri ,Rubin Plaza”
- Minsk, Bielorusia.

8. Complexul de locuinte
,Szachname” - Odessa, Ucraina.

Refer-int,:e

O dovada incontestabila a calitdfii Sistemului KAN-therm Press/Press LBP o reprezinta numeroasele
lucrari realizate in industria constructiilor.

Chiar daca nu sunt vizibile, instalatiile realizate cu Sistemul KAN-therm functioneaza fara probleme
de peste 20 de aniin mari zone rezidentiale siin cladir publice, n locuinte unifamiliale sau
facilitéli sportive si de recreere, In hale industriale si fabrici.

Sistemul KAN-therm Press/Press LBPreprezinta o solutie perfecta atat pentru noile investitii cat i
in cazul lucrérilor de renovare a imobilelor, motiv pentru care se regasesc si in cladirile istorice
vechi precum siin cele de cult.

1SO 9001
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SISTEMUL KAN-therm

Sistem optim, complet si cu o vasta aplicabilitate, constand in solutii tehnice moderne,
reciproc complementare, solutii destinate instalatiilor de alimentare cu apa, instalatiilor
de incalzire, a instalatiilor tehnologice si a celor destinate stingerii incendiilor.

Rezultat al tehnologiilor de ultima generalie, Sistemul KAN-therm reprezinta materializarea viziunii
unui sistem universal, ce respecta normele eficientei energetice si de sustenabilitate in constructii.
Este rezultatul unei experiente indelungate si al unei cunoasteri aprofundate a pietei instalatiilor,

a pasiunii constructorilor KAN cat si a existentei unui sistem de control, riguros si strict, atat al
calitafii materialelor utilizate cat si al produsului finit.
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Dulapuri si distribuitoare

KAN Hungary

A Rozdlia Park 11-14, 2051 Biatorbagy
tel. +36 304704101, e-mail: budapest@kan-therm.com
Commercial Manager for the Romanian market

SYSTEM tel. +'4O 799 859 239
KAN-therm e-mail: vbutureanu@kan-therm.com partner stamp
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