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O firmie KAN

Innowacyjne instalacje wodne i grzewcze

Firma KAN rozpoczeta dziatalnos¢ w 1990 roku i od samego poczatku wdraza nowoczesne
technologie do techniki instalacji grzewczych i wodnych.

KAN jest uznanym w Europie polskim producentem i dostawcg nowoczesnych rozwigzan
i systemow instalacyjnych KAN-therm przeznaczonych do budowy wewnetrznych instalacii
wody cieplej | Zimnej, centralnego ogrzewania i ogrzewania podiogowego oraz instalacii
gasniczych i technologicznych. Od poczatku KAN budowat swojg pozycje na mocnych
filarach: profesjonalizmie, innowacyjnosci, jakosci i rozwoju. Dzi$ zatrudnia blisko 600 0sob,
7 ktérych znaczna czes¢ to wysoko wyspecijalizowana kadra inzynierska odpowiadajgca za
rozwoj Systemu KAN-therm, ciggte udoskonalanie procesow technologicznych i obstuge
Klienta. Kwalifikacje | zaangazowanie pracownikow gwarantujg najwyzszg jakosce produktow

wytwarzanych w fabrykach KAN.

Dystrybucja Systemu KAN-therm odbywa sie poprzez sie¢ partnerdw handlowych w Polsce,
Niemczech, Rosji, Ukrainie, Biatorusi, Irlandii, Czechach, Stowacji, Wegrzech, Rumunii oraz

w krajach nadbattyckich. Ekspansja i dynamiczny rozwdj nowych rynkdw sg na tyle skuteczne,
ze produkty ze znakiem KAN-therm eksportowane sg do 23 krajow, a sie¢ dystrybucji obejmuje
swym zasiegiem Europe, znaczng czesc Azji, siega rowniez Afryki,

System KAN-therm to optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktory skfadajg sie
najnowoczesniejsze, wzajemnie uzupemiajgce sie rozwigzania techniczne w zakresie rurowych
instalacji wodnych, grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych. To doskonata realizacja wizji
systemu uniwersalnego, na ktdry ztozyto sie wieloletnie doswiadczenie i pasja konstruktorow KAN,
a takze rygorystyczna kontrola jakosci materiafow i produktow finalnych.
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SYSTEM KAN-therm

Sprinkler

System KAN-therm Sprinkler to kompletny, gasniczy system instalacyjny sktadajgcy
sie z rur i ztgczek wykonanych ze stali weglowej ocynkowanej (Steel Sprinkler) lub stali
nierdzewnej (Inox Sprinkler) o zakresie $rednic 22-108 mm (DN20 — DN100).

tgczenie elementow systemu odbywa sie dzieki nowoczesnej, profesjonalne, a przede wszystkim
szybkiej | pewnej technice ,Press” czyli zaprasowywaniu ksztattek na rurze przy uzyciu specjalnych
narzedzi.

System KAN-therm Sprinkler przeznaczony jest do budowy wewnetrznych, gasniczych instalaci
tryskaczowych. Oba wykonania materiafowe zostaty sprawdzone i certyfikowane zgodnie

z wytycznymi VdS do stosowania w stacjonarnych instalacjach tryskaczowych za zaworem
alarmowym, w przestrzeniach o matym i srednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH1, OH2 i OH3 —
w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow i sal koncertowych).

Systemy KAN-therm Sprinkler doskonale sprawdzajg sie w przypadku budowy nowych jak
i wymian starych, tradycyjnych gasniczych instalacji tryskaczowych.,
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Wprowadzenie

Wraz ze wzrostem znaczenia bezpieczenstwa pozarowego w nowo powstajgcych jak i remontowanych
obiektach oraz jednoczesnym dgzeniem do zminimalizowania czasu wykonania instalacji, oczywistym
wyborem stajg sie nowoczesne systemy instalacyjne takie jak KAN-therm Sprinkler.

Zalety Systemu KAN-therm Sprinkler

Na rynku instalacji budowlanych jest wiele systemow wykorzystujgcych tradycyjne rozwigzania,
takie jak gwintowanie, lutowanie i spawanie. Zalety systemow wykorzystujgcych technike pofgczen
,Press” w poréwnaniu do wyzej wymienionych zostaly juz dawno docenione.

Estetyka instalacji wykonanych w Systemie KAN-therm Sprinkler jest czestym powodem, dla kiore-
go architekcl | projektanci wybierajg nasz system do instalacji przeciwpozarowych.

Wszystkie elementy systemu produkowane sg w nowoczesnej fabryce, dzieki czemu gwarantujemy
statg jakos¢ | dostepnose produktow. Wykorzystanie w procesie produkcji zaawansowane] technologii
spawania laserowego zapewnia 100% kontrole wszystkich elementow. Catkowicie zautomatyzowane
sprawdzenie szczelnosci stanowi integralng czesc¢ procesu spawania laserowego. Wszystkie zigczki
proste z gwintowang koncowkg wykonywane sg z jednego elementu, dzieki czemu ksztaftki posiadajg
mate wymiary gabarytowe oraz minimalne ryzyko wystgpienia ewentualnych przeciekow. Dzigki wyjgt-
kowo gtadkiej powierzchni rur i ksztaftek uzyskiwane charakterystyki przeptywu sg znacznie korzyst-
niejsze niz w tradycyjnych rozwigzaniach. Wysoka jakos¢ elementow Systernu KAN-therm Sprinkler
potwierdzona zostata przez krajowe oraz miedzynarodowe jednostki certyfikujgce.

Niezawodnosé

W instalacjach tryskaczowych Systemu KAN-therm Sprinkler jako$¢ pofgczenia uzalezniona jest
gféwnie od zastosowanego narzedzia. Powoduje to zminimalizowanie ryzyka btedow montazo-
wych spowodowanych czynnikiem ludzkim.

Aby jeszcze bardziej zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia biedodw montazowych, wszystkie ksztaftki Systemu
KAN-therm Sprinkler wyposazone zostaly w funkcje sygnalizacji niezaprasowanych potgczen LBP (Leak
Before Press). Dla ksztattek o Srednicach do DN50 wigcznie funkcja LBP realizowana jest poprzez
specjalng konstrukcje O-Ringu uszczelniajgcego, dla elementow o srednicy powyzej DN50 zastoso-
wano owalizacje krocca ksztattki. Funkeja LBP pozwala na wystgpienie wyraznego przecieku w miejscu
polgczenia rury z ksztattka, w przypadku niezaprasowania tego potgczenia. Pozwala to w szybki i prosty
Sposob ustalic, kidre pofgczenia nie zostaly zaprasowane podczas montazu i wykonac niezbedne
poprawki, Po zaprasowaniu ksztattki na rurze gwarantowana jest szczelnos¢ potgczenia.

[SEE
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Zalety Systemu KAN-therm Sprinkler:

— szybki i pewny montaz instalacji, bez koniecznosci spawania i gwintowania rur (wyeliminowane
ryzyko pracy z otwartym ogniem)

— duzy zakres srednic rur i ztgczek od 22 mm do 108 mm

— Wysoka estetyka wykonanych instalacji, bez koniecznosci dodatkowego malowania

— niewielki cigzar rur i ztgczek

—  zoptymalizowane gabaryty ksztattek zapewniajg kompakiowg budowe instalacj

— 0dpomos¢ na uszkodzenia mechaniczne
Powyzsze cechy sprawiajg, ze montaz Systemu KAN-therm Sprinkler jest prosty i wygodny oraz nie
wymaga posiadania specjalnych umiejetnosci.

Montaz Systemu KAN-therm Sprinkler odbywa sie bez koniecznosci pracy z otwartym ogniem (w prze-
ciwienstwie do spawania lub lutowania) lub stosowania innych cigzkich i potencjalnie niebezpiecznych
narzedzi,

Dzieki tym minimalnym potrzebom System KAN-therm Sprinkler jest idealnym rozwigzaniem przy mo-
dermizacjach Iub remontach obiektow. Dodatkowo niewielka waga ksztaftek i rur systemu KAN-therm
Sprinkler oraz doktadno$c¢ ich wykonania przyczyniajg sie do poprawy warunkow | zwiekszenia komfor-
tu pracy.

Krotki czas montazu Systemu KAN-therm Sprinkler, w pordwnaniu do tradycyjnych systemow instala-
cyjnych, jest bardzo waznym czynnikiem wptywajgcym na redukcje kosztow zwigzanych z realizacja
inwestycji.

Jestesmy przekonani, ze przedstawione powyzej korzysci zachecg Panstwa do wyboru Systemu
KAN-therm Sprinkler podczas projektowania i montazu instalacji tryskaczowych.

Zastosowanie Systemu
KAN-therm Sprinkler

Stacjoname instalacje tryskaczowe sg wibudowanymi systemami gaszenia | ochrony przeciwpozarowe),
kidre niezaleznie wykrywajg i sygnalizujg pozar oraz automatycznie rozpoczynajg proces gaszenia.

Montaz Systemu KAN-therm Sprinkler w instalacjach tryskaczowych nalezy wykonywac zgodnie

(. ) NN )
Stacjonarne tryskaczowe Stacjonarne tryskaczowe
instalacje wodne instalacje suche
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1. System zacisku typu ,M”

2. Ztacze przed zapraso-
waniem

3. Ztgcze po zaprasowaniu

z odpowiednimi wytycznymi (np. VAS-CEA 4001 lub PN-EN 12845+A2:2010). W zaleznosci od stoso-
wanego materiaiu (stal nierdzewna Iub stal ocynkowana) system moze by¢ wykorzystywany w wodnych
(mokrych) Iub suchych stacjonarmych instalacjach tryskaczowych.

System KAN-therm Steel Sprinkler jest przewidziany wytgcznie do stosowania w stacjonamych mokrych
instalacjach tryskaczowych zas System KAN-therm Inox Sprinkler moze by¢ stosowany zaréwno w mo-
krych jak i suchych stacjonamych instalacjach tryskaczowych.

System KAN-therm Steel Sprinkler oraz KAN-therm Inox Sprinkler zostaly sprawdzone i certyfikowane
zgodnie z wytycznymi VAS do stosowania w stacjonamych instalacjach tryskaczowych wyposazonych
w zawor alarmowy.

Ninigjsze wytyczne odnoszg sie do wszystkich produkiow oferowanych w Systemie KAN-therm Sprinkler
pracujgcym przy cisnieniu roboczym okreslonym w ponizszej tabeli:

Cisnienia pracy instalacji w Systemie KAN-therm Sprinkler

DN wewnetrzne o [mm] vds
mokra [bar] mokra i sucha (st. nierdzewna) [bar]

20 22 16 16

25 28 16 16

32 35 16 16

40 42 16 16

50 54 16 16

65 76,1 12,5 16

80 88,9 10 12,5

100 108 10 10

Zastosowanie ograniczone jest tylko i wytgcznie do oryginalnych elementow Systermu KAN-therm Sprinkler.
Podigczenie elementow poza systemowych (nie wehodzaceych w skiad oferty Systemu KAN-therm Sprinkler)
dopuszczalne jest wytgcznie przy uzyciu demontowalnych potgezen metalowych.

Montaz i instalacja Systermu KAN-therm Sprinkler moze by¢ wykonywana tylko przez przeszkolony
personel techniczny, kidry posiada kwalifikacje do wykonywania prac w instalacjach tryskaczowych.
Wymagania dotyczgce montazu stacjonarnych instalaci tryskaczowych znajdujg sie w wytycznych
VAS-CEA 4007 lub PN-EN 128454 A2:2010. Firma wykonujgca instalacje musi zapewni¢ zgodnose

Z POWYZSZymi WytyCznymi.

Technika polgczen ,,Press”

Technika pofgczen ,Press” polega na zaprasowaniu na rurze ztgezek przy uzyciu specjalistycznych
narzedzi elekirycznych.

Szczelnose pofaczen zapewniag specjaine uszczelnienia O-Ringowe wykonane z odpormego na wy-
sokie temperatury kauczuku EPDM oraz system zacisku typu ,,M” (O-Ring dociskany trojpunkiowo).
Gwarantujg one diugoletnig, bezawaryjng eksploatacje.

GI\I
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Pierscien uszczelniajgecy (O-Ring) LBP

/tgczki zaprasowywane Systemu KAN-therm Sprinkler standardowo wyposazone sg w O-Ringi EPDM
O ponizszych parametrach pracy:

Materiaf EPDM LBP (DN20 — DNE0) EPDM (DN65 — DN100)

Kolor czamy czamy

Powtoka bez silikonu na bazie teflonu bez silikonu na bazie teflonu

Temp. min./maks. -35°C do +135°C -35°C do +135°C

Maks. krotkotrwata temp. robocza 150°C 150°C
16 bar (w zaleznosci od $rednicy — sprawdz 16 bar (w zaleznosci od $rednicy — sprawdz

Maks. ci$nienie robocze warunki stosowania konkretnego Systemu warunki stosowania konkretnego Systemu
KAN-therm Sprinkler) KAN-therm Sprinkler)

Zakres zastosowania instalacje tryskaczowe mokre i suche instalacje tryskaczowe mokre i suche

Dzieki specjalnym rowkom wystepujacych w konstrukcji O-Ringu Leak Before Press (LBP) zapew-
niona jest optymalna kontrola systemu podczas proby cisnieniowe). Potgczenia niezaprasowane jako
nieszczelne sg fatwe w zlokalizowaniu. W trakcie zaprasowywania O-Ring odksztatca sie przylegajgc
doktadnie do powierzchni rury i zigczki zapewniajac trwate | szczelne potgczenie.

System KAN-therm Sprinkler zawiera rowniez w swojej ofercie elementy z gwintermn wewnetrznym

I zewnetrznym, ktore sg wykorzystywane do tgczenia elementow gwintowanych poza systemo-
wych (nie wehodzagcych w skiad Systemu KAN-therm Sprinkler) np. tryskaczy, zaworow oraz innej
armatury. Gwinty wewnetrzne | zewnetrzne wykonywane sg wg DIN 2999/ISO 7/1 (gwint stozkowy).
Zaleca sie wykonanie potgczenia skrecanego przed zaprasowaniem ztgczki, aby nie obcigzac
zaprasowanego potaczenia. Do uszczelnienia potgczen nie nalezy stosowac tasm teflonowych ani
innych srodkdw zawierajgcych chlorki,
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Weze elastyczne Systemu KAN-therm

Weze elastyczne Systemu KAN-therm Sprinkler sg objete aprobatg wydang przez VAS dla stacjonarnych
instalacji tryskaczowych. Oferujemy 2 wersje wezy, wyposazone w koncowke prostg lub wygietg pod
katem 90°. Dostepne wymiary to:

DN20 i DN25 o diugosciach 800,1000, 1500 mm. Weze elastyczne sg przeznaczone do montazu w:

systemach sufitowych z belkami dwuteowymi, wylozonych plytami z weiny mineralngj i metalowymi
kasetami (z mocowaniem do belek gidwnych i pomocniczych),

systemach sufitowych z profilami mocujgeymi,
systemach sufitowych z piyt gipsowo-kartonowych,
podwieszanych standardowych instalacjach tryskaczowych,

tryskaczach zabudowanych lub umieszczonych we wnekach.

Montaz linii tryskaczy przy uzyciu sztywnych przewoddw rurowych w sufitach podwieszanych moze byc
bardzo czasochtonny i kosztowny. Uzycie w instalacjach tryskaczowych wezy elastycznych umozliwia
szybkie i tatwe podigczenie tryskaczy w dowolnym punkcie obszaru, lezgcym w promieniu rownym dtu-
gosci weza. Weze elastyczne zapewniajg bezproblemowy montaz tryskaczy w sufitach podwieszanych,
CO daje znaczne 0szczednosci czasu i kosztow.

Dofgczone uchwyty montazowe umozliwiaig pewne | bezpieczne mocowanie weza tryskacza do kon-
strukgji sufitu podwieszanego.

Szczegolng zaletg wezy elastycznych jest koncowka rurowa, kidra jest w 100% kompatybina

7 Systemem KAN-therm Sprinkler. Koncowka rurowa zapewnia tatwe podigczenie elastycznego weza
do instalacji wykonanej w Systermie KAN-therm Sprinkler, z wykorzystaniem ksztattek Press. W insta-
lacjach wykorzystujgcych potgczenia skrecane, w celu podigczenia weza elastycznego z koncowkg
rurowa, nalezy w pierwszej kolejnosci zastosowac ksztattke Systemu KAN-therm Sprinkler wyposazong
7 jednej strony w gwint (GZ lub GW) zas z drugiej strony w koncowke prasowang (Press). Po wkreceniu
ksztaltki, z jej drugiej strony wystarczy podigczy¢ waz z koncowka rurowg i dokonac zaprasowania.

Zalety

prosty i szybki montaz przy wykorzystaniu standardowych narzedzi Systemu KAN-therm Sprinkler,
konstrukcja weza wykonana ze stal nierdzewnej,

umozliwigjg fatwe omijanie innych instalacii oraz elementdw konstrukeyjnych budynku,

brak koniecznosci obracania catego weza podczas montazu dzieki zastosowaniu proste] koncowki rurowe,
elastycznose przy doborze potozenia systemu mocujacego tryskacze wzdiuz piyty sufitowe,

brak koniecznosci wyginania lub podnoszenia elementdw sufitu dzieki elastycznej konstrukeji mocowa-
nia weza tryskacza do konstrukcji sufity,

brak koniecznosci demontazu oraz ponownego montazu instaladii tryskaczowej podczas remontow
lub wymiany sufitow podwieszanych. Weze | uchwyty montazowe (wraz z zamontowanymi tryskaczami)
mozna zdemontowac | ponownie zamontowac w Nowym miejscu bez koniecznosci oprézniania cate)
instalacii (tylko w obszarze wyznaczanym diugoscia weza),

fatwe ustawianie tryskacza w pionie dzieki podziafce wykonanej na tulei tryskacza.

ISO 9001
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Dane techniczne wezy elastycznych

Typ RS 339192, DN20/DN25, elastyczna konstrukcja z oplotem, wykonany catkowicie ze stali

Waz tryskacza nierdzewnej, ztgczki spawane

Stal nierdzewna, gwint rurowy zgodny z normg DIN EN 10226 (ISO 7/1), Rp 2" (SW 27). Podziatka
Ztacze tryskacza (proste) do fatwego ustawiania pofozenia w pionie. Zastosowanie do montazu w ograniczonych przestrze-
niach.Wysoko$¢ montazowa tylko 170 mm powyzej dolnej krawedzi sufitu podwieszanego

Stal nierdzewna, gwint rurowy zgodny z normg DIN EN 10226 (ISO 7/1), Rp 4" (SW 27).Podziatka
Ztacze tryskacza (kgtowe 90°) do fatwego ustawiania pofozenia w pionie.Zastosowanie do montazu w ograniczonych przestrze-
niach.Wysokos$¢ montazowa tylko 170 mm powyzej dolnej krawedzi sufitu podwieszanego

Ze stali nierdzewnej, prosta koncdwka rurowa o srednicy 22 lub 28 mm do fgczenia ze ztgczkami

Koncowka przytaczeniowa Systemu KAN-therm Sprinkler.

Dtugo$¢ nominalna 800, 1000, 1500 mm
Maks. cisnienie pracy 16 bar, 100% kontrola szczelnosci
Minimalny promien gigcia 70 mm dla wezy @22, 85 mm dla wezy 28

Narzedzia Systemu KAN-therm Sprinkler

Zaprasowywanie ksztaftek Systemu KAN-therm Sprinkler nalezy wykonywac¢ za pomocg zaciska-
rek i szczek prasujgeych (profil ,M"), dostarczanych przez System KAN-therm Sprinkler.

Dopuszczalny zakres zaciskanych

Nazwa srednic Typ zasilania
ECO 301 22-54 mm Sieciowe 220 - 240 V /50 Hz
ACO 401 76-108 mm Akumulatorowe 18,0V /3,0 Ah

W przypadku zaciskania ksztattek o srednicy 35-54 mm do zaciskarek ECO 301 nalezy stosowac
dodatkowy adapter /B 303 aby zamocowac szczeke typu zapinanego.

W zaleznosci od montowanej srednicy, System KAN-therm dostarcza rozne konfiguracje narzedzi.
W celu doboru optymalnego kompletu narzedzi nalezy postuzy¢ sie ponizszg tabelg:

Tabela doboru narzedzi: System KAN-therm Sprinkler Steel & Inox

. . Szczeki/tancuchy Rodzaj Systemu
Typ zaciskarki Srednica  Zaciskowe Adapter KAN-therm
Producent [mm] . ‘
teel nox
Opis Kod Opis Kod Opis Kod Sprinkler Sprinkler
22 M22 6205751 + +
28 M28 620576.0 — + +
35 e, 6341060 + +
ECO301 6205705 P
42 P a2 6341071 7B303 6341115 + +
NOVOPRESS Snap On
HP 54
54 Snap On 634108.2 + +
76,1 HP 76,1 6340092 — —
ACO401 6340081 88,9 HP 88,9 634010.3 - -
108 HP 108 634011.4
Narzedzia NOVOPRESS:

Zaciskarka ECO 301

Szczeka M22-28 mm



Szczeka HP 35 Snap On Szczeka HP 42, HP 54 Snap On Adapter ZB 303 35-54mm

Zaciskarka ACO 401 Szczeka HP 76,1 - 108

System KAN-therm Sprinkler - montaz
polgczen

©® Ciecie rur

Rury nalezy przecina¢ prostopadle do osi za pomocg obcinaka krgzkowego. Dopuszcza sie
stosowanie innych narzedzi thacych takich jak pity reczne i elekiryczne do metalu, pod warunkiem
zachowania prostopadtosci ciecia i nie uszkodzenia obcinanych krawedzi. Niedopuszczalne

jest famanie nadcietych kawatkow rur. Do ciecia nie nalezy uzywac palnikow i tarcz thgcych. Przy
wymiarowaniu diugosci do obciecia nalezy pamigtac o uwzglednieniu glebokosci wsunigcia rury
w ksztattki.
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® Fazowanie (gratowanie)

Fazowania nalezy dokonac uzywajac recznego lub elekirycznego gratownika. Nalezy sfazowac
zewnetrzng i wewnetrzng krawedz obciete] rury usuwajgce wszelkie grady, mogace uszkodzi¢
O-Ring w czasie montazu. Rowniez nalezy usung¢ opitki znajdujgce sie na rurze, kidre moga
zwiekszy¢ ryzyko wystgpienia korozji punktowe).

Rys. 3A - gtebokos¢ wsu- . \——
nigcia rury w ksztattke, e - @ 77777
dmin — minimalna odle-
gtos¢ montazowa migdzy
ksztattkami,

©® Zaznaczenie gtebokosci wsunigcia

Aby osiggng¢ wiasciwg wytrzymatos¢ potgczenia nalezy zachowac odpowiednig gtebokose
wsuniecia A (tabela 1, rys. 3) rury w ksztaftke. Wymagang diugos$c¢ wsuniecia nalezy zaznaczy¢

na rurze (lub ksztattce z bosym koncem) markerem. Po wykonaniu zaprasowania zaznaczenie
musi by¢ nadal widoczne tuz przy krawedzi ksztaltki. Wiasciwa gfebokos¢ wsuniecia rury decyduje
0 wytrzymafosci potgczenia na rozcigganie po zaprasowaniu za rowkiem O-Ringa.

Tab.1 Giebokos$¢ wsunigcia rury w ksztattke oraz minimalne odlegtosci montazowe

DN & zewn. Sis%t:ﬁ:gsac ggm‘ﬂ%?: :;\?J;ﬁ;: igdzy 2 pota- Minimalna dfugos¢ rury
[mm x mm] A [mm] d ., [mm] d ., +2xA [mm]

20 22x1,2 21 10 52

25 28x1,2 23/46* 10 62

32 35x%1,5 26/52* 10 80

40 42x1,5 30/60* 20 90

50 54x1,5 35/70* 20 90

65 76,1x2,0 55/54* 40 165

80 88,9%x2,0 63/64* 50 186

100 108%2,0 7/74* 60 234

* dotyczy zigczek typu Groove

O Kontrola

Przed montazem nalezy wzrokowo skontrolowac obecnosc i stan wiasciwego O-Ringu. Nalezy
sprawdzi¢ tez czy nie ma opitkow | innych zanieczyszczen na rurze i w ksztaftce, mogacych

uszkodzi¢ uszczelnienie w fazie wsuwania rury. Sprawdzi¢ rowniez czy koncowka rury nie ulegta
odksztatceniu i czy przekrdj jest idealnie kotowy. Upewnic sie czy odlegtos¢ miedzy sasiednimi
ksztaftkami nie jest mniejsza niz dopuszczalna (d

mm>‘

© Zamontowanie rury i ztgczki

Przed zaprasowaniem, rure nalezy osiowo wsungc w zfgczke na oznaczong gltebokose (dopusz-
czalny jest lekki ruch obrotowy). Stosowanie olejow, smardw i ttuszczy w celu utatwienia wsuniecia
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rury jest zabronione (dopuszcza sie wode lub roztworow mydta — zalecane w przypadku proby
cisnieniowej sprezonym powietrzem).

Niedopuszczalne jest nieosiowe wprowadzanie rury grozgce uszkodzeniem uszczelnienia. W przy-
padku jednoczesnego montazu wielu potgczen (na zasadzie wsuniecia rur w ksztattki), przed
zaprasowaniem kazdego kolejnego zfgcza nalezy skontrolowac gfebokos¢ wsuniecia.

Odlegtosci montazowe

Podczas montazu instalacji nalezy uwzgledni¢ konstrukcje i wymiary szczek zaciskowych poprzez
zapewnienie minimalnych odlegfosci montazowych migdzy rurami i przegrodami budowlanymi,
podanymi w tabeli i na rysunkach.

Tab. 2 Odlegtosci montazowe.

Rys. A Rys. B Rys.C
DN @ zewn. a b a b c Gigbokos¢ wysunigcia przewo-
du ze $ciany [mm]

20 22x1,2 65 25 80 31 35 40

25 28x1,2 75 25 80 31 35 60

32" 35x1,5 115 75 115 75 75 70

40* 42x1,5 120 75 115 75 75 70

50* 54x1,5 200 85 120 85 85 70

65* 76,1x2,0 250 170 200 170 190 80

80* 88,9x2,0 250 170 250 170 210 90

100* 108x2,0 250 170 250 170 210 100

*dotyczy zapinanych szczek prasujgcych

(A) (B) >35 mm
--------- , a I
a : | y
_______________ 7\ ‘
@ 1- c
I )
SN b
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0@ Zaprasowywanie

Przed rozpoczeciem prasowania nalezy sprawdzi¢ sprawnose narzedzi i usungc ewentualne za-
nieczyszczenia. Rozmiar szczeki prasujgcej nalezy zawsze dobiera¢ do $rednicy wykonywanego
potgczenia. Szczeka prasujgca powinna zostac zatozona na zigczee w taki sposob, aby wykona-
ne w niej weiecie dokladnie obejmowalto wypuklg czesc ksztattki (miejsce osadzenia w ksztattce
O-Ringu). Po uruchomieniu zaciskarki proces zaprasowania odbywa sie automatycznie i nie moze
by¢ zatrzymany. Jesli z jakich$ przyczyn proces zaciskania zostanie przerwany, potaczenie nalezy
zdemontowac (wycig€) | wykonac nowe w prawidiowy sposob. Potgczenia omytkowo niezapraso-
wane, dzieki specjalnej konstrukeji O-Ringu (funkcja LBP ,wyciek przed zaprasowaniem”) bedg
sygnalizowane juz w trakcie napefniania instalacji wodg. Po zlokalizowaniu wycieku wystarczy
wykonac zaprasowanie polgczenia.

Giecie rur (dla srednic do @28 mm)

W razie koniecznosci rury mozna gigcé na ,zimno” pod warunkiem zachowania minimalnego pro-
mienia giecia:

R _>35xD

Do giecia rur nalezy uzywac gietarki recznej lub z napedem elekirycznym albo hydraulicznym. Rur
nie nalezy gig¢ na ,gorgco”.
Potaczenia skrecane

System KAN-therm Sprinkler do instalacji tryskaczowych obejmuje rowniez elementy z gwintem
wewnetrznym i zewnetrznym, kiore stuzg do fgczenia z innymi elementami gwintowanymi instalacji
(na przyktad z tryskaczami, zaworami I inng armaturg). Gwinty wewnetrzne i zewnetrzne sg wykony-
wane wg DIN 2999/ISO 7/1 (gwint stozkowy). Zaleca sie wykonanie potgczenia skrecanego przed
zaprasowaniem ztgczki, aby nie obcigzac zaprasowanego pofgczenia.

Ogdine informacje dotyczgce montazu in-
stalacji

Mocowanie rurociggéw

Przy montazu Systemu KAN-therm Sprinkler nalezy zwrdcic uwage na to, aby sie¢ rurociggow nie
byfa obcigzona mechanicznie zardwno w stanie gotowosci jak i w przypadku pozaru, czyli np. ka-
naty klimatyzacyjne lub potki kablowe nie powinny by¢ ukladane nad przewodem tryskaczowym.
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W przypadku, gdy wzgledy projektowe lub konstrukeyjne zmuszajg do skrzyzowan przewodu try-
skaczowego z innymi elementami instalacyjnymi, jak np. z kanafami klimatyzacyjnymi lub potkami
kablowymi, instalacje tryskaczowg nalezy zabezpieczy¢ przed | za tymi potencjalnymi obcigzenia-
mi za pomocg dodatkowych, certyfikowanych elementow mocujgcych.

Wymagane odlegtos$ci pomiedzy zamocowaniami podane sg w tabeli. Odlegios¢ zamocowania
od konca rury nie moze przekracza¢ 90 cm.

DN Wymiary rur Odlegtosci zamocowan [m]
Zewngtrzna & [mm] DIN 1988-2 CEA 4001 (VdS)

20 22 2,00 2,00
25 28 2,25 2,00
32 35 2,75 2,00
40 42 3,00 2,00
50 54 3,50 2,00
65 76,1 4,25 2,00
80 88,9 4,75 2,00
100 108 5,00 2,00

Odlegtosci zamocowan przewodow KAN-therm Sprinkler obowigzujg wowczas, gdy nad rurg
instalacji tryskaczowej nie znajdujg sie zadne inne instalacje np. rurociggi lub kanaty.

Co najmniej jeden uchwyt powinien znajdowac sie w odlegtosci nie wiekszej niz 0,9 m od kaz-
dego pofgczenia. Kazdy odcinek przewodu rurowego powinien mie¢ co najmniej jeden uchwyt.
Mocowania rurociggow muszg by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami PN-EN
12845+A2:2010.

Ptukanie rurociggu

Po zakonczeniu montazu cata instalacja tryskaczowa musi zosta¢ gruntownie przeptukana wodg
pitng. Plukanie ukfadu jest niezbedne w celu zagwarantowania wiasciwego dziatania instalacii
tryskaczowej oraz zabezpieczenia przed wystgpieniem zanieczyszczen w ukladzie. Po ptukaniu
ukfadu nalezy opréznic instalacje z wody. Po usunieciu wszystkich materiatlow potrzebnych do plu-

kania rurociggu nalezy zamontowac tryskacze.

Napetnianie i odpowietrzanie sieci rur

Po przeptukaniu sieci rurociggow nalezy napetic jg przefiltrowang wodg pitng i catkowicie
odpowietrzy¢.

Prdéba szczelnosci

Rurociggi wchodzace w skiad instalacii tryskaczowe] muszg zosta¢ poddane probie cisnieniowe;
zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi, np. CEA 4001, no. 17.1.1. (VdS). Proba powinna trwac
przez okres co najmniej dwoch godzin przy cisnieniu (mierzonym na zaworach alarmowych)
stanowigcym 1,5-krotnos¢ dopuszczalnego cisnienia roboczego, lecz nie mniejszym niz 15 bar.

15 s
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Spadek cisnienia, na przykfad z powodu zmian temperatury, musi by¢ monitorowany przez 24
godziny na dobe.

Suche instalacje tryskaczowe powinny by¢ poddawane probie pneumatycznej na cisnienia nie
mniejsze niz 2,5 bar przez okres nie krotszy niz 24 godziny. Kazdy powstajgey przeciek, kiory
powoduje spadek cisnienia wiekszy niz 0,15 bar przez okres 24 h nalezy usungc. Wszelkie wykryte
usterki, takie jak trwate odksztatcenia, pekniecia lub przecieki nalezy usungc¢ i wykonac¢ ponownie
probe cisnieniowa.

Transport i magazynowanie
W trakcie transportu i magazynowania rur oraz ztgczek zaprasowywanych Systemu KAN-therm

Sprinkler nalezy unika¢ uszkodzen | zabrudzen.

Elementy Systemu KAN-therm Sprinkler nie powinny by¢ skiadowane razem z elementami innych
systemow metalowych.

Nie nalezy sktadowac elementdw systemu bezposrednio na podfozu (np. na gruncie lub betonie).
Nie wolno skiadowac w bezposrednim sgsiedztwie srodkow chemicznych.

Wiagzki rur powinny by¢ skladowane i transportowane na przekiadkach drewnianych lub tworzy-
wowych (nalezy unika¢ bezposredniego kontakiu z innymi elementami stalowymi np. stalowe
stojaki do rur). By zapobiec owalizacji rur zaleca sie ukfadanie stosow nie wyzszych niz 6 wigzek.
Podczas transportu, zatadunku i roztadunku nie wolno dopusci¢ do zarysowania lub uszkodzenia
mechanicznego rur oraz ksztattek — nie wolno: rzucac, przeciggac i zginac.

Pomieszczenia, w ktérych elementy bedg przechowywane muszg by¢ suche (maksymalna wil-
gotnose wzgledna nie powinna przekraczac 65%). Zalecana temperatura sktadowania zawiera sie
w przedziale 10 do 25 st.C.

Powierzchnie zewnetrzne rur w trakcie sktadowania, budowy i eksploatacji nie mogg by¢ narazone
na diugotrwaty bezposredni kontakt z wilgocia.

Ogdine wytyczne wymiarowania hydraulicz-
nego instalacji tryskaczowych KAN-therm
Sprinkler

Straty cisnienia

Do obliczen strat cisnienia w sieci przewodow instalacji tryskaczowych ma zastosowanie wzor
Hazena-Williamsa.

6,05x10°
P= Cremxgrar XL

gdzie:

p — liniowa strata cisnienia [bar]

Q — natezenie przeptywu [I/min]

d — $rednica wewnetrzna przewodu

C — stata rury, dla rur Systemow KAN-therm Steel i Inox Sprinkler C=140
L — diugos¢ zastepcza dla rur i ksztattek [m]

Wzor uwzglednia zaréwno straty liniowe na diugosci liczonego odcinka rurociggu jak i straty miej-
scowe w postaci rownowaznych (zastepczych) dfugosci dla ksztaftek i armatury (wartosci réwno-
waznych diugosci dla ksztattek podano w tabeli ponize)).
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Zasady projekiowania i wymiarowania hydraulicznego instalacji tryskaczowych okresla norma
PN-EN 12845+ A2:2010. Stafe urzgdzenia gasnicze. Automatyczne urzgdzenia tryskaczowe.
Projektowanie, instalowanie i konserwacia.

Y el P el A NE N e

22 -54mm

Wspétczynniki oporéw miejscowych ¢

4 1,5 0,7 0,5 0,5 0,4 0,9 1,3 1,5 3,0
Dtugosci rownowazne (ekwiwalentne) ksztattek [m]
22 1,40 0,60 0,50 0,50 0,40 0,80 1,20 1,40 2,80
28 1,90 0,90 0,60 0,60 0,50 1,10 1,50 1,90 3,80
35 2,50 1,20 0,80 0,80 0,70 1,50 2,10 2,50 5,00
42 3,10 1,40 1,00 1,00 0,90 1,80 2,60 3,10 6,20
54 4,00 1,80 1,30 1,30 1,10 2,30 3,30 4,00 8,00
& 76,1- 108 mm wspoéiczynniki oporéw miejscowych ¢

1,3 0,6 0,4 0,5 0,1 1,0 1,3 1,5 3,0
Dtugosci rownowazne (ekwiwalentne) ksztattek [m]
76,1 6,10 2,80 1,90 2,40 0,50 4,70 6,10 7,10 14,20
88,9 7,80 3,60 2,40 3,00 0,60 6,00 7,80 9,00 18,0
108 10,6 4,90 3,30 4,10 0,80 8,20 10,60 12,30 24,60
Dtugos¢ (mm) Rodzaj ztgcza Przytacze Zewngtrzne o Straty ci$n.* (bar) Rown. dfugosé

tryskacza tryskacza (mm) rury * (m)

1000 prosty Rp " @22 09 8
1500 prosty Rp %" g2 1,3 12
1000 prosty Rp 72" 728 0,5 8
1500 prosty Rp 2" 228 0.8 11
800 pod katern 90° Rp %" 22 0.8 8
1000 pod katem 90° Rp 12" ge2 0.9 8
1500 pod katem 90° Rp 1" ge2 1,3 12
800 pod katem 90° Rp " 228 0,5 8
1000 pod katern 90° Rp %" 728 05 8
1500 pod katem 90° Rp 12" 728 0.8 11

Tabela 3. Straty cisnienia w wezach elastycznych i rbwnowazne diugosci rur odpowiada-
jace specyfikacjom VdS.
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Przeznaczenie i warunki stosowania

System KAN-therm Steel Sprinkler przeznaczony jest do budowy rurociggow (przewodow rozdziel-
czych lub rozprowadzajgcych) stacjonarnych instalacji tryskaczowych wodnych instalowanych w
przestrzeniach o mafym lub srednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH1, OH2, OH3 i do OH 4 - w
odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow i sal koncertowych) (wg wytycznych VdS CEA 4001).

Stosowanie w innych instalacjach gasniczych oraz instalacjach tryskaczowych suchych jest
niedozwolone.

Rury i ksztaftki systemu posiadajg Aprobate Techniczng Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony
Przeciwpozarowej (CNBOP) AT- 1106-0227/2009 oraz certyfikaty VdS i FM.
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Instalacje nalezy projektowac i wykona¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym poradniku,
Oraz obowigzujgcymi normami i przepisami krajowymi,

Zasady projektowania, montazu i odbioru instalacji tryskaczowych okresla norma PN-EN
12845:2008. State urzgdzenia gasnicze. Automatyczne urzgdzenia tryskaczowe. Projektowanie,
instalowanie i konserwacja.

Maksymalne cisnienie robocze rur i ksztaftek wynosi:
dla grednic 22 — 54 16,0 bar

dla srednicy 76,1 12,5 bar

dla srednicy 88,91 108 10,0 bar.
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System KAN-therm Steel Sprinkler - rury
ze stali weglowej

Rury Systemu KAN-therm Steel Sprinkler do instalacji tryskaczowych wodnych to precyzyjne rury
stalowe ze stali weglowej nr 1.0031 zgodne z EN10305-3. Produkowane sg z tasmy walcowane;
na zimno, ocynkowane] metodg Sendzimira, polegajgca na naniesieniu cynku na tasme blaszang
poprzez zanurzenie jej w elekirolicie cynkowym, przy czym cynk jest nanoszony jednoczesnie

na obu stronach. Rura jest wiec chroniona warstwg cynku od wewnatrz i na zewnatrz. Grubosc
warstwy cynku wynosi co najmniej 20 um. Ocynkowanie metodg Sendzimira charakteryzuje sie
szczegolnie dobrg przyczepnoscig oraz wysokg odpornoscig na korozje.

Wtasciwosci pozarowe

Rury ze stali weglowej Systemu KAN-therm Steel Sprinkler mozna zaklasyfikowa¢ do materiatow
niepalnych nalezacych do kategorii A, wg DIN 4102, czes¢ 1.

Dane techniczne rur

DN Srednica zewnetrzna x Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemno$¢ wodna

grubosc scianki

mm X mm [mm] [ka/m] [kg/m]
20 22 X 1,5 19,0 0,761 0,284
25 28 X 1,5 25,0 0,980 0,491
32 35x 1,5 32,0 1,241 0,804
40 42 x 1,5 39,0 1,542 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1,999 2,043
65 76,1 x 2,0 721 3,503 4,083
80 88,9 x 2,0 84,9 4,412 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5,382 8,495
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Wymiary rur KAN-therm Steel Sprinkler do instalacji tryskaczowych

Materiat stal niestopowa ULC (stal weglowa 'Ultra Light Carbon’), ocynkowana
(metoda Sendzimira), nr materiatu 1.0031 wg EN 10305-3

Tolerancja $rednicy zewngtrznej wg EN10305-3

Wspotczynnik wydfuzalnosci cieplnej 0,0108 mm/m with AT= 1K

Najmniejszy promien gigcia (dla $rednic do @28 mm) 3,5 x $rednica zewngtrzna rury (do -10°C)

Dostawa sztangi o wymiarach 6 m = 50 mm

Oznaczenie nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiafu, $rednica
zewnetrzna x grubosc¢ scianki, nr aprobaty, data produkci

Warstwa cynku co najmniej 20 um. Spoina rury jest cynkowana dodatkowo

Maks. ci$nienie robocze 16 bar (22-54 mm); 12,5 bar (76,1 mm); 10 bar (88,9-108 mm)

System KAN-therm Steel Sprinkler -
zlgczki zaprasowywane ze stali weglowej

/1gczki zaprasowywane Systemu KAN-therm Steel Sprinkler sg wykonywane ze stali niestopo-
wej (weglowej) o numerze materiatu 1.0034 [stal 34-2]. Przed korozjg zewnetrzng sg chronione
przez naniesiong galwanicznie warstwe cynku (8-15 um). Zfgczki sg standardowo wyposazone w

pierscien uszczelniajgey (O-Ring) z kauczuku etylenowopropylenowego (EPDM). O-Ringi ztgczek

DNZ20 - 50 posiadajg funkcje sygnalizacii niezaprasowanych potaczen LBP (Leak Before Press) —
,niezaprasowany — nieszczelny”.

Zakres srednic ztgczek DN20 - DN100

1SO 9001
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Przeznaczenie i warunki stosowania

System KAN-therm Inox Sprinkler przeznaczony jest do budowy rurociggow (przewodow rozdziel-
czych lub rozprowadzajgcych) stacjonarnych instalacii tryskaczowych wodnych lub powietrznych
instalowanych w przestrzeniach o matym lub srednim zagrozeniu pozarowym (LH, OH1, OH2,

OH3 i do OH 4 - w odniesieniu do hal wystawowych, kin, teatrow i sal koncertowych) (wg wytycz-

nych VdS CEA 4001).

Rury i ksztaftki systemu posiadajg Aprobate Techniczng Centrum Naukowo - Badawczego
Ochrony Przeciwpozarowe] (CNBOP) AT-1106-0249/2009 oraz certyfikaty VAS i FM.
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Maksymalne cisnienie robocze rur i ksztattek wynosi:
dla srednic 22 — 76,1 16,0 bar

dla srednicy 88,9 12,5 bar

dla érednicy 108 10,0 bar

Instalacje nalezy projektowac i wykonywac zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym poradni-

ku, oraz obowigzujgcymi normami i przepisami krajowymi.

et e

/asady projektowania, montazu i odbioru instalacii tryskaczowych okresla norma PN-EN
12845:2008. State urzgdzenia gasnicze. Automatyczne urzadzenia tryskaczowe. Projektowanie,

instalowanie i konserwacja.

ISO 9001
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System KANK-therm Inox Sprinkler - rury ze
stali nierdzewnej

Rury Systemu KAN-therm Inox Sprinkler do instalacji tryskaczowych to precyzyjne rury stalowe ze
stali stopowej (nierdzewnej) X6CrNiMo nr materiatu 1.4401 wg EN 10088 (AISI 316).

Rury Systemu KAN-therm Inox Sprinkler mozna zaklasyfikowa¢ do materiatow niepalnych nalezag-
cych do kategorii A, wg DIN 4102, czes¢ 1.

Rury dostarczane sg w sztangach 6 m. Minimalny promien giecia rur 3,5 x D (dla srednic DN20 - DN25).

Dane techniczne rur

DN Srednica zewnetrzna x Srednica wewnetrzna Masa jednostkowa Pojemnos¢ wodna

grubosce scianki

mm X mm [mm] [kg/m] [kg/m]
20 22 x 15 19,6 0,624 0,302
25 28 X 1,5 25,6 0,790 0,515
32 35 %15 32,0 1,240 0,804
40 42 x 15 39,0 1,508 1,195
50 54 x 1,5 51,0 1,972 2,043
65 76,1 x 2,0 72,1 3,550 4,548
80 88,9 x 2,0 84,9 4,150 5,661
100 108 x 2,0 104,0 5,050 8,495
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Wymiary rur KAN-therm Inox Sprinkler do instalacji tryskaczowych.

Materiat stal stopowa (nierdzewna) X5CrNiMo nr materiafu 1.4401 wg EN 10088-2
(AISI 316)

Tolerancja $rednicy zewngtrznej wg EN10305-3

Wspotczynnik wydiuzalnosci cieplnej 0,0160 mm/m with AT= 1K

Najmniejszy promien gigcia (dla $rednic do @28 mm) 3,5 x $rednica zewngtrzna rury (do -10°C)

Dostawa sztangi 0 wymiarach 6 m + 50 mm

Oznaczenie nazwa lub znak firmowy producenta, oznaczenie materiafu, $rednica
zewnetrzna x grubose Scianki, nr aprobaty, data produkej

Maks. cisnienie robocze 16 bar (22-76,1 mm); 12,5 bar (88,9 mm); 10 bar (108 mm)

System KAN-therm Inox Sprinkler - zigczki
zaprasowywane ze stali nierdzewnej

Ztgczki zaprasowywane Systemu KAN-therm Inox Sprinkler wykonywane sg ze stali nierdzewnej nr

materiafu 1.4404 wg EN 10088. Ztagczki sg standardowo wyposazone w pierscien uszczelniajgey
(O-Ring) z kauczuku etylenowopropylenowego (EPDM).

Zakres srednic zlgczek DN20 — DN100
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GDYNIA / SOPOT/ GDANSK

OLSZTYN
505 055 480
®
© SZCZECIN
507 144 447
oY ;
506 097 324 A
501 643 238 509 339 701
&SN > bl
516 108 013
® 509 286 710
ZIELONA GORA
507 144 446
WROCLAW
507 144 454 =
= LUBLIN
507 144 452
o |
KRAKOW RZESZOW
507 144 664 W 507 144 464
® rzedstawicel DZIAL SPRZEDAZY
° biuro techniczno-handiowe tel. +48 85 73 33 821 do 25 - sprzedaz

tel. +48 85 73 33 860 - magazyn
fax +48 85 73 33 826
e-mail: sprzedaz@kan.com.pl

55 mmm
ISO 9001
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& SYSTEM KAN-therm
V Optymalny, kompletny multisystem instalacyjny, na ktéry sktadajg sie
UKAS najnowoczesniejsze, wzajemnie uzupetniajace sie rozwigzania w zakresie rurowych
MARAGEMENT instalacji wodnych, grzewczych, a takze technologicznych i gasniczych.
001

To doskonata realizacja wizji systemu uniwersalnego, na ktéry sktadajg sie wieloletnie
doswiadczenie | pasja konstruktorow KAN, rygorystyczna kontrola jakosci surowcow i produkiow
finalnych i wreszcie skuteczne rozeznanie potrzeb rynku instalacji, zgodnych z wymogami
budownictwa zrownowazonego.

L}

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

INnox

Sprinkler

Ogrzewanie ptaszczyznowe
i Automatyka

Football
Instalacje stadionowe

Szafki i rozdzielacze

ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin
tel. +48 85 74 99 200, fax +48 85 74 99 201
SYSTEM .
KAN-therm e-mail: kan@kan-therm.com

E/A\ KAN Sp. 7 0.0

www.kan-therm.com
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