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n Sistemul KAN-therm Push - informatie generala

Catalogul Sisternului KAN-therm Push a fost impart it in doua part i:
W partea tehnica,
B partea cu asortimentele.

Partea tehnica contine toate informatiile utile in procesul de comanda a marfii, precum si in timpul instalarii in conditiile de
constructii. Mai multe informatii puteti gasi in ,Indrumatorul Proiectantului si Executantului Sisternului KAN-therm”.

Partea cu sortimentele care se refera la Sistermul KAN-therm Push a fost impart ita in doua capitole principale,
depinzand de tipul de instalat ie (termice si sanitare) si parametrii de func{ionare a acesteia (10 sau 6 bar).

Alegand teava PE-Xc, PE-RT precum si racordul Push (in capitolele 1-2), pentru un anumit tip de instalatii trebuie sa fie
alese elementele din cadrul aceluiasi capitol.

Capitolul 1

Sistemul KAN-therm Push pentru instalatiile sanitare si termice pana la 10 bar (universal 10 bar) —
sunt tevile PE-Xc precum si PE-RT cu diametre de 12x2, 14x2,18x2,5, 25x3,5, 32x4,4 cu bariera de antidifuziune impreuna
cu sistemele de imbinare destinate pentru construirea instalatiilor sanitare si termice pana la10 bar.

Capitolul 2

Sistemul KAN-therm Push pentru instalatiile sanitare si termice pana la 6 bar (universal 6 bar) — sunt tevile
PE-Xc precum si PE-RT cu diametre de 12x2, 14x2,18x2,5, 25x3,5, 32x4,4 cu barierda de antidifuziune Tmpreuna
cu sistemele de Imbinare destinate pentru construirea instalatiilor sanitare si termice pana la 6 bar.






= Sistemul KAN-therm Push - informatie tehnica

Sistermul KAN-therm Push este un sistem complet constituit din tevi din polietilend tip PE-Xc sau PE-RT si fitinguri
din PPSU sau alama cu diametre de la &12- 1a32 mm.

imbinarile etansabile si O-ring In Sistermul KAN-therm Push se obtin prin glisarea mansonului alunecator din alamé
pe racord si teavd. Imbinarile nu necesité etansari suplimentare de tip bandé din teflon si calti . O completare a sistemului o
reprezinta separatoarele si cutiile distribuitor.

Sistermul KAN-therm Push a fost proiectat pe baza regulii de "montare rapida - un efect de duratd", care permite o
accelerare semnificativa a lucrarilor de investitii si de finisare.

Sistemul KAN-therm Push - o tehnologie moderna

Materialul de noua generatie (PPSU - polifenilsulfona) utilizat in producerea fitingurilor asigura:

W 0 absoluta rezistenta la procesul de coroziune,

B neutralitate completa cu privire la apa potabil,

B durabilitatea fitingurilor este mai mare decéat cea al tevilor,

M o rezistentd mecanica nalta.

Tehnologia productiei de fitinguri din PPSU practic exclude posibilitatea aparitiei unor deteriorari ascunse.

Sistemul KAN-therm Push - o tehnologie pentru un timp indelungat

Sistemul KAN-therm Push, datorita unei constructii perfecte a elementelor componente precum si a unei potriviri

reciproce, asigura:

B peste 50 de ani de exploatare continua,

W oportunitatea de a lucra la temperaturi ridicate - Tiucru = 80°C (de lucru), Tmax = 90°C (maximald, sursa de caldura ar trebui
sa posede protectie Impotriva cresteri temperaturi peste aceasta valoare) si o presiune de lucru de 6 bar pentru tevi cu
bariera EVOH si 10 bar pentru tevi fara barierd EVOH,

| fitinguri din PPSU, a caror parametrii maximali de functionare sunt limitati de durabilitatea tevilor,

W 0 lipsd absolutd de coroziune, indiferent de calitatea apei.

Sistemul KAN-therm Push - o tehnologie optimala

Sistemul KAN-therm Push permite selectarea unor solutii optime atat din punct de vedere tehnic cat si economic,
datorita:

W posibilitatii ascunderi racordurilor Push In pardoseald,

W posibilitatii de a-1 conecta cu alte instalatii executate din alte materiale,

W posibilitatii de a efectua sisteme de distribuire economice.

Sistemul KAN-therm Push - o tehnologie sigura

Sistermul KAN-therm Push garanteaza o siguranta deplind n timpul montarii si exploatarii:

B racordurile Push din PPSU sunt in conformitate cu PN-EN ISO 15875-3:2005 precum si PN-EN ISO 22391-3:201, poseda o
evaluare pozitiva a igienei PZH HK/W/0055/02/2005,

W tevile din PE-RT sunt in conformitate cu PN-EN ISO 22391-2:2010, poseda o evaluare pozitivd a igienei PZH
HK/W0462/01/2008,

B tevile din PE-Xc sunt in conformitate cu PN-EN ISO 15875-2:2004, posedd o evaluare pozitiva a igienei PZH
HK/W/0764/01/2007,

W garantia acordata acestui sistem este de 10 ani.



Sistemul KAN-therm Push - informatie tehnica

Tevie PE-RT

Tevile PE-RT Sistemului KAN-therm Push sunt produse din polietilena cu o rezistenta termica ridicata DOWLEX 2388

E rezistent la temperaturi inalte.

Sortimentul t evilor PE-RT:

W tevile PE-RT conform DIN 16776, 16833, 4726 cu bariere de

antidifuziune EVOH, cu diametrele de : @12x2; @&14x2;

D18x2; D18x2,5; J25%3,5; D32x4,4 pentru instalatile de

incélzire centrald precum si a apei calde si reci.

Dimensiunile { evilor PE-RT, utilizarea lor si capacitat i lichide:

\

]
A

® 7

Nr. Crt.| Diametrul exterior Grosimea peretelui |Bara EVOH Tip de instalat ie Capacitatea lichida
[mm] [mm] [dm?/m]
1 12 2,0 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,050
2 14 2,0 este incalzire centrald., apa rece si apa calda menajera. 0,079
3 18 2,0 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,154
4 18 2,5 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,133
5 25 3,5 este fncalzire centrald., apa rece si apa calda menajera. 0,254
6 32 4,4 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,423

Stratul antidifuziune EVOH (etilen vinil alcool) se aplica in mod direct pe teava de baza si legata de ea cu un strat de lipici,

corespunde cerintelor DIN 4726.

Tevie PE-Xc

Tevile PE-Xc Systemu KAN-therm Push produse din polietilend cu o densitate inaltéd si supuse unei reticulari cu

radiatii de electroni (metoda "c" - metoda fizica, fara chimicale).

Asortyment rur PE-Xc:

H tevile PE-Xc conform DIN 16892/93, 4726/29 cu bariere de
antidifuziune EVOH, cu diametrele de: @12x2; 14x2;
18x2; D18x2,5; J25%3,5; J32x4,4 pentru instalatile de
incalzire centrald precum si a apei calde si reci.

|

=)

o
i

\ (
Dimensiunile { evilor PE-Xc utilizarea lor si capacitaf i lichide:
Nr. Crt.| Diametrul exterior Grosimea peretelui |Bara EVOH Tip de instalat ie Capacitatea lichida
[mm] [mm] [dm3/m]
1 12 2,0 este incalzire centrald., apa rece si apa calda menajera. 0,050
2 14 2,0 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,079
3 18 2,0 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,154
4 18 2,5 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,133
5 25 3,5 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,254
6 32 4,4 este ncalzire centrala., apa rece si apa calda menajera. 0,423

Stratul antidifuziune EVOH (etilen vinil alcool) se aplica in mod direct pe teava de baza si legatd de ea cu un strat de lipici,

corespunde cerintelor DIN 4726.



Parametrii de operare a tevilor PE-RT si PE-Xc

Sistemul KAN-therm Push - informatie tehnica

Tevile PE-RT in conformitate cu norma PN-EN ISO 22391-2:2010 precum si tevile PE-Xc in conformitate cu norma PN-EN ISO

15875-2:2004 pot opera:

Parametri de operare Tip de imbinari
Tip de instalat ie si Diametrul Grosimea Barz Presiunea de lucru [bar]
clasa de aplicare exterior peretelui en EVOH | T oG Push Filetat
(conform 1SO 10508) dn [mm] [mm] PEXC PE-RT lucru/Tmax [°C] usl etate
14 2 este 10 10 20 + +
16 2 este 10 10 20 - +
Apa rece menajera 18 2,5 este 10 10 20 + +
25 3,5 este 10 10 20 + +
32 4,4 este 10 10 20 + +
14 2 este 10 10 60/80 + +
Apa calda menajerd 16 2 este 10 10 60/80 = +
(clasa 1) 18 2,5 este 10 10 60/80 + +
25 35 este 10 10 60/80 + +
32 4.4 este 10 10 60/80 + +
14 2 este 10 10 70/80 + +
L o 16 2 este 8 8 70/80 - +
Apa C(Eg%i ooy 18 25 este 10 10 70/80 + +
25 3,5 este 10 10 70/80 + +
32 4.4 este 10 10 70/80 + +
12 2 este 10 10 60/70 + +
Incélzire prin pardoseala 14 2 este L 1 B * *
incalzire cu ajutorul 16 2 este 10 8 60/70 - i
oalorifer.elorvla 18 2 este 10 8 60/70 + +
temperaturi scazute 18 2,5 este 10 10 60/70 + +
(clasa 4)
25 35 este 10 10 60/70 + +
32 4.4 este 10 10 60/70 + +
12 2 este 10 10 80/90 + +
14 2 este 10 8 80/90 + +
Incalzire cu ajutorul 16 2 este 8 8 80/90 - +
caloriferelor 18 2 este 8 6 80/90 + +
(clasa 5) 18 2,5 este 10 8 80/90 + +
25 35 este 10 8 80/90 + +
32 4.4 este 10 8 80/90 + +
Atentie:

Diferitele reglementari de pe terenul Poloniei definesc parametrii maximali de operare:

W instalatia de incalzire centrald 90°C si 6 bar, incdlzire prin pardoseala 60°C si 6 bar (in aceste aprobari pentru instalarea
sistemelor de Incalzire centrald este data presiunea maxima de 6 bar),

W instalatia apei calde 60°C si 10 bar (in punctele de colectare 6 bar PN 92/B- 01706)

Temperatura de lucru Tiueru TN unele clase trebuie sa fie tratatd ca o temperaturd de proiectare, temperatura maximala Tmax
ca o temperaturad nainte de trecere, a caror instalatii ar trebui sa fie protejate.

Proprietati fizice ale tevilor PE-RT si PE-Xc

Nr. Proprietat i Unit. de masura Valoarea
1 Conductivitate termica [W/mK] 0,41
2 Coeficientului de dilatare liniara:
20°C K] 1,4x10*
100°C K] 2,0x10*
Densitatea materialului [g/cm?] 0,94
Rugozitatea interioara a tubului (absoluta) [mm] 0,005
Limitele temperaturilor folosite:
PE-RT [°C] -40 + 90
PE-Xc [°C] -40 + 95
6 Modulul E [N/mm?] 600

Transportul sidepozitarea

Tevile PE-RT si PE-Xc sunt livrate in role de 25, 50, 200 m in ambalaje din carton. Pot fi depozitate la temperaturi diferite, de
asemenea si la temp. joase (sub 0°C). Datorita sensibilitatii la razele UV tevile ar trebui sa fie protejate de actiunea directa si

prelungita a razelor solare.



Sistemul KAN-therm Push - informatie tehnica =

Imbinarile Push
Executarea imbindrii Push consta in glisarea mansonului alunecéator din alama pe teava si fiting cu ajutorul presei manuale
sau hidraulice.

# KAM—therm

\u

\3

et
\
\2

1. Racord pentru imbinarile Push (in poza teu PPSU)
2. Manson alunecator din alama pentru imbinarile Push.
3. Teava PE-RT sau PE-Xc.

Fitinguri pentru imbinarile Push:

B coturi si teuri,

W coturi, teuri si alte fitinguri cu tevi nichelate &15mm,

B mufe, racorduri piulite, racorduri FE si FI,

B coturi cu prindere pe perete,

B fitinguri speciale.

Daca utilizati fitinguri din alama n sistemele de ap& cu o agresivitate coroziune mai mare, se recomanda utilizarea versiuni
de fitinguri nichelate (MN).

Atentie:
In timpul monté&rii fitingurilor PPSU trebuie s& pastrati curatenie si s& va feriti de contactul cu substantele chimice.

Manson alunecator din alama pentru imbinarile Push:

litera ,A”

Mansonul alunecator pentru tevile PE-Xc si PE-RT cu bariera antidifuziune este marcat cu litera: ,A”.



Sistemul KAN-therm Push - informatie tehnica

Nontarea imbinarior Push

1. Teava PE-RT sau PE-Xc pentru o dimensiune dorita trebuie 2. Glisati mansonul alunecétor pe teava cu capatul interior tesit
taiata cu ajutorul foarfecelor. Taietura trebuie sa fie din partea fitingului. Trebuie sé alegeti corespunzator mansonul
perpendiculara pe axa tevi. alunecator cu diametrul tevi.

3. Largirea tevii trebuie efectuata cu ajutorul clestelui de largit 4. Introduceti racordul pe teava pana la ultima ingrosare pe fiting.
manual sau cu acumulator. In ambele cazuri largirea tevii
realizati-o in trei faze. Primele doud largiri sunt incomplete, si in
acest caz clegtele de largit trebuie intors in raport cu teava cu
30° si 15°. A treia largire a tevii este o largire totala.

5. Glisati mangonul alunecétor utilizédnd presa manuald, hidraulicd 6. In timpul glisarii mangonului pe fitingul Sistermului

cu actionare parghiei de picior sau cu acumulator. Fitingurile KAN-therm Push, trebuie sa observati procesul de
pot fi prinse numai de flange. Nu se pot glisa in acelasi timp montare — dupa apropierea mangonului de flansa fitingului
doud mangoane alunecdtore. trebuie s& intrerupeti procesul de glisare.

Imbinarea este gata pentru proba te presiune.



Sistemul KAN-therm Push - informatie tehnica =

Atentie:

Pentru fitingurile executate din material din plastic PPSU trebuie neaparat sa utilizati, din partea fitingului, insertii negre
marcate cu litera T (12, 14, 18 sau 25), iar din partea mansonului alunecator insertii simple nichelate. Fitingul din material
plastic ar trebui sa fie sustinut de guler imediat adiacent la duza, pe care este glisat un mangon alunecator.

a %

insertie simpla nichelata

insertie simpléd neagréa

In cazul montérii fitingurilor PPSU cu un diametru de @32 mm trebuie s& utilizati, din partea fitingului, o insertie simpla
nichelata @25 mm, iar din partea mansonului alunecator clestele presei.

v

insertie simpla nichelatd @25mm

clegtele presei

Montarea elementelor din alama se face utilizand insertii simple nichelate.

insertie simpla nichelata

Cleste de presat Novopress (cu acumulator)

Forma corecta de montare a insertiei Forma incorecta de montare a insertiei
pe falcile pentru clestele de presat. pe félcile pentru clestele de presat.
Intervalul diametrelor 12 pana la 25 mm. Intervalul diametrelor 12 pana la 25 mm.

-10-



= Sistemul KAN-therm Push - informatie tehnica

Scule pentru imbinarile Push

Set - Presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior

2 1
4 3
6 7
8

5

Set - presa manuala

8 1
3 2
4 7
5 6

9 2
1 3
4

5 6,78

1.

ON O O

NOORARAW N~

presa hidraulica cu actionarea parghiei de
picior

. cleste de largit pentru largirea tevilor PE-

RT si PE-Xc

. foarfece pentru taierea tevilor PE-RT

si PE-Xc

. set de capete de largire pentru clestele de

largire (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5;
25%3,5; 32x4,4)

. set insertii pentru mansoane alunecatore

(12, 14, 18, 25) - céte 2 buc.

. set insertii pentru fitinguri din material

plastic (T12, T14; T18; T25) - cate1 buc.

. cheie Allen
. trusa de scule

. presa manuala de montaj cu lant
. cleste de largit pentru largirea tevilor PE-

RT si PE-Xc

. foarfece pentru taierea tevilor PE-RT si

PE-Xc

. set de capete de largire pentru clestele de

largire (12x2; 14x2; 18x2; 18%2,5;
25%3,5; 32x4,4)

. set insertii pentru mansoane alunecatore

(12, 14, 18, 25) - céte 2 buc.

. set insertii pentru fitinguri din material

plastic (T12, T14, T18, T25) - cate1 buc.

. doud perechi de cleste care dau

posibilitate de imbinare in intervalul
diametrelor: 12-18mm si 25-32mm

. trusa de scule

. Presa cu acumulator AAP101 - 1 buc.
. Cleste de largit cu acumulator AX1101 - 1

buc.

. Baterie 9,6V 3,0Ah (standard) - 2 buc.

. Incércator - 1 buc.

. Trusa de scule - 1 buc.

. Cutie cu insertii pentru prese - 1 buc.

. Insertie pentru prese (pentru teuri si coturi

Push PPSU) 12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5),
25x%3,5 (céte o buc.)

. Insertie pentru prese (pentru racordurile

Push) - cod: 12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5),
25x%3,5 (céate 2 buc.).

. Cap de largire - 12x2, 14x2, 18x2,

18%2,5, 25%3,5, 32%x4,4 (cate o buc.)

-11 -



Sistemul KAN-therm Push - montarea imbinarilor filetate H

Imbinari fletate pentru tevie PE-RT si PE-Xc

Regula de executare a imbinari filetate:

1. Corpul racordului ingurubati-1 in fiting etansand filetul.

2. Piulita si mansonul alunecator glisati pe feava.

3. Teava fixati-o pe corpul racordului de strangere si insurubati piulita care fixeaza mangonul alunecator.

05-1mm

II‘-@

1. Fiting - teu cu FI (filet int.)

2. Corpul racordului cu FE (filet ex.)
3. Inel de strangere

4. Piulita de stréngere.

5. Teava PE-RT sau PE-Xc.

Inelul de strangere 1l glisdm pe teavd, numai ca marginea mansonului alunecétor trebuie sé fie echidistanta de marginea tevii
de la 0,5 pana la 1 mm. Teava trebuie sa fie introdusa pana la capatul corpul racordului. Aceasta imbinare poate fi tratata ca
o fmbinare detasabild, cu conditia ca dupa iesirea corpului racordului din teava, vom tdia capétul tevii uzate si vom face o
noua mbinare.
Nu este voie sa se roteasca fitingul In timpul si dupd montarea tevii precum si folosirea pastelor pentru a putea fixa mai ugor
teava pe fiting.

Racordurile filetate conlucreaza cu:
| fitinguri cu filete interioare de tip cot, teuri, coturi cu prindere pe perete, colectoare fara nipluri (ne armate),
B armaturd care poseda filete interioare.

imbinérile de acest tip:

W trebuie sa fie etansate cu ajutorul canepei (filetele) cu adaos de pastd, acordand atentia ca in cazul filetelor interioare din
alama sa nu se foloseascé o cantitate prea mare de calti,

B nu trebuie s fie cuplate cu filetele exterioare ale tevilor (contur conic) racordurilor din alama cu filetele interioare (contur
cilindric) din pricina crapari alamei,

W trebuie sa se primeasca regula, ca racordurile si fitingurile cu filete interioare nu pot fi conectate cu elementele din afara
Sistemului KAN-therm,

Racord din alama cu filet exterior - Racord din otel cu filet interior
Sistermnul KAN-therm

]

1l —

B nu trebuie ascunse in pardoseala.

-12 -



= Sistemul KAN-therm Push - montarea imbinarilor filetate

Imbinari fletate pentru tevile PE-RT si PE-Xc - imbinarile cu racord piulita

Imbinérile cu racord piulitd sunt o variantd a imbinérilor filetate.

1. Fiting - teu din FE.

2. Corpul racordului piulita
3. Inel de stréngere

4. Piulita de stréangere.

5. Teava PE-RT sau PE-Xc.

Elementele de baz ale acestor sunt racordurile piulitd care posedé etanséri pe con si O-Ring intre racord si fiting. Imbin&rile
cu racord piulitd conlucreaza cu:

B 0 serie de fitinguri 9012 cu filete exterioare,

B colectoare armate in nipluri speciale,

B valve complexe ale caloriferelor.

Imbinrile cu racord piuliti se caracterizeaza printr-o etansare pe con si O-Ring intre racord si fiting. imbinarile de acest tip
sunt cu auto-etansare si nu necesitd etansari suplimentare de tip banda din teflon si calti. imbinarile de acest tip ar trebui s&
fie localizate in locuri de obicei accesibile.

Imbinarea fitingurilor cu tevile nichelate cu armatura caloriferelor

Avand ca scop o conectare estetica de calorifere in Sistermul KAN-therm, atat din podea cét si perete, in oferta veti
gasi fitinguri speciale cu tevi nichelate.

p— | —)

"'h

Coturi si teuri cu tevile nichelate imbinati-le cu robinete caloriferelor precum si direct cu caloriferele de tip VK cu ajutorul
urmatoarelor elemente:

W racord piulitd pentru teava din cupru @15 G%" cod 9023.08,

W racord piulita pentru teava din cupru @15 G%", cod K-609010,

W racord strangere pentru teava din cupru &15 G}%", cod 729202W,

B corpul racordului G%", cod 9001.35.

Toate imbinarile de acest tip sunt auto-etansante si nu necesita etansari suplimentare.

-13-



Sistermul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 10 bar

KAN-therm teava PE-Xc conform DIN 16892/93 cu bara antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726

"r:"%.__ == nh"’ Dimensiuni Numar in rulou/paleti Cod
\ = 4 @12%2 200/4000 0.2144
| 4 D14x2 200/4000 0.2145
- 218%2,5 200/3000 0.9119
@25x3,5 50/1000 0.9127
@32%4.4 25/500 0.9133
=T KAN-therm teava PE-RT cu bara antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726
Rl
| J Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod
&12x2 200/4000 0.2174
B14%2 200/4000 0.2175
218%2,5 200/3000 0.2177
@25x3,5 50/1000 0.9226
B32x4.4 25/500 0.9228

KANI-therm racord Push, cu flans3, si cu filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@12x2 G%" 10/150 9014.580
D14x2 GY%" 10/150 9006.37K
218x2,5 G4" 10/150 9006.39K
@25%3,5 GY%" 10/100 9014.98
@25x3,5 G¥%" 10/100 9014.220
@32x4,4 G1" 5/50 9019.030

KAN-therm racord Push, cu flansa, si cu filet interior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@12x2 G%" 10/150 9014.590
D14x2 GY%" 10/150 9014.270
218x%2,5 G14" 10/150 9014.290
@25%3,5 G%" 5/70 9014.300
@32x4,4 G1" 5/50 9019.040

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G%2") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R’2").
(G —filet)

KANK-therm racord Push, cu flansa, si cu filet interior PPSU

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
14x2 GY%" 10/120 9019.47
18x2,5 G%" 10/120 9019.46

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G'2") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%2").
(G —filet)

KANK-therm racord Push

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
**@12x2/B12%2 50/700 9014.610
B14x2/314x2 (P) 20/200 9019.23
*@14x2/B14%2 50/500 9006.06
@18x2,5/018%2,5 (P) 20/160 9019.26
*@18x2,5/018%2,5 20/400 9006.08
@25x%3,5/025%3,5 (P) 10/100 9019.28
*@25x%3,5/025%3,5 10/100 9006.10

@32x4,4/032%4,4 5/60 9019.050

(P) - fiing PPSU

KAN-therm racord Push, de reductie

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
**D14%2/812%2 50/500 9016.250
318x2,5/314x2 (P) 20/200 9019.27
*B18%2,5/814x2 20/400 9019.130
@25x3,5/318x%2,5 (P) 10/100 9019.30
*@25x3,5/318%2,5 20/200 9006.11CN
B32x4,4/025x%3,5 5/70 9019.120

(P) - fiting PPSU
Atentie: Racordul este folosit in scopuri de reparatii (deteriorarea tevi ex. gaurire) precum si cuplarea unor sectiuni lungi de teava.

* pana la epuizarea rezervelor ** la comanda speciald
-14 - Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata toate racordurile sunt vandute fard mansonul alunecator Push



= Sistermul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 10 bar

KAN-therm teu Push

Dimensiuni
**@12x2/312x%2/B12x%2 (P)

D14x2/B14x2/D14%2 (P)
*D14%2/D14x2/@14%2 (MN)

D18x2,5/018x%2,5/818%2,5 (P)
*@18x2,5/@018x%2,5/@18%2,5 (MN)

225x3,5/025%3,5/25%3,5 (P)
*@25%3,5/025%3,5/@25%3,5 (MN)

@32x4,4/@32x4,4/@32%4 4 (P)

Numar buc. in sac./cart.
20/200

10/100
20/200

10/80
10/150

5/40
5/60

2/20

(P) - fiting PPSU, (MN) - fiting din alama versiunea nichelata

KANI-therm teu Push, de reductie

Dimensiuni

“Q314x2/@12x2/D12x2 (P)
“@14x2/@12x2/@14x2 (P)

D18x2,5/014x2/314%2 (P)
@18x2,5/014x2/2318%2,5 (P)
@18x2,5/025x%3,5/818%2,5 (P)

225x3,5/014%2/318%2,5 (P)
@25x3,5/014x2/825%3,5 (P)
*@25%3,5/014%2/@25%3,5 (MN)
@25x3,5/018x%2,5/318%2,5 (P)
*@25%3,5/018%2,5/018%2,5 (MN)
D25%3,5/018%2,5/825%3,5 (P)
*@25%3,5/018%2,5/@25%3,5 (MN)

@32x4,4/318x2,5/325x3,5 (P)
@32x4,4/318x2,5/@32x4,4 (P)
@32x4.4/B25%3,5/025%3.5 (P)
D32x4,4/@25x3,5/@32x4.4 (P)

Numaér buc. in sac./cart.

20/200
20/200

10/80
10/80
5/40

5/40
5/40
5/60
5/40
5/60
5/40
5/60

2/20
2/20
2/20
2/20

(P) - fiting PPSU, (MN) -fiting din alama versiunea nichelata

KANK-therm cot Push

Dimensiuni
B14x2/B14x%2 (P)
*B14%2/314%2 (MN)

P)
MN)
P

218x2,5/@18x2, g
(P)
(
(

5
*@18%2,5/018%2,5
@25x3,5/025%3,5

*@25%3,5/@25%3,5 (MN)
@32x4,4/032x4,4 (P)

Numar buc. in sac./cart.
20/300
20/400

20/160
20/200
5/60

10/80
5/30

(P) - fiting PPSU, (MN) - fiting din alama versiunea nichelata

KAN-therm cot Push, cu filet exterior

Dimensiuni
B14x2/15Cu - G'%"

Atentie: Cotul cu filet exterior cuplati cu teava din cupru @15 cu ajutorul elementelor:
W racord piulitd pentru teava din cupru @15 G%2", cod K-609010 (pag. 72).

* pana la epuizarea rezervelor
** |la comanda speciala

Numar buc. in sac./cart.
20/200

Cod
9014.650

9018.250
9006.16B

9018.020
9006.18B

9018.030
9006.20B

9018.69

Cod

9014.570
9014.560

9018.730
9018.720
9018.240

9018.760
9018.740
9013.42B
9018.070
9006.67B
9018.080
9006.66B

9018.510
9018.530
9018.500
9018.520

Cod
9018.170
9006.11B

9018.190
9006.13B
9018.200

9006.15B
9018.560

Cod
9029.12

toate racordurile sunt vandute fard mansonul alunecator Push

fiting PPSU

fiting din alama cu suprafata
nichelata

fiting PPSU

fiting din alama cu suprafata
nichelata

5=



Sistermul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 10 bar

KAN-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelata, Lmin = 300 mm

Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod
D14x2/B14%2 50 9013.14
@18%2,5/018%2,5 50 9006.310
@25%3,5/025%3,5 40 9003.700
@32x4,4/032x4,4 25 9019.150

KAN-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelata, Lmin = 300 mm, de reductie

Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod

@18x2,5/@14x2 stang 50 9013.500
@18x2,5/@14x2 drept 50 9013.510
@25x3,5/018%2,5 stang 40 9013.270
@25x3,5/018x2,5 drept 40 9013.280
@32x4,4/@25%3,5 stang 30 9019.090
@32x4,4/@25%3,5 drept 30 9019.100

“KAN-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelata, Lmin = 750 mm

Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod
D14x2/B14x2 25 9013.15
©@18x2,5/018%2,5 25 9006.320
©25x3,5/@025%3,5 15 9003.710
Lmin @32x4,4/032%4,4 10 9019.160

“KAN-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelata, Lmin = 750 mm, de reductie

d2
di Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod

17 @18x2,5/@14x2 stang 25 9013.520

L % @18x2,5/@014x2 drept 25 9013.530
@25%3,5/018%2,5 stang 20 9013.290

@25x3,5/@018%2,5 drept 20 9013.300

@32x4,4/025x%3,5 stang 15 9019.110

@32x4,4/025%3,5 drept 15 9019.140

Atentie: Toate fitingurile au suprafetele nichelate.
Dupa cuplarea caloriferelor prin teuri de reductie trebuie sa utilizati un set care cuprinde teu de stanga si de dreapta.
Identificarea teului de reductie de exemplu drept consta in, faptul ca privind din partea diametrului mai mare, curbarea tevii din cupru este
indreptata spre dreapta. Pe desen este prezentat teul stang.
Variantele de imbinari a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnica a catalogului - "Imbinéri filetate pentru
tevi PE-RT si PE-Xc".

KANI-therm element de cuplare la calorifer cu teava din doua straturi, Lmin = 500 mm

Dimensiunea d2/d4 Numar buc. in ambalaj Cod
D16x2/DP14x2 50 9027.160
**@16x2/318%2,5 50 9027.180

d1 d2

‘ Lmin 3 ‘

-16- ** la comanda speciala toate racordurile sunt vandute fara mansonul alunecator Push



= Sistenu KAN-therm Push - pentru instalatile sanitare si terrice panala 10 bar

KAN-therm cot Push, cu teava din cupru @15, cu element fixare - element nichelat

Dimensiuni
*@12x2

D14x2
D14x2
D14x2

218%2,5
218x2,5
218%2,5

Lmin =210 mm
Lmin =210 mm
Lmin = 300 mm
Lmin = 750 mm
Lmin =210 mm
Lmin = 300 mm
Lmin = 750 mm

Numar buc. in ambalaj
60

60
50
25

60
60
25

Cod
9016.230

9014.450
9016.000
9016.010

9015.230
9016.020
9016.030

Atentie: Variantele de imbinari a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnica a catalogului - "Imbinéri filetate pentru
tevi PE-RT si PE-Xc".

* la comanda speciala

KAN-therm cot Push, cu teava din cupru @15, cu element fixare dublu - element nichelat

Dimensiuni
*@12%x2

D14x2
D14%2

218%2,5
@18x2,5

Lmin = 200 mm
Lmin = 200 mm
Lmin = 300 mm
Lmin = 200 mm
Lmin = 300 mm

Numar buc. in ambalaj
20

20
15

20
10

Atentie: Tevile (pe lungime) téiati-le cu ajutorul unui mini taietor circular (pag. 27) R
Variantele de imbinari a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnica a catalogului - "Imbinari filetate pentru
tevi PE-RT si PE-Xc".

Cod
9016.240

9014.460
9015.250

9015.240
9015.270

KANI-therm cot cu prindere pe perete PPSU Push cu dop scurt din material sintetic

Dimensiuni
**12x2 G%"

14x2 GY%"

18%2,5 G'%4"

Atentie: Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu piulita M8 si cu dop scurt din material sintetic

Numar buc. in sac./cart.
5/60
5/60
5/60

Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

Pentru etansarea filetelor in fitingurile PPSU nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai calti cu adaos de pasta.

Cod

9017.340
9017.000
9017.020

Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%4”") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R'%").

KANI-therm cot cu prindere pe perete Push cu dop scurt din material sintetic

Dimensiuni
B14x2 G%4" (K)
318x2,5 G%%" (K)
318x2,5 G%4" (D)

(K) versiunea scurta: a =41 mm; b =20 mm
(D) versiunea lunga: a = 52,5 mm; b = 31,5 mm

Numar buc. in sac./cart.
5/70
5/70
5/60

Cod

9017.030
9017.050
9017.070

Atentie: Folositi pentru instalatiile sanitare (exista posibilitatea de montare submurala pe plécile de montare). Cotul cu prindere pe perete poate fi folosit in
instalatiile de Tncalzire centrala cu iesirile din perete (conductoarele se gasesc intr-un sant special) prin valva conica.
Nu se permite Tmbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G'%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R'%").

Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.

Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

** la comanda speciala

toate racordurile sunt vandute fard mansonul alunecator Push

€
£
=]
n

Lmin

‘ Lmin + 25 mm

>

-17-



Sistermul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 10 bar

KANK-therm cot cu prindere pe perete Push conic cu dop scurt din material sintetic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
318x2,5/318%2,5 G%:" (MN) 5/60 9017.090
(MN) - fiting din alama versiunea nichelata

Atentie: Folositi pentru instalatiile sanitare (exista posibilitatea de montare submurala pe placile de montare).

Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%”") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. RY2").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.
? Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

KAN-therm dop Push

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

B14x2 50/500 9019.40
J18x2,5 20/200 9019.42
@25x3,5 10/150 9019.43
B32x4,4 5/60 9019.44

KANK-therm dop material sintetic pentru probe de etansare - scurt - element de service

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 20/300 6095.33

Atentie: Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Dopul poseda etansare proprie (O-Ring).

KANI-therm surub pentru montare pentru coturi cu prindere pe perete - element de service

Numar buc. in sac./cart. Codul Nou Codul Vechi
100/2000 K-505100  6096.02

Atentie: Cuplati placa de montare cu coturi cu prindere pe perete.

KANK-therm manson alunecator Push

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@12%x2A 50/700 9014.490
D14x2A 50/700 9006.01
D18x2A/018%2,5A 50/500 9001.80
@25%3,5A 20/200 9006.78
B32x4 4A 10/100 9019.07

Atentie: Litera A inseamna folosirea mansonului alunecator pentru tevi PE-Xc sau PE-RT cu bara antidifuziune.
La montarea racordurilor Push trebuie sa se foloseasca sculele pentru montarea tevilor PE-RT si PE-Xc cu insertii corespunzatoare (posibilitatea
de a cumpara sau imprumuta scule in cadrul firmei KAN).

** la comanda speciala
-18- Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata toate racordurile sunt vandute fara mansonul alunecator Push



= Sistermul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 6 bar

KAN-therm teava PE-Xc conform DIN 16892/93 cu bara antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726

Dimensiuni
312x2
B14x2
3182
@25x3,5
@32x4,4

Numar in rulou/paleta
200/4000

200/4000

200/3000

50/1000

25/500

Cod

0.2144
0.2145
0.2148
0.9127
0.9133

KAN-therm teava PE-RT cu bara antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726

Dimensiuni
B12x2
B14%2
318x2
@25x3,5
@32x4,4

Numar in rulou/paleta
200/4000

200/4000

200/3000

50/1000

25/500

KANI-therm racord Push, cu flansa, si cu filet exterior

Dimensiuni
*@12x2 G%"
B14x2 G15"
318x2 GY4"
@25x3,5 G%%"
@25x3,5 G¥%"
@32x4,4 G1"

Numaér buc. in sac./cart.

10/150
10/150
10/150
10/100
10/100
5/50

KANI-therm racord Push, cu flans3, si cu filet interior

Dimensiuni
*@12x2 G%"
B14x2 G%"
318x2 GY4"
@25x3,5 G¥%"
332x4,4 G1"

Numar buc. in sac./cart.
10/150

10/150

10/150

5/70

5/50

Cod

0.2174
0.2175
0.2178
0.9226
0.9228

Cod
9014.580
9006.37K
9006.89K
9014.98
9014.220
9019.030

Cod

9014.590
9014.270
9014.280
9014.300
9019.040

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G%2") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,

tubulare, conice (ex. R'2").

KANI-therm racord Push, cu flansa, si cu filet interior PPSU

Dimensiuni
14x2 GY%"
18x2 G'%"

Numaér buc. in sac./cart.

10/120
10/120

Cod

9019.47
9019.31

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G'%2") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,

tubulare, conice (ex. R'2").

KAN-therm racord Push

Dimensiuni
*@12x2/812%2
B14x2/D14%2 (P)
*D14%2/B14%2
@18%2/018%2 (P)
*B18%2/018%2
@25x3,5/025%3,5 (P)
*@25%3,5/025%3,5
@32x4,4/D32x4,4

(P) - fiting PPSU

Numaér buc. in sac./cart.

50/700
20/200
50/500
20/160
20/300
10/100
10/100
5/60

KAN-therm racord Push, de reductie

Dimensiuni

Q1 4x2/P12%2

“Q518x2/B12%2
B18x2/@14x2 (P)
*Q18x2/@14x2
@25%3,5/@18x2 (P)
*@S25x3,5/@18x2
B32x4,4/025%3 5
(P) - fiting PPSU

Numaér buc. in sac./cart.

50/500
20/400
20/200
207400
10/100
20/200
5/70

Cod

9014.610
9019.23
9006.06
9019.24
9001.86
9019.28
9006.10
9019.050

Cod

9016.250
9016.260
9019.25
9006.060R
9019.29
9023.06
9019.120

Atentie: Racordul este folosit in scopuri de reparatii (deteriorarea tevi ex. gaurire) precum si cuplarea unor sectiuni lungi de teava.

* pana la epuizarea rezervelor ~ ** la comanda speciala
Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata

toate racordurile sunt vandute fara mansonul alunecator Push

i AR
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Sistemul KAN-therm Push - pentru instalatiile sanitare sitermice péana la 6 bar

fiting PPSU

fiting din alama cu suprafata

nichelata

fiting PPSU

fiting din alama cu suprafata

nichelata

-20-

KAN-therm teu Push

Dimensiuni
*@12x2/312x2/312%2 (P)

D14x2/D14x2/D14%2 (P)
*D14%2/D14x2/B14%2 (MN)

P)
MN)

@25x%3,5/025%3,5/025%3,5 (P)

D18x2/D18%2/018%2
*@18x2/18%2/B18%2

*@25%3,5/025%3,5/@25x%3,5 (MN)

D32x4,4/032x4,4/032%4,4 (P)

Numar buc. in sac./cart.
20/200

10/100
20/200

10/80
10/150

5/40
5/60

2/20

(P) - fiting PPSU, (MN) - fiting din alama versiunea nichelata
KAN-therm teu Push, de reductie

Dimensiuni

Q51 4x2/@12x2/P12%2 (P)

“*@14x2/@12x2/B14x2 (P)
D14x2/D18x2/314x2 (P)
“B14x2/@18x2/@14x2 (MN)

@18x2/@14x2I@14x2 (P)
“@18x2/@14x2/@14x2 (MN)
@18x2/@14x2/@18x2 (P)
“@18x2/B14x2/@18x2 (MN)
@18x2/@25%3,5/@18x2 (P)
*@18x2/@25x3,5/@18x2 (MN)

@25x3,5/@14x2/@18x2 (P)
*@25x3.5/@14x2/@18x2 (MN)
@25x3,5/@14x2/@25x3,5 (P)
“@25x3.5/@14x2/@25x3.5 (MN)
@25x3,5/018x2/@18x2 (P)
*@25x3.5/@18x2/@18x2 (MN)
@25x3,5/@18x2/@25%3,5 (P)
“@25x3.5/@18x2/@25x3.5 (MN)

@32x4,4/B18x2/@25%3,5 (P)
@32x4.4/P18x2/@32x4.4 (P)

@32x4,4/@25%3,5/025%3,5 (P)
@32x4.4/@25x3,5/@32%4,4 (P)

Numar buc. in sac./cart.

20/200
20/200
10/100
10/150

10/80
10/150
10/80
10/150
5/40
5/60

5/40
5/60
5/40
5/60
5/40
5/60
5/40
5/60

2/20
2/20
2/20
2/20

(P) - fiting PPSU, (MN) - fiting din alama versiunea nichelata

KANI-therm fiteu incrucisat Push

Dimensiuni

B14x2/B14%2/B14%2
B18x2/18x%2/818x%2
B18%x2/B14%2/B14%2
D18x%2/B14x2/B18x%2
B14x2/B14%2/B18%2

Numar buc. in sac./cart.
1/6
1/6
1/6
1/6
1/6

Atent ie: teuri incrucisat Push - versiunea nichelata

KANK-therm teu Push, cu filet exterior

Dimensiuni
J18x2/15Cu - G%" (MN)

Numar buc. in sac./cart.
10/120

(MN) - fiting din alama versiunea nichelata

Atentie: Teu Push cu filet exterior cuplati cu teava din cupru @15 cu ajutorul elementelor:
W racord piulitd pentru teava din cupru @15 G%", cod K-609010.

KAN-therm cot Push

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
B14x2/B14%2 (P) 20/300

*B14x2/314x2 (MN) 20/400
B18x2/318x2 (P) 20/160

*@18%2/@18%2 (MN) 20/200
@25x3,5/825x%3,5 (P) 5/60

*@25x3,5/825%3,5 (MN) 10/80
B32x4,4/0332x4,4 (P) 5/30

(P) - fiting PPSU, (MN) - fiting din alama versiunea nichelata

*pana la epuizarea rezervelor ~ ** la comanda speciala
Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata

Cod
9014.650

9018.250
9006.16B

9018.010
9001.79B

9018.030
9006.20B

9018.69

Cod

9014.570
9014.560
9018.700
9013.39B

9018.220
9013.10B
9018.210
9013.11B
9018.230
9013.12B

9018.750
9013.43B
9018.740
9013.42B
9018.050
9006.22B
9018.060
9006.21B

9018.540
9018.550
9018.500
9018.520

Cod

9019.32
9019.33
9019.34
9019.35
9019.36

Cod
9006.64B

Cod

9018.170
9006.11B

9018.180
9001.78B

9018.200
9006.15B

9018.560

toate racordurile sunt vandute fara mansonul alunecator Push



= Sistermul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 6 bar

KANK-therm cot Push, cu filet exterior (folosit pentru imbinarile cu teava din cupru @15)

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
B14x2/15Cu - G'4" 20/200 9029.12
@18x2/15Cu - G'4" (MN) 20/200 9006.65B

(MN) - fiting din alama versiunea nichelata

Atentie: Cot Push cu filet exterior cuplati cu teava din cupru @15 cu ajutorul elementelor:
W racord piulita pentru teava din cupru @15 G%", cod K-609010.

KAN-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelata, Lmin = 300 mm

Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod
B14x2/B14x2 50 9013.14
@18x2/@18x2 50 9001.770
@25x3,5/025%3,5 40 9003.700
D32x4,4/032x4,4 25 9019.150

KANI-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelatd, Lmin = 300 mm, de reductie

Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod
@18x2/B14x2 stang 60 9013.16
B18x2/314x2 drept 50 9013.17
@25x3,5/018x%2 stang 40 9003.130
@25x3,5/018x%2 drept 40 9003.720
@32x4,4/025%3,5 stang 30 9019.090 —
@32x4,4/@25%3,5 drept 30 9019.100
“KAN-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelata, Lmin = 750 mm
Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod
D14x2/B14%2 25 9013.15
D18x2/B18%2 25 9001.830
@25x3,5/025%3,5 15 9003.710 Lemin
D32x4,4/832x4,4 10 9019.160

~“KAN-therm teu Push cu teava din cupru @15 nichelatd, Lmin = 750 mm, de reductie

Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod o \ d
@18%2/14%2 stang 25 9013.18 o e
B18x2/314x2 drept 25 9013.19 o

@25x3,5/018x%2 stang 20 9003.140

@25%3,5/@18x2 drept 20 9003.730

@32x4,4/025x%3,5 stang 15 9019.110

@32x4,4/@25%3,5 drept 15 9019.140

Atentie: Toate fitingurile au suprafetele nichelate.
Dupa cuplarea caloriferelor prin teuri de reductie trebuie sa utilizati un set care cuprinde teu de stanga si de dreapta.
Identificarea teului de reductie de exemplu drept consta in, faptul ca privind din partea diametrului mai mare, curbarea tevii din cupru este indreptata
spre dreapta. Pe desen este prezentat teul stang.
Variantele de imbinari a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armaturé sunt descrise in partea tehnica a catalogului - "imbinéri filetate pentru tevi
PE-RT si PE-Xc".

KAN-therm element de cuplare la calorifer cu teava din doua straturi, Lmin = 500 mm

Dimensiunea d2/d+ Numar buc. in ambalaj Cod
D16x2/B14x2 50 9027.160
D16x2/B318%2 50 9027.170 di d2

T

KAN-therm cot Push, cu teava din cupru @15, cu element fixare dublu - element nichelat

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
**@12%2 Lmin =210 mm 60 9016.230
[T
@14x2 Lmin =210 mm 60 9014.450
D14x2 Lmin = 300 mm 60 9016.000
B14x2* Lmin = 750 mm 25 9016.010
L,
018x2 Lmin = 210 mm 60 9014.470 m
&18x2 Lmin = 300 mm 60 9016.580
d18x2* Lmin = 750 mm 25 9016.590

Atentie: Variantele de imbinéri a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnicd a catalogului - ‘Imbinari filetate pentru tevi
PE-RT si PE-Xc".
* la comanda speciala

** la comanda speciala
Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata toate racordurile sunt vandute fara mansonul alunecator Push -21 -



Sisternul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 6 bar

KAN-therm cot Push, cu teava din cupru @15, cu element fixare - element nichelat

c Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
§ \<M) *@12x2 Lmin =200 mm 20 9016.240
" D14x2 Lmin =200 mm 20 9014.460
':,_ D14x2 Lmin =300 mm 15 9015.250
@18x2 Lmin =200 mm 20 9014.480

.‘ Lmin 218x2 Lmin = 300 mm 15 9015.260

Atentie: Tevile (pe lungime) taiati-le cu ajutorul unui mini taietor circular (pag. 27). .
Variantele de imbinari a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnica a catalogului - "Imbinéri filetate pentru tevi
PE-RT si PE-Xc".

KAN-therm cot cu prindere pe perete PPSU Push cu dop scurt din material sintetic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
**12x2 GY5" 5/60 9017.340

14x2 G%" 5/60 9017.000

18x2 G%" 5/60 9017.010

Atentie: Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu piulita M8 si cu dop scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalaiei.
Pentru etansarea filetelor in fitingurile PPSU nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%”) cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").

KANK-therm cot cu prindere pe perete Push cu dop scurt din material sintetic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

B14x2 G%" (K) 5/70 9017.030
18x2 G'%4" (K) 5/70 9017.040
218x2 G%" (D) 5/60 9017.060

(K) versiunea scurta: a = 41 mm; b = 20 mm

(D) versiunea lunga: a = 52,5 mm; b = 31,5 mm

Atentie: Folositi pentru instalatiile sanitare (exista posibilitatea de montare submurala pe placile de montare). Cotul cu prindere pe perete poate fi folosit in
instalatiile de incalzire centrala cu iesirile din perete (conductoarele se gasesc intr-un sant special) prin valva conica.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%”) cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R'%").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

KANK-therm cot cu prindere pe perete Push conic cu dop scurt din material sintetic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@18%x2/318%2 GY%." (MN) 5/60 9017.080
3 (MN) - fiting din alama versiunea nichelata

Atentie: Folositi pentru instalatiile sanitare (exista posibilitatea de montare submurald pe placile de montare). Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe
perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%”) cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare, conice (ex. R%”).
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansgare a instalatiei.

KAN-therm dop Push

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

D14x2 50/500 9019.40
@18x2 20/200 9019.41
@25%3,5 10/150 9019.43
@32x4,4 5/60 9019.44

KANK-therm dop material sintetic pentru probe de etansare - scurt - element de service

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 20/300 6095.33
Atentie: Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

Dopul poseda etansare proprie (O-Ring).

-22- ** la comanda speciala toate racordurile sunt vandute fara mansonul alunecator Push



= Sistermul KANtherm Push - pentru instalatile sanitare si termice pana la 6 bar

KANK-therm surub pentru montare pentru coturi cu prindere pe perete - element de service

Numar buc. in sac./cart. Codul Nou Codul Vechi

100/2000 K-505100 6096.02
Atentie: Cuplati placa de montare cu coturi cu prindere pe perete.

KANK-therm manson alunecator Push

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
**@12x2 50/700 9014.490
B14x2 50/700 9006.01
@18x2/018%2,5 50/500 9001.80
@25%3,5 20/200 9006.78
@32x4,4 10/100 9019.07

Atentie: Litera A inseamna folosirea mansonului alunecator pentru tevi PE-Xc sau PE-RT cu baré antidifuziune.
La montarea racordurilor Push trebuie sa se foloseasca sculele pentru montarea tevilor PE-RT si PE-Xc cu insertii corespunzatoare (posibilitatea
de a cumpara sau imprumuta scule in cadrul firmei KAN).

NOTA

** la comanda speciala
Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata -23-



Sistemul KAN-therm - imbinari filetate

KAN-therm teava PE-Xc conform DIN 16892/93 cu baré antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod

@12x2 200/4000 0.2144
D14x2 200/4000 0.2145
&18x2 200/3000 0.2148
@18%2,5 200/3000 0.9119
@25x3,5 50/1000 0.9127
@32x4,4 25/500 0.9133

KAN-therm teava PE-Xc conform DIN 16892/93 cu baré antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726
- folosite numai pentru racordurile filetate

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod

E piex 200/3000 0.2146
P
W <
SRR KAN-therm teava PE-RT cu bara antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726
ﬁf&::-_-,,.?lﬁ“ Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod
i D12x2 200/4000 0.2174
% D14x2 200/4000 0.2175
: 218x2 200/3000 0.2178
218%2,5 200/3000 0.2177
225x3,5 50/1000 0.9226
@32x4,4 25/500 0.9228

KAN-therm teava PE-RT cu bara antidifuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726 - folosite numai
pentru racordurile filetate

i Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod
- &16x2 200/3000 0.2176

KANK-therm racord filetat cu filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
312x2 GU4" 10/150 9014.23
D14x2 G%5" 10/150 9006.42
a16%x2 G2" 10/150 9006.43
a18x2 G'%5" 10/150 9001.94
218%2,5 GV%" 10/150 9006.44
@25x3,5 G'4" 10/80 9014.310
# @25x3,5 G%" 10/80 9001.90
. J32x4,4 G1" 5/30 9019.000
‘ ‘\ e Atentie: Posibilitati de imbinare cu fitinguri pentru destinatii generale.
\.._J(

KAN-therm racord filetat cu filet interior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
B12x2 G%" 10/150 9014.320
B14x2 GU%L" 10/150 9014.330
@16%2 G'2" 10/150 9014.340
218x2 GU%4" 10/150 9014.350
@18%2,56 GV%" 10/150 9014.360
@25x3,5 G¥%" 10/80 9014.370
@32x4,4 G1" 5/30 9019.010

= Atentie: Posibilitati de imbinare cu fitinguri pentru destinatii generale. Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice

L ) (ex. G'2") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare, conice (ex. RY2").

\j (G —filet)
.

Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata
-24- tevile PE-Xc si PE-RT poseda aprobare tehnica precum si opinia pozitiva a PZH



KANK-therm racord filetat

Dimensiuni
B12x2
B14x2
316x2
318x2
318x2,5
**@25%3,5
**@32x4.,4

Atentie: Racordul este folosit in scopuri de reparatii (deteriorarea tevi ex. gaurire) precum si cuplarea unor sectiuni lungi de teava.

KAN-therm racord piulitd imbinare (cu piulita nichelata)

Dimensiuni
B12x2 GY5"
B12x2 G¥%"
B14x2 G%"
B14x2 G¥"
B16x2 G%"
318x2 G¥"
318x2,5 G¥%"
325x3,5 G1"

Atentie: Racordul piulitd face posibilé imbinarea cu distribuitorul-colector cu ajutorul niplurilor si fitingurilor pentru fmbinérile cu racord piulita

Numar buc. in sac./cart.

10/120
10/120
10/150
10/120
10/120
5/60

2/30

Numaér buc. in sac./cart.

15/300
15/150
15/300
15/150
15/150
15/150
15/150
10/80

Sistemul KAN-therm - imbinari filetate

Cod

9014.16
9014.13
9014.14
981

9014.17
9014.19
9019.02

Cod

9012.91
9012.92
9003.47
9006.56
9006.57
9006.59
9006.48
9003.67

“*KAN-therm cheie inelara despicata pentru ingurubarea racordurilor piulita

Dimensiuni
30 mm

Atentie: Cheia este destinata pentru montarea racordurilor piulitd Eurocon G%".

Cod

K-501900

“*KAN-therm inel de strangere - element de service pentru imbinarile filetate

Dimensiuni

@12

214

216

218

@25

Atentie: Folositi pentru imbinarile filetate

Numaér buc. in sac./cart.

100/1000
100/1000
100/1000
100/1000
50/500

Cod

9012.913
9006.95
9006.97
9001.96
9001.92

—

NOTA

** la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarile Push

KANK-therm set - cleste de largit si cleste de presat cu acumulator pentru racordurile Push 12-32 mm
“NOUTATE”

Cod
KPPR-PUSHAK

Atentie: in componenta setului KPPR-PUSHAK intra:
1. Presa cu acumulator AAP101 - cod: KPPR-PUSHAK1 - 1 buc.
Cleste de largit cu acumulator AXI101 - cod: KPPR-PUSHAK2 - 1 buc.
Bateria 9,6V 3,0Ah (standard) - cod: 41574-50 - 2 buc.
incércator - cod: 17047-50 - 1 buc.
Trusa de scule - cod: 4313301-302 - 1 buc.
Cutie cu insertii pentru prese - cod: 38530-50 - 1 buc.
Insertie pentru prese (pentru teuri si coturi Push PPSU) - cod: 12x2 - PT8471, 14x2 - PT8469, 18x2 (18x2,5) - PT8468, 25%3,5 - PT8467 (cate 1 buc.)
Insertie pentru prese (pentru racordurile Push PPSU) - cod: 12x2 - P8471, 14x2 - P8469, 18x2 (18x2,5) - P8468, 32x4,4 (PPSU) - P8467 (cate 2 buc.).
9. Cap de largire - cod: 12x2 - Z-P12N, 14x2 - Z-P14N, 18x2 - Z-P18N, 18x2,5 - Z-P185N, 25x3,5 - Z-P25N, 32x4,4 - P32N (cate 1 buc.)

PNoaswN

KANK-therm set - presa cu acumulator pentru imbinarile Push 12-32 mm “NOUTATE”

Cod
AAP101 KPL

Atentie: in componenta setului AXI101 KPL intré:
1. Presa cu acumulator AAP101 - cod: KPPR-PUSHAK1 - 1 buc.
2. Bateria 9,6V 3,0Ah (standard + de rezerva) - cod: 41574-50 - 2 buc.
3. Incércétor - cod: 17047-50 - 1 buc.
4. Trusa de scule - cod: 4313301-302 - 1 buc.
5. Cutie cu insertii pentru prese - cod: 38530-50 - 1 buc.
6. Insertie pentru prese (pentru teuri si coturi Push PPSU) - cod: 12x2 - PT8471, 14x2 - PT8469, 18x2 (18x2,5) - PT8468, 25x3,5 - PT8467 (cate 1 buc.)
7. Insertie pentru prese (pentru racordurile Push PPSU) - cod: 12x2 - P8471, 14x2 - P8469, 18x2 (18x2,5) - P8468, 32x4,4 (PPSU) - P8467 (cate 2 buc.).

KAN-therm set - cleste de largit cu acumulator pentru tevile din PE-Xc si PE-RT (12-32 mm) “NOUTATE”

Cod
AX1101 KPL

Atentie: in componenta setului AXI101 KPL intra:
1. Cleste de largit cu acumulator AXI101 - cod: KPPR-PUSHAK2 - 1 buc.
2. Bateria 9,6V 3,0Ah (standard + de rezerva) - cod: 41574-50 - 2 buc.
3. Incarcétor - cod: 17047-50 - 1 buc.
4. Trusa de scule - cod: 4313301-302 - 1 buc.
5. Cap de largire - cod: 12x2 - Z-P12N, 14x2 - Z-P14N, 18x2 - P18N, 18x2,5 - Z-P185N, 25x3,5 - Z-P25N, 32x4,4 - Z-P32N (cate 1 buc.).

|

KANK-therm presa cu acumulator pentru imbinarile Push 12-32 mm “NOUTATE”

Cod
AAP101 2BAT

Atentie: In componenta setului AAP101 2BAT intra:
1. Presa cu acumulator AAP101 - cod KPPR-PUSHAK1 - 1 buc.
2. Bateria 9,6V 3,0Ah (standard + de rezerva) - cod 41574-50 - 2 buc.

| 3

KANK-therm cleste de largit cu acumulator pentru tevile din PE-Xc si PE-RT (12-32 mm) “NOUTATE”
Cod

I AXI101 2BAT
Atentie: In componenta setului AXI101 2BAT intra:
1. Cleste de largit cu acumulator AX1101 - cod KPPR-PUSHAK?2 - 1 buc.
2. Bateria 9,6V 3,0Ah (standard + de rezerva) - cod 41574-50 - 2 buc.

KANK-therm set - presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior

Cod
KPPN-PUSH

Atentie: Seul KPPN-PUSH este compus din elementele cu urmétoarele coduri: PNO1, PT8471, PT8469, PT8468, PT8467, P8471 (2 buc.), P8469 (2 buc.), P8468
(2 buc.), P8467 (2 buc.), 84550N, Z-P12N, Z-P14N, Z-P18N, Z-P185N, Z-P25N, Z-P32N, 002.001.003, 0.2125.

-26- ** la comanda speciala



Sistermul KAN-therm - scule pentru imbinarie Push

“*KAN-therm presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior (pentru imbinarile Push
de la @12 pana la @32)

Cod

PNO1
Atentie: Folositi pentru executarea imbindrilor tevile din PE-Xc si PE-RT cu racordurile Push (vezi capit. 1, 2).
KAN-therm set - presa manuala de montaj cu lant

Cod

KPPR-PUSH

Atentie: Seul KPPR-PUSH este compus din elementele cu urmétoarele coduri: PRO1/N, MZH1418-komplet, MZH2532-komplet, PT8471, PT8469, PT8468,
PT8467, P8471 (2 buc.), P8469 (2 buc.), P8468 (2 buc.), P8467 (2 buc.), 84550N, Z-P12N, Z-P14N, Z-P18N, Z-P185N, Z-P25N, Z-P32N, 002.001.002,
0.2125.

“KAN-therm presa manuald de montaj cu lant

Cod
PRO1/N
“KAN-therm set de falci
Dimensiuni Cod
@12-0918 (set - 2buc.) MZH1418
@25-@32 (set - 2buc.) MZH2532
Atentie: Folositi pentru executarea imbinarilor tevile din PE-Xc si PE-RT cu racordurile Push (vezi capit. 1, 2). 4
“*KAN-therm insertie pentru fitinguri PPSU
Dimensiuni Cod
D12x2 PT8471
D14x2 PT8469
D18x2 (218%2,5) PT8468
@25%3,5 PT8467

Atentie: Colaboreaza cu presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior, presa manuala mecanica, precum si cu clestele de presat electro-hidraulic.
in timpul montarii fitingurilor Push executate din PPSU, din partea fitingurilor folositi numai insertii cu codurile de mai jos:
B PT8471 cu diametrul 12 (insertie neagra),
B PT8469 cu diametrul 14 (insertie neagra),
B PT8468 cu diametrul 18 (insertie neagra),
B PT8467 cu diametrul 25 (insertie neagra),
W P8467 cu diametrul 32 (insertie nichelata).
in nici un caz nu se permite folosirea insertii pentru teuri si coturi din alama Push P8465, P8464, P8463 precum si insertii pentru coturi cu prindere
pe perete P8470.

“*KAN-therm insertie pentru prese (pentru racordurile Push)

Dimensiuni Cod

@12x2 P8471

B14x2 P8469

@18x2 (D18x2,5) P8468 ¥y
@25%3,5 (P32x4,4 PPSU) P8467

Atentie: Colaboreaza cu presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior precum si cu presa manuala cu lant, pentru montaj.

“*KAN-therm insertie pentru prese (pentru teuri si coturi din alama Push)

Dimensiuni Cod

B14x2 P8465
@18x2 (D18%2,5) P8463
@25x3,5 (D32%4,4) P8464

Atentie: Colaboreaza cu presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior precum si cu presa manuald cu lant, pentru montaj.

“*KAN-therm insertie pentru prese (pentru cot cu prindere pe perete)

Dimensiuni Cod
@18x2 P8470

Atentie: Colaboreaza cu presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior precum si cu presa manuala cu lant, pentru montaj.

** la comanda speciala -27-



Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarile Push

“KAN-therm cleste de largit pentru largirea tevilor din PE-Xc si PE-RT

Cod
84550N
Atentie: Clestele de largit colaboreaza cu capetele de largire unei noi constructii cu codurile Z-P...N
KAN-therm lubrifiant pentru clestele de largit
Cod
smar
Atentie: Lubrifiantul trebuie folosit pentru clestele de Iargit 84550N
“*KAN-therm cap de largire
Dimensiuni Cod
B12%2 Z-P12N
B14x2 Z-P14N
218x2 Z-P18N
?18%2,5 Z-P185N
@25x3,5 Z-P25N
@32x4.4 Z-P32N
Atentie: Colaboreaza cu clestele de largit pentru tevile cu codul 84550N.
“*KAN-therm trusa pentru setul cu presa cu parghie de picior
Cod
002.001.003

Atentie: Serveste pentru pastrarea sculelor: presa hidraulica cu actionarea parghiei de picior cod PNO1, insertii pentru presa, cleste de Iargit pentru tevile cod
84550, capete de largire, foarfece taiat tevi din PE-Xc si PE-RT cod 0.2125.

“*KAN-therm trusa pentru set cu presa manuala
Cod
002.001.002

Atentie: Serveste pentru pastrarea sculelor:presd manuala de montaj cu lant cod PRO/N, insertii pentru presa, cleste de largit pentru tevile cod 84550, capete
de largire, foarfece taiat tevi din PE-Xc si PE-RT cod 0.2125.

KAN-therm foarfece taiat tevi din PE-Xc si PE-RT @12-32

Numar buc. in sac./cart. Cod
1/25 0.2125

“KAN-therm tiis pentru foarfece taiat tevi din PE-Xc si PE-RT @12-32
Cod

,/":, 0.2125-0

KAN-therm dispozitiv pentru taiat teava din cupru 4-16mm @15 Cu

Cod
210416
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= Sistemul KAN-therm Press LBP - informatie tehnica

Sistermul KAN-therm Press LBP este un sistem nou, complet de instalare format din imbinari presate de o noua
generatie LBP si tevi multistrat PE-RT/AI/PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD.

Depinzand de tipul si de configuratia materialului, in oferta Sisternului KAN-therm Press LBP se pot gasi:
W tevi multistrat PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal cu intervalul diametrelor de 16 — 20 mm
B tevi multistrat PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal cu intervalul diametrelor de 16 — 32 mm

Metoda de baza a imbinéarii tevilor din Sistemul KAN-therm Press LBP este tehnica de presare ,press” cu manson
presat din otel. Pentru cuplarea tevilor la dispozitive si la armatura se pot folosi imbinari de presare filetate care se pot gasi in
oferta Sistermului KAN-therm Press (vezi pagina 57).

Sistemul KAN-therm Press LBP — constructia noua a fitingurilor

Elementele componente ale fitingurilor Sistemului KAN-therm Press LBP
1. Corpul fitingului

2. Manson presat din otel inoxidabil

3. Etansarile O-Ring EPDM

4. Inelele de distanta din plastic colorat cu orificii de control

Des. A. Vederea si sectiunea fitingului KAN-therm Press LBP

Sistemul KAN-therm Press LBP — avantaje

Datorita unei proiectari speciale a constructiei, racordurile KAN-therm Press LBP se caracterizeaza prin:

B functia de semnalizare a imbinarilor ne-presate (LBP - Leak Before Press) - ,ne-etansat ne-presat”

B colorate, cu inel de identificare din plastic

W posibilitatea de a folosi schimbétor atét falcile de presare cu profil ,U” sau , TH” (in cazul diametrului @26 mm — ,C” sau
,TH")

B climinarea necesitatii de fatetare a marginilor tevii

W pozitionarea precisa a falcilor clestelui de presat pe manson

B posibilitatea de Tmbinare cu tevile multistrat PE-RT/AI/PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD eliminarea fenomenului de ivire a coroziunii
prin atingere, In cazul folosirii tevilor cu insertie din aluminiu, datorita folosirii inelelor de distanta din plastic

W posibilitatea de a ascunde imbinarile in canale
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Sistemul KAN-therm Press LBP - informatie tehnica =

Sistermul KAN-therm Press LBP - functia LBP

LBP - scurgere inainte de presare. Daca din greseald imbinarile nu sunt presate acest fapt este semnalizat prin scurgerea
apei chiar si in timpul umplerii instalatiei fara presiune, inainte de proba de presiune. Aceasta functie este in conformitate cu
recomandarile DVGW (,scurgere controlata”).

Sistemul KAN-therm Press LBP - identificare

Fiecare fiting KAN-therm Press LBP posedda mangon din plastic special, a carui culoare depinde de diametrul tevii
cuplate.

16 mm F20mm 25 26 a32

Aceastd solutie usureaza identificarea fitingului si grabeste lucrul pe santier si in depozit. Indiferent de identificarea cu
ajutorul culorii, pe corpul racordului, pe fiecare stut de racordare sunt marcate diametrele tevilor cuplate. Dimensiunile tevilor
cuplate (diametrul exterior x grosimea peretelui) se gdsesc de asemenea si pe mansoanele de presat din otel.

Sistemul KAN-therm Press LBP - universal

Constructia speciald a fitingurilor KAN-therm Press LBP face posibila efectuarea Imbinarilor utilizand tevile multistrat
PE-RT/AI/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT.
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= Sistemul KAN-therm Press LBP - informatie tehnica

Sistemul KAN-therm Press LBPP — domeniul de aplicare

Parametrii de lucru si domeniul de utilizare a Sisternului KAN-therm Press LBP utilizand tevile multistrat PE-
RT/AlI/PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD este prezentat in tabelul:

intrebuint are : e - -
(clasele in conformitate cu ISO 10508) e il AL 3R et
Apa rece menajerd, Apa calda menajera
[Clasa de aplicare 1(2)] 16 x20
Tieru/Tmax = 60(70)/80°C 20 x 2:0 PE-RT/AI/PE-HD
) Pluens = 10 bar oy Multi Universal
Incalzire prin pardoseald, incalzire cu ajutorul 32 %30
caloriferelor la temperaturi scazute '
[Clasa de aplicare 4]
Tiueru/Tmax = 60/70°C
Plucru = 10 bal’
Incalzire cu ajutorul caloriferelor
[Clasa de aplicare 5]
Toegg/Tmas = 80/90°C 16 % 2,0 PE-RT/A|/PE-RT
lueru = 20 x 2,0 Multiuniversal
Pentru toate clasele
Tavariei- 100°C

Sistemul KAN-therm Press LBP - siguranta

Tevile si racordurile din Sistermul KAN-therm Press LBP posedd aprobdri necesare si admiteri si sunt in

conformitate cu normele in vigoare, ceea ce garanteaza o functionare pe termen lung si fard avarii precum si o siguranta

deplina In timpul montarii si exploatarii:

B racordurile KAN-therm Press LBP PPSU cu manson presat: aprobarea tehnicd AT-15-7837/2008 precum i
poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH HK/W/0851/01/2010

| tevile PE-RT/AI/PE-HD: in conformitate cu norma PN-EN ISO 21003-2:2009, aprobarea tehnica AT-15-7591/2008 precum si
poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH HK/W/0067/01/2008

W tevile PE-RT/AI/PE-RT: In conformitate cu norma PN-EN ISO 21003-2:2009, aprobarea tehnica AT-15-7479/2007 precum i
poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH HK/W/0497/01/2007
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Sistemul KAN-therm Press LBP - informatie tehnica =

Tevile si fitingurile Sistemului KAN-therm Press LBP de asemenea poseda o opinie pozitiva a unitdtilor de
certificare din strainatate:

—

@

@\ w <3 _ou
@&&/ Miwagy o Koo

Pentru Sistermul KAN-therm Press LBP este acordata o garantie pentru materiale de 10 ani.

Sistemul KAN-therm Press LBP - imbinarie

Imbinarea Press consta in presarea pe teavd si racord a mansonului din otel amplasat pe stutul de racordare. Stutul de
racordare este echipat in etansari din O-Ring executat din cauciuc sintetic EPDM rezistent la temperaturi si presiuni ridicate.
Strangerea mansonului se face cu ajutorul clestelui de presat manual sau electric echipate in functie de diametrul tevii, cu
falci cu profil ,U”, ,C” sau ,TH” (clema standard). Aceastd metoda de imbinare permite efectuarea instalarii in canale (in
sapa de mortar al pardoselii si sub tencuiald.)

Constructia fitingurilor Sistemului KAN-therm Press LBP permite sa folositi alternativ, intr-un anumit diametru, falci
cu profil U-si TH (pentru diametru de A26 mm - C si TH), a se vedea tabelul de mai jos.

Lista racordurilor de presare KAN-therm tinand cont de diametrele disponibile si profilele clemei

Constructia racordului | Constructia racordului Constructia racordului
KAN-therm Press LBP 16
20 Usau TH
o5 Culoarea inelului de
distantare
32 Usau TH

Pentru efectuarea mbindrilor in Sisternul KAN-therm Press trebuie sd folositi numai scule profesionale ale
Sistemului KAN-therm sau alte scule recomandate de firma KAN. Aceste scule sunt disponibile ca elemente
individuale sau in seturi complete - vezi pagina 58.
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Sistemul KAN-therm Press LBP - informatie tehnica

e

1. Teava taiati-o perpendicular pe axa la lungimea ceruta cu
ajutorul foarfecelor pentru tevi multistrat sau cu taietoare
circulara.

2. Dati tevii forma dorita. Indoiti folosind arcul exterior si interior.
Respectati raza minimala de indoire R > 5 D;.

3. Introduceti pana la sfarsit teava in racord. Verificati adancimea
de introducere - marginea tevi trebuie sa fie vizibila in orificiile
de control a inelului de distantare din plastic.

4. Falca clestelui de presat amplasati exact pe mansonul din otel
intre inelul de distantare din plastic si flanga mangonului din
otel, perpendicular pe stutul de racordare (falca de tip ,U”). In
cazul profilului , TH” falca trebuie sa o pozitionati pe inelul de
distantare din plastic (inelul trebuie sa fie cuprins de canalul
exterior al falci).

In ambele cazuri constructia racordului impiedicd mutarea
necontrolata a falcilor clestelui de presat in timpul procesului de

presare.

5. Porniti actionarea presei si efectuati imbinarea. Procesul de
presare dureaza pana in clipa inclestarii totale a falcilor
dispozitivului.

Presarea mangonului pe teava se poate face numai o singura

data.

6. Dupa executarea imbindrii, deblocati falcile si scoateti
dispozitivul din mansonul strans.

Imbinarea este gata pentru proba de presiune.
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Sistemul KAN-therm Press LBP - informatie tehnica H

ATENTIE!
In cazul racordurilor KAN-therm Press LBP fatetarea marginilor tevii nu este necesara. Pentru diametre mai mari (25
si mai sus) pentru usurarea glisari tevii pe stutul de racordare se cere folosirea calibratorului.

Imbinarile Press ar trebui s& fie executate la temperaturi mai ridicate de 0°C. inainte de a incepe lucrul cititi instructiunea de
utilizare precum si conditiile de siguranta in timpul lucrului.

Sistemul KAN-therm Press LBP — compensarea

Detaliile legate de montarea conductelor, efectuarea punctelor fixe (PF) si suporturilor mobile (PM) precum si compensarii
alungirii termice a tevilor, sunt accesibile in partea tehnica a catalogului KAN-therm Press precum si in indrumatorul
proiectantului si executantului KAN-therm.

-36-




= Sistemul KAN-therm Press - informatie tehnica

Sistermul KAN-therm Press este un sistem de instalare complet format din imbinari presate, imbinari filetate,
impreuna cu distribuitori-colector, si cutiile distribuitor, precum si tevi multistrat PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal, PE-RT/AI/PE-
HD Multi Universal cu diametrele de &14-40 mm, PE-X/AI/PE-X cu diametrele de @50-63 mm.

Sistemul KAN-therm Press - tehnologie moderna

Materialul de noua generatie (PPSU - polifenilsulfona) utilizat in producerea imbinarilor presate asigura:

B 0 absoluta rezistenta la procesul de coroziune,

W neutralitate completa cu privire la apa potabila,

B durabilitatea fitingurilor este mai mare decéat cea al tevilor,

W 0 rezistentd mecanica inalta.

Tehnologia productiei de fitinguri din PPSU practic exclude posibilitatea aparitiei unor deteriorari ascunse.

Tevile Multi Universal Sistermului KAN-therm Press sunt executate dintr-un strat interior de polietilena PE RT cu o
rezistenta termica ridicata (in conformitate cu DIN 16883) impreuna cu un strat exterior de polietilena cu o densitate inaltd PE
HD sau cu polietilena cu rezistenté termic ridicatd PE-RT. intre straturile de polietilend se gaseste stratul de aluminiu care
este strans legat de el. Aceasta constructie oferd o rezistenta naturala la difuzia de oxigen in instalatii, flexibilitate, precum si
lipsa de "memorie a formei" (tevile dupa indoire fsi pastreaza forma datd), o reducere de opt ori a prelungiri termice n
comparatie cu tevile din polietilena.

Sistemul KANI-therm Press - o tehnologie pentru un timp indelungat

Sistemul KAN-therm Press, datoritd unei construciii perfecte a elementelor componente precum si a unei potriviri

reciproce, asigura:

W peste 50 de ani de exploatare continua,

B oportunitatea de a lucra la temperaturi ridicate - Tj = 80°C (de lucru), Tmax = 90°C (maximald, sursa de caldura ar trebui sa
posede protectie impotriva cresteri temperaturi peste aceasta valoare) si o presiune de lucru de 10 bar.

| fitinguri din PPSU, a caror parametrii maximali de functionare sunt limitati de durabilitatea tevilor,

W 0 lipsd absolutd de coroziune, indiferent de calitatea apei.

Sistemul KAN-therm Press - o tehnologie optimala

Sistermul KANI-therm Press permite selectarea unor solutii optime atat din punct de vedere tehnic cat si economic,
datorita:

W posibilitétii ascunderi racordurilor Press in pardoseald,

B posibilitatea de a folosi tevi de un singur tip pentru instalatiile sanitare si termice.

Sistemul KAN-therm Press - o tehnologie sigura

Sistermul KAN-therm Press garanteaza o siguranta deplind in timpul montarii si exploatarii:

B racordurile Press cu mangon presat poseda aprobare tehnica AT-15-7837/2008 precum si o evaluare pozitiva a igienei
PZH HK/W/0851/01/2010,

m tevile din PE-RT/AI/PE-HD poseda aprobarea tehnica AT-15-7591/2008 precum si poseda o evaluare pozitiva
a igienei PZH HK/W/0067/01/2008,

| tevile din PE-RT/AI/PE-RT poseda aprobarea tehnica AT-15-7479/2007 precum si poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH
PZH HK/W/0497/01/2007,

B tevile din PE-X/AI/PE-X poseda DZ 5.2/10 din ziua de 18.10.2010 in conformitate cu PN-EN ISO 21003-2:2009
precum si poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH HK/W/0071/01/2010,

B o constructie sigura a Imbindrilor presate asigura un control deplin asupra garniturilor O-Ring in timpul fazei de montare,

B garantia acordatd acestui sistem este de 10 ani.
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Sistemul KAN-therm Press - montarea imbinarilor presate

Teava taiati perpendicular pe axa cu
ajutorul unor foarfece speciale.

Capatul  bine
introduceti-l in fiting. Prin ochiul din

calibrat al tevii

mansonul de otel trebuie sa se
verifice dacd teava este introdusa
corect — teava trebuie sa fie vizibila n
gauri.

imbinérile Press cu manson presat
B sunt auto-etansate,

Dati tevii forma dorit&. indoiti folosind
arcul exterior si interior. Respectati
raza minimald de indoire Rg = 5 D-.

Falcile clestelui de presat amplasati-I
pe manson in asa fel ca acesta sa se
uneascd cu flansa  racordului.
Marginea exterioara a falcii trebuie sa
fie apropiata de flansa racordului, dar
nu trebuie sa o cuprinda.

Calibrati teava si sanfrenati marginile
ei interne cu ajutorul calibratorului nu
mai adanc decéat pana la stratul de
aluminiu.

Porniti actionarea clestelui de presat si
executati imbinarea.

W pot fi ascunse in despartituri, de asemenea in pardoseli, cu conditia cd O-Ringurile nu vor fi deteriorate in timpul montérii,

B se executa cu falca corespunzatoare pentru un anumit diametru al tevii,

B se recomanda executarea lor cu ajutorul sculelor livrate de catre Sistermul KAN-therm (pentru diametrele &16, 20,
25, 32, 40 mm se permite folosirea falcilor in conformitate cu standardul "U", pentru diametrul &26 in conformitate cu
standardul “C”, pentru @50, 63 mm in conformitate cu standardul "TH" conform catalogului REMS),

B apar la diametrele de &16-63 mm,

W ar trebui sa fie executate la temperaturi mai ridicate de 0°C.
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Sistemul KAN-therm Press - montarea imbinarilor filetate

Teava taiati perpendicular pe axa cu Dati tevii forma dorit&. Indoiti folosind Calibrati teava si sanfrenati marginile ei

ajutorul unor foarfece speciale. arcul exterior si interior. Respectati interne cu ajutorul calibratorului nu mai
raza minimala de indoire Rg = 5 D-. adanc decat pana la stratul de aluminiu.

Puneti pe teava piulita racordului piulitd cu
inel de strangere (sau piulita racordului).

Corpul racordului piulita (racordului) Corpul racordului piulitd (racordului) Piulita racordului piulita  (racord)
introduceti-I in interiorul tevii pana veti introduceti-l impreund cu teava fiting ingurubati-o pe fiting cu ajutorul cheii
simti o rezistenta clard. Adancimea de pana veti simti o rezistenta clara. plate.

introducere a racordului este in jur de 9 Inelul de strangere introduceti-l  in

mm pentru tevile @14, 16, 20 precum i directia fitingului.

12 mm pentru tevile @25 si 26.

imbinarile filetate (racorduri piulit & si racorduri)

B sunt auto-etansate si apar la diametrele de @14-26mm,

W racordurile si racordurile piulita pot fi ascunse in pereti,

B nu se recomanda ascunderea acestor tipuri de Tmbinari in sape de mortar,
B da posibilitate la demontarea imbinarilor in cazul modernizarii instalatiei.

imbinarea fitingurilor cu { evile nichelate cu armatura caloriferelor

Avand ca scop o conectare estetica de calorifere in Sisternul KAN-therm, atat din podea cét si perete, n oferta veti
gasi fitinguri speciale cu tevi nichelate.

Coturi si teuri cu teava nichelata imbinati-le cu robinete caloriferelor precum si direct cu caloriferele de tip VK cu ajutorul
urmatoarelor elemente:

W racord piulita pentru teava din cupru @15 G%", cod 9023.08,

W racord piulita pentru teava din cupru @15 G%", cod K-609010,

W racord strangere pentru teava din cupru @15 G}%", cod 729202W,

W corpul racordului G¥%", cod 9001.35. (G — filet)

Toate imbindrile de acest tip sunt auto-etansate si nu necesita etansari suplimentare.

Atentie:

Racordurile filetate din alama cu filet interior nu trebuie imbinate cu filetele exterioare conice. in cazul folosiri racordurilor filetate
din alama cu filet interior trebuie sa fie imbinate numai cu elementele care au filet exterior cilindric.

Pentru etansarea lor trebuie sa se foloseasca calti cu adaos de pasta (nu se recomanda folosirea a prea multi calt i).

in timpul montérii fitingurilor PPSU trebuie s& péstrat i curat enie si s& va feriti de contactul cu substant ele chimice.
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Sistemul KAN-therm Press - montarea conductelor

Distanta maximala de montare a suporturilor conductelor reda tabela:

Diametrul tevii 14x2 16x2 20x2 25%2,5 26x3 32x3 40x3,5 50%4 63x4,5

Distanta maximala intre prinderile conductelor [m] 1,2 1,2 1,3 1,5 1,5 1,6 1,7 2,0 2,2

Suporturile pot fi realizate ca suporturi mobile (PP). Suporturile mobile (PP) se monteaza pastrand distantele cerute datorita
mentineri greutati conductei (reducerea umflaturilor tevilor). Daca spatiul necesar pentru a plasa suporturile mobile reduce
lungimea cerutd a bratului de compensare ar trebui sa se foloseasca suportul conductei din partea de jos, in loc de
suporturile mobile.

Sistemul KAN-therm Press - executarea punctelor de fixare (PS) si suporturior
mobile PP

W punctele fixe ar trebui sa nu faca posibild deplasarea conductelor de acea ar trebui sa fie montate langd imbinari (pe
ambele parti ale imbinarii ex. racord, teu),

B dupa folosirea sistemului Press colierele care prezintd punctele fixe nu pot fi montate direct pe fitinguri sau mansoane
presate,

® in timpul montarii punctelor fixe pe teuri trebuie sa se atraga atentia ca colierele care blocheaza conducta sa nu fie
montate pe ramificatile cu un diametru mai mic cu mai mult decét o linie in raport cu conducta de la care merge
ramificatia (for{ele generate de tevi cu diametru mare pot deteriora diametrul mic),

W suporturile mobile permit doar la deplasarea axiala a conductei (trebuie sa fie considerate ca puncte fixe pentru directie
perpendiculard pe axa conductei) si ar trebui sa fie executate folosind coliere de fixare din plastic furnizate de Sisterul
KAN-therm,

W suporturile mobile nu ar trebui sa fie montate langa imbinari deoarece poate conduce la blocarea miscérilor termice a
conductelor,

W trebuie sa se tind minte ca suporturile mobile fac posibild migcarea transversala pe axa conductei de acea amplasarea lor
poate decide de lungimea bratelor de compensare.

HEP= ki

~

colierul bine insurubat si fix strans pe perete

Executarea punctului fix langa racord.

ATENTIE:

montarea colierului pe teul de trecere nu
poate fi executata daca este cu o
dimensiune mai mica fata de ramificatia
teului

¥ colierul bine insurubat si fix strans pe perete

Executarea punctului fix langa teu.

-40-
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Sistemul KAN-therm Press - compensarea alungirii termice a teviide tip L

Tabela 1. Specificatia alungirilor tevilor de diferite lungimi la diferite cresteri a temperaturii.

AL - alungirea [mm]
L [m] At - cresterea temperaturi [°C]
10 20 30 40 50 60 80 90
0,5 0,13 0,25 0,38 0,50 0,63 0,75 1,00 1,13
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 2,00 225
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 4,50
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 6,00 6,75
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 9,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 10,00 11,25
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 12,00 13,50
7 1,75 3,50 5,25 7,00 8,75 10,50 14,00 15,75
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 18,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 18,00 20,25
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 20,00 22,50
15 3,75 7,50 11,25 15,00 18,75 22,50 30,00 33,75
20 5,00 10,00 15,00 20,00 25,00 30,00 40,00 45,00
25 6,25 12,50 18,75 25,00 31,25 37,50 50,00 56,25
30 7,50 15,00 22,50 30,00 37,50 45,00 60,00 67,50
35 8,75 17,50 26,25 35,00 43,75 52,50 70,00 78,75
40 10,00 20,00 30,00 40,00 50,00 60,00 80,00 90,00

Alungirea AL provoaca deformarea conductelor pe lungimea bratului de dilatare A.
Lungimea bratului de dilatare A trebuie sa fie asa aleasd ca sd nu provoace suprasolicitdri in conducte si depinde de
diametrul exterior al tevii, alungirea tevii precum si 0 constanta pentru un anume material.

PS sau PP . ) )
A - lungimea bratului de dilatare
PP - suport mobil (permite miscarea numai de-a lungul axei tevii)
A PS - punct fix (impiedica miscarea conductei)
L -lungimea initialda a conductei
AL - alungirea conductei
PS
[l |
AL L

Compensarea alungirii termice a tevii de tip L

Tabela 2. Lungimea minima a bratului de dilatare A care depinde de diametrul exterior al tevii precum si de alungirea sa.

A - lungimea brat ului de dilatare [mm]
AL - alungirea [mm] Dz - diametrul exterior al t evii [mm]

14 16 20 25-26 32 40 50 63
5 300 320 360 410 460 510 570 640
10 430 460 510 580 640 720 810 900
15 530 560 620 710 790 880 990 1110
20 600 640 720 820 910 1020 1140 1280
30 740 790 880 1010 1120 1250 1400 1570
40 850 910 1020 1160 1290 1440 1610 1810
50 950 1020 1140 1300 1440 1610 1800 2020
60 1050 1120 1250 1420 1580 1770 1970 2210
70 1130 1210 1350 1540 1700 1910 2130 2390
80 1210 1290 1440 1640 1820 2 040 2280 2560
90 1280 1370 1530 1740 1930 2160 2420 2710

-4 -
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Sistemul KAN-therm Press - compensarea alungirii termice a teviide tip Z

AL1 L1
PS A - lungimea bratului de dilatare
PP - suport mobil (permite miscarea numai de-a lungul axei tevii)
R PS - punct fix (Impiedica migcarea conductei)
L -lungimea initiald a conductei
PS AL - alungirea conductei
L2 | A2

Pentru dimensionarea bratului de compensare trebuie sa se primeasca o lungime de inlocuire L, suma L1si L2: L;=L1+L2 si
pentru aceastd lungime stabilim alungiri inlocuitoare AL, pe baza Tabelei 1, iar apoi lungimea bratului de compensare A; pe
baza Tabelei 2.

Sistemul KAN-therm Press - compensarea alungirii termice a tevii de tip U

L2 AL2 AL1 L1
A

- lungimea bratului de dilatare
PS PS PP - suport mobil (permite miscarea numai de-a lungul axei tevii)
PS - punct fix (Impiedica migcarea conductei)
A L -lungimea initialda a conductei
AL - alungirea conductei
S - latimea compensatorului U a extinderii

SN
—
—
—

S

Pentru dimensionarea bratului de compensare trebuie sa se primeasca o lungime de inlocuire L, suma L1gi L2: L;=L1+L2 si
pentru aceastd lungime stabilim alungiri inlocuitoare AL, pe baza Tabelei 1, iar apoi lungimea bratului de compensare A; pe
baza Tabelei 2.

L2 AL2 AL1 L1 A

I [ | [ 1

PS PS PP - suport mobil (permite miscarea numai de-a lungul axei tevii)

- lungimea bratului de dilatare

PS - punct fix (impiedica miscarea conductei)
A L -lungimea initiald a conductei
AL - alungirea conductei
PS S - I&timea compensatorului U a extinderii

S

In cazul amplasarii punctului fix (PS) pe un segment care reprezintd 1&timea L a compensatorului pentru dimensionarea
bratului de compensare trebuie sa se primeasca o lungime de inlocuire L, o valoare mai mare din L1 si L2: L= max (L1, L2)
si pentru aceasta lungime stabilim alungiri inlocuitoare ALy, iar apoi lungimea bratului de compensare Az conform regulilor si
tabelelor date n punctul 2.

Latimea L a compensatorului trebuie sa asigure o functionare liberd a segmentelor L1 si L2, si sa ia In consideratie eventuala
grosime a izolatiei tevilor si s accepte conditiile de montare.

S 22X gizol + ALT+AL2 + Smin

Qizol - grosimea izolarii

AL1, AL2 - alungirea segmentelor L1si L2

Smin - lungimea minimala care reiese din montarea coturilor sau indoirea tevilor.

Trebuie sa se minimalizeze latimea L, in cazul in care latimea L depaseste 10% din valoarea L1 sau L2 a compensatoarelor

U - compensatorul in forma de U cu punct fix la mijloc trebuie sa fie calculat ca fiind un compensator de tip Z conform Iatimii
L si a valori mai mari din L1 si L2.

Raza minimala de indoire a tevilor Rmin= 5 Dz (nu se recomanda indoirea tevilor cu un diametrul exterior peste 32 mm)

Dz - diametrul exterior al tevii.

=
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Sistemul KAN-therm Press - recomandan de montare folosind regulle compensari a
alungiri termice

B armatura pe conducte trebuie s& se monteze in asemenea locuri , ca sa nu iasa pe portiunile care reprezinta bratele de
compensare, precum si s& nu provoace blocarea miscarilor conductei ex. de suporturile mobile. Este preferabil ca locul de
montare a armaturii sa fie executat ca punct fix, cea ce protejeaza conductele fata de transmiterea greutati sale precum si
fortei care apare in timpul deschideri si Inchideri a armaturii

W n orice caz nu pot fi lasate segmentele conductelor fara posibilitatea de compensare a alungirilor,

m atunci cand cuplati perpendicular conductele la tevile din otel, locul de cuplare trebuie tratat ca punct care da posibilitatea
unei miscari de-a lungul axei conductei cu tevile multistrat - nu se permite executarea punctului fix pentru conductele din
otel prin montarea colierelor pe conducte cu tevile multistrat . Daca conducta din otel in locul de cuplare a tevilor multistrat
Isi poate modifica semnificat lungimea, atunci portiunea de cuplare a tevilor multistrat trebuie sa fie executatd ca brat de
dilatare prin amplasarea corecta a suportului mobil (nu se permite montarea punctului fix), iar lungimea acestui brat trebuie
stabilitd pe baza marimi alungiri AL a conductei din otel, trebuie sa folositi Tabela 2,

B in cazul cuplari axiale a conductelor cu tevile multistrat la tevile din otel in timpul definiri bratului de dilatare compensator,
alungirea acestei portiuni trebuie sa se ia in consideratie alungirea care a reiesit din suma alungirilor ambelor conducte,

® in cazul cuplari conductelor cu tevile multistrat la tevile din otel se recomanda in locul de cuplare executarea pe teava din
otel a punctului fix (trebuie sa se prevede acest lucru inainte de a planui compensarea conductelor din otel),

B in sectiunile segmentelor verticale ar trebui sa aib& posibilitatea unei functionéri termice libere. in cazul lipsei de posibilitate
a executari bratelor de compensare pe ramificatia verticald se recomanda folosirea pentru aceste ramificatii unui
conductor elastic format din tevi PE-Xc sau PE-RT,

B apometrul si contoarele de caldurd (si armatura) montate pe conductoare trebuie sa fie fixate pe perete (conductele nu
trebuie sa suporte greutatea si nici forta cu care este deservita armatura) prin montarea ca puncte fixe.

Sistemul KAN-therm Press - exemplu de compensare a alungirior si ramificatiei
verticale

Folosind regula de pastrare a bratului de compensare pe verticala
A=1,5m, precum si amplasand punctul fix la jumatatea inaltimi
verticale se pot folosi verticale cu inaltimea de 30 m pentru teava cu
un diametru de 63 mm.

Putem lua o indltime a verticalei mai mare, daca permitem la o
alungire a segmentului mai sus decat punctul fix. Se poate de
asemenea mari lungimea bratului de compensare A.

Totalitatea  armaturii  este e . C e ewiun L
tratat’ ca punct fix. PS Ramificatia este bine sa fie facuta in forma literei Z.

/< Trebuie sa se pastreze lungimea ceruta a bratului de compensare de

pe ramificatie. Daca nu exista aceasta posibilitate trebuie s& se
foloseascéa conductoarele elastice ex. PE-RT sau PE-Xc.

Segmentul de 15 m in timpul cresteri temp. cu 80°C se va alungi cu
30 mm. Alungirea de 30 mm necesita bratul de compensare A cu o
lungime de 1,5 m pentru o teava cu diametrul de 63 mm.

Lx =15 m

PS A=15m Trecerea prin plafon trebuie sa permita miscare de alungire si
transversald a conductelor in asa fel ca sa se poata prelua defectele
provocate de alungirea segmentului A.

A3 -




Sistemul KAN-therm Press - informatie tehnica =

Sistemul KAN-therm Press -exemplu de compensare a linilor principale si
ramificatiilor

Ramificatiile verticale in forméa de L care se gasesc in apropierea
tevii principale langa punctele fixe ofera posibilitatea de a realiza
bratul de compensare pentru partea verticala. Armatura poate fi
montatad ca punct fix direct langa teu.

Localizarea ramificatiei in acest
loc permite organizarea
independenta a compensarii

ambelor ramificatii. <

7<
PS Q

/S A ¥ —

7\

\Z
7}
/\i

Separatorul din alama este ps
tratat ca fiind un punct fix. Ramificatiile verticale in forma de Z situate in depértarea
tevii principale asigurd o amplasare lejerd a punctelor

/fixe si folosirea regulilor de compensare.
Armatura este montata ca
punct fix. \ Localizarea ramificatiei in acest loc
permite organizarea independenta a

/ compensarii ambelor ramificatii.
PS

Acest segment va constata

\N/.

bratul de compensare pentru ——C)
verticala. PS PS
L7a O
XPS PS
Ps X
O—=3% I_
PS
o ) R PP
Ramificatiile verticale in = X
forma de L care se gasesc in A PS

apropierea tevii principale
langa punctele fixe asigura
posibilitatea de a executata
bratul de compensare
pentru verticald. Armatura
poate fi montata ca punct fix
direct langa teu.

Nu se recomanda

Greseala consta in conducte prea  Asupra teului actioneaza in practica
rigide . tensiuni din toate axele iar supapa
"atarna" pe cablu.

AN

O—%F—T—<—0 O S H>—0
. PS PS PS
Despre lungimea
bratului de dilatare A decide
situarea suportului mobil
(PP).
Ps X PS X
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KAN-therm teava multistrat PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal (seria PN12) este destinata pentru
|nstalatule incalzirii centrale, instalatii de apa calda si rece precum si a incalziri prin
pardoseali cu o presiune de lucru de 10 bar

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod
*@14x2 200/3000 0.9414
D16x2 200/3000 0.9416
@20x2 100/1500 0.9420
@25%2,5 50/750 0.9425
@26x3 50/600 0.9426
@32x3 50/600 0.9432
@40%3,5 25/300 0.9440

KAN-therm teava multistrat PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal (seria PN12) este destinata pentru
|nstalat|||e incalzirii centrale, instalatii de apa calda si rece precum si a incalziri prin
pardoseali cu o presiune de lucru de 10 bar

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod

B14x2 200/3000 0.9614
D16x2 200/3000 0.9616
320x%2 100/1500 0.9620

KAN-therm teava multistrat PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal (seria PN12) este destinata pentru
|nsta|at|||e incalzirii centrale, instalatii de apa calda si rece precum si a incalziri prin
pardoseala cu o presiune de lucru de 10 bar

Dimensiuni Lung. barii [m] / cantitatea din ambalaj. Cod
@32x3 5/50 0.9532
@40%3,5 5/50 0.9540

KAN-therm teava multistrat PE-X/AI/PE-X Multi Universal (seria PN12) este destinata pentru instalatiile
incalzirii centrale, instalatii de apa calda si rece precum si a incalziri prin pardoseala cuo
presiune de Iucru de 10 bar

Dimensiuni Lung. barii [m] / cantitatea din ambalaj. Cod
**@50x4 5/20 0.9550
**@63%4,5 5/20 0.9563

* oferta este actuala pana la epuizarea rezervelor
** |la comanda speciala a5 -
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Fiting Press LBP

Fiting Press LBP

©

Fiting Press LBP

Fiting Press LBP

46 -

KANK-therm racord Press cu manson presat si filet exterior

Dimensiuni
316x2 GU4"
d20%2 G'5"
@20%2 G%"
@25%2,5 G¥%"
@25%2,5 G1"
B26x%3 G%"
@26x3 G1"
@32x3 G1"
@32x3 G1%4"
J40%3,5 G1%4"
@40x3,5 G1%%"
**@50%x4 G174"
**@63%4,5 G2"

Numar buc. in sac./cart.
20/200

10/150

10/150

5/50

10/60

5/50

KANK-therm racord Press cu mangon presat si filet interior

Dimensiuni
316x2 G'%5"
d20%2 G'%"
B20%2 G%"
@25%2,5 G¥"
@25%2,5 G1"
@25%2,5 G1"
B26x3 G%"
?26x3 G1"
@32x3 G1%4"
@40x3,5 G174"

Numar buc. in sac./cart.
20/200
10/150
10/100
5/50
5/50
5/50
5/50
5/50
5/40
2/30

KAN-therm racord Press Compression

Dimensiuni
216x2/315
B20%2/022
@25x2,5/022

Numar buc. in sac./cart.
20/200

10/80

10/60

Cod
K-900000

K-900010

Cod
K-900100
K-900101
K-900102
K-080125
K-900103
K-900103
K-080089
9024.88
K-900104
K-900105

Cod

K-900381
K-900382
K-900383

Atentie: racordul poate colabora cu sistemele de strangere din cupru si cu Sistermul KAN-therm Steel i Inox.

KANI-therm racord trecere Push x Press

Dimensiuni
D14x2/B316x2
D18x2/016%2
B18%2,5/316x2

Numar buc. in sac./cart.
20/160
20/160
20/160

KANI-therm racord PPSU Press cu mangon presat

Dimensiuni
B16x%2/316x2
B20%2/020x2
@25x2,5/825%2,5
B26x3/026x3

** la comanda speciala

Numar buc. in sac./cart.
20/200

20/160

10/60

5/60

Cod

K-902716
K-902717
K-902718

Cod

K-900250
K-900251
K-900252
K-070072

“NOUTATE”

Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum
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KANI-therm racord Press cu manson presat

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
*B16%x2/316%2 20/200 K-900200
*@20%2/820%2 20/160 K-900201
*@25%2,5/025%2,5 10/60 K-900202

B26x3/826x3 10/60 9024.72

@32x3/832%3 5/40 K-900203

B40x3,5/840x3,5 2/30 K-900204

**@50x4/@50x4 2/20 K-900205
**@63%4,5/063%4,5 1/5 K-900206
Fiting Press LBP

KAN-therm racord de reductie PPSU Press cu mangon presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

B20x%2/B16x2 20/200 K-900350

@25x2,5/816x2 10/100 K-900351

B26x3/816x2 10/60 K-070066

@25x2,5/@820x2 10/100 K-900352

B26x3/820%2 10/60 K-070076

Fiting Press LBP

KAN-therm racord de reductie Press cu manson presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@20%2/316%2 20/200 K-900300
*@25%2,5/016%2 10/100 K-900301
*@25%2,5/020%2 10/100 K-900302

B26x3/816x2 10/100 9024.66

B26x3/820x%2 10/100 9024.76

@32x3/820x2 10/80 K-900310

@32x3/025%2,5 5/40 K-900303

@32x3/826x3 5/40 9024.67

B40x3,5/825%2,5 2/30 K-900313

**@40%3,5/032x3 2/30 K-900304

**@50%4/B32x%3 2/20 K-900305

**@50%4/B40%3,5 2/20 K-900306

**@63x4,5/0340%3,5 1/10 K-900307

B63x4,5/0850x4 110 K-900308
Fiting Press LBP

KANK-therm teu Press cu manson presat si filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

B16x2/GY4"1B16%2 10/80 K-903000

B20x2/GY5"1820%2 5/50 K-083004

B20x2/G%"/20%2 10/60 K-903001

@25x2,5/G%"10825%2,5 2/30 K-080129

@25x2,5/G1"/@25%2,5 5/40 K-903002

B26x3/G%"1026x%3 2/30 K-080130

B26x3/G1"/D26x3 2/30 K-083003

@32x3/G1"/832x3 2/20 K-903003

B40x3,5/G1"/340%3,5 1/10 K-903007

**@50%4/G1"/050x4 112 9050.110
**@63%x4,5/G1"/863%4,5 -/5 9063.110

Fiting Press LBP

* oferta este actuala pana la epuizarea rezervelor
** |la comanda speciala Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum -a47 -
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“KAN-therm teu de reductie Press cu manson presat si filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

B50x4/G1"/B40x%3,5 115 9050.120

J63x4,5/G1"/a850x4 -/5 9063.120

KANK-therm adaptor din alama GW1"xGZ%," “NOUTATE”
Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G1"xG%" 5/60 9032.02

(GZ - filet exterior)
(GW - filet interior)

KANK-therm teu Press cu manson presat si filet interior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

D16x2/GY."[B16%2 10/80 K-904000
B20x%2/G'4"1D20%2 5/60 K-904001
D20x2/G¥%"1B20%2 5/50 K-904003
@25x2 5/GY4"/D25%2,5 2/30 K-080166
D26x3/GY."B26%3 2/30 K-080167
@25x2,5/G%"/B25%2,5 5/40 K-904002
D26x3/G¥%" D263 2/30 K-084004

Fiting Press LBP

KANK-therm teu PPSU Press cu manson presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
D16x2/316x2/B16x2 10/100 K-900500
@20x2/B20%2/B20%2 5/50 K-900501
@25x2,5/825x%2,5/@25%2,5 5/30 K-900502
D26x3/D26%3/D26%3 5/30 9024.54
B32x3/032x3/832x3 2/20 K-900503
@40x3,5/040%3,5/B40%3,5 1/10 K-900504
**@50%4/B50%4/B50%4 1/6 9050.100
**@63x4,5/063x%4,5/063x4,5 -3 9063.100
D16x2/B20%2/B16%2 10/60 K-900607
D20x2/D16%2/B16%2 10/80 K-900600
@20x2/D16%2/B20%2 10/60 K-900601
@20x2/B20%2/B16%2 10/60 K-900606
@20x2/@25%2,5/820%2 5/40 K-900608
@25%2,5/@20%2/B16x%2 5/50 K-070618
@25%2,5/016%2/B20%2 5/40 K-900602
@25%2,5/016%2/825%2,5 5/40 K-900603
@25%2,5/020%2/B20%2 5/40 K-900604
@25%2,5/020%2/825%2,5 5/40 K-900605
D26x3/D16%2/B20%2 5/40 9024.950
D26x3/D16%2/B26%3 5/40 9024.940
D26x3/D20%2/B16%2 5/50 K-070619
B26x3/020%2/820%2 5/40 9024.61
D26x3/D20%2/D26%3 5/40 9024.600
@32x3/D16%2/B32x%3 2/30 K-900609
B32x3/020%2/825%2,5 2/30 K-900610
D32x3/D20%2/B26%3 2/30 9024.970
B32x3/020%2/B32x3 2/30 K-900611
@32x3/D25%2,5/825%2,5 2/20 K-900612
B32x3/025x%2,5/832x3 2/20 K-900613
D32x3/D26%3/B26%3 2/20 9024.630
B32x3/26x3/832x3 2/20 9024.620
B40%3,5/820%2/B32x3 2/20 K-900616
@40x3,5/020%2/B40%3,5 2/20 K-900614
B40%3,5/825%2,5/832x3 2/16 K-900617
@40x3,5/025%2,5/B40%3,5 2/16 K-900615
@40x3,5/026%3/B32x3 2/16 9040.140
@40x3,5/026%3/B40%3,5 2/16 9040.120
@40x3,5/032x3/B32x3 115 K-900618
@40x3,5/032x3/B40%3,5 1/10 K-900619

Fiting Press LBP

** la comanda speciald
-48- Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum




Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

KAN-therm teu incrucisat Press

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

B16%2/B16%2/B16x%2 1/6 K-900650
D16%2/B16%2/D20%2 1/6 K-900651
B20x2/B16%2/B16x%2 1/6 K-900652
@20x2/B20%2/D20%2 1/6 K-900654
B20x2/B16%2/@20%2 1/6 K-900653

Atent ie: teuri incrucisat Press - versiunea nichelata

KAN-therm cot PPSU Press 90° cu manson presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
B16x2/B16x2 20/160 K-900400
@20x2/B20%2 10/100 K-900401
@25%2,5/825%2,5 5/50 K-900402
D26%3/B26%3 5/50 9024.49
@32x3/832%3 5/30 K-900403
@40x3,5/@340%3,5 2/20 K-900404
**@50x4/@50x4 2/10 K-900405
**@63x4,5/063%4,5 -/5 K-900406

Fiting Press LBP

KAN-therm cot Press LBP 90° cu mangon presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
D16%2/B16%2 20/160 K-081808
B20x%2/820x%2 10/100 K-081809

Fiting Press LBP

** la comanda speciala
Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum -49 -




Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

KAN-therm cot Press 90° cu manson presat si filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
a16x2/ GY%" 10/150

@20x2/G¥%4" 10/120

@25%2,5/G¥" 5/40

@25%2,5/G1" 5/50

D26x3/G%4" 5/40

@26x3/G1" 5/40

@32x3/G1" 5/30

Fiting Press LBP

KAN-therm cot Press 90° cu manson presat si filet interior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
D16x2/GY%" 10/150

B20%2/GYL" 10/120

@20x2/G¥%4" 10/80

@25%2,5/G%" 5/40

@25%2,5/G1" 5/30

D26x3/G%4" 5/30

@26x3/G1" 5/30

Fiting Press LBP

KANK-therm cot PPSU Press 45° cu manson presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
B32x3/032x3 5/30
B40%3,5/840x3,5 2/20

**@50%x4/B50%4 110

**@63%4,5/063%4,5 -/5

Cod
K-901000

K-901003

Cod
K-902000

K-082004
K-080173

Cod
K-900410
K-900411
K-900412
K-900413

KANI-therm cot cu prindere pe perete PPSU Press cu manson presat, cu dop scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
B16x2/GY" 5/60
@20x2/GY" 5/60

Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

Folositi numai célti cu adaos de pasta.

tubulare, conice (ex. R%").

>

Fiting Press LBP

** la comanda speciald

Pentru etansarea filetelor in fitingurile PPSU nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.

Cod
K-905000
K-905001

Atentie: Cotul cu prindere pe perete PPSU Press este vandut cu mansonul presat, piulitd M8 si cu dop scurt din plastic.

Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,

-50- Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum



Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

KAN-therm cot cu prindere pe perete Press LBP cu piulite (folosit la constructiile uscate)

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
D16%x2/GYs" 5/60 K-085068

Atent ie: Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").

Fiting Press LBP

KANI-therm cot cu prindere pe perete Press - lungi cu manson presat, cu dop scurt din plastic

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
D16%x2/GY5" 5/60 K-905002
B20x2/GY5" 5/60 K-905023

Atent ie: Cotul cu prindere pe perete Press este vandut cu mansonul presat, surub de montare si cu dop scurt din plastic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansgare a instalafiei.
Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G#") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").

Fiting Press LBP

KANI-therm teu cot unghiular cu prindere pe perete Press cu manson presat, cu dop scurt din plastic

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
B16x2/GY%" 5/60 K-905003
@20x2/GYs" 5/40 K-085104

Atent ie: Cotul cu prindere pe perete Press este vandut cu mansonul presat, surub de montare si cu dop scurt din plastic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").

@

Fiting Press LBP

** la comanda speciala
Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum -51 -




Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

KANI-therm teu cot unghiular cu prindere pe perete cu flansd Press LBP cu manson presat, cu dop
scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
D16x2/GYs" 5/60 K-085071
B20%2/GY% 5/40 K-085072

Atent ie: Cotul cu prindere pe perete Press LBP este vandut cu mangonul presat, surub de montare si cu dop scurt din plastic. Dopul scurt este
destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.

e Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").

o)

Fiting Press LBP

KANI-therm cot cu prindere de perete cu flansa Press

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

D16x2/GY" 5/60 K-905022
B20%2/GYL" 5/50 K-085069
@20x2/G%a" 5/50 K-085070

Atentie: Cotul cu prindere pe perete Press este vandut cu mansonul presat si cu dop scurt din plastic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%"). Fiting pentru montare pe perete.

Fiting Press LBP

KANI-therm cot cu prindere de perete cu flansa Press - fara cot

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
@25%2,5/G¥" 5/60 K-905026
@26x3/G%4" 2/30 K-085027

Atentie: Cotul cu prindere pe perete Press este vandut cu mansonul presat
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai calti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R¥%"). Fiting pentru montare pe perete.

Fiting Press LBP

KANI-therm cot cu prindere pe perete Press - plat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
@20x2/GY" 5/50 K-905005

Atentie: Cotul cu prindere pe perete Press este vandut cu mansonul presat, surub de montare si cu dop scurt din plastic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").

Fiting Press LBP

** la comanda speciald
-52- Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum




Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

KAN-therm teu Press LBP cu filet interior si piulite (folosit la constructiile uscate)

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod

B16x2/GY4"1D16%2 2/20 K-084010

D20x2/GY5"ID16%2 2/20 K-084020 '\
B20x2/GY5"1820%2 2/20 K-084030 :

Atent ie: Pentru etansarea filetelor in fitingurile nu trebuie sa se foloseasca substante chimice agresive.
Folositi numai célti cu adaos de pasta.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G#%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,

tubulare, conice (ex. R%"). 1 :

Fiting Press LBP

KANK-therm racord trecere Press X Press

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod

D16%x2/S315 20/200 K-900344
@20x%2/822 20/160 K-900345
@25%2,5/022 10/60 K-900342
@25x2,5/028 5/60 K-080384
D26%3/B22 5/60 K-080386
326x3/028 5/60 K-080385

Atentie: racordul poate colabora cu sistemele de strangere din cupru si cu Sistemul KAN-therm Steel si Inox.

Fiting Press LBP

KANI-therm placa de fixare pentru coturi cu prindere de perete - din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

simpla 20/200 6090.050

dubla (L=150mm) 10/70 6090.060

dubla (L=80mm) 20/120 6090.070

dubla (L=50mm) 15/150 6090.080 @
Atentie: Ofera posibilitatea unei montari pe perete a coturilor de prindere pe perete. &

KANK-therm placi de fixare din metal

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
dubla (L=50, 80, 150mm) 120 6090.09
dubla (L=50mm) 150 6090.10

** la comanda speciala
Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum -53-




Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

KAN-therm teu Press cu teava Cu @15 nichelat, L=300mm

Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod

D16x2/B16%2 50 K-901930
@20%x2/D20%2 40 K-901931
@20x2/@16%2 stang 50 K-901932
@20x2/@16x2 drept 30 K-901933

Dupa cuplarea caloriferelor prin teuri de reductie trebuie sa utilizati un set care cuprinde teu de stanga si de dreapta. Identificarea teului de reductie de exemplu
drept consta in, faptul ca privind din partea diametrului mai mare, curbarea tevii din cupru este indreptata spre dreapta.

“*KAN-therm teu Press cu teava Cu @15 nichelat, L=750mm

L
Dimensiunea d1/d2 Numar buc. in ambalaj Cod
D16x2/D16%2 25 K-901934
@20%x2/D20%2 25 K-901935
@20x2/@16x%2 stang 25 K-901936
@20%2/216x2 drept 25 K-901937

Dupa cuplarea caloriferelor prin teuri de reductie trebuie sa utilizati un set care cuprinde teu de stanga si de dreapta. Identificarea teului de reductie de exemplu
drept consta in, faptul ca privind din partea diametrului mai mare, curbarea tevii din cupru este indreptata spre dreapta.

Atent ie: Variantele de imbindri a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnicé a catalogului - "Montarea imbinarilor
filetate".

Fiting Press LBP

KANI-therm cot 16x2 Press cu element de fixare

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
!= @16x2 Lmin = 210 mm 60 K-901700
@16x2 Lmin = 300 mm 40 K-901701
Lmin “@16x2 Lmin = 750 mm 25 K-901810
- 3

Atent ie: Variantele de imbindri a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnicé a catalogului - "Montarea imbinarilor
filetate".

Fiting Press LBP

KANK-therm cot dublu 16x2 Press cu element de fixare

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
@16x%2 Lmin = 200 mm 20 K-901800
@16x2 Lmin = 300 mm 10 K-901801

Atent ie: Variantele de imbinari a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnica a catalogului - "Montarea fmbinarilor
filetate".

Fiting Press LBP

** la comanda speciald
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Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

KAN-therm semiracord piulita Press LBP cu etansare plata

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

D16xGYs" 10/120 K-080250
B16xG%" 10/120 K-080251
@20xG1" 5/60 K-080252
B20xG%" 10/80 K-080253
D25xG%” 5/60 K-080114
@25xG1" 5/60 K-080255
@25xG1Y4" 5/50 K-080254
B26xG%” 5/60 K-080108
@26xG1" 5/60 K-080109
B26xG1Y4" 5/50 K-080110

Fiting Press LBP

KAN-therm racord piulita presat

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Codul Nou
@32 G1" 5/60 K-900111

KAN-therm racord piulitd presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
216 G%" 15/150 K-900112

Fiting Press LBP

KAN-therm dop Press

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod

B16x2 20/300 K-609032
@20x%2 20/200 K-609033
@25%2,5 10/150 K-609034
@26x3 10/150 K-609062
@32x3 10/80 K-609035

Fiting Press LBP

** la comanda speciala
Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum -55-




Sistemul KAN-therm Press/KAN-therm Press LBP

“KAN-therm manson din otel pentru racordurile Press - element de service

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

@16 50/500 9024.37
@20 50/300 9024.38
@25 20/200 9030.39
226 20/200 9024.39
@32 10/100 9024.400
@40 5/60 9024.410
@50 5/20 9050.200
263 115 9063.200

Atentie: Mansoanele sunt elemente de service, fitingurile sunt vandute fmpreuna cu mansoanele.

NOTA

-56- Noile racorduri Press LBP cu diametrele de 16-32 mm accesibile dupa epuizarea elementelor disponibile de pana acum




Sistemul KAN-therm Press - imbinari filetate

KANK-therm dop material sintetic pentru probe de etansare - scurt - element de service

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G)s" 20/300 6095.33

Atentie: Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Dopul poseda etansare proprie (O-Ring).

KAN-therm piulita M8 - element de service

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
M8 100/3000 6096.03

KANK-therm surub pentru montare pentru coturi cu prindere pe perete - element de service

Numar buc. in sac./cart. Cod
100/2000 K-505100

KAN-therm racord pentru tevile multistrat a Sistermului KAN-therm

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

214 G¥%" 20/200 9012.060
314 G%" 15/150 9012.60
716 G%" 20/200 9012.00
316 G%" 10/120 9012.080
@20 G¥%" 10/120 9012.020
@20 G1" 5/80 9012.100
@25 G1" 10/80 9026.330
326 G1" 10/80 9012.040

Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata (termen de realizare pana in 2 saptamani)

KAN-therm racordul piulitd pentru tevile multistrat a Sistemului KAN-therm

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

216 G%%" 20/200 9012.00N

316 G%" 15/150 9012.08N

220 G%" 10/120 9012.02N

Atentie: Racordurile piulita colaboreaza cu imbinérile cu racord piulita, distribuitori-colector prin nipluri pentru colectoare *
L ]

“*KAN-therm inel de strangere - element de service pentru racordurile piulita si tevi multistrat

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod g
316 100 9012.00NP
@20 100 9012.02NP .

Atentie: Mansoanele sunt elemente de service pentru racorduri piulita, racordurile piulitd sunt vandute impreun& cu mansoanele.

KAN-therm racord cu filet exterior pentru tevile multistrat a Sistemului KAN-therm

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
D16%x2 G5" 10/150 9025.01
D16%x2 G¥" 10/80 9025.04

Atentie: Acest racord este destinat pentru insurubarea directa in bara distribuitorului-colector - etansarea imbinari in distribuitor-colector este realizata cu
ajutorul etansatorului de tip O-Ring

** la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarie Press

KANI-therm cleste de presat manual, divizat pentru racorduri de tip Press cu mangon presat

Cod
ZAPR02

Atent ie: Cleste de presat manual divizat este destinat pentru efectuarea imbinarilor tevilor cu diametrele de @16, @20, @25, @26 mm.

KANI-therm falci pentru clestele de presat pentru racordurile de tip Press cu manson presat

Dimensiuni Cod
216 ZAPR16R
@20 ZAPR20R
@25 ZAPR25R
@26 ZAPR26R
232 ZAPRE32
@40 ZAPRE40
**@50 ZAPRE50
*@63 ZAPREG3

KANI-therm foarfece taiat tevi multistrat @14-32

Numar buc. in ambalaj Cod
1/20 RS1435

“KAN-therm tiis pentru foarfecele taiat tevi multistrat @14-32

Cod
RSM1435

KANI-therm foarfece circular pentru taierea tevilor multistrat @16-63

Cod
2519950

*KAN-therm disc tiietor pentru foarfece circular pentru taierea tevilor multistrat 916-63 - element de
service

Cod
290016

KAN-therm calibrator pentru tevile multistrat a Sisternului KAN-therm

Dimensiuni Cod
*314 KL14
216 KL16
@20 KL20
©25/226 KL26

KAN-therm calibrator universal pentru tevile multistrat a Sistemului KAN-therm

Dimensiuni Cod

316/020/025-26 KL162026

@25-26/032/840 KL263240
**@50/063 KL5063

“*KAN-therm trusa pentru cleste de presat manual divizat

Cod
002.001.000

Atent ie: Preful nu cuprinde costurile echipamentului din trusa. In trus& se poate amplasa clestele de presat manual, falci: ZAPR16R, ZAPR20R, ZAPR25R sau
ZAPR26R, foarfece RS1435, calibratoare KL16, KL20, KL26, KL162026.

** la comanda speciald
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Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarie Press

KANI-therm cleste de presat cu acumulator "mini" pentru racorduri de tip Press cu manson presat -
set trusa

Cod
KPPMINI

Atent ie: Setul cuprinde:
W cleste de presat cu acumulator AFP101 - 1 buc.
W incércator - 1 buc.
M acumulator 3,0 Ah - 2 buc.
| falcd U16 - 1 buc.
| falca U20 - 1 buc.
| falcd U25 - 1 buc.
| falca U32 - 1 buc.
B trusa de scule - 1 buc.

KANI-therm cleste de presat manual, divizat pentru racorduri de tip Press cu manson presat - set
trusa

Cod
KPPZ/M

Atent ie: Clestele de presat este vandut impreuna cu trusa.
Setul cuprinde:
B cleste de presat manual, divizat pentru racorduri de tip Press cu manson presat; ZAPR02,
| falci @16 pentru clestele de presat; ZAPR16R,
| falci @20 pentru clestele de presat; ZAPR20R,
| falci @25 pentru clestele de presat; ZAPR25R (cod set: KPPZ/M25), sau @26 pentru clestele de presat; ZAPR26R (cod set.: KPPZ/M),
| foarfece taiat tevi multistrat; RS1435,
W calibrator pentru tevile multistrat @16/@20/@25-26; KL162026,
B trusd pentru clestele de presat manual divizat; 002.001.000.

KANI-therm cleste de presat electric pentru racorduri de tip Press cu manson presat

Cod
ZAPRO1

Atent ie: Clestele de presat este vandut impreuna cu trusa.
Setul nu contine falci.

KANI-therm cleste de presat cu acumulator pentru racorduri de tip Press cu manson presat

Cod
ZAPRAK

Atent ie: Clestele de presat este vandut impreuna cu acumulator, incarcator si trusa.
Setul nu contine falci.

KANI-therm arcul exterior pentru tevile multistrat a Sistemului KAN-therm

Dimensiuni Cod
314 SZ-1410
216 SZ-1612
@20 SZ-2016
@25-26 SZ-2620

** la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarie Press

KANI-therm arcul interior pentru tevile multistrat a Sisternului KAN-therm

Dimensiuni Cod
*@14 SW-1410
216 SW-1612
@20 SW-2016
@25-26 SW-2620

“KAN-therm cheie inelara despicata pentru ingurubarea racordurilor piulita

Dimensiuni Cod
30 mm K-501900

Atentie: Cheia este destinata pentru montarea racordurilor piulita Eurocon G%".

** la comanda speciald
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Introducere

Sistemul KAN-therm PP este un sistem
complet constituit din tevi si racorduri executate
din polipropilena PP-R (tip 3).

Sistemul este utilizat pe scara larga in
instalatiile interne din industria constructiilor,
in special in sistemele de alimentare cu apa.

imbinarea elementelor sistemului sunt
executate cu ajutorul sudurii mufelor (polifuzie
termicad) utilizand masini de sudat electrice.
Tehnica de sudura datorita unei uniri uniforme
garanteaza o etansare excelenta si o rezistenta
mecanica a instalatiei.

Sistemul KAN-therm PP - informatie tehnica



Sistemul KAN-therm PP - informatie tehnica =

NMlaterialul

Materialul plastic folosit in productia tevilor si fitingurilor Sistemului KAN-therm PP este un copolimer statistic de polipropilena de
nalta calitate PP-R (ang. Random copolimer) candva a fost marcat ca fiind de tip 3.

Se caracterizeaza printr-o serie de avantaje:

B igiena ridicata a produselor (inertie microbiologica si fiziologica)
W rezistenta chimica ridicata

W rezistentd la corodarea materialului

B conductivitate termicéa redusa (izolarea termica a tevilor)
B greutatea specificd mai scazuta

W rezistentd la acumularea crustei

B atenuarea vibratiilor si a zgomotelor debitului

B rezistentd mecanica

| uniformitatea imbinarilor

B durabilitate de exploatare ridicata

Domeniul de utilizare
Sistemul de instalatii KAN-therm PP, datorita proprietatilor materialului
are o gama larga de utilizari:

B instalatii de apa rece (20°C/1,0 MPa) si calda (60°C/1,0 MPa) in cladirile
cu locuinte

| spitale, hoteluri, cladiri de birouri, scoli

m instalatii de incélzire centrala
(temp. pana la 90°C presiunea de lucru pana la 0,6 MPa)

M instalatii aer comprimat

B instalatii balneologice

B instalatii pentru agriculturad si gradinarit

B conducte industriale, ex. pentru transportul mediilor agresive si a produselor
alimentare

H instalatii navale

Domeniul de aplicare cuprinde instalatii noi, precum si reparatii, modernizari si inlocuiri.

Sisteme de alimentare cu apa

Instalatiile Sistemului KAN-therm PP datorita unor proprietati speciale ale polipropilenei PP-R (inertia fiziologica si microbiologica,
rezistenta la coroziune, la acumularea crustei, rezistenta la vibratii, izolarea termica superioara tevilor) sunt utilizate pe o scara larga in
special in sistemele de alimentare cu apd, mai ales in timpul montarii instalatiilor pe verticala si orizontala.

Se referd la instalatiile de apa rece cat si a celor de apa calda - in cladirile cu locuinte, spitale, hoteluri, cladiri de birouri, scoli, pe nave
etc.

Instalatiile Sistemului KAN-therm PP sunt indispensabile la inlocuirea instalatiilor de alimentare cu apa vechi si corodate.

Datorita unei tehnici specifice de executare a imbindrilor - polifuzie termica adica a suduri, este garantata o etangeitate ideald si o
durabilitate a instalatiei.
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Elementele sistermului
In componenta Sistemului KAN-therm PP intrd urmétoarele elemente:

B tevi PP-R in forma de bara, uniforme si compuse

| fitinguri (uniforme) din PP-R

W racorduri ,trecere" cu filete din metal (,incrustate")

B mufe pentru imbinari cu flange, imbinari filetate

B compensatoarele cu bucla, placi de fixare, supape cu bila, elemente de prindere
B scule pentru taiat, prelucrare si sudurd

Tevi

Tipuri de { evi
Sistemul KAN-therm PP oferd o gama de patru tipuri de tevi, care difera
cu grosimea peretelui, precum si cu constructia (tevi compuse):

| tevi uniforme PN 10 (20 =110 mm),

® tevi uniforme PN 16 (20 =110 mm),
® tevi uniforme PN 20 (16 =110 mm),
B tevi compuse PN 16 Stabi Al (20 =75 mm).
B tevi compuse PN 20 Stabi Al (16 =110 mm).

Clasificarea dimensiunii (seriei) si a presiunii t evilor PP-R

S - seria dimensiunii tevilor conform ISO 4065

S = (D-s)/2s

SDR- (en. Standard Dimension Ratio) S SDR PN
Raportul dimensional standard 1 10
SDR = 2xS+1 = D/s 3,2 7,4 16
D - diametrul nominal exterior al tevi 55 6 20

s - grosimea nominald a peretelui

PN - Presiunea nominala a tevilor
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Tevi PN10 (S5/SDR11)
; Diametrul interior
Dimensiuni |Diametrul exterior D pgfgtsémfas d Volum Unit. Masa unitara
[mm] [mm] [mm] [mm] [/m] ka/m] Tevi uniforme, cu pereti subtiri, pentru apa rece.
20x 1,9 20 1,9 16,2 0,206 0,107 .
Diametrele de la 20x1,9 la 110x10,0 mm.
25x2,3 25 23 20,4 0,327 0,164
32x29 32 2,9 26,2 0,531 0,267 Utilizate in instalat iile de: apa rece menajera
40%37 40 3.7 32,6 0,834 0,412 cu o presiune de lucru de 10 bar si temperatura
50 x 4,6 50 46 408 1,307 0638 de calcul de 20°C.
63 x 5,8 63 58 51,4 2,075 1,010
75 x 6,8 75 6,8 61,4 2,941 1,420 Bérii 4 m.
90 x 8,2 90 8,2 73,6 4,254 2,030
110 x 10,0 110 10,0 90,0 6,362 3,010
Tevi PN16 (S3,2/SDR7,4)
: Diametrul interior
Dimensiuni |Diametrul exterior D p%:gfém?as d Volum Unit. Masa unitara
[mm] [mm] [mm] [mm] i/m] kg/m] Tevi uniforme.
20% 2,8 20 28 14,4 0,163 0,148 '
25x35 25 35 18,0 0.254 0.230 Diametrele de la 20x2,8 la mm 110x15,1 mm.
32x44 32 4.4 232 0415 0370 Utilizate in instalat iile de: ap4 rece si calda
40%55 40 55 29,0 0815 0575 menajera cu o presiune de lucru de 8 bar si
50 x 6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896 . .
temperatura de calcul de 60°C.
63 x 8,6 63 8,6 458 1,633 1,410
75x 10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010 Barii 4 m.
90 x 12,3 ) 12,3 654 3,358 2,870
110 x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,300
Tevi PN20 (S2,5/SDR6)
" i | Diametrul interior
Dimensiuni |Diametrul exterior D Groslmeg peretell d Volum Unit. Masa unitara
[mm] [mm] [mm] [mm] I/m] kg/m]
16 %x 2,7 16 27 10,6 0,088 0,110 Tevi uniforme, cu pereti grosi universale.
20x34 20 34 132 0.137 0,172 Diametrele de la 16x2,7 do 110x18,3 mm.
25x4.2 2 4.2 166 0.216 0,266 Utilizate in instalat iile de: apa rece si calda
32x54 32 5,4 21,2 0,353 0,434 menajera cu o presiune de lucru de 10 bar si
40%6.7 20 6.7 26,6 0,556 0,671 temperatura de calcul de 60 C precum siin
instalatiile de incalzire
50 x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,050 (6 bar/80°C, tmax=90°C).
63 x 10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650 B&rii 4 m
75 % 12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90 x 15,0 ) 15,0 60,0 2,827 3,360
110 x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040
Tevi PN 16 Stabi Al
" i | Diametrul interior
Dimensiuni |Diametrul exterior D Grosmeasl s d Volum Unit. Masa unitara . . o
Tevi compuse, stabilizate, armate cu folie din
[mm] [mm] [mm] [mm] I/m] kg/m] aluminiu.
20x2,8 20 (21,7) 2,8 14,4 0,163 0,194 Diametrele de la 20x2,8 do 75x10,3 mm.
%35 25 (267 25 18 0254 0.292 Utilizate in instalat iile de: apa rece si calda
X N o . .
’ (26.7) ’ ’ ’ menajera cu o presiune de lucru de 10 bar si
32x4.4 32 (33,7) 44 232 0415 0462 temperatura de calcul de 60°C precum si in
40%5,5 40 (41,6) 5.5 29 0,615 0,682 instalatiile de incalzire (6 bar/80°C, tmax=90°C).
50%6,9 50 (51,6) 6,9 36,2 1,029 1,003 Barii 4 m.
63x8.6 63 (64.,5) 8.6 45,8 1633 1,540 *n paranteze estel trecut diametrul exterior al tevii cu folie Al
stratul de protectie
75%10,3 75 (76,5) 10,3 54,4 2,307 2,590
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Tevi PN 20 Stabi Al
i Diametrul interior
Tevi compuse, stabilizate, armate cu folie din Dimensiuni |Diametrul exterior D pGerr%stlerlr:JelaS d Volum Unit. Masa unitara
aluminiu. mm] [mm] [mm] [mm] Vm kg/m]
. 16 %27 16 (17,8)* 27 10,6 0,088 0,160
Diametrele de la 16x2,7 do 110x18,3 mm. * (17.8)
20 % 3,4 20 (21,8)* 34 13,2 0,137 0,218
Utilizate in instalat iile de: apa calda 25x42 25 (26,9)" 42 16,6 0216 0328
menajera cu o presiune de lucru de 10 bar si 32x54 32 (33.9)" 54 212 0.353 0.520
< . .
temperatura de calcul de 60°Cprecum si in 40 %67 40 (41.9)° 6.7 26,6 0556 0.770
instalatiile de ncélzire
50 x 8,3 50 (51,9) 8,3 33,4 0,866 1,159
(6 bar/BOOC, tmax=90°C).
63 x 10,5 63 (64,9) 10,5 42,0 1,385 1,770
Barii 4 m. 75 x 12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
*1n paranteze este trecut diametrul exterior al tevii cu folie 90 x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
Al stratul de protectie
110 x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

Tevi compuse Stabi

Constructia

1. Teava interioard (de baza ) din polipropilend PP-R (PN20), culoare: gri sau
transparent.

2. Insertia de aluminiu, realizata cu banda perforata cu grosimea de 0,13 mm.

3. Stratul exterior PP-R culoare: gri.

Alungire termica

80 |

o= |0,03
70 —[mm/mK]
60

S5

50 a[;]g
Q
o0 —F

£

30 —EP

20 [

10

Diferent a de temperaturi At (K)

0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

Alungirea termica AL (mm/m) ) ———
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Fiecare conducta sub influenta diferentelor de temperaturd AT se prelungeste (sau strdnge ) cu o
marime de AL.

Aceasta marime este definité in urmatoarea formula:

o - coeficientul alungirii lineare termice [mm/mK]

AL = o x L x AT

- lungimea sectiuni conductei [m]

AT - diferenta de temperaturd in timpul montarii si exploatarii [K]

Exemplu:

Alungirea sectiunii 25 m tevii uniforme

KANI-therm PP precum si a tevii
KAN-therm PP Stabila o L=25 [m]
diferentd de temperaturi de 60°C.
B teava KAN-therm PP Stabi
AL = 0,03%25x60 = 45 [mm

o = 0,03 [mm/mK  AL=45[mm]

B teava KAN-therm PP
AL = 0,15x25%60 = 225 [mm

AL=225 [mm]

o = 0,15 [mm/mK]

Compensarea alungirilor

Pentru eliminarea efectelor de alungire liniara (miscari necontrolate ale conductelor si deformarii lor), se
recurge la solutii de compensare cu diferite structuri (brat elastic precum si compensatoare in forma de

Usi2).

Ls - lungimea bratului elastic [mm]

K - constanta adimensionala a L

materialului = 30
Dz - diametrul exterior al tevi [mm] T — saeep
L
AL - alungirea sectiunii conductei 0 !- _.'
PP .
[mm] PS : q
.
S
P I
L1 Q[I_..; L2 L1 L
>¢ —_— rey o oaes — — 3¢ = LRl
PS PP - PP PP PS PP . .
L - L L
L] - L] L]
. . .
Y - i <
] ] L L
. H .
L] - L Ll
L] L] L] Ll
y E o Ly PP PP PS
Sanas — — Nz
— — N
L L2
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Tehnica imbinarilor

Prelucrarea mecanica
1. Taierea tevilor cu foarfecele.

2. Indepértarea foliei din aluminiu cu ajutorul dispozitivului decojire teavd (numai pentru tevile

compuse Stabi)

3. Marcarea adancirii de sudura.

Sudare

4. Incélzirea tevii si racordurilor. Parametri:
B adancimea sudurii,
B timpul de Tncalzire.

5. imbinarea elementelor. Parametrii;
B timpul de Tmbinare.

6. Tinerea si racirea imbinarii. Parametrii:
® timpul de ré&cire.

Parametrii sudurii
Diami'tlr;JLs;i(terior Adancimea sudurii | Timpul de incélzire. | Timpul de imbinare | Timpul de ricire

[mm] [mm] [sec.] [sec.] [min.]
16 13,0 5 4 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8

Timpul de incélzire a tevilor cu pereti subtiri (PN 10) se reduce la jumatate (timpul de
incélzire a racordurilor ramane neschimbat). Timpul de incalzire la temperaturi exterioare
sub + 5°C trebuie sé fie marit pana la 50%.
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Regulile de montare
Punctele fixe ale instalat iei - exemple de instalatii (fig. 1si2)
mufg
L Exemple de instalare a montant ilor a sistemelor de apa calda depinde de tipul de { eava
} (fig. 3 i 4)
\@
| [4]
‘ 'L mufa ‘ ‘
\
teava
[ e PP§]—|
. |

E

colier

Instalatia din tevi: Instalatia realizata din tevi:
Sistermul KAN-therm PP PN16, PN20 Sistemul KAN-therm PP Stabi

PP - punct mobil
PS - punct fix

Diametrul exterior al t evii D [mm]

Distantele maxime intre

16‘20‘25‘32‘40‘50‘63‘75‘90‘110 , _ _ _
suporturile tevilor Sistermului

Distant a dintre punctele de fixare [cm]

20 50 60 | 70 | 90 | 100 | 120 | 140 | 150 | 160 | 180 KAN-therm PP uniforme

30 50 | 60 | 70 90 | 100 @120 | 140 | 150 160 | 180 depind de diametru si temp. medie.
Pentru sectiunile verticale ale conductelor

40 50 | 60 | 65 8 | 9 | 110 | 130 | 140 150 | 170 . : : .
distanta dintre suporturi se poate mari

50 50 60 | 65 80 | 9 | 110 | 130 | 140 150 | 170

50 cu aprox. 30%.
60 5 | 55 75 | 8 | 100 | 115 | 125 | 140 | 160
70 50 | 50 | 60 | 70 | 80 | 95 | 105 | 115 | 125 | 140

Diametrul exterior al t evii D [mm]

T[°C] Distantele maxime intre
16 ‘ 20 ‘ 25 ‘ 32 ‘ 40 ‘ 50 ‘ 63 ‘ 75 ‘ ) ‘ 110 . . . .
- - - suporturie tevilor Sistemului
Distant a dintre punctele de fixare [cm] N-th ’ Stabi Al
20 100 | 120 130 150 170 190 | 210 | 220 | 230 | 250 KAN-therm abl
depind de diametru si temp. medie.
30 100 | 120 130 150 170 190 | 210 | 220 | 230 | 240 o .
Pentru sectiunile verticale ale conductelor
40 100 | 110 120 140 160 180 | 200 | 210 | 220 | 230 , i ) .
distanta dintre suporturi se poate mari
50 100 | 110 120 140 160 180 | 200 | 210 | 220 | 210
10 cu aprox. 30%.
60 80 100 130 150 170 190 | 200 | 210 | 200
70 70 90 100 120 140 160 180 190 | 200 | 200




Sistemul KAN-therm PP

KAN-therm teava PN10

Dimensiuni kg/m Lung. barei/ Cod
cantitatea in ambalaj [m]
20x1,9 0,107 4/200 04000120
25x%2,3 0,164 4/160 04000125
32x2,9 0,267 4/80 04000132 W
40%3,7 0,412 4/60 04000140 g
50x4,6 0,638 4/40 04000150
63x5,8 1,01 4/24 04000163
75%6,8 1,42 4/20 04000175
90x8,2 2,03 4/12 04000190
110%10,0 3,01 4/4 04000111

KAN-therm teava PN16

Dimensiuni kg/m Lung. barei/ Cod
cantitatea in ambalaj [m]
20%2,8 0,148 4/160 04000220
25x3,5 0,230 4/100 04000225
32x4.,4 0,376 4/60 04000232 ‘
40x%5,5 0,583 4/40 04000240 \ w
50%6,9 0,894 4/28 04000250
63x8,6 1,42 4/16 04000263
75%10,3 2,02 4/12 04000275
90x12,3 2,91 4/8 04000290
110x15,1 4,32 4/4 04000211

KANI-therm teava PN20

Dimensiuni kg/m Lung. barei/ Cod
cantitatea in ambalaj [m]
16x2,7 0,110 4/200 04000316
20x3,4 0,172 4/160 04000320
25%4,2 0,266 4/100 04000325
32x5,4 0,434 4/60 04000332 y
40%6.7 0,671 4/40 04000340 W
50x8,3 1,05 4/28 04000350 \
63x10,5 1,65 4/16 04000363
75%12,5 2,34 4/12 04000375
90x15,0 3,36 4/8 04000390
110%18,3 5,34 4/4 04000311
KAN-therm teava PN16 Stabi Al “NOUTATE”
Dimensiuni kg/m Lung. barei/ Cod
cantitatea in ambalaj [m]
20%x2,8 0,237 4/100 03800020
25x3,5 0,344 4/80 03800025
32x4,4 0,516 4/40 03800032
40x5,5 0,774 4/28 03800040
50%6,9 1,167 4/20 03800050 ‘.
63%86 1755 4/12 03800063 .‘:M
75%10,3 2,472 4/8 03800075

KAN-therm teava PN20 Stabi Al

Dimensiuni kg/m Lung. barei/ Cod
cantitatea in ambalaj [m]
16x2,7 0,160 4/160 03900016
20x3,4 0,218 4/100 03900020
25%4,2 0,328 4/80 03900025 s :
32x5,4 0,520 4/40 03900032 ,.
40%6,7 0,770 4/28 03900040
50x8,3 1,159 4/20 03900050
63x10,5 1,770 4/12 03900063
75%12,5 2,510 4/8 03900075
90x15,0 3,240 4/4 03900090
110%18,3 4,885 4/4 03900011

KANK-therm compensatorul cu bucla

Dimensiuni D Numar in carton Cod

16 20 04101016
20 20 04101020
25 15 04101025
32 10 04101032

*accesibile din luna ianuarie 2011
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KANK-therm ocolire

Dimensiuni D Numar in carton Cod
16 200 04102016
20 150 04102020
P S 25 100 04102025
fia— 32 60 04102032

KAN-therm mufa

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod

16 80/1360 04103016
20 100/700 04103020
25 50/550 04103025
32 40/280 04103032
40 30/180 04103040
50 -/110 04103050
63 -/60 04103063
75 -145 04103075
90 -124 04103090
110 -116 04103011

Dimensiuni D d Numar in sac/cart. Cod

20 16 100/1200 04108020
25 16 50/1100 04108025
25 20 100/900 04108026
32 20 80/640 04108032
32 25 80/560 04108033
40 20 50/400 04108040
40 25 50/350 04108041
40 32 50/300 04108042
50 32 30/180 04108050
50 40 30/150 04108051
63 32 -/100 04108063
63 40 -/100 04108064
63 50 -/100 04108065
75 50 -/80 04108075
75 63 -/50 04108076
90 50 -/48 04108090
90 63 -/45 04108091
90 75 -/40 04108092
110 90 -127 04108011

KANI-therm imbinare rotunda cu filet interior

Dimensiuni D GW (filet interior) Numar in sac/cart. Cod

16 " 20/200 04103116
20 7" 20/180 04103120
20 4" 30/150 04103121
25 " 20/160 04103125
25 a" 30/150 04103126

KAN-therm mufa si filet interior

Dimensiuni D GW (filet interior) Numar in sac/cart. Cod

32 17 100 04103132
40 1%" 60 04103140
50 1%" 85 04103150
63 " 18 04103163
75 25" 12 04103175
90 & 8 04103190

Atentie: pentru acest element se poate folosi o cheie plata

KANI-therm imbinare rotundi cu filet exterior

Dimensiuni D GZ (filet exterior) Numar in sac/cart. Cod

16 A 20/160 04103216
20 " 20/160 04103220
20 " 30/120 04103221
25 7" 20/140 04103225
25 " 30/120 04103226
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KANK-therm imbinare rotundi cu filet exterior

Dimensiuni D GZ (filet exterior) Numar in sac/cart. Cod

32 17 80 04103232
40 1%." 50 04103240
50 17" 36 04103250
63 2" 18 04103263
75 25" 10 04103275
90 3" 6 04103290

Atentie: pentru acest element se poate folosi o cheie plata

KAN-therm cot 90°

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod

16 50/900 04104016
20 100/500 04104020
25 50/350 04104025
32 20/200 04104032
40 20/120 04104040
50 60 04104050
63 32 04104063
75 20 04104075
90 12 04104090
110 8 04104011

KAN-therm cot cu niplu 90°

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod

16 50/1000 04104216
20 100/600 04104220
25 50/400 04104225

KAN-therm cot 45°

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod

16 50/950 04104316
20 100/700 04104320
25 50/400 04104325
32 40/200 04104332
40 20/140 04104340
50 -/80 04104350
63 -/40 04104363
75 -/25 04104375
90 -/14 04104390

KANK-therm cot cu niplu 45°

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod

16 50/1050 04104116
20 100/700 04104120
25 50/450 04104125
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KANI-therm cot cu suport de agatare

Dimensiuni D GW (filet interior) Numar in sac/cart. Cod

16 7" 20/140 04104416
20 " 20/140 04104420
25 %" 20/120 04104425

KANK-therm cot cu filet exterior

Dimensiuni D GZ (filet exterior) Numar in sac/cart. Cod

16 " 20/140 04104516
20 7" 30/90 04104520
20 V4" 30/90 04104521
25 " 20/120 04104525
25 V4" 30/90 04104526
32 " 30/60 04104532

KANI-therm cot cufilet interior

Dimensiuni D GW (filet interior) Numar in sac/cart. Cod

16 %" 20/180 04104616
20 %" 20/140 04104620
20 a" 30/120 04104621
25 %" 30/120 04104625
25 " 30/120 04104626
32 " 30/90 04104632

KAN-therm teu de reductie

Dimensiuni d1 d2 Numar in sac/cart. Cod

20 16 20/380 04105020
25 16 20/260 04105025
25 20 20/240 04105026
32 16 20/140 04105032
32 20 20/140 04105033
32 25 20/140 04105034
40 20 20/80 04105040
40 25 15/90 04105041
40 32 -/90 04105042
50 20 -/60 04105050
50 25 -/65 04105051
50 32 -/60 04105052
50 40 -/50 04105053
63 32 -/30 04105063
63 40 -/22 04105064
63 50 -122 04105065
75 40 -7 04105075
90 50 -/12 04105090
90 63 -/10 04105091
90 75 -/12 04105092

KAN-therm teu

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod

16 40/640 04105116
20 80/400 04105120
25 20/240 04105125
32 20/140 04105132
40 15/75 04105140
50 -/50 04105150
63 -124 04105163
75 -/15 04105175
90 -/10 04105190
110 -/8 04105111
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KAN-therm teu colt

Dimensiuni D Numar in sac/cart.

20 40/360

KAN-therm cruce

Dimensiuni D Numaér in sac/cart.
16 80/480
20 40/320

KANI-therm teu cu filet exterior

Dimensiuni D GZ (filet exterior)
20 %"

KANK-therm teu cu filet interior

Dimensiuni D GW (filet interior)
16 A
20 "
20 %"
25 "
25 %"
32 "

Numar in sac/cart.
20/120

Numar in sac/cart.
20/140

20/120

30/90

20/180

30/180

15/60

Sistemul KAN-therm PP

Cod
04105416

Cod

04106016
04106020

Cod
04105316

Cod

04105216
04105220
04105221
04105225
04105226
04105232
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Sistemul KAN-therm PP

KAN-therm racord olandez cu garnitura

Dimensiuni D G (filet) Numar in sac/cart. Cod
20 " 20/200 04107020

KAN-therm semiolandez piulita cu garnitura

Dimensiuni D Gz (filet exterior) Numar in sac/cart. Cod

16 V4" 50/300 04107116
20 " 50/400 04107120
25 1” 20/100 04107125

KAN-therm racord piulitd cu garnitura

Dimensiuni D GZ (filet exterior) Numar in sac/cart. Cod

16 " 20/200 04107216
20 " 20/200 04107220
20 " 20/200 04107221
25 " 20/100 04107225
25 1” 20/100 04107226

KANK-therm bucsa 110

Wersja Cantitatea in ambalaj Cod
fara canal (K) 20 04109011
cu canal (K) 20 04109012

KANK-therm dop

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod

16 100/1000 04110016
20 200/1000 04110020
25 100/700 04110025
32 50/500 04110032
40 50/250 04110040
50 -/170 04110050
63 -/80 04110063
75 -/50 04110075
90 -/30 04110090
110 -120 04110011
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Sistemul KAN-therm PP

KANI-therm supapa cu bila

Dimensiuni Cantitatea in ambalaj Cod

20 80 04111220
25 40 04111225
32 20 04111232
40 16 04111240
50 10 04111250
63 8 04111263
75 5 04111275

KAN-therm clema fixare teava

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

16 20/1000 04111016

20 20/800 04111020

25 20/700 04111025

32 20/440 04111032 i X

40 20/300 04111040 i

50 20240 04111050 M 4

63 20/120 04111063 i :

75 20/100 04111075 v p! 11,?
90 60 04111090 =

Atentie: Folositi mai ales pentru tevile uniforme ca suporturi mobile.
Tevile Stabi trebuie sa le montati cu ajutorul colierelor cu insertie din cauciuc.

KANI-therm coliere individuale cu insertie din cauciuc - inchidere bilaterala cu ajutorul suruburilor cu

filet metric
Dimensiuni (d) [mm] Cantitatea in ambalaj Cod
15-18 100 UP-G16
20-23 100 UP-G20 :
25-28 100 UP-G25 >
32-36 50 UP-G32
40-44 50 UP-G40 -
47-52 50 UP-G50
57-63 50 UP-G63
75 25 UP-G75
90** 25 UP-G90
110** 25 UP-G110

Atent ie: Colierul din set contine surub cu doud filete cu flansa (cod WK 8x70) precum si holt-surub din plastic (cod KR-12).

KANI-therm coliere duble cu insertie din cauciuc - inchidere bilaterala cu ajutorul suruburilor cu filet

metric
Dimensiuni (d) [mm] Cantitatea in ambalaj Cod
16 50 UD-G16
20 50 UD-G20
25 50 UD-G25
32 50 UD-G32

Atent ie: Colierul din set contine surub cu doua filete cu flansa (cod WK 8x70) precum si holt-surub din plastic (cod KR-12).

KANK-therm placi de fixare

Dimensiuni D Numar in sac/cart. Cod
16-40 30/150 04111000

** La comanda speciala (termen de realizare pana in 2 saptamani).
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Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarile PP

KAN-therm dispozitiv decojire teava

Dimensiuni Cod

16/20 04212016
20/25 04212020
25/32 04212025
32/40 04212032
50 04212050
63 04212063
75 04212075
90 04212090
110 04212011

“*KANK-therm cutit pentru dispozitiv decojire teava

Numar in sac/cart. Cod

la alegere 04210000
KANK-therm foarfece
Dimensiuni Cod
foarfece 16-40 mm 04212200

KANI-therm foarfece circulare pentru PP

Dimensiuni Cod
foarfece circulare pentru PP 50-110 mm 04212201

KANK-therm set de sudura

Dimensiuni, putere Cod
16-50 mm, 800 W 04212100
63-110 mm, 1600 W 04212101

Atentie: Fiecare set include masina de sudat electrica, suport pentru masina de sudat, trusa metalica precum si un set de bacuri de sudura
(cu diametre definite).

T “KANK-therm surub de fixare lung pentru masina de sudat PP - element de service
eo® Cod
I 04212104

KANI-therm bacuri de sudura

Dimensiuni Cod

16 04212316
20 04212320
25 04212325
32 04212332
40 04212340
50 04212350
63 04212363
75 04212375
90 04212390
110 04212311

**la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm - fitinguri pentru imbinarie cu racord pidlita

KAN-therm niplu

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G)" 20/300 6032.22
Gl 20/300 6032.22C
G%" 10/150 6033.22
G1" 10/100 6034.22

*Niplu in versiunea nichelata

Atentie: Niplurile posedé o formé specialé a cuibului care permite la conlucrarea cu racordurile piulité pentru tevi PE-Xc si PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD
si PE-RT/AI/PE-RT precum si cu piulitele si mufele pentru tevile din cupru.

KANI-therm niplu reductie

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G"xG%" 20/300 702
G¥%"xGYs" 10/150 6033.42
G1"xG%" 10/100 6034.42

Atentie: Niplurile posedé o forma specialé a cuibului care permite la conlucrarea cu racordurile piulitd pentru tevi PE-Xc si PE-RT, PE-RT/AI/PE-HD
si PE-RT/AI/PE-RT precum si cu piulitele si mufele pentru tevile din cupru.

KANK-therm cot cu filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G" 20/200 9012.20
G¥%" 10/120 9012.22

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulita pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.

KAN-therm cot cu filet interior si exterior

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod

GY%" 10/150 9012.24
G%" 10/80 9012.26
G1" 5/50 9012.28

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulitd pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.

Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,

conice (ex. R%").

KANK-therm teu cu filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G%" 10/120 9012.30
G¥%" 5/70 9012.32
G1" 5/40 9012.34

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulita pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.

KANI-therm teu cu filet ext./int./ext.

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G¥%"xGYe"xG%" 5/70 9012.36
G1"xG4"xG1" 5/40 9012.38
G1"xG%"xG1" 5/40 9012.40

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulita pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.

Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,

conice (ex. R%").

KANI-therm adaptor din alama GW1"xGZ%," “NOUTATE”
Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
G1"xG%" 5/60 9032.02

(GZ - filet exterior)
(GW - filet interior)

Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata
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Sistemul KAN-therm - fitinguri pentru imbinarile cu racord pidlita

KANK-therm cot cu prindere de perete cu flansa, cu filet exterior, cu dopul scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
GY"xG¥%" 5/60 9017.160

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulita pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G”) cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu dopul scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

KANK-therm cot cu prindere de perete, cu filet exterior, cu dopul scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 5/70 9017.180

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulitd pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G!”) cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansgare a instalatiei.

KANK-therm cot cu prindere de perete plate, cu filet exterior, cu dopul scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*Gle" 5/60 9017.200

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulitd pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansgare a instalatiei.

KANK-therm cot cu prindere de perete unghiulare, cu filet exterior, cu dopul scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*GlYe" 5/60 9017.220

Atentie: Permite la conlucrarea cu racordurile piulitd pentru tevi PE-RT si PE-Xc, PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansgare a instalatiei.

** la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm - fitinguri pentru imbinarie cu racord pidlita

KANK-therm dop material sintetic pentru probe de etansare - scurt - element de service

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G)" 20/300 6095.33

Atentie: Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Dopul poseda etansare proprie (O-Ring).

KANI-therm surub pentru montare pentru coturi cu prindere pe perete - element de service

Numar buc. in sac./cart. Codul Nou Codul Vechi
100/2000 K-505100 6096.02
Atentie: Cuplati placa de montare cu coturi cu prindere pe perete.

KAN-therm cot de prindere pe perete cu teava din cupru Cu @15 nichelata

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
G%" (MN) L = ~220 20 9016.22 L [mm]
G%" (MN) L =~100 70 4400.30 <>

(MN) - fiting din alama versiunea nichelata

Atentie: La comanda speciala (termen de realizare pana in 3 séptamani). Permite la conlucrarea cu racordurile piulita pentru tevi PE-RT si PE-Xc,
PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT. Variantele de imbinari a fitingurilor cu tevile nichelate cu orice tip de armatura sunt descrise in partea tehnica a
catalogului - "Montarea imbinarilor filetate".

NOTA

Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata -83-



Sistemul KANI-therm - fitinguri pentru imbinarea tevilor nichelate 15

KAN-therm racord piulitd pentru teava din cupru G%"

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
215 G%" 15/150 9023.08

Atentie: Conlucreaza cu imbindrile cu racord piulité cu filet exterior precum si cu supapele compuse.

KAN-therm racord piulitd pentru teava din cupru G%%"

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
215 G%" 20/300 K-609010

Atentie: Piulitele si mufele conlucreaza cu niplurile si fitingurile pentru imbindrile cu racord piulita.

KAN-therm racord strangere pentru teava din cupru @15

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 20/300 729202W

Atentie: Racordul de strangere conlucreaza cu corpul racordului productiei KA, cu prizele supapelor termostatice firmei Honeywell, Herz, Heimeier, Danfoss
precum si cu unele fitinguri pentru imbinarile cu racord piulita care poseda filet interior G%".

KANK-therm corpul racordului, versiunea nichelata

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

GY2"xGY%" 20/200 9001.35

Atentie: Corpul racordului impreund cu racordul de strangere pentru teava Cu @15 serveste la cuplarea caloriferului VK (prindere de jos) cu teava din cupru @15.
Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G}%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,
conice (ex. R%").

KANK-therm obturator pentru teava din cupru Cu @15

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@15 10/150 9016.34
2/50 9016.35

**@15 (compusa)

Atentie: La comanda speciala (termen de realizare pana in 3 saptdmani).
1. Obturatoarele pentru probele de presiune (elemente reutilizabile).

= " 2. Dopul compus poate servi la pozitionarea imbindrilor cu o amplasare de 50 mm, de exemplu caloriferele VK
e
= :
&Y

50 mm

-84 - ** la comanda speciala



Sistemul KANI-therm - fitinguri pentru destinatii generale

KAN-therm racord piulitd simplu

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
G%" 100

G%" 100

G%" 60

G1" 30

Atentie: Fiting cu filet exterior conic. Nu imbinati cu fitingurile de sistem cu filet interior.

KAN-therm cot racord piulita

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj
GY" 70
G¥%" 40
G1" 25

Atentie: Fiting cu filet exterior conic. Nu imbinati cu fitingurile de sistem cu filet interior.

KANK-therm cot cu filet interior

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart.
GY%" 10/100
G%" 5/50
G1" -/50
*G1Y" -/20

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,

conice (ex. R%").

KANK-therm teu cu filet interior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
G" 5/70
G¥%" 5/50
G1" -/30
*G1Ya" -/20

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,

conice (ex. R%").

KAN-therm mufa

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
G%" 20/200
G%" 10/120
G1" 10/80
*G1v" 5/50

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,

conice (ex. R%").

KAN-therm mufa de reductie

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
G%"xGYs" 10/120

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,

conice (ex. R%").

** la comanda speciala
Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata

Cod

4911.00
4912.00
4913.00
4914.00

Cod

4917.00
4918.00
4919.00

Cod

9001.88
9001.87
4930.00
4931.00

Cod

9001.85
9001.84
4932.00
4933.00

Cod

90N
91N
4950.00
4951.00

Cod
9850
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Sistemul KANI-therm - fitinguri pentru destinatii generale

KAN-therm prelungire teava

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G'%" scurt 10/150 0200.12

G%" lung 10/100 0200.12d
**G%" scurt 10/100 6038.32

Atentie: Lungimea prelungirii tevii scurte 30 mm, lungimea prelungirii tevii lungi 46 mm.
Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G#") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,
conice (ex. R%").

KAN-therm reductie

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
GY"xG%" 20/400 6036.52
GY"xGVa" 20/400 22
G%"xGYL" 20/200 6037.52
G1"xG%" 10/120 6038.52
G1"xGY%" 10/200 4940.00
*G1Ya"xG¥4" 10/100 4941.00
*G1%"xG1" 10/100 4942.00

Atentie: Nu se permite imbinarea racordurilor din alama cu filet interior, tubulare, cilindrice (ex. G!") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior, tubulare,
conice (ex. R%").

KANI-therm dop cu filet interior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

GY%" 20/500 6095.22
*G¥" 20/300 6095.23
*G1" 10/150 6095.24

“KAN-therm cot cu prindere de perete, cu filet interior, cu dopul scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 5/70 9017.100

Atentie: Folositi pentru instalatiile de ap& calda si rece menajera (exista posibilitatea de montare submurald pe placile de montare) sau la cuplarea caloriferelor
pentru instalatiile de incélzire centrald la iesirea din perete.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu surub de montare si cu dop scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.

KANK-therm cot cu prindere de perete cu flansa, cu filet interior, cu dopul scurt din plastic

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 5/60 9017.120

Atentie: Montati direct pe perete cu ajutorul holt-guruburilor.
Nu se permite imbinarea coturilor cu prindere pe perete cu filet interior, tubular, cilindric (ex G%") cu elementele din afara sistemului cu filet exterior,
tubulare, conice (ex. R%").
Cotul cu prindere pe perete este vandut in set cu dopul scurt din material sintetic.
Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansgare a instalatiei.

** la comanda speciala
-86- Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata



Sistemul KANI-therm - fitinguri pentru destinatii generale

KANK-therm dop material sintetic pentru probe de etansare - scurt - element de service

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G)" 20/300 6095.33

Atentie: Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Dopul poseda etansare proprie (O-Ring).

KANI-therm surub pentru montare pentru coturi cu prindere pe perete - element de service

Numaér buc. in sac./cart. Codul Nou Codul Vechi

100/2000 K-505100 6096.02
Atentie: Cuplati placa de montare cu coturi cu prindere pe perete.

NOTA
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Sistemul KAN-therm - distribuitori-colector

KANI-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incilzirea centrala fara accesorii (seria 81)

Nr. circuite de incalzire Dimensiuni (inalt./lat./Jadanc.) Cod
2 326x100%80 81020
3 326x150%80 81030
= 4 326x200x%80 81040
m 5 326%250%80 81050
6 326x300x%80 81060
- 7 326x350%80 81070
8 326x400%80 81080
9 326x450%80 81090
10 326x500%80 81100
I I **11 326x550%80 81110
**12 326x600%80 81120

_ Atentie: Distribuitorul-colector poseda iesiri spre diferite circuite cu filet interior G%".
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

KAN-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incalzirea centrala cu nipluri pentru racordurile piulité (seria 61)

Nr. circuite de incalzire Dimensiuni (inalt./lat./adanc.) Cod
2 326x100%80 61020
3 326x150%80 61030
4 326x200%80 61040
5 326x250%80 61050
6 326x300%80 61060
" = 7 326x350%80 61070
3 8 326x400%80 61080
9 326x450%80 61090
10 326x500%80 61100

11 326x550%80 61110
**12 326x600%80 61120

Atentie: Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%".
T lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

KANI-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incalzirea centrala cu robinet de inchidere (seria 74)

Nr. circuite de incalzire Dimensiuni (inalt./lat./adanc.) Cod
2 326x100%80 74020
326x150%80 74030
4 326x200%80 74040
5) 326x250%80 74050
6 326x300%80 74060
7 326x350%80 74070
8 326x400%80 74080
9 326x450%80 74090
10 326x500%80 74100
= = **11 326x550%80 74110
**12 326x600x80 74120

Atentie: Distribuitorul-colector pe bara de sus si de jos poseda robinete de inchidere - posibilitatea de a opri fluxul printr-un anumit circuit.
Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%".
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

“KAN-therm distribuitoarele-colector din tevile rotunde 1%." pentru incalzirea centrala cu nipluri pentru
racordurile piulita (seria 91)

Nr. circuite de incalzire Dimensiuni (inalt./lat./adanc.) Cod

2 297x117x80 91020
3 297x167%80 91030
4 297x217%80 91040
5) 297%267%80 91050
6 297x317%80 91060
7 297x367%80 91070
8 297x417%80 91080
9 297x467%80 91090
10 297x517%80 91100
11 297x567%80 91110
12 297x617%80 91120

Atentie: Pentru distribuitoarele-colector de mai sus trebuie s& utilizati semiolandez piulita 1%"x1" cod 91000, sau semiolandez 1%"x%" cod 91001.
Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%".
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.
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Sistemul KAN-therm - accesori pentru distribuitoare-colector

“KAN-therm semiolandez piulita pentru distribuitoare-colector din seria 91

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
1%a"x1" 10/60 91000
14" %" 10/70 91001

Atentie: Semiolandez piulité pentru distribuitoare-colector din seria 91.

“*KAN-therm teava profilului distribuitor-colector 1" pentru incalzire centrala (seria 1)
cu orificiu G'2" pentru supapa de aerisire

Nr. circuite Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
de incalzire

2 100 1/10 1.02
3 150 1/10 1.03
4 200 1/10 1.04
5 250 1/10 1.05
6 300 1/10 1.06
7 350 1/10 1.07
8 400 1/10 1.08
9 450 1/10 1.09
10 500 1/10 1.10
11 550 1/10 1.1
12 600 1/10 1.12

Atentie: Teava poseda iesiri pentru anumite circuite cu filet interior GJ%", iesire pentru distribuitor-colector G1", orificiu in partea de sus - loc pentru supapa de
aerisire automata.
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

“*KAN-therm teava profilului distribuitor-colector 1" pentru apa menajera (seria 2)
ara orificiu pentru supapa de aerisire

Nr. circuite Dimensiuni Numaér buc. in ambalaj Cod
de incalzire

2 100 1/10 2.02
3 150 1/10 2.03 &
4 200 1/10 2.04 P
5 250 1/10 2.05

6 300 1/10 2.06 ‘ '

7 350 1/10 2.07 B > |

8 400 1/10 2.08 | Y ).

9 450 1/10 2.09 % Qﬂ"

10 500 1/10 2.10 il g

11 550 1/10 2.11

12 600 110 2.12

Atentie: Teava poseda iesiri pentru anumite circuite cu filet interior GJ%", iesire pentru distribuitor-colector G1".
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

“*KAN-therm consola de fixare pentru distribuitor-colector

Numaér buc. in ambalaj Cod
50 5309

KAN-therm niplu pentru distribuitor-colector sau pentru teava colectorului cu etansare de tip O-Ring

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
*G¥"xGY" 20/200 P05
G%"xGYs" 20/200 P06
GY"xGYs" 20/300 P10

Atentie: Niplu P05 colaboreazé cu racordurile piulitei G%".
Niplu P06 colaboreaza cu racordurile piulitei G%"
Niplu P10 colaboreaza cu racordurile piulitei G/%".

* pana la epuizarea rezervelor
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Sistemul KAN-therm - accesori pentru distribuitoare-colector

KAN-therm reductie pentru distribuitor-colector

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
G1"xGYs" 10/120 412
G1"xG%" 10/120 4.13

Atentie: Reductie cod 4.12 si 4.13 cuprinde O-Ring cod U28.

KANK-therm dop cu filet exterior cu loc pentru cheie Allen

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
GY%" 20/300 6095.34

Atentie: Dopul poseda O-Ring.

KANI-therm dop cu filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
*GYL" 20/300 6095.35
*G¥a" 20/300 6095.32

G1" 10/150 6095.43

Atentie: Dopuri cod 6095.32, 6095.43 cuprind O-Ring cod U28. Celelalte dopuri fara O-Ring

“*KAN-therm garnitura de tip O-Ring - element de service

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
18,3x2,4 100 u18
17x2 100 u17
24x2 100 u24
28%3 100 u28

Atentie: O-Ring cod U18 folositi pentru niplurile pentru distribuitor-colector cod P06 precum si P10.
O-Ring cod U17 folositi pentru dopul 6095.34.
O-Ring cod U24 folositi pentru dopul 6095.32.
O-Ring cod U28 folositi pentru dop cod 6095.43 precum si pentru reductia cod 4.12 si 4.13.

KANI-therm niplu cu garnitura speciala

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1" 10/100 R543
Atentie: Folositi pentru imbinarea distribuitorilor-colector cu elementele de prelungire.

KANI-therm teu cu garnitura speciala

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1"xG¥:"xGYs" 5/70 R542
Atentie: Elementele folositi pentru distribuitori-colector cu scopul prelungiri acestora cu o circumferinta.

Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata
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Sistemul KAN-therm - accesori pentru distribuitoare-colector

KAN-therm SET simplu

Dimensiuni Nr. set in sac./cart. Cod
G1"xG1" 1/20 K-600400

Atent ie: Set supapa 1" cu racord piulitd care conlucreaza cu distribuitorul-colector a Sistermului KAN-therm cu profil 1" fard etansdri suplimentare. Folosif]
in cazul alimentari distribuitorului-colector din lateral.

KANK-therm SET-K unghiular

Dimensiuni Nr. set in sac./cart. Cod
G1"xG1" 1/20 K-600500
Atent ie: Set supape 1" cu racord piulita si coturi care conlucreaza cu distribuitorul-colector a Sistemului KAN-therm cu profil 1" fara etansari suplimentare. Q

Folositi in cazul alimentari distribuitorului-colector din pardoseala. @ -

KANI-therm teu cu supapa de aerisire automata si supapa de golire

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1" 1/50 R5541
Atentie: Folositi pentru distribuitorul-colector cu profil 1" seria 51A, 55A, 71A, 75A.

KANI-therm supapa aerisire manuala

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
GY%" 50/500 5322

KANI-therm supapa de golire si aerisire - plastic

Dimensiuni Numaér buc. in ambalaj Cod

GY%" 25 10612
Atentie: Folositi cu reductia 1"x’%" pentru distribuitorul-colector cu profil 1" seria 51A, 55A, 71A, 75A.

KANI-therm supapa de golire si aerisire

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

GY%" 25/100 1305.11
Atentie: Folositi cu reductia 1"x’2" pentru distribuitorul-colector cu profil 1" seria 51A, 55A, 71A, 75A.

KANI-therm supapa aerisire automata cu supapa de crapodina

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

GY%" 1/100 0.52071

Atentie: Supapa de crapodina ofera posibilitatea de desurubare a supapei de aerisire fara necesitatea de a scurge apa din instalatie. Pentru a etansa
trebuie sa folositi calti.
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Sistemul KAN-therm - cutii distribuitor

KAN-therm cutie murala SWNE, lacuita, pentru distribuitori-colector fara sistem amestecat

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc. Cod
incalzire (inalt.xlat.xadanc.) pe paleta

SWNE-4 4 585x%350%110 48 11002

SWNE-6 6 585%x450%110 36 11102

SWNE-8 8 585x550%110 32 11202
] SWNE-10 10 585%x650%110 26 1130Z
/ SWNE-13 13 585x800%110 24 11402

Trasaturi:

- corp lacuit detasabil,

- posibilitatea de a detasa peretele din spate a carcasei avand ca scop o montare comoda si usoara a distribuitorului-colector precum si a elementelor
instalatiei,

- patru orificii in peretele din spate pentru holt-suruburi,

- incuietoare,

- cutie lacuita in culoare alba RAL 9016.

Atentie: la comandd, spre vanzare posedam cutii mai ieftine SWNE ne lacuite.

KANK-therm cutie murala SWN, lacuita, pentru distribuitori-colector fara sistem amestecat

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc. Cod
incalzire (inalt.xlat.xadanc.) pe paleta

SWN-4 4 630%350%110 39 1100S

SWN-6 6 630x450%x110 34 1110S

f SWN-8 8 630%550%110 26 1120S
| ; SWN-10 10 630x650%110 21 11308
] SWN-13 13 630%800%110 16 1140S

1 Trasaturi:

- bara transversala frontald a corpului care este prinsa cu ajutorul holt-suruburilor, poate fi inlaturata fapt ce permite montarea mai usoara a instalatiei,
- patru orificii in peretele din spate pentru holt-suruburi,
- incuietoare,

I - - cutie lacuita in culoare alba RAL 9016.

1L Atentie: la comandd, spre vanzare posedam cutii mai ieftine SWN ne Iacuite.

KAN-therm cutie murala SWNU, lacuita, pentru distribuitor-colector fara sistem amestecat si cu sistem
de amestecare

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc. Cod
incalzire (inalt.xlat.xadanc.) pe paleta

SWNU-8/3* 8/3 630x580%140 22 12008

SWNU-10/7* 10/7 630%780%140 17 12108

SWNU-13/10* 13/10 630x930%x140 12 12208

*SWNU - 8/3 (8 circuite de incalzire fara sistem amestecat/3 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*SWNU - 10/7 (10 circuite de incalzire fara sistem amestecat/7 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*SWNU - 13/10 (13 circuite de incalzire fara sistem amestecat/10 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).

Trasaturi:

L - bara transversala frontald a corpului care este prinsa cu ajutorul holt-suruburilor, poate fi inlaturata fapt ce permite montarea mai usoara a instalatiei,
il - patru orificii in peretele din spate pentru holt-suruburi,

- incuietoare,

- cutie lacuita in culoare alba RAL 9016.

Atentie: la comanda, spre vanzare posedam cutii mai ieftine SWNU ne lacuite

“*KAN-therm cutie submurala SWPG cu posibilitatea de a o acoperi cu glazura (sau cu alt material)

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc. Cod
incalzire (inalt.xlat.xadanc.) pe paleta

SWPG-4 4 450%x350%110-165 40 1300G

SWPG-6 6 450%450%110-165 24 1310G

SWPG-8/3* 8/3 450%x580%110-165 20 1320G

SWPG-10/7* 10/7 450%x780%110-165 16 1330G

SWPG-13/10* 13/10 450%930%110-165 10 1340G

*SWPG - 8/3 (8 circuite de incalzire fara sistem amestecat/3 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*SWPG - 10/7 (10 circuite de ncalzire fara sistem amestecat/7 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*SWPG - 13/10 (13 circuite de incalzire fara sistem amestecat/10 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
**Sunt trecute dimensiunile exterioare ale corpului cutiei (dimensiunile minimale ale orificiului de montare).

Trasaturi:
- reglarea adancimii de la 110 la 165 mm,

- prinderea usitei cu ajutorul magnetilor,
- cutie submurala pentru acoperire cu ex.: glazura, tapet, etc.
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Sistemul KAN-therm - cutii distribuitor

KANK-therm cutie submurald SWPSE, cu rama lacuita, pentru distribuitori-colector fara sistem de
amestecare si cu sistem de amestecare cu marginile ramei indoite sub un unghi de 45°

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc.
incalzire (inalt.xlat.xadanc.) pe paleta
SWPSE-4 4 560-660x350%110-165 42
SWPSE-6 6 560-660x450x110-165 34
SWPSE-8/3* 8/3 560-660x580%110-165 24
SWPSE-10/7* 10/7 560-660x780%110-165 20
SWPSE-13/10* 13/10 560-660x930%110-165 17

*SWPSE - 8/3 (8 circuite de incalzire fara sistem amestecat/3 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).

Cod

1300Z
1310Z
1320Z
1330Z
1340Z

*SWPSE - 10/7 (10 circuite de incalzire fara sistem amestecat/7 circuite de incélzire cu sistem de amestecare).
*SWPSE - 13/10 (13 circuite de incalzire fara sistem amestecat/10 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).

**Sunt trecute dimensiunile exterioare ale corpului cutiei (dimensiunile minimale ale orificiului de montare).

Trasaturi:

- reglarea inaltimii prin extinderea piciorului cutiei de la 560 la 660 mm,

- reglarea inaltimii ramei cu ajutorul parti de mascare de la 525 la 560 mm,

- reglarea adancimii de la 110 la 165 mm,

- incuietoare,

- cutie lacuita in culoare alba RAL 9016,

- cutie poseda taieturi pe laturi sub forma de jaluzele,

- indoirea marginilor ramei sub un unghi de 45° asigura o buna nivelare cu suprafata peretelui.

Atentie: la comanda, spre vanzare posedam cutii mai ieftine SWPSE ne lacuite.

KAN-therm cutie submurala SWPS, cu rama lacuita, pentru distribuitori-colector fara sistem de
amestecare si cu sistem de amestecare cu marginile ramei indoite sub un unghi de 45°

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc.
incalzire (inalt.xlat.xadanc.) pe paleta

SWPS-4 4 680-780x350%110-165 34

SWPS-6 6 680-780x450%110-165 27

SWPS-8/3* 8/3 680-780x580%110-165 20

SWPS-10/7* 10/7 680-780x780%110-165 17

SWPS-13/10* 13/10 680-780%x930%110-165 14

*SWPS - 8/3 (8 circuite de incalzire fara sistem amestecat/3 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*SWPS - 10/7 (10 circuite de incalzire fara sistem amestecat/7 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).

Cod

13008
13108
13208
13308
13408

*SWPS - 13/10 (13 circuite de incalzire fara sistem amestecat/10 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).

**Sunt trecute dimensiunile exterioare ale corpului cutiei (dimensiunile minimale ale orificiului de montare).

Trasaturi:

- reglarea naltimii cutiei de la 680 la 780 mm,

- regularea inaltimi ramei cu ajutorul parti de mascare de la 570 la 625 mm,

- reglarea adancimii de la 110 la 165 mm,

- incuietoare,

- cutie lacuita in culoare albd RAL 9016,

- cutie poseda taieturi pe laturi sub forma de jaluzele,

- indoirea marginilor ramei sub un unghi de 45° asigura o buna nivelare cu suprafata peretelui.

Atentie: La comenzi speciale poseddm cutii cu o fndoire a marginilor ramei sub un unghi de 90° conform tipurilor descrise mai sus (termen de realizare pana in

2 saptamani) precum si cutii mai ieftine SWPS ne lacuite.
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Sistemul KAN-therm - cutii distribuitor

KANI-therm rama RAMSE lacuita cu marginile ramei indoite sub un unghi de 45°

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc. Cod
incalzire (inalt.xlat.) pe paleta

RAMSE-4 4 525-560x350 40 1600Z

RAMSE-6 6 525-560x450 40 16102

RAMSE-8/3* 8/3 525-560x580 36 16202

RAMSE-10/7* 10/7 525-560x780 26 16302

*RAMSE - 8/3 (8 circuite de incalzire fara sistem amestecat/3 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).

*RAMSE - 10/7 (10 circuite de incalzire fara sistem amestecat/7 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*RAMSE - 13/10 (13 circuite de incalzire fara sistem amestecat/10 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
**Sunt trecute dimensiunile exterioare ale corpului cutiei (dimensiunile minimale ale orificiului de montare).

— ;i RAMSE-13/10* 13/10 525-560x930 20 1640Z
L)
Trasaturi:
- posibilitatea de a folosi rama pentru a masca orificiile din perete fara a folosi cutiile submurale SWPS si SWPSE,
i s - suport distribuitor cu lungimea de 150 mm, care ofera posibilitatea de a monta rama direct in orificiul din perete,
ﬁ = - holt-suruburi pentru prindere,
-4 - reglarea inaltimii ramei cu ajutorul partii de mascare de la 525 la 560 mm,
- incuietoare,
- cutie lacuita in culoare alba RAL 9016,
- indoirea marginilor ramei sub un unghi de 45° asigura o buna nivelare cu suprafata peretelui.

Atentie: Ramele impachetate cate 2 buc. In carton.

La comanda poseddam rame mai ieftine RAMSE ne |&cuite. (termen de realizare pana in 2 saptamani)

“*KAN-therm rama RAMS licuitd cu marginile ramei indoite sub un unghi de 45°

Denumire Nr. circuite Dimensiuni Numar buc. Cod
incalzire (inalt.xlat.) pe paleta

RAMS-4 4 570-625%350 40 1600S

RAMS-6 6 570-625x450 40 16108

RAMS-8/3* 8/3 570-625x580 36 1620S

RAMS-10/7* 10/7 570-625x780 26 1630S

RAMS-13/10* 13/10 570-625%x930 20 1640S

*RAMS - 8/3 (8 circuite de incalzire fara sistem amestecat/3 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*RAMS - 10/7 (10 circuite de incalzire fara sistem amestecat/7 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
*RAMS - 13/10 (13 circuite de incalzire fara sistem amestecat/10 circuite de incalzire cu sistem de amestecare).
**Sunt trecute dimensiunile exterioare ale corpului cutiei (dimensiunile minimale ale orificiului de montare).

Trasaturi:

- posibilitatea de a folosi rama pentru a masca orificiile din perete fara a folosi cutiile submurale SWPS si SWPSE,
- suport distribuitor cu lungimea de 150 mm, care ofera posibilitatea de a monta rama direct in orificiul din perete,

- holt-suruburi pentru prindere,

- reglarea fnaltimii ramei cu ajutorul partii de mascare de la 570 la 625 mm,

- incuietoare,

- cutie lacuita in culoare alba RAL 9016,

- indoirea marginilor ramei sub un unghi de 45° asigura o buna nivelare cu suprafata peretelui.

Atentie: Ramele impachetate cate 2 buc. in carton.

La comanda poseddm rame mai ieftine RAMS ne lacuite. (termen de realizare pana in 2 saptdmani)

KAN-therm incuietoare cu cheie

Numar buc. in sac./cart. Cod
la alegere 85/834

Trasaturi:

- incuietoarea poseda mai multe combinatii de chei,
- se pot folosi pentru toate tipurile de cutii si rame de montare accesibile in oferta firmei KAN.

NOTA
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E Sistemul KANI-therm - accesori pentru instalatii si elemente de prindere

KAN-therm tub flexibil pentru protectie

Dimensiune Dimensiunea exterioara Numarul de metrii de pe colac
a tubului flexibil [mm]

@12-14 23 100

216-18 25 50

220 28 50

@25-26 35 50

@32 43 50

@40 50 25

Atent ie: Folositi pentru instalatiile de apa rece si calda menajera precum siin instalatile de incalzire centrald, ca tub te protectie, in cazul cand instalatia este

montata in beton.

Cod

1904
1900
1906
1901
1908
1910

KANI-therm placa de fixare pentru coturi cu prindere de perete - din plastic

Dimensiuni Numér buc. in ambalaj
simpla 20/200

dubla (L=150mm) 10/70

dubla (L=80mm) 20/120

dubla (L=50mm) 15/150

Atent ie: Ofera posibilitatea unei montari pe perete a coturilor de prindere pe perete.

KANK-therm placi de fixare din metal

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj
dubla (L=50, 80, 150mm) 120
dubla (L=50mm) 150

KAN-therm surub pentru montare pentru coturi cu prindere pe perete - element de service

Numaér buc. in sac./cart. Codul Nou Codul Vechi

Cod

6090.050
6090.060
6090.070
6090.080

Cod

6090.09
6090.10

100/2000 K-505100  6096.02

Atentie: Cuplati placa de montare cu coturi cu prindere pe perete.

KAN-therm carlig fixare din plastic pentru tevile simple

Dimensiune tevi cu tub flexibil/gi fara tub flexibil Numar buc. in sac./cart.
@12-20/12-26 (L=48mm, @8mm) 100/5000
©12-20/12-26 (L=77mm, @8mm) 100/4000
@12-20/12-26 (L=100mm, &10mm) 100/3000
©12-20/12-26 (L=80mm, @10mm) 200/1600
@12-20/12-26 (L=80mm, @10mm) 100/4000

Atentie: in paranteze a fost trecut diametrul burghiului pentru executarea orificiului unde va fi montat carligul diblu.

KAN-therm carlig fixare din plastic pentru tevile duble

Dimensiune tevi cu tub flexibil/gi fara tub flexibil Numar buc. in sac./cart.
©12-20/12-26 (L=48mm, @8mm) 100/3000

@12-20/12-26 (L=77mm, @8mm) 100/2400

©12-20/12-26 (L=100mm, @10mm) 100/2000

@12-20/12-26 (L=80mm, @10mm) 200/800

©12-20/12-26 (L=80mm, @10mm) 100/2000

Atentie: In paranteze a fost trecut diametrul burghiului pentru executarea orificiului unde va fi montat carligul diblu.

“*KAN-therm clemai plastic cu diblu pentru fixarea tevilor

Dimensiunile tevii PE-Xc sau PE-RT  Numar buc. in sac./cart.
@16-18 simplu 100
©16-18 dublu 100

Atentie: Clemele fac posibild fixarea tevilor fara tub flexibil.

** la comanda speciala

Cod
0.8048
8051
8053
1851N
1851W

Cod
0.8049
8052
8054
1951N
1951W

Cod

1730
1630U

2

4
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Sistemul KANI-therm - accesori pentru instalatii si elemente de prindere

- KANI-therm rozeta 915
Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
simpla 100 2215
- dubla 50 2220

Atentie: Folositi ca element de mascare a tevilor care ies din pardoseala.

KAN-therm clama fixare teava

1 Dimensiunea cu tub flexibil/si fara tub flexibil Numar buc. in ambalaj Cod
= ©12-18/16-26 50/1000 276
@16-32/25-40 40/800 278

Atentie: Folositi pentru fixarea corecta a tevilor impreuna cu tubul flexibil la suprafatd.

KANI-therm curba conducatoare din plastic

Dimensiunea cu tub flexibil/si fara tub flexibil Numar buc. in ambalaj Cod
O lipsa /14-18 50/200 8058
@12-14/20 80 8059
@12-18/25 80 8060

KANK-therm curba conducatoare din metal

Dimensiunea cu tub flexibil Numar buc. in ambalaj Cod
f @25-26 50 265
\ 1218 120 267
L =
" i )
- KANI-therm cot plastic
Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
@14-18 100 8008
_.__f': Atentie: Folositi in cazul trecerii fevii la calorifer (montati in beton).

KAN-therm element de protectie pentru teava

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
@14-18 100 0.8050

Atentie: Folositi ca element de protectie sau de mascare a trecerilor fevii din PE-Xc sau PE-RT la calorifer.

KANI-therm dop material sintetic pentru probe de etansare - scurt - element de service

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
GY%" 20/300 6095.33

Atentie: Dopul scurt este destinat numai pentru efectuarea probei de etansare a instalatiei.
Dopul poseda etansare proprie (O-Ring).

KANK-therm dop din plastic pentru probe de etansare - lung

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
G%" 20 2100
*G%" 20 2110

Atentie: Dopul poseda etanseitate proprie (O-Ring) si poate fi re-utilizabil.

~KAN-therm agent de anti-congelare (“anti-freeze”) pentru instalatii

Versiunea Numar | in ambalaj Cod

-20°C 20 0.1008
-25°C 20 0.1009
-35°C 20 0.1010

Atentie: Folositi pentru instalatiile de incalzire centrala, de climatizare, de racire si solare.
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H Sisternul KAN-therm Steel - informatie tehnica

Sistemul KAN-therm Steel este un sistem complex care se compune din {evi din otel si racorduri cu diametrele de
la @15 la @108 mm. Tevile si racordurile in Sistermul KAN-therm Steel sunt executate din otel de inalta calitate cu
continut scazut de carbon, acoperite cu un strat subtire de zinc care prezintd o protectie perfectd impotriva coroziunii
suprafetelor exterioare ale tevilor si fitingurilor.

Sistemul KANI-therm Steel - o tehnologie moderna a imbinarior

Tehnologia "press" folositd In Sistermul KAN-therm Steel permite la o imbinare rapida si sigurd prin presarea
racordurilor cu ajutorul clestelui de presat, eliminand procesul de rasucire sau sudurd a anumitor elemente. Permite o
montare rapida a instalatiei chiar si atunci cand se folosesc tevi si fitinguri cu diametrele mai mari.

Tevile si fitingurile Sistemului Sistemului KAN-therm Steel sunt executate din otel cu pereti subtiri, cea ce
micsoreaza greutatea anumitor elemente si usureazad montarea instalatiei.

Imbinarea elementelor din tehnologia "press" permite la obtinerea unor imbinari cu ingustari minimalizate a diametrului tevii,
cea ce micsoreaza pierderile de presiune in toatd instalatia si creeaza conditii hidraulice extraordinare.

Sistemul KAN-therm Steel - tehnologie durabila a imbinarilor

Etanseitatile Tmbindrilor in Sistemul KAN-therm Steel sunt asigurate de etanseitdtile O-Ring speciale si de un
sistem de trei puncte a clemei de tip "M".

A

Sistemul KAN-therm Steel - posibilitate de utilizare

m instalatiile de incalzire in sistemele "inchise" (nu trebuie sa fie folosite pentru instalatiile de apa calda si rece sau de
circulat ie),
W instalatii pentru apa provenita din gheata.

Sistemul KAN-therm Inox - avantaje

B 0 montare rapida si sigurd a instalatiei, fara ca aceasta sa fie sudata si rasucita,

B gama larga de diametre pentru tevi si racorduri de pana la 108 mm,

B 0 gama larga de temperaturi de lucru de la -20°C pana la 120°C,

B rezistentd la presiuni inalte, pana la16 bar,

W posibilitatea de a Imbina cu sistemele din plastic KAN-therm Press si Push,
B 0o greutate mica a tevilor si racordurilor,

W o estetica Inaltd a instalatiilor executate,

B rezistenta la deteriorari mecanice.
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Sistemul KAN-therm Steel - informatie tehnica

Sistemul KAN-therm Steel - montarea imbinarilor

1. Taierea t evii

Teava trebuie taiatd perpendicular pe axa, cu ajutorul taietorului circular (tdierea trebuie sa fie completa, fara ruperea
bucatilor de tevi care au fost incepute a fi taiate ). Se permite folosirea altor scule cu conditia cd se va mentine
perpendicularitatea taieturii si ca nu se vor deteriora marginile, sub forma de ruperi, reduceri de material si altor deformatii
a diametrului tevii. Nu se permite folosirea sculelor care emit prea multa caldura ex. lampa de lipit, polizor unghiular, etc.

2. Fat etarea marginilor t evii

Folosind dispozitivul manual de dezizolare (pentru diametrele 76,1 =108 pentru pila semi-rotunda din otel) trebuie sa
sanfrenati de la exterior si interior capétul tevii tiate, indepéartand de pe ea toate piliturile care pot deteriora O-Ringul Tn
timpul montarii.

3. Marcarea adancimii de insert ie a { evii in fiting

Pentru o obtine o rezistentd buna a imbinarilor trebuie sa se mentind adancimea corecta A (Tab.1, Fig.1) a insertiei tevii in
fiting. Dupa insertia tevii in fiting pana la capat, marcam lungimea de introducere cuvenitd pe teava (sau pe fiting cu capat
gol) cu ajutorul marker-ului. Dupé efectuarea presarii, marcajul trebuie sa fie vizibil in continuare chiar in apropierea marginii
fitingului. Pentru a marca adancimea insertiei (fara verificarea fitingului), ne servesc sabloane speciale.
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Sistemul KAN-therm Steel - informatie tehnica

4. Controlul

Inainte de a monta trebuie s& se verifice vizual daca exista
O-Ring in fiting, daca nu este deteriorat, sau dacd nu are
impuritati  (pilituri, sau alte corpuri ascutite) care pot
deteriora O-Ringul in timpul inertiei In teava. Trebuie sa va
asigurati ca distanta dintre fitingurile invecinate nu este mai
mica decéat dmin (distanta minima) admisibild (Tab.1, Fig.1)

5. Montarea t evii si a racordului
Inainte de presare teava trebuie introdusa axial in racord la

adancimea marcata (se permite o torsiune ugoara a tevii).
Folosirea uleiurilor, lubrifiantilor

si a grasimii pentru a usura introducerea tevii este interzisa
(se permite folosirea apei sau a apei cu sdpun — se
recomanda

in cazul probei de presiune cu aer comprimat.

In cazul efecturii mai multor iImbin&ri (si anume inertia tevii
in fiting), Tnainte de operatiunea de presare a fiecarui
urmator racord trebuie s& se verifice adancimea de insertie
observand marcarea efectuata pe teava.

6. Presarea racordurilor

inainte de a incepe procesul de presare trebuie s& se verifice
functionalitatea sculelor. Se recomanda folosirea clestelui de
presat si a falcilor de presare livrate Tn Sistem
KAN-therm. Trebuie intotdeauna s& se aleagd marimea
corespunzatoare a falcilor de presare cu diametrul Tmbinarii
executate. Falca de presare trebuie amplasata pe racord in asa
fel, incét profilarea efectuata in ea sa cuprinda cum trebuie locul
de etansare a O-Ringului in fiting (partea iesita in relief al fitingului).
Dupa pornirea clestelui de presat, procesul de presare incepe
automat si nu poate fi oprit. Daca din pricini necunoscute procesul
de presare va ramane intrerupt, imbinarea trebuie scoasa (tdiatd)
si executatd din nou intr-un mod corect. In cazul in care
instalatorul poseda cleste de presat si falci de presat ne furnizate
de catre Sistemul KAN-therm posibilitatea folosiri lor
trebuie sa fie consultata cu firma KANL.

6.1. Presarea racordurilor 76,1 — 108 mm

6.1a. Pregatirea falcii

Pentru a efectua presarea a celor mai mari trei diametre
Steel si Inox (Otel si Inox) (76,1; 88,9; 108) se folosesc
falci speciale cu patru capete precum si clestele de presat
produs de Klauke. Falca, dupa ce este scoasa din trusa,
trebuie sa o deblocati prin scoaterea boltului special iar
apoi sa o desfaceti.
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Sistemul KAN-therm Steel - informatie tehnica

6.1b. Amplasarea falcii pe fiting

Falca desfacutd o amplasam pe fiting. Falca poseda un
sant special, in care trebuie introdusa flansa fitingului.
Atentie: eticheta cu marimea falcii (vizibila pe desen) trebuie
intotdeauna sa se afle din partea tevii.

6.1c. Asigurarea falcii pe fiting

Dupa ce falca a fost amplasata corect pe fiting trebuie sa
fie blocatd din nou cu ajutorul boltului special. In acest
moment falca este gata pentru a o cupla cu clestele de
presat.

6.1d. Cuplarea clestelui de presat la falca

Clestele de presat trebuie sa fie cuplat cu falca asa cum
este prezentat pe desen. Trebuie neaparat sa va asigurati
ca bratele care cuprind dispozitivul se gasesc la capat, in
locurile speciale din falci. Locurile de inserare maxime sunt
marcate pe bratele dispozitivului.

Asa cuplat clestele de presat poate fi pornit pentru a
efectua presarea totalda a imbinarii.

Des. 5 Racordul inainte si dupa presare
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6.1e. Presarea

Timpul de efectuare a presarii totale este de aproximativ 1
min. Dupa pornirea clestelui de presat, procesul de presare
incepe automat si nu poate fi oprit. Daca

din pricini necunoscute procesul de presare va ramane
ntrerupt, imbinarea trebuie scoasa (tdiatd) si executata din
nou intr-un mod corect.

Dupa efectuarea presatrii clestele de presat singur va reveni
automat la forma anterioara. Atunci bratele clestelui de
presat pot fi scoase din falca. Pentru a scoate falca de pe
fiting trebuie ca aceasta sa fie din nou deblocata prin
scoaterea boltului special iar apoi trebuie desfacuta.
Falcile trebuie pastrate in trusd unde, de asemenea, sunt
protejate — sub cheie.

a




Dimensiunile de montare

Sistemul KAN-therm Steel - informatie tehnica

J[mm] A [mm] dmin [mMm]
12 17 10
15 20 10
18 20 10
22 21 10
28 23 10
35 26 10
42 30 20
54 35 20
64 50 40

76,1 52,5/55* 40
88,9 60/63* 50
108 T74]77* 50

Tab.1 Adancimea de insertie a tevii si distanta minimald intre

fitingurile presate

Des. 1 A - adancimea de insertie a tevii in fiting, dmin - distanta
minimala intre fitinguri avand in vedere efectuarea corecta a

* se referd la fitingurile intr-o executare noua presarii
Des. 2 Des. 3
& [mm]
a [mm] b [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm]
12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
64 145 110 145 110 100
76,1 140* 110* 165* 115* 115
88,9 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
Tab. 2 Distantele minimale de montare
*se referd la falcile de presare cu 4-capete

Des. 2

Des. 3

Des. 4
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Sisternul KAN-therm Steel - informatie tehnica H

Sistemul KAN-therm Steel - scule

Scule pentru diametrele 12 -54 mm. Scule pentru diametrele 64 mm. Scule pentru diametrele 76,1-108 mm.

Sistermul KAN-therm Steel - O-Ringuri LBP

LBP O-Ringuri LBP poseda functii de semnalizare a imbinarilor ne-presate - ,ne-etansat ne-presat”. (LBP-Leak Before Press).

Datorita santurilor speciale O-Ringurile LBP asigurd un control optimal a imbinérilor in timpul probei de presiune. Imbin&rile
nepresate nu au etansare si sunt foarte usor de localizat.

Actionarea O-Ringurilor cu functia de semnalizare a imbinarilor

O-Ringuri cu functia de semnalizare a imbinarilor ne-presate (LBP)
ne-presate (LBP)
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H Sisternul KAN-therm Steel - informatie tehnica

Sistemul KAN-therm Steel - informatii detaliate

Tevi si fitinguri - material
Otel carbon RSt 34-2 numarul materialului 1.0034 conform DIN EN 10305-3, tevile exterioare au invelig zincat si galvanizat
(Fe/Zn 88) cu start cu grosimea de 7-15 um.

O-Ringurile
Denumirea O-Ringului Proprietatile si parametrii de lucru intrebuint, are
EPDM (cauciuc etilen-propilen-diena)

B culoare: neagra Bl apa potabila

B max. presiunea de lucru: 16 bar B ap3 calda,

B temperatura de lucru: -20°C pana la B apa menajerd (dedurizatd, decalcifiata,
110°C distilata, cu glicol)

B pe termen scurt: 120°C B aer comprimat (uscat)

FPM / Viton (cauciuc fluorat)

B culoare: verde B sisteme solare

B max. presiunea de lucru: 16 bar B ger comprimat

B temperatura de lucru: -30°C pana la B combustibil pentru calorifer
180°C B grasimi vegetale

B pe termen scurt: 230°C B combustibil pentru motoare

Fitingurile standard sunt echipate in O-Ringuri EPDM.

in cazul unor utiliziri speciale O-Ringuri Viton sunt livrate separat.

in cazul schimbaérii O-Ringurilor standard EPDM cu cele VITON se interzice re-folosirea O-Ringurilor demontate.
Domeniile care depasesc sfera instalatiilor termice a sistemului inchis trebuie sa fie de fiecare datd consultate cu
firma KAN.

Sistemul KANI-therm Steel - date cu privire la alungire si conductivitatea termica

Alungirea dupa cresterea temp.

cu 60°C a portiuni de 4m Conductivitatea termica

Coeficientul linear de alungire

Tip de material
[mm/(mxK)] [mm] [W/(m?xK)]

Steel 0,012 2,88 58

Sistemul KAN-therm Steel - recomandanri de utilizare

M Tevile din otel KAN-therm Steel nu trebuie sa fie Indoite la "cald". Este permisa indoirea la "rece" cu conditia pastrarii
razei minime de indoire (R=3,5xdz). Suprafetele exterioare ale tevilor in timpul depozitarii si exploatarii nu trebuie sa fie
expuse un timp indelungat la umezeala.

B Nu se permite indoirea tevi la rece cu un diametru mai mare decat @54 mm.

B Se recomanda folosirea tevilor de ocolire gata facute precum si a coatelor de 90° si 45° furnizate
de cétre Sistemul KAN-therm Steel.

B Pentru tdierea tevilor nu se permite folosirea sculelor care emit prea multd caldurd, ex. lampi de lipit, masini de debitat.
Pentru taierea tevilor KAN-therm Steel se folosesc numai tdietoare circulare (manuale si mecanice).

B Nu se permite golirea instalatiilor care sunt pline cu apé. in cazul in care dup& proba de presiune instalatia trebuie golit4 se
recomanda efectuarea probelor de presiune cu ajutorul aerului comprimat.

B in cazul ascunderii Sistemului KAN-therm Steel In canale, tevile si fitingurile trebuie bine izolate datorita
compensatiilor alungirilor termice si a protectiei impotriva substantelor chimice folosite in constructii.

® in cazul expunerii tevilor si fitingurilor Sistemului KAN-therm Steel la contact cu umezeala si cu un alt mediu
corodant trebuie neaparat sa se foloseasca o hidroizolatie bund. Grosimea izolarii folosite ar trebui sa permita o
functionare termica libera a instalatiei - compensatii.

® in cazul transport&rii substantelor chimice pentru a putea folosi tevile KAN-therm Steel trebuie si v consultati cu
Departamentul Consultantei Tehnice KAN.

B |nstalatiile executate in Sistemul KAN-therm Steel trebuie sé fie cuprinse cu imbinari electrice de compensare.
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Imbina&ri filetate, imbinare cu alte Sisterme KAN-therm

Sistermul KAN-therm Steel oferda 0 gama larga de racorduri cu filete exterioare si interioare. Deoarece in fitingurile cu
filet exterior se pot gasi filete conice, pentru imbinarile cu fitingurile din alama KAN-therm Push si Press se permite,
pentru racordurile din alama, numai filete exterioare etansate de ex. cu o cantitate redusa de calti. A nu se incarca imbinarile
de presare se recomanda executarea imbinari filetate (prin rasucire) inainte ca racordul sa fie presat.

Racord din alama cu filet exterior - Racord din alama cu filet interior -
Sistemul KAN-therm Push, Press Sistemul KANI-therm Steel, Inox

Des. 6 Executare corecta a imbinarii filetate

Elementele Sistemului KAN-therm Steel pot fi cuplate (cu ajutorul imbinarii filetate sau Tmbinarii cu flanse) cu
elementele executate din alte materiale (vezi tabela mai jos).

Posibilitatea de a imbina Sistemele KANI-therm Steel si Inox cu alte materiale
' . . Tevi/Fitinguri
Tip de instalatie Cupru Bronz/Alama Otel carbon Otel inoxidabil
inchisa da da da da
Steel —
deschisa nu nu nu nu
inchisa da da da da
Inox P
deschisa da da nu da

Trebuie sa tineti minte ca mbinarea directd a elementelor din otel inoxidabil cu elementele din otel carbon zincate (ex. tevi)
poate conduce la coroziune prin atingere. Acest proces se poate elimina prin montarea placilor din plastic sau metale
neferoase (bronz, cupru) cu o lungime minimala de 50 mm (ex. folosirea supapei cu bild din alama ).

Sistemul KAN-therm Steel - montarea conductelor

Distantele maximale dintre suporturile tevii sunt prezentate in tabela nr. 3:

Tab. 3 Distantele maximale dintre suporturile conductelor

Diametrul { evii [mm] Distant a dintre punctele de fixare [m]
12 1,00
15 1,25
18 1,50
22 2,00
28 2,25
35 2,75
42 3,00
54 3,50
64 3,75

76,1 4,25
88,9 4,75
108 5,00

Suporturile pot fi realizate ca:

W suporturi mobile PP - punctele mobile (de alunecare) trebuie sa permitd o migcare axiala liberda a conductelor (provocate
de alungirile termice), de acea nu trebuie sa fie montate direct langa imbinari (distanta minimala intre marginile racordurilor
trebuie sa fie mai mare decéat alungirea maximald a unei portiuni de conductd). Rolul suporturilor mobile o pot avea
colierele ,ne-rasucite” din metal cu insertie din cauciuc,

B punctele fixe PS - pentru efectuarea punctelor fixe (PS) trebuie sa se foloseasca coliere din metal cu insertie de cauciuc,
care permite la o stabilizare precisa si buna a tevii pe intregul circuit. Colierul trebuie sa fie bine strans la maxim pe teava,

W suporturile care nu permit miscarea conductelor in jos - folosite daca locul de amplasare a suportului mobil PP ar micsora
miscarea conductei pe lungimea brafului de compensare.
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Sistemul KAN-therm Steel - executarea punctelor de fixare PS si suporturior
mobile PP

B punctele fixe ar trebui sa nu facd posibila deplasarea conductelor de acea ar trebui sa fie montate langa imbinari (pe
ambele parti ale imbinarii ex. racord, teu),

B colierele care prezinta punctele fixe sau suporturile mobile nu pot fi montate direct pe fitinguri,

m in timpul montarii punctelor fixe pe teuri trebuie s& se atraga atentia ca colierele care blocheazd conducta sa nu fie
montate pe ramificatiile cu un diametru mai mic cu mai mult decéat o linie in raport cu conducta de la care merge
ramificatia (fortele generate de tevi cu diametru mare pot deteriora diametrul mic),

B suporturile mobile permit doar la deplasarea axiala a conductei (trebuie sa fie considerate ca puncte fixe pentru directie
perpendiculard pe axa conductei) si ar trebui sa fie executate folosind coliere de fixare,

W suporturile mobile nu ar trebui sa fie montate langa imbindri deoarece poate conduce la blocarea miscarilor termice a
conductelor,

W trebuie sa se tind minte ca suporturile mobile fac posibild miscarea transversala pe axa conductei de acea amplasarea lor
poate decide de lungimea bratelor de compensare.

Sistemul KAN-therm Steel - compensarea alungirilor

Odata ce cresterea temperaturii apei cu o valoare de At conductele tevile se alungesc cu o valoare de AL. Alungirea AL
provoaca deformarea conductelor pe lungimea bratului de compensare A. Lungimea bratului de compensare A trebuie sa fie
asa aleasd ca sa nu provoace suprasolicitari in conducte si depinde de diametrul exterior al conductei, alungirea AL si
constantd pentru un anume material. Alungirile AL in functie de lungimea tevii L si cresterea temperaturii At sunt prezentate in
tabela 4:

Tab. 4 Modificarea totald a lungimii AL [mm)] — Sistemul KAN-therm Steel

At [°C]
L [m]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 012 0,24 0,36 0,48 0,60 072 0,84 0,96 1,08 1,20
2 0,24 0,48 0,72 0,96 120 1,44 168 1,92 2,16 2,40
3 0,36 0,72 1,08 144 1,80 216 2,52 2,88 3,24 3,60
4 0,48 0,96 1,44 192 2,40 2,88 3,36 3,84 432 4,80
5 0,60 120 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00
6 0,72 1,44 2,16 2,88 3,60 432 5,04 5,76 6,48 7,20
7 0,84 1,68 252 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7,56 8,40
8 0,96 192 2,88 3,84 4,80 576 6,72 7,68 8,64 9,60
9 1,08 216 3,24 4,32 5,40 6.48 7,56 8,64 972 10,80
10 120 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 10,80 12,00
12 1,44 2,88 4,32 5,76 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
14 168 3,36 5,04 6,72 8,40 10,08 1,76 13,44 15,12 16,80
16 192 3,84 576 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
18 2,16 432 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
20 2,40 4,80 7,20 9,60 12,00 14,40 16,80 19,20 21,60 24,00
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Sistemul KANK-therm Steel - alegerea compensatoarelor de tip "L, "Z" si "U"

Tab. 5 Lungimea ceruta a bratului de compensare A [mm] pentru KAN-therm Steel

Valoarea Diametrul exterior al t evii dz [mm]
AalLuFrg'r:wu] 12 \ 15 \ 18 22 \ 28 \ 35 42 54 64 \ 76,1 \ 88,9 108
Lungimea ceruta a brat ului de dilatare A [mm]

2 220 246 270 298 337 376 412 468 509 555 600 661
4 311 349 382 422 476 532 583 661 720 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1756 1897 2091
22 731 817 895 990 117 1249 1368 1551 1689 1841 1990 2193
24 764 854 935 1034 1167 1304 1429 1620 1764 1923 2079 2291
26 795 889 973 1076 1214 1357 1487 1686 1836 2002 2163 2385
28 825 922 1010 117 1260 1409 1543 1750 1905 2077 2245 2475
30 854 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 2150 2324 2561
32 882 986 1080 1194 1347 1506 1650 1871 2036 2221 2400 2645
34 909 1016 113 1231 1388 1552 1700 1928 2099 2289 2474 2727

Tab. 5 prezinta lungimea ceruta a bratului de compensare A pentru diferite valorii ale alungirii AL si diametrelor exterioare ale
tevii dz.
Regula de alegere a compensatoarelor de diferite tipuri sunt prezentate mai jos:

Compensator de tip "L"

A -lungimea bratului de dilatare

P saup® PP - suport mobil (permite miscarea numai de-a lungul axei tevii)
PS - punct fix (impiedicd miscarea conductei)
L -lungimea initiald a conductei

ps AL - alungirea conductei

AL L

Pentru dimensionarea bratului de compensare A trebuie sa se primeasca o lungime de Tnlocuire Ly=L si pentru aceasta
lungime sé se stabileasca din Tab. 4 valoarea de alungire AL, iar apoi lungimea bratului de compensare A din Tab. 5.

Compensator de tip "Z"

AL1 L1

A - lungimea bratului de dilatare

PS - punct fix (impiedica miscarea conductei)
L -lungimea initialda a conductei

AL - alungirea conductei

Pentru dimensionarea bratului de compensare trebuie sé& se primeasca o lungime de inlocuire Ly suma L1 si L2: L,=L1+L2
si pentru aceasta lungime stabilim alungiri Tnlocuitoare AL pe baza Tab. 4, iar apoi lungimea bratului de compensare A
din Tab. 5.
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Compensator de tip "U"

L2 AL2 AL1 L1 A - lungimea brafului de dilatare

PS ps  PS - punct fix (impiedica miscarea conductei)
L -lungimea initiald a conductei
A AL - alungirea conductei

S - latimea compensatorului U a extinderii

S

In cazul amplasarii punctului fix PF pe un segment care reprezintd latimea L a compensatorului pentru dimensionarea
bratului de compensare A trebuie s& se primeasca o lungime de inlocuire L; se ia o valoare mai mare din L1 si L2:
L,=max(L1, L2) si pentru aceasta lungime stabilim alungiri inlocuitoare AL pe baza Tab. 4, iar apoi lungimea bratului de
compensare A din Tab. 5.

Latimea compensatorului L calculata din: L = A/2.

Sistemul KAN-therm Steel - pierdenri de tensiune
Valoarea coeficientilor a rezistentei locale £ si echivalentul lungimii de inlocuire in timpul debitului prin fitinguri prezinta tabela 6.

Tab. 6 Valoarea coeficientilor pierderilor de presiune € si echivalentul lungimii de inlocuire pentru fitinguri

15 - 54 mm
Metoda analitica directa
¢ ‘ 15 ‘ 07 ‘ 05 ‘ 05 ‘ 0,4 ‘ 0,9 ‘ 13 ‘ 15 ‘ 3,0
Metoda lungimilor de inlocuire echivalente [m]

15 0,90 0,40 0,30 0,30 0,25 0,50 0,70 0,90 1,80

18 1,10 0,50 0,40 0,40 0,30 0,65 0,90 1,10 2,30

22 1,40 0,60 0,50 0,50 0,40 0,80 1,20 1,40 2,80

28 1,90 0,90 0,60 0,60 0,50 1,10 1,50 1,90 3,80

35 2,50 1,20 0,80 0,80 0,70 1,50 2,10 2,50 5,00

42 3,10 1,40 1,00 1,00 0,90 1,80 2,60 3,10 6,20

54 4,00 1,80 1,30 1,30 1,10 2,30 3,30 4,00 8,00

264 - 76,1 - 88,9 - 108 mm
Metoda analitica directa
¢ 1,3 0,6 0,4 0,5 0,1 1,0 1,3 1,5 3,0
Metoda lungimilor de inlocuire echivalente [m]

64 4,70 2,15 1,45 1,80 0,40 3,60 4,70 5,40 10,80
76,1 6,10 2,80 1,90 2,40 0,50 4,70 6,10 7,10 14,20
88,9 7,80 3,60 2,40 3,00 0,60 6,00 7,80 9,00 18,00
108 10,60 4,90 3,30 410 0,80 8,20 10,60 12,30 24,60

in tabelele 7 si 8 prezinta pierderile liniare de presiune R [Pa/m] provocate prin fractiunea cu teava, in functie de intensitatea
debitului Vs [/s] si viteza de scurgere w[m/s] la o temperatura de 20°C (tab.7) si 60°C (tab.8).

in tabela 9 sunt prezentate pierderi lineare de tensiune R [Pa/m] pentru apa cu o temperaturd de 80°C in functie de puterea
Q [W] transportata in timpul scaderii de temperatura At 20°C, sau in functie de debitul apei mi [kg/s].
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12x1,2 15x1,2 18x%1,2 22x1,5 28x%1,5 35%1,5 42x1,5 54x1,5 64x1,5 76,1x2 88,9%x2 108x2
Vs
[I/s] w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R
[m/s] | [Pa/m] | [m/s] | [Pa/m] | [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m] | [m/s] |[Pa/m]| [m/s] |[Pa/m] | [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] |[Pa/m] | [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] | [Pa/m]

0,07 0,97 337 0,56 114 0,37 48 0,25 22 014 7 0,09 3 0,06 1

0,14 1,94 5482 112 1464 0,73 524 0,49 204 0,29 55 0,17 17 0,12 7 0,07 2 0,05 1

0,15 2,08 6210 1,21 1655 0,79 591 0,53 230 0,31 62 019 19 0,13 8 0,07 2 0,05 1

0,20 2,77 10481 161 2770 1,05 984 0,71 381 0,41 103 0,25 32 0,17 12 0,10 4 0,07 2

0,21 1,69 3024 1,10 1073 0,74 415 0,43 12 0,26 35 0,18 14 0,10 4 0,07 2

0,24 1,93 3849 1,26 1362 0,85 526 0,49 141 0,30 44 0,20 17 0,12 5 0,08 2 0,06 1

0,25 2,01 4144 1,31 1465 0,88 565 0,51 152 0,31 47 0,21 18 0,12 5 0,09 2 0,06 1

0,33 2,65 6873 1,73 2415 117 927 0,67 247 0,41 76 0,28 30 0,16 8 0,11 4 0,08 2

0,40 210 3424 141 1309 0,82 347 0,50 106 0,34 41 0,20 12 0,14 5 0,10 2 0,07 1

0,50 2,62 5148 177 1960 1,02 517 0,62 158 0,42 61 0,25 17 0,17 7 0,12 3 0,09 2

0,60 212 2730 1,22 717 0,75 218 0,50 84 0,29 23 0,21 10 0,15 5 0,11 2

0,70 2,47 3620 1,43 947 0,87 287 0,59 m 0,34 31 0,24 13 0,17 6 0,12 3 0,08 1
0,80 1,63 1206 1,00 364 0,67 140 0,39 39 0,27 16 0,20 7 0,14 3 0,09 1
0,90 1,84 1494 112 450 0,75 173 0,44 48 0,31 20 0,22 9 0,16 4 0.1 2
1,00 2,04 1811 1,25 544 0,84 209 0,49 57 0,34 24 0,25 " 0,18 5 0,12 2
110 2,24 2155 1,37 646 0,92 248 0,54 68 0,38 29 0,27 13 0,19 6 0,13 2
1,20 1,49 756 1,01 290 0,59 79 0,41 34 0,29 15 0,21 7 0,14 3
1,30 1,62 875 1,09 335 0,64 92 0,45 39 0,32 17 0,23 8 0,15 3
1,40 1,74 1001 117 382 0,69 105 0,48 44 0,34 20 0,25 9 0,17 3
1,50 1,87 1135 1,26 433 0,74 18 0,51 50 0,37 22 0,27 10 0,18 4
1,60 1,99 1277 1,34 487 0,78 133 0,55 56 0,39 25 0,28 12 0,19 4
1,70 212 1428 143 543 0,83 148 0,58 63 0,42 28 0,30 13 0,20 5
1,80 1,51 603 0,88 164 0,62 69 0,44 31 0,32 14 0,21 5
1,90 1,69 665 0,93 181 0,65 76 0,47 34 0,34 16 0,22 6
2,00 1,68 731 0,98 198 0,69 84 0,49 37 0,35 17 0,24 6
210 1,76 799 1,03 217 0,72 91 0,52 41 0,37 19 0,25 7
2,20 1,84 869 1,08 236 0,75 99 0,54 44 0,39 20 0,26 8
2,30 1,93 943 113 255 0,79 107 0,56 48 0,41 22 0,27 8
2,40 2,01 1020 118 276 0,82 16 0,569 52 0,42 24 0,28 9
2,50 1,23 297 0,86 125 0,61 56 0,44 25 0,29 10
2,60 127 319 0,89 134 0,64 60 0,46 27 0,31 10
2,70 1,32 342 0,93 143 0,66 64 0,48 29 0,32 "
2,80 1,37 365 0,96 153 0,69 68 0,50 31 0,33 12
2,90 142 389 0,99 163 0,71 73 0,51 33 0,34 12
3,00 1,47 414 1,03 173 0,74 7 0,53 35 0,35 13
3,10 1,52 439 1,06 184 0,76 82 0,55 37 0,37 14
3,20 157 465 110 195 0,79 87 0,57 39 0,38 15
3,30 1,62 492 113 206 0,81 92 0,58 42 0,39 16
3,40 1,67 520 117 218 0,83 97 0,60 44 0,40 17
3,50 172 548 1,20 229 0,86 102 0,62 46 0,41 17
3,60 177 577 1,23 241 0,88 107 0,64 49 0,42 18
3,70 1,81 607 127 254 091 13 0,65 51 0,44 19
3,80 1,86 637 1,30 266 0,93 118 0,67 54 0,45 20
3,90 191 668 1,34 279 0,96 124 0,69 56 0,46 21
4,00 1,96 700 137 292 0,98 130 0,71 59 0,47 22
4,10 2,01 733 141 306 1,01 136 0,73 62 0,48 23
4,20 1,44 319 1,03 142 0,74 64 0,50 24
4,30 1,47 333 1,05 148 0,76 67 0,51 25
4,40 1,51 348 1,08 154 0,78 70 0,62 26
4,50 1,54 362 1,10 161 0,80 73 0,53 27
4,60 1,58 377 113 167 0,81 76 0,54 28
4,70 161 392 115 174 0,83 79 0,55 30
4,80 1,65 408 118 181 0,85 82 0,57 31
4,90 1,68 423 1,20 188 0,87 85 0,58 32
5,00 171 439 1,23 195 0,88 88 0,569 33
5,50 1,89 523 1,35 231 0,97 105 0,65 39
6,00 2,06 614 1,47 271 1,06 123 0,71 46
6,50 1,59 314 115 142 0,77 53
7,00 1,72 360 1,24 162 0,83 61
7,50 1,84 408 1,33 184 0,88 69
8,00 1,96 460 142 207 0,94 77
8,50 2,09 514 1,50 231 1,00 86
9,00 1,59 257 1,06 96
9,50 1,68 284 112 106
10,00 1,77 312 118 116
10,50 1,86 341 1,24 127
11,00 1,95 372 1,30 138
1,50 2,03 403 1,36 150
12,00 142 162
12,50 1,47 174
13,00 1,53 187
13,50 1,59 201
14,00 1,65 215
14,50 1,71 229
15,00 177 244
15,50 1,83 259
16,00 1,89 275
16,50 1,95 291
17,00 2,00 307
17,50 2,06 324
18,00 212 341

Tab. 7 Pierderi lineare de presiune R pentru apa cu o temperaturd de
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12x1,2 15%1,2 18x1,2 22x1,5 28x1,5 35%1,5 42x1,5 54x1,5 64x1,5 76,1x2 88,9x2 108x2
Vs
[I/s] w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R
[m/s] | [Pa/m] | [m/s] | [Pa/m] | [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m] | [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] | [Pa/m] | [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] | [Pa/m]| [m/s] | [Pa/m]| [m/s] | [Pa/m]

0,07 0,97 160 0,57 54 0,37 23 0,24 9 0,15 3 0,09 1

0,14 1,94 4891 114 1276 0,75 449 0,47 149 0,29 46 0,18 14 0,12 6 0,07 2 0,05 1

0,15 2,08 5561 1,22 1448 0,80 509 0,51 168 0,31 52 019 16 0,13 6 0,07 2 0,05 1

0,20 2,77 9524 1,63 2457 1,06 858 0,67 282 0,41 87 0,25 27 0,17 10 0,10 3 0,07 1

0,21 1,71 2690 112 938 0,71 308 0,44 95 0,27 29 0,18 il 0,10 3 0,07 1

0,24 1,96 3446 1,28 1198 0,81 392 0,50 120 0,30 37 0,20 14 0,12 4 0,08 2 0,06 1

0,25 2,04 3718 1,33 1292 0,84 422 0,52 129 0,32 39 0,21 15 012 4 0,09 2 0,06 1

0,33 2,69 6250 176 2157 11 700 0,68 213 0,42 65 0,28 25 0,16 7 0,1 3 0,08 1

0,40 213 3086 1,35 996 0,83 302 0,51 91 0,34 35 0,20 10 0,14 4 0,10 2 0,07 1

0,50 2,66 4688 1,69 1505 1,04 454 0,63 136 0,43 52 0,25 14 0,17 6 0,12 3 0,09 1

0,60 2,02 2114 1,24 635 0,76 190 0,51 72 0,30 20 0,21 8 0,15 4 0,11 2

0,70 2,36 2820 1,45 843 0,89 251 0,60 96 0,35 26 0,24 il 0,17 5 0,13 2 0,08 1
0,80 1,66 1080 1,01 320 0,68 122 0,40 33 0,28 14 0,20 6 0,14 3 0,10 1
0,90 1,86 1345 114 398 077 151 0,45 41 0,31 17 0,22 8 0,16 4 0,11 1
1,00 2,07 1638 1,26 483 0,85 183 0,50 50 0,35 21 0,25 9 0,18 4 0,12 2
110 2,28 1958 1,39 576 0,94 218 0,55 59 0,38 25 0,27 il 0,20 5 0,13 2
1,20 1,52 677 1,02 256 0,60 69 0,42 29 0,30 13 0,22 6 0,14 2
1,30 1,64 786 11 296 0,65 80 0,45 34 0,32 15 0,23 7 0,16 3
1,40 177 902 119 340 0,70 91 0,49 38 0,35 17 0,25 8 0,17 3
1,50 1,90 1026 1,28 386 0,75 104 0,562 43 0,37 19 0,27 9 0,18 3
1,60 2,02 157 1,36 435 0,80 17 0,56 49 0,40 22 0,29 10 0,19 4
1,70 215 1297 1,45 487 0,85 130 0,59 54 0,42 24 0,31 " 0,20 4
1,80 1,53 541 0,90 145 0,63 60 0,45 27 0,32 12 0,22 5
1,90 1,62 598 0,95 160 0,66 67 0,47 30 0,34 13 0,23 5
2,00 170 658 1,00 176 0,70 73 0,50 33 0,36 15 0,24 6
2,10 1,79 721 1,05 192 0,73 80 0,52 36 0,38 16 0,25 6
2,20 1,87 787 110 209 0,77 87 0,55 39 0,40 18 0,26 7
2,30 1,96 855 115 227 0,80 95 0,57 42 0,41 19 0,28 7
2,40 2,04 926 1,20 246 0,84 102 0,60 45 0,43 20 0,29 8
2,50 1,24 265 0,87 110 0,62 49 0,45 22 0,30 8
2,60 1,29 285 0,90 18 0,65 52 0,47 24 0,31 9
2,70 1,34 306 0,94 127 0,67 56 0,49 25 0,32 10
2,80 1,39 327 0,97 136 0,70 60 0,50 27 0,34 10
2,90 1,44 349 1,01 145 0,72 64 0,52 29 0,35 n
3,00 1,49 372 1,04 154 0,75 68 0,54 31 0,36 il
3,10 1,54 395 1,08 164 0,77 72 0,56 33 0,37 12
3,20 1,59 420 111 174 0,80 7 0,57 35 0,38 13
3,30 164 444 115 184 0,82 81 0,59 37 0,40 14
3,40 1,69 470 118 194 0,85 86 0,61 39 0,41 14
3,50 1,74 496 1,22 205 0,87 90 0,63 41 0,42 15
3,60 179 523 125 216 0,90 95 0,65 43 0,43 16
3,70 1,84 550 1,29 227 0,92 100 0,66 45 0,44 17
3,80 1,89 578 132 239 0,95 105 0,68 47 0,46 18
3,90 1,94 607 1,36 251 0,97 110 0,70 50 0,47 18
4,00 1,99 637 1,39 263 1,00 115 0,72 52 0,48 19
410 2,04 667 143 275 1,02 121 0,74 54 0,49 20
4,20 1,46 288 1,05 126 0,75 57 0,50 21
4,30 1,50 300 1,07 132 077 59 0,51 22
4,40 153 314 110 138 0,79 62 0,53 23
4,50 1,57 327 112 144 0,81 64 0,54 24
4,60 1,60 341 115 149 0,83 67 0,55 25
4,70 1,64 355 117 156 0,84 70 0,56 26
4,80 1,67 369 1,20 162 0,86 73 0,567 27
4,90 1,71 383 1,22 168 0,88 75 0,59 28
5,00 1,74 398 1,25 174 0,90 78 0,60 29
5,50 1,91 476 1,37 208 0,99 93 0,66 35
6,00 2,09 560 1,49 245 1,08 110 072 al
6,50 1,62 284 117 127 0,78 47
7,00 1,74 327 1,26 146 0,84 54
750 1,87 372 1,35 166 0,90 61
8,00 1,99 420 144 187 0,96 69
8,50 212 470 1,63 209 1,02 77
9,00 1,62 233 1,08 86
9,50 1,71 258 1,14 95
10,00 1,80 284 1,20 104
10,50 1,89 311 1,26 114
11,00 1,98 339 1,32 124
11,50 2,07 369 1,38 135
12,00 1,44 146
12,50 1,50 158
13,00 1,56 170
13,50 1,62 182
14,00 1,68 195
14,50 1,74 209
15,00 1,80 222
15,50 1,86 236
16,00 1,92 251
16,50 1,98 266
17,00 2,04 281
17,50 2,10 297
18,00 2,16 313
ab. 8 Pie e e pre e R pe 0 e e 60
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12x1,2 15%1,2 18x%1,2 22x1,5 28x1,5 35x1,5 42x1,5 54x1,5 64x1,5 76,1x2 88,9x2 108%2
amw | M
[ka/s] w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R
[m/s] | [Pa/m] | [m/s] |[Pa/m]| [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] [[Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] | [Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]| [m/s] |[Pa/m]

500 0,01 0,08 10 0,05 4 0,03 1

1000 0,01 0,17 56 0,10 16 0,06 6 0,04 1

1500 0,02 0,25 m 0,15 31 0,10 n 0,06 5 0,04 1

2000 0,02 0,34 182 0,20 50 0,13 18 0,09 7 0,05 2

2500 0,03 0,42 267 0,25 74 0,16 27 01 " 0,06 3 0,04 1

3000 0,04 0,51 366 0,30 101 0,19 37 0,13 15 0,07 4 0,05 1

3500 0,04 0,59 478 0,34 132 0,22 48 0,15 19 0,09 5 0,05 2

4000 0,05 0,68 603 0,39 166 0,26 61 0,17 24 0,10 7 0,06 2 0,04 1

4500 0,05 0,76 yal 0,44 204 0,29 74 0,19 29 0,11 8 0,07 3 0,05 1

5000 0,06 0,85 891 0,49 245 0,32 89 0,22 35 0,12 10 0,08 3 0,05 1

6000 0,07 1,02 1226 0,59 337 0,38 122 0,26 48 015 13 0,09 4 0,06 2

7000 0,08 0,69 441 0,45 160 0,30 63 0,17 17 0,11 5 0,07 2

8000 0,10 0,79 558 0,51 202 0,35 79 0,20 22 0,12 7 0,08 3

9000 0,11 0,89 686 0,58 248 0,39 97 0,22 26 0,14 8 0,09 3 0,05 1

10000 0,12 0,64 299 0,43 17 0,25 32 0,15 10 0,10 4 0,06 1

12000 0,14 0,77 412 0,52 161 0,30 44 0,18 14 0,12 5 0,07 1 0,05 1

14000 0,17 0,90 541 0,61 21 0,35 57 0,21 18 0,14 7 0,08 2 0,06 1

16000 0,19 0,69 267 0,40 72 0,24 22 0,16 9 0,10 2 0,07 1

18000 | 0,22 0,78 329 0,45 89 0,27 28 0,18 il 0.1 3 0,08 1

20000 | 0,24 0,87 397 0,50 107 0,30 33 0,21 13 0,12 4 0,08 2

25000 | 0,30 1,08 589 0,62 159 0,38 49 0,26 19 0,15 5 0,10 2 0,08 1

30000 | 0,36 0,75 220 0,46 68 0,31 26 0,18 7 0,13 3 0,09 1

35000 | 042 0,87 289 0,53 89 0,36 35 0,21 10 0,15 4 01 2 0,08 1

40000 | 0,48 1,00 366 0,61 13 0,41 44 0,24 12 0,17 5 0,12 2 0,09 1

45000 | 0,54 112 452 0,69 139 0,46 54 0,27 15 0,19 6 0,14 3 0,10 1

50000 | 0,60 1,25 546 0,76 168 0,51 65 0,30 18 0,21 8 0,15 3 0,11 2

60000 | 072 0,91 232 0,62 90 0,36 25 0,25 il 0,18 5 0,13 2 0,09 1
70000 | 0,84 1,07 305 072 18 0,42 33 0,29 14 0,21 6 0,15 3 0,10 1
80000 | 0,96 1,22 388 0,82 150 0,48 42 0,34 18 0,24 8 0,17 4 0,12 1
90000 | 1,08 1,37 479 0,92 186 0,54 51 0,38 22 0,27 10 0,19 5 0,13 2
100000| 1,20 1,03 224 0,60 62 0,42 26 0,30 12 0,22 5 0,14 2
120000 | 144 1,23 311 0,72 86 0,50 36 0,36 16 0,26 8 0,17 3
140000 | 1,68 144 410 0,84 13 0,59 48 0,42 22 0,30 10 0,20 4
160000 | 1,92 1,64 522 0,96 144 0,67 61 0,48 27 0,35 13 0,23 5
180000 | 2,16 1,08 178 0,76 75 0,54 34 0,39 15 0,26 6
200000| 2,40 1,20 215 0,84 91 0,60 l 0,43 19 0,29 7
220000| 2,65 1,32 255 0,92 108 0,66 48 0,48 22 0,32 8
240000| 2,89 144 299 1,01 126 0,72 57 0,52 26 0,35 10
260000| 3,13 1,56 345 1,09 146 0,78 65 0,56 30 0,38 1
280000| 3,37 1,68 395 118 167 0,84 75 0,61 34 0,40 13
300000| 3,61 1,80 447 126 189 0,90 85 0,65 39 0,43 15
350000| 4.21 1,47 250 1,05 112 0,76 51 0,51 19
400000| 4,81 1,68 318 1,20 142 0,87 65 0,58 24
450000| 5,41 1,89 394 1,35 176 0,97 80 0,65 30
500000| 6,01 2,10 477 1,50 213 1,08 97 0,72 37
550000| 6,61 2,31 567 1,65 253 119 15 0,79 44
600000| 7,21 1,80 297 1,30 135 0,87 51
650000| 7,82 1,95 343 141 156 0,94 59
700000 8,42 2,10 393 1,52 179 1,01 67
750000 9,02 2,25 445 1,62 203 1,08 76
800000| 9,62 173 228 115 86
850000| 10,22 1,84 254 1,23 96
900000/ 10,82 1,95 282 1,30 106
950000| 11,42 2,06 311 1,37 117
1000000f 12,02 217 342 144 129
1050000| 12,63 2,27 374 1,52 140
1100000| 13,23 2,38 407 1,59 153
1150000| 13,83 2,49 441 1,66 166
1200000| 14,43 173 179
1250000/ 15,03 1,80 193
1300000/ 15,63 1,88 207
1350000/ 16,23 1,95 222
1400000| 16,83 2,02 237
1450000| 17,44 2,09 253
1500000( 18,04 217 269
1550000( 18,64 2,24 286
1600000| 19,24 2,31 303
1650000 19,84 2,38 320
1700000| 20,44 2,45 338
1750000| 21,04 2,53 356
1800000| 21,64 2,60 375
1850000/ 22,25 2,67 394
1900000| 22,85 2,74 414
1950000( 23,45 2,82 434
000000 24,05 2,89 455

Tab. 9 Pierderi lineare de tensiune R pentru apa cu o temperatura de 80°C in functie de puterea Q transportatd in timpul scaderii de temperaturd At 20°C s nctie de debitul apei mi
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Sistemul KAN-therm Steel

KAN-therm teava din otel carbon, zincata

Dimensiuni Cantitatea Nr. m in ambalajele multiple Cod
**12x1,2 bara 6m 6/840 620459.4
15%1,2 bara 6m 6/840 620460.5
18%1,2 bara 6m 6/450 620461.6
22x1,5 bara 6m 6/360 620462.7
28%1,5 bara 6m 6/300 620463.8
35x1,5 bara 6m 6/180 620464.9
42x1.5 bara 6m 6/150 620465.1
54x1,5 bara 6m 6/90 620466.0
64x1,5 bara 6m 6/234 6304516
76,1x2 bara 6m 6/222 620480.3
88,9x2 bara 6m 6/222 620481.4
108x2 bara 6m 6/114 620482.5

KAN-therm racord cu filet exterior press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12xR% 10/200 620226.2
15%xR% 10/200 620227.3
15xR% 10/200 620228.4
15%xR% 20/160 6302806
18xR% 10/160 620229.5
18xR% 10/100 620230.6
22xRY% 10/70 6241015
22%xR% 10/100 6240135
22xR1 10/60 6241026
28%xR% 10/60 6249852
28xR1 10/60 6240146
35%R1% 10/40 6240157
42xR1% 4/24 6240168
54xR2 4/12 6240179
64xR2%; 2/24 6302820
76,1xR2%; 2/26 6302823
88,9xR3 2/20 6302825
108xR4 2/12 6302827

KANK-therm racord piulita cu filet exterior press

Dimensiuni Numaér in sac/cart. Cod
15xR% 2/50 620719.0
18xRY%% 2/50 6207036
22xR¥% 2/40 6240916
28xR1 2/30 6240927
35xR1%4 2/20 6240938
42xR1%, 2/16 6240949
54xR2 2/10 6240951

KAN-therm racord piulité cu filet interior press (pentru caloriferele VK)

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
15%G% 10/100 620816.9
18xG% 10/100 620817.1

KANI-therm racord cu filet interior press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12xRp’s 10/130 620236.1
15%Rp%s 10/130 620237.2
18xRp%% 10/120 620238.3
18xRp% 10/80 620239.4
22xRpY% 20/100 6302708
22xRp¥a 10/100 6240102
22xRp1 20/100 6302715
28xRp%s 10/60 6240113
28%xRp% 10/60 6249830
28xRp1 10/60 6240124
35%xRp1%a 10/30 6241004
42xRp1%s 4/42 6302721
54xRp2 4/32 6302723

dimensiunile sunt date in [mm]
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Sistemul KAN-therm Steel

KANK-therm capat cu filet interior pentru presare

Dimensiuni
**12xRp%
**12xRpYs

15xRp’2

18xRp?%%2
18xRp%
22xRpY%s
22xRp¥%

KAN-therm mufa press

Dimensiuni
**12x12
15%15
18x18
22x22
28x28
35x35
42x42
54x54
64x64
76,1%x76,1
76,1x76,1
88,9%88,9
108x108

Numar in sac/cart.
10/200

10/200

10/200

10/160

10/100

10/70

10/100

Numar in sac/cart.
10/140
10/140
10/140
10/80
10/60
10/40
4/24
4/16
4/40
2/-
4/40
2/-

2/-

KAN-therm mufé de reductie press

Dimensiuni
22x15
*28x22

Numar in sac/cart.

10/140
10/80

KANI-therm prelungire teava press

Dimensiuni
**12x12
15%x15
18%18
22x22
28x28
35x35
42%x42
54x54
76,1x76,1
88,9%88,9
108x108

KAN-therm cot 90° press

Dimensiuni
**12x12
15%x15
18%18
22x22
28x28
35x35
42x42
54x54
64x64
76,1x76,1
76,1%x76,1
88,9%88,9
88,9%88,9
108x108

dimensiunile sunt date in [mm]

Numar in sac/cart.

10/60
10/60
10/60
10/60
10/40
10/20
4/16
4/8
2/-
2/-
2/-

Numar in sac/cart.

10/150
10/150
10/90
10/60
10/30
10/10
2/16
2/8
2/16
2/-
2/20
2/-
2/14
2/-
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Cod
620987.4
620242.7
620243.8
620244.9
620245.1
6240960
6240971

Cod
620135.1
620136.0
620137.1
6240003
6240014
6240025
6240036
6240047
6302523
6206200
6206200N
6206211
6206222

Cod

620112.9
6241131

Cod
620143.7
620144.8
620145.9
6240058
6240069
6240071
6240080
6240091
6206233
6206244
6206255

Cod
620154.7
620155.8
620156.9
6240181
6240190
6240201
6240212
6240223
6301046
6208004
6208004N
6208048
6208048N
6208059



Sistemul KAN-therm Steel

KANK-therm cot cu niplu 90° press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12x12 10/120 620162.4
15%15 10/120 620163.5
18%x18 10/80 620164.6
22x22 10/60 6240410
28%28 10/30 6240421
35x35 10/10 6240432
42x42 2/8 6240443
54x54 2/6 6240454
64x64 2/16 6301146
76,1x76,1 2/- 6208061
88,9x88,9 4/- 6208070
108x108 4/- 6208081

KANK-therm cot 45° press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
15%15 10/150 620170.1
18%x18 10/120 620171.2
22x22 10/70 6240511
28x%28 10/40 6240520
35x35 5/25 6240531
42x42 2/16 6240542
54x54 2/8 6240553
64x64 2/20 6301446
76,1x76,1 4/- 6208125
88,9%x88,9 4/- 6208136 ’
108x108 2/- 6208147

KANI-therm cot cu niplu 45° press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

15%15 10/150 620177.8
18%x18 10/120 620178.9
22x22 10/60 6240465
28x%28 10/40 6240476
35x35 5/25 6240487
42x42 4/16 6240498
54x54 2/8 6240509
64x64 2/20 6301546
76,1x76,1 2/- 6208092
88,9x88,9 2/- 6208103
108x108 2/- 6208114

KANK-therm teu press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12x12x12 10/80 620248.2
15%x15%15 10/80 620249.3
18x18x18 10/70 620250.4
22%22%22 10/40 6240564
28x28x28 10/30 6240575
35x35x%35 5/15 6240586
42x42x42 4/8 6240597
54x54x54 2/6 6240608
64x64x64 2/16 6303223
76,1x76,1x76,1 2/- 6206442 ‘
76,1x76,1x76,1 2/24 6206442N
88,9x88,9x88,9 2/- 6206453
108x108x%108 2/- 6206464

dimensiunile sunt date in [mm]
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Sistemul KAN-therm Steel
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KAN-therm teu de reductie press

Dimensiuni
**12x15%12
**15x12x15

15x18x15

15%18x15
15%x22x15
15%22x15
**18x12x18
18x15x18
18x22x18
18%22x18
**22x12x22
22x15%22
22x18x22
22x28%22
22x28%22
28x15%x28
28x18%28
28x22x28
35x15%35
35x18%35
35x22x35
35x28x35
42x22x42
42x28x42
42x35x42
54x22x54
54x28x54
54x35x54
54x42x54
64x28x64
64x35x64
64x42x64
64x54x64
76,1%x22x76,1
76,1%x28x76,1
76,1x35x76,1
76,1%x42x76,1
76,1x54x76,1
76,1x54x76,1
76,1x64x76,1
88,9%x22x88,9
88,9x28x88,9
88,9x35x88,9
88,9%x42x88,9
88,9x54x88,9
88,9x64x88,9
88,9%76,1x88,9
108x22x108
108x28%108
108x35%108
108x42x108
108x54x108
108x76,1%108
108x88,9%108
108x88,9%108

Numar in sac/cart.
10/80
10/80
10/80
20/100
10/60
20/80
10/70
10/70
10/70
20/80
10/50
10/50
10/50
10/40
20/60
10/30
10/30
10/30
10/20
10/20

2/10

KAN-therm teu de reductie press

Dimensiuni
22x15%x15
22x22x15

Numar in sac/cart.
10/50
10/50

KANK-therm cruce 90° de trecere press

Dimensiuni

15%15x15%15
18%15x18%15
22x15%22x15
22x18%22x18
28x15x28x15
28x18%28x18
28x22x28x22

dimensiunile sunt date in [mm]
** la comanda speciala

Numar in sac/cart.
5/50

5/50

10/30

10/30

10/30

10/30

10/20

Cod
620276.8
620256.1
620277.9
620277.9N
620278.1
620278.1N
620257.0
620258.1
620279.0
620279.0N
620259.2
620260.3
620261.4
6240718
6240718N
620262.5
620263.6
6240729
620265.8
620266.9
6240731
6240740
6240751
6240762
6240773
6240784
6240795
6240806
6240817
6303231
6303233
6303235
6303239
6303371
6303373
6303375
6303377
6206475
6206475N
6303378
6303379
6303381
6303383
6303385
6303387
6303388
6206486
6303389
6303391
6303393
6303395
6303397
6303399
6206497
6206497N

Cod
620673.9
620674.1

Cod
620288.9
620289.1
620290.0
620291.1
620713.5
620714.6
6240828



Sistemul KAN-therm Steel

KANK-therm teu incrucisat press

Dimensiuni Numar buc. in cart. Cod
**18x@12 10 620685.1
**22x@12 10 620687.1
**28x@12 10 620689.3

15%@15 10 620684.9

18x@15 10 620686.0

22x315 10 620688.2

28x@15 8 620690.4

-
e a4
X 4
x
KANI-therm cruce incrucisata press
Dimensiuni Numar buc. in cart. Cod
**12x12 8 620675.0
**15x@12 8 620676.1
**18x12 8 620678.3
**28x@12 8 620681.6
15x@15 8 620677.2
18x@15 8 620679.4
22x215 6 620680.5 L
28x@15 6 620682.7 ol
35x@15 6 620683.8 b
/'\' .
7R
W
‘_// o
A"
KANK-therm reductie cu niplu press
Dimensiuni Numaér in sac/cart. Cod
**15x12 10/200 620211.9
**18%x12 10/200 620212.1
**22x12 10/140 620214.1
18%x15 10/200 620213.0
22x15 10/140 620215.2
22x18 10/120 620216.3
28x15 10/70 620217.4
28x18 10/100 620218.5
28x22 10/80 6240234
35x15 10/80 6303516
35%x18 10/80 6303518
35x22 10/50 6240245
35x28 10/60 6240256
42%22 4/24 6246651
42%28 5/30 6240267
42x35 4/24 6240278
54x18 4/16 620667.3 4
54x22 4/16 6240289
54x28 4/16 6240291
54x35 10/30 6240300
54x42 4/16 6240993
64x28 4/36 6303564
64x35 4/36 6303565
64x42 4/32 6303567
64x54 4/32 6303569
76,1x42 2/- 6206387
76,1x42 4/38 6206387N
76,1x54 2/- 6206398
76,1x54 4/38 6206398N
76,1x64 4/32 6303561
88,9x54 2/- 6206409
88,9x64 4/20 6303562
88,9%76,1 2/- 6206411
88,9x76,1 4/38 6206411N
108x64 4/16 6303563
108x76,1 2/- 6206420
108x88,9 2/- 6206431

dimensiunile sunt date in [mm]
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Sistemul KAN-therm Steel

KANI-therm cot cu filet exterior press - lung

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12xR% 10/150 620197.6
15xR% 10/150 620198.7
15xRY% 10/150 620199.8
18xR% 10/100 620200.9
22xR%, 10/60 6240366
28xR1 10/30 6240377
35xR1% 10/10 6240388
42xR1%, 4/12 6240399
54xR2 2/8 6240401

KANK-therm cot cu filet exterior press - scurt

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12xR% 10/100 620206.4
15%R% 10/100 620207.5
15xR% 10/100 620208.6
18xRY% 10/100 620209.7
22xR¥% 10/60 6240982

KANK-therm cot cu filet interior press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

22xRp's 10/30 6249577
22xRp%a 10/30 6240964
28xRp’s 5/30 6241169
28%Rp¥a 5/30 6241171
28xRp1 5/30 6249588
35xRpY. 5/10 6241180
35xRp%a 5/10 6241061

" 35xRp1 5/10 6249599
N @
> L

KANK-therm teu cu filet interior press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
15xRp%%x15 10/80 620281.2
18xRp%2x18 10/50 620282.3
18xRp%x18 10/50 620984.1
22xRpY4x22 10/50 6240619
22xRp¥ax22 10/40 6240621
28xRp!42%28 10/30 6240630
28xRp¥ax28 10/30 6240641
28xRp1x28 10/30 6249601
35xRp%:x35 10/20 6240652
35xRp¥.x35 10/20 6240663
35xRp1x35 10/20 6249610
42xRp'5x42 4/16 6240674
42xRp¥ax42 4/16 6240685
42xRp1x42 4/16 6249621
54xRpYsx54 2/8 6240696
54xRp¥.x54 2/8 6240707
54xRp1x54 2/8 6241070
64xRp¥.x64 3/20 6303425
76,1xRp%x76,1 2/- 6206508
88,9xRp¥4x88,9 1/- 6206519
108xRp%x108 1/- 6206521

dimensiunile sunt date in [mm]
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Sistemul KAN-therm Steel

KAN-therm conducta de ocolire

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12x12 10/80 620192.1
15%15 10/80 620193.2
18%x18 10/60 620194.3
22x22 10/50 6240883
28x28 10/20 6240894

KAN-therm arc 90°

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
**12x12 10/80 620184.4
15%x15 10/80 620185.5
18%18 10/60 620186.6
22x%22 10/40 6240839
28x28 10/20 6240841
35x35 4/8 6240850
42x42 2/4 6240861
54x54 2/2 6240872

KAN-therm dop

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

15 20/80 620295.5
18 20/300 620296.6
22 10/240 6240311
28 10/130 6240322
35 5/75 6240333
42 4/48 6240344
54 4/32 6240355
64 2/50 6303866
76,1 4/- 6206915
88,9 4/- 6206926
108 4/- 6206937 :

KANK-therm flansa press PN16

Dimensiuni Orificii Nr. buc. in sac Cod

76,1 4 4 620659.6
76,1 4 1 620659.6N
88,9 8 2 620660.7
108 8 2 620661.8

dimensiunile sunt date in [mm]
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Sistemul KAN-therm Steel

KAN-therm O-Ring LBP EPDM

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

**12 20/600 622220.5
15 20/600 6222216
18 20/500 6222227
22 20/500 6222238
28 20/400 6222249
& 20/400 6222251
42 20/300 6222260
54 20/300 6222271
64 -/1000 6308016

Atentie: O-Ringurile LBP EPDM pot folosi in Sistermele KAN-therm Steel precum si Inox.

KAN-therm O-Ring LBP FPM Viton

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

15 20/600 6119401
20/500 6119410
20/500 6119421

28 20/400 6119432

35 20/400 6119443

42 20/300 6119454

54 20/300 6119465

Atentie:O-Ringurile LBP FPM/Viton pot folosi in Sisternele KAN-therm Steel precum si Inox.

KANK-therm O-Ring EPDM

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

76,1 5/100 620801.5
88,9 5/100 620802.6
108 5/50 620803.7

0 0% 0N

KAN-therm O-Ring FPM Viton

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

76,1 5/100 611937.7
88,9 5/100 611938.8
108 5/50 611939.9

Y

NOTA

dimensiunile sunt date in [mm]
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Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarile Steel

KANI-therm taietoare circulare pentru tevi din otel

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
12-54 mm la alegere 113000
35-108 mm la alegere 113100

KANI-therm disc taietor pentru taietoare circulare pentru tevile din otel

Numar in sac/cart. Cod
la alegere 341614

KAN-therm masina pentru téierea rapida a tevilor din otel

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
22-108 mm la alegere 845000

KANI-therm dispozitiv de dezizolare pentru montarea pe masina de perforat

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
12-54 mm la alegere 113835

KANI-therm cleste de presat electric 230V - Power Press E Basic Pack

Dimensiuni Numaér in sac/cart. Cod
12-54 mm la alegere ZAPRO1 ¥

KANI-therm cleste de presat cu acumulator - Aku Press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
12-54 mm la alegere ZAPRAK ‘,
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Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarile Steel

KAN-therm filci pentru clestele de presat Power si Aku Press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

15 la alegere 570110
18 la alegere 570120
22 la alegere 570130
28 la alegere 570140
35 la alegere 570150
42 la alegere 570160
54 la alegere 570170

KANI-therm cleste de presat cu acumulator UAP100

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
76,1-108 mm la alegere UAP100

KANI-therm falci pentru clestele de presat UAP100

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

76,1 la alegere BP761M
88,9 la alegere BP889M
108 la alegere BP108M

KANK-therm cleste de presat

Denumirea Intervalul acceptabil Tip de alimentare [V] Cantitatea Cod
a falcilor de prindere din ambalaj.

ﬁ ECO 301 22-64 mm Prin retea 220-240 la alegere 620570.5

KANI-therm falci pentru clestele de presat ECO301 (element A)

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
64 la alegere 570190

KANI-therm adaptor ZB 302 clestele de presat si ECO301 (element B)

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
42-67 la alegere 620585.9
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H Sistemul KAN-therm Inox - informatie tehnica

Sistermul KAN-therm Inox este un sistem de tevi si racorduri din otel inoxidabil cu diametrele de la @15 pana la @108
mm. Folosirea otelului inoxidabil permite la constructia unei instalatii care va transporta medii corodante agresive, precum si
asigura o exploatare pe termen lung si fara avarii.

Sistemul KANK-therm Inox - o tehnologie moderna a imbinarior

Tehnologia "press" folositda in Sistermul KAN-therm Inox permite la o imbinare rapida si sigurd prin presarea
racordurilor cu ajutorul clestelui de presat, eliminand procesul de rasucire sau sudurd a anumitor elemente. Permite o
montare rapida a instalatiei chiar si atunci cand se folosesc tevi si fitinguri cu diametrele mai mari.

Tevile si fitingurile Sistemului Sisternului KAN-therm Inox sunt executate din otel cu pereti subtiri, cea ce micsoreaza
greutatea anumitor elemente si usureaza montarea instalatiei.

Imbinarea elementelor din tehnologia "press" permite la obtinerea unor Imbinari cu Tngustari minimalizate a diametrului tevii,
cea ce micsoreaza pierderile de presiune in toatd instalatia si creeaza conditii hidraulice extraordinare.

Sistemul KAN-therm Inox - tehnologie durabild a imbinarior

Etanseitatile imbinarilor in Sisternul KAN-therm Inox sunt asigurate de etanseitatile O-Ring speciale si de un sistem
de trei puncte a clemei de tip "M".

A

Sistemul KANI-therm Inox - posibilitatea utilizari

W instalatiile de apa rece si calda menajera (cu exceptia otelului 1.4301 - nu este admisa pentru instalatiile de apa menajera),
precum si pentru incalzirea centralg,

W instalatii impotriva incendiilor,

M instalatii industriale,

M instalatii aer comprimat,

W instalatii pentru apa provenita din gheata,

B pompa termica.

Sistemul KAN-therm Inox - avantaje

B 0 montare rapida si sigurd a instalatiei, fard ca aceasta sa fie sudata si rasucita,

B gama larga de diametre pentru tevi si racorduri de pana la 108 mm,

B 0 gama larga de temperaturi de lucru de la -20°C pana la 120°C,

B rezistentd la presiuni inalte, pana la16 bar,

W posibilitatea de a Imbina cu sistemele din plastic KAN-therm Press si Push,
W o greutate mica a tevilor si racordurilor,

B o estetica naltd a instalatiilor executate,

W rezistenta la deteriorari mecanice.
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Sistemul KAN-therm Inox - informatie tehnica

Sistemul KAN-therm Inox - montarea imbinarilor

1. Taierea t evii

Teava trebuie taiatd perpendicular pe axa, cu ajutorul taietorului circular (tdierea trebuie sa fie completa, fara ruperea
bucatilor de tevi care au fost incepute a fi taiate ). Se permite folosirea altor scule cu conditia cd se va mentine
perpendicularitatea taieturii si ca nu se vor deteriora marginile, sub forma de ruperi, reduceri de material si altor deformatii
a diametrului tevii. Nu se permite folosirea sculelor care emit prea multa caldura ex. lampa de lipit, polizor unghiular, etc.

2. Fat etarea marginilor t evii

Folosind dispozitivul manual de dezizolare (pentru diametrele 76,1 =108 pentru pila semi-rotunda din otel) trebuie sa
sanfrenati de la exterior si interior capétul tevii tiate, indepéartand de pe ea toate piliturile care pot deteriora O-Ringul Tn
timpul montarii.

3. Marcarea adancimii de insert ie a t evii in fiting

Pentru o obtine o rezistentd buna a imbinarilor trebuie sa& se mentind adancimea corecta A (Tab.1, Fig.1) a insertiei tevii in
fiting. Dupa insertia tevii in fiting pana la capat, marcam lungimea de introducere cuvenitd pe teava (sau pe fiting cu capat
gol) cu ajutorul marker-ului. Dupa efectuarea presarii, marcajul trebuie sa fie vizibil in continuare chiar in apropierea marginii
fitingului. Pentru a marca adancimea insertiei (fara verificarea fitingului), ne servesc sabloane speciale.
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4. Controlul

Inainte de a monta trebuie s& se verifice vizual daca exista
O-Ring in fiting, daca nu este deteriorat, sau daca nu are
impuritati  (pilituri, sau alte corpuri ascutite) care pot
deteriora O-Ringul in timpul inertiei in teava. Trebuie sa va
asigurati ca distanta dintre fitingurile invecinate nu este mai
mica decéat dmin (distanta minima) admisibild (Tab.1, Fig.1)

5. Montarea t evii si a racordului
Inainte de presare teava trebuie introdusa axial in racord la

adancimea marcata (se permite o torsiune usoara a tevii).
Folosirea uleiurilor, lubrifiantilor

si a grasimii pentru a usura introducerea tevii este interzisa
(se permite folosirea apei sau a apei cu sapun — se
recomanda

in cazul probei de presiune cu aer comprimat.

In cazul efecturii mai multor iImbin&ri (si anume inertia tevii
in fiting), Tnainte de operatiunea de presare a fiecarui
urmator racord trebuie sa se verifice adancimea de insertie
observand marcarea efectuata pe teava.

6. Presarea racordurilor

inainte de a incepe procesul de presare trebuie s& se verifice
functionalitatea sculelor. Se recomanda folosirea clestelui de
presat si a falcilor de presare livrate In Sistem
KAN-therm. Trebuie intotdeauna s& se aleagd marimea
corespunzatoare a falcilor de presare cu diametrul Tmbinarii
executate. Falca de presare trebuie amplasata pe racord in asa
fel, incét profilarea efectuata in ea sa cuprinda cum trebuie locul
de etansare a O-Ringului in fiting (partea iesita in relief al fitingului).
Dupé pornirea clestelui de presat, procesul de presare incepe
automat si nu poate fi oprit. Daca din pricini necunoscute procesul
de presare va rdmane intrerupt, imbinarea trebuie scoasa (tdiatd)
si executatd din nou intr-un mod corect. In cazul in care
instalatorul poseda cleste de presat si félci de presat ne furnizate
de catre Sistemul KAN-therm posibilitatea folosiri lor
trebuie sa fie consultata cu firma KAN.

6.1. Presarea racordurilor 76,1 — 108 mm

6.1a. Pregatirea falcii

Pentru a efectua presarea a celor mai mari trei diametre
Steel si Inox (Otel si Inox) (76,1; 88,9; 108) se folosesc
falci speciale cu patru capete precum si clestele de presat
produs de Klauke. Falca, dupa ce este scoasa din trusa,
trebuie sa o deblocati prin scoaterea boltului special iar
apoi sa o desfaceti.
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6.1b. Amplasarea falcii pe fiting 6.1c. Asigurarea falcii pe fiting

Falca desfacutd o amplasam pe fiting. Falca posedda un Dupa ce falca a fost amplasata corect pe fiting trebuie sa
sant special, in care trebuie introdusa flansa fitingului. fie blocatd din nou cu ajutorul boltului special. In acest
Atentie: eticheta cu marimea falcii (vizibila pe desen) trebuie  moment falca este gata pentru a o cupla cu clestele de
intotdeauna sa se afle din partea tevii. presat.

6.1d. Cuplarea clestelui de presat la falca 6.1e. Presarea

Clestele de presat trebuie sa fie cuplat cu falca asa cum Timpul de efectuare a presarii totale este de aproximativ 1
este prezentat pe desen. Trebuie neaparat sa va asigurati min. Dupa pornirea clestelui de presat, procesul de presare
ca bratele care cuprind dispozitivul se gasesc la capat, In  incepe automat si nu poate fi oprit. Daca

locurile speciale din falci. Locurile de inserare maxime sunt  din pricini necunoscute procesul de presare va ramane

marcate pe bratele dispozitivului. intrerupt, imbinarea trebuie scoasa (tdiatd) si executata din
Asa cuplat clestele de presat poate fi pornit pentru a nou intr-un mod corect.
efectua presarea totalda a imbinarii. Dupa efectuarea presarii clestele de presat singur va reveni

automat la forma anterioara. Atunci bratele clestelui de
presat pot fi scoase din falca. Pentru a scoate falca de pe
fiting trebuie ca aceasta sa fie din nou deblocata prin
scoaterea boltului special iar apoi trebuie desfacuta.
Falcile trebuie pastrate in trusd unde, de asemenea, sunt
protejate — sub cheie.

Des. 5 Racordul inainte si dupa presare
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Dimensiunile de montare

S[mm)] A [mm] dmin [Mm |
15 20 10
18 20 10
22 21 10
28 23 10
35 26 10
42 30 20
54 35 20
76 52,5/ 55* 40
88 60 / 63* 50
108 74 77* 50

Tab.1 Adancimea de insertie a tevii si distanta minimald intre Des. 1 A - adancimea de insertie a tevii in fiting, dmin - distanta

fitingurile presate minimala intre fitinguri avand in vedere efectuarea corecta a

* se referd la fitingurile intr-o executare noua presarii
Des. 2 Des. 3
& [mm]
a [mm] b [mm] a [mm] b [mm] ¢ [mm]
15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
76 140* 110* 165* 115* 115
88 150* 120* 185* 125* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
Tab. 2 Distantele minimale de montare
*se referd la falcile de presare cu 4-capete
>35mm

Des. 2

Des. 3

Des. 4
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Sistemul KAN-therm Inox - scule

Scule pentru diametrele 15 - 54 mm. Scule pentru diametrele 76,1 - 108 mm.

Sistemul KAN-therm Inox - O-Ringuri LBP

LBP O-Ringuri LBP poseda functii de semnalizare a imbinarilor ne-presate - ,ne-etansat ne-presat”. (LBP-Leak Before Press).
Datoritd santurilor speciale O-Ringurile LBP asigurd un control optimal a imbinérilor in timpul probei de presiune. imbin&rile
nepresate nu au etansare si sunt foarte usor de localizat.

Actionarea O-Ringurilor cu functia de semnalizare a imbinarilor O-Ringuri cu functia de semnalizare a imbinarilor ne-presate (LBP)
ne-presate (LBP)

Sistemul KAN-therm Inox - informatii detaliate

Tevi si fitinguri - material

m Otel rezistent la coroziune, crom-nichel-molibden - X5CrNiMo 17 12 2 nr. 1.4401 conform DIN-EN 10088, tevi conform
DIN 17455, conform AISI 316.

m Otel rezistent la coroziune, crom-nichel-molibden - X2CrNiMo17-12-2, nr. 1.4404 conform DIN-EN 10088, executatd in
conformitate cu DIN-EN 10312, conform AISI 316L

m Otel rezistent la coroziune, crom-nichel - X5CrNi18-10 nr. 1.4301 conform DIN-EN 10088, executatd in conformitate cu
DIN-EN 10312, conform AISI 304.
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Sistemul KAN-therm Inox - informatie tehnica

Denumirea O-Ringulu

Proprietatile si parametrii de lucru

intrebuint are

EPDM (cauciuc etilen-propilen-diena)

O©)

B culoare: neagra

B max. presiunea de lucru: 16 bar

B temperatura de lucru: -20°C pana la
110°C

W pe termen scurt: 120°C

W apa potabila

W apa calda,

B apa menajera (dedurizatd, decalcifiata,
distilata, cu glicol)

B aer comprimat (uscat)

FPM / Viton (cauciuc fluorat)

>

B culoare: verde

B max. presiunea de lucru: 16 bar

B temperatura de lucru: -30°C pana la
180°C

W pe termen scurt: 230°C

M sisteme solare

B aer comprimat

B combustibil pentru calorifer
B grasimi vegetale

B combustibil pentru motoare

FPM / Viton (cauciuc fluorat)
“NOUTATE”

B culoare: gri
B max. presiunea de lucru: 5 bar

M instalatii pentru aburi
M intervalul diametrelor 15 - 54 mm

B temperatura de lucru: de 150°C
B pe termen scurt: 180°C

Fitingurile standard sunt echipate in O-Ringuri EPDM.

in cazul unor utilizéri speciale O-Ringuri Viton sunt livrate separat.

in cazul schimbaérii O-Ringurilor standard EPDM cu cele VITON se interzice re-folosirea O-Ringurilor demontate.
Domeniule care depasesc sfera instalatiilor interioare pentru apa calda, rece si instalatii de incalzire cu apa trebuie
sa fie de fiecare data consultate cu firma KANL.

Sistemul KANK-therm Inox - date cu privire la alungire si conductivitatea termica

Alungirea dupa cresterea temp.

cu 60°C a portiuni de 4m Conductivitatea termica

. . Coeficientul linear de alungire
Tip de material

[mm/(mxK)] [mm] [W/(m?xK)]
Inox 0,0166 3,98 15

Sistemul KAN-therm Inox - recomandanri de utilizare

B Tevile Sistemului KAN-therm Inox sunt executate din otel inoxidabil cu pereti subtiri 1.4404 precum si 1.4301 nu pot
fi folosite in instalatiile care pot fi supuse la solicitarile suplimentare (ex. agatare pe tevi, devastari etc.)

B Tevile din otel KAN-therm Inox nu trebuie sa fie indoite la "cald". Este permisa indoirea la "rece" cu conditia pastrarii
razei minime de indoire (R=3,5xdz).

®m Nu se permite indoirea tevi la rece cu un diametru mai mare decat @54 mm. ATENTIE !l - nu se recomanda taierea tevilor
(chiar si folosind dispozitive mecanice de taiat tevi ) efectuate din otel inoxidabil, cu perefi subtiri 1.4404 precum si 1.4301
Sistemului KAN-therm Inox

B Re recomandad folosirea racordurilor
Sisterm KAN-therm Inox.

B Pentru tdierea tevilor nu se permite folosirea sculelor care emit prea multd caldurd, ex. lampi de lipit, masini de debitat.
Pentru taierea tevilor KAN-therm Inox se folosesc numai tdietoare circulare (manuale si mecanice).

® in cazul ascunderii tevilor KAN-therm Inox in canale, tevile trebuie introduse in izolatie datoritd compensatiilor
alungirilor termice si a protectiei impotriva substantelor chimice folosite in constructii.

® in cazul folosiri unei surse exterioare de céldurd (ex. cablurile de incalzire) care incélzesc peretele tevii, temperatura
peretelui tevii nu poate depasi 60°C.

B Continutul total de cloruri in ap& nu poate depésii 250 mgy/l. in cazul transportérii substantelor chimice pentru a putea folosi
tevile KAN-therm Inox trebuie sa va consultati cu Departamentul Consultantei Tehnice KANI.

B |nstalatiile executate In Sistermul KAN-therm Inoxx trebuie sa fie cuprinse cu imbinari electrice de compensare.

curbate, precum si a coturilor de 90° si 45° furnizate de catre
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Imbina&ri filetate, imbinare cu alte Sisterme KAN-therm

Sistermul KAN-therm Inox oferd 0 gama larga de racorduri cu filete exterioare si interioare. Deoarece in fitingurile cu
filet exterior se pot gasi filete conice, pentru imbinarile cu fitingurile din alama KAN-therm Push si Press se permite,
pentru racordurile din alama, numai filete exterioare etansate de ex. cu o cantitate redusa de calti. A nu se incarca imbinarile
de presare se recomanda executarea imbinari filetate (prin rasucire) inainte ca racordul sa fie presat. Pentru a etansa filetele
din instalatile KAN-therm Inox nu trebuie sa se foloseasca banda standard PTFE (Teflon) sau alte mijloace care
cuprind halogenati (de ex. cloruri).

Racord din alama cu filet exterior - Racord din alama cu filet interior -
Sistemul KAN-therm Push, Press Sistemul KAN-therm Steel, Inox

Des. 6 Executare corecta a imbinarii filetate

Elementele Sistermului KAN-therm Inox pot fi cuplate (cu ajutorul Tmbindrii filetate sau imbinarii cu flanse) cu
elementele executate din alte materiale (vezi tabela mai jos).

Posibilitatea de a imbina Sistemele KAN-therm Steel si Inox cu alte materiale
Tip de instalatie Tevi/Fitinguri
P ’ Cupru Bronz/Alama Otel carbon Otel inoxidabil
inchisa da da da da
Steel —
deschisa nu nu nu nu
Inox inchisa da da da da
deschisa da da nu da

Trebuie sa tineti minte ca imbinarea directd a elementelor din otel inoxidabil cu elementele din otel carbon zincate (ex. tevi)
poate conduce la coroziune prin atingere. Acest proces se poate elimina prin montarea placilor din plastic sau metale
neferoase (bronz, cupru) cu o lungime minimala de 50 mm (ex. folosirea supapei cu bild din alama ).

Sistemul KAN-therm Inox - montarea conductelor

Distantele maximale dintre suporturile tevii sunt prezentate in tabela nr. 3:
Tab. 3 Distantele maximale dintre suporturile conductelor

Diametrul t evii [mm] Distant a dintre punctele de fixare [m]
15 1,25
18 1,50
22 2,00
28 2,25
35 2,75
42 3,00
54 3,50

76,1 4,25
88,9 4,75
108 5,00

Suporturile pot fi realizate ca:

W suporturi mobile PP - punctele mobile (de alunecare) trebuie sa permitd o miscare axiala liberd a conductelor (provocate
de alungirile termice), de acea nu trebuie sa fie montate direct langa imbinari (distanta minimala intre marginile racordurilor
trebuie sa fie mai mare decét alungirea maximala a unei portiuni de conductd). Rolul suporturilor mobile o pot avea
colierele ,ne-rasucite” din metal cu insertie din cauciuc,

B punctele fixe PS - pentru efectuarea punctelor fixe (PS) trebuie sa se foloseasca coliere din metal cu insertie de cauciuc,
care permite la o stabilizare precisa si buna a tevii pe intregul circuit. Colierul trebuie sa fie bine strans la maxim pe teava,

W suporturile care nu permit miscarea conductelor in jos - folosite daca locul de amplasare a suportului mobil PP ar micsora
miscarea conductei pe lungimea bratului de compensare.
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Sistemul KAN-therm Inox - executarea punctelor de fixare PS si suporturilor mobile
PP

B punctele fixe ar trebui sa nu facd posibila deplasarea conductelor de acea ar trebui sa fie montate langa imbinari (pe
ambele parti ale imbinarii ex. racord, teu),

B colierele care prezinta punctele fixe sau suporturile mobile nu pot fi montate direct pe fitinguri,

m in timpul montarii punctelor fixe pe teuri trebuie s& se atraga atentia ca colierele care blocheazd conducta sa nu fie
montate pe ramificatiile cu un diametru mai mic cu mai mult decéat o linie in raport cu conducta de la care merge
ramificatia (fortele generate de tevi cu diametru mare pot deteriora diametrul mic),

B suporturile mobile permit doar la deplasarea axiala a conductei (trebuie sa fie considerate ca puncte fixe pentru directie
perpendiculard pe axa conductei) si ar trebui sa fie executate folosind coliere de fixare,

W suporturile mobile nu ar trebui sa fie montate langa imbindri deoarece poate conduce la blocarea miscarilor termice a
conductelor,

W trebuie sa se tind minte ca suporturile mobile fac posibild miscarea transversala pe axa conductei de acea amplasarea lor
poate decide de lungimea bratelor de compensare.

Sistemul KAN-therm Inox - compensarea alungirior

Odata ce cresterea temperaturii apei cu o valoare de At conductele tevile se alungesc cu o valoare de AL. Alungirea AL
provoaca deformarea conductelor pe lungimea bratului de compensare A. Lungimea bratului de compensare A trebuie sa fie
asa aleasd ca sa nu provoace suprasolicitari in conducte si depinde de diametrul exterior al conductei, alungirea AL si
constantd pentru un anume material. Alungirile AL in functie de lungimea tevii L si cresterea temperaturii At sunt prezentate in
tabela 4:

Tab. 4 Modificarea totald a lungimii AL [mm)] — Sistemul KAN-therm Inox

At [°C]
L [m]

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
1 0,17 0,33 0,50 0,66 0,83 1,00 116 1,33 1,49 1,66
2 033 0,66 1,00 133 1,66 199 2,32 2,66 2,99 3,32
3 0,50 1,00 1,49 1,99 2,49 2,99 3,49 3,08 4,48 4,98
4 0,66 133 199 2,66 3,32 3,98 4,65 5,31 5,98 6,64
5 0,83 1,66 249 3,32 415 4,98 5,81 6,64 7,47 8,30
6 1,00 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 6,97 7.97 8,96 9,96
7 1,16 2,32 3,49 4,65 5,81 6,97 8,13 9,30 10,46 11,62
8 133 2,66 3,98 5,31 6,64 7,97 9,30 10,62 11,95 13,28
9 149 2,99 448 598 747 8,96 10,46 11,95 13,45 14,94
10 166 3,32 4,98 6,64 8,30 9,96 11,62 13,28 14,94 16,60
12 199 3,98 5,98 7,97 9,96 11,95 13,94 15,94 17,93 19,92
14 2,32 4,65 6,97 9,30 11,62 13,94 16,27 18,59 20,92 23,24
16 2,66 5,31 7,97 10,62 13,28 15,94 18,59 21,25 23,90 26,56
18 2,99 5,98 8,96 11,95 14,94 17,93 20,92 23,90 26,89 29,88
20 3,32 6,64 9,96 13,28 16,60 19,92 23,24 26,56 29,88 33,20
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Sistemul KANK-therm Inox - alegerea compensatoarelor de tip "L", "Z" si "U"

Tab. 5 Lungimea ceruta a bratului de compensare A [mm] pentru KAN-therm Inox

Valoarea Diametrul exterior al { evii dz [mm]

alungirii 15 \ 18 22 \ 28 \ 35 42 54 \ 76,1 88,9 108

Al Lungimea ceruta a brat ului de dilatare A [mm]
2 246 270 298 337 376 412 468 555 600 661
4 349 382 422 476 532 583 661 785 849 935
6 427 468 517 583 652 714 810 962 1039 1146
8 493 540 597 673 753 825 935 1110 1200 1323
10 551 604 667 753 842 922 1046 1241 1342 1479
12 604 661 731 825 922 1010 1146 1360 1470 1620
14 652 714 790 891 996 1091 1237 1469 1588 1750
16 697 764 844 952 1065 167 1323 1570 1697 1871
18 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1665 1800 1984
20 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1756 1897 2091
22 817 895 990 17 1249 1368 1551 1841 1990 2193
24 854 935 1034 1167 1304 1429 1620 1923 2079 2291
26 889 973 1076 1214 1357 1487 1686 2002 2163 2385
28 922 1010 1117 1260 1409 1543 1750 2077 2245 2475
30 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 2150 2324 2561
32 986 1080 1194 1347 1506 1650 1871 2221 2400 2645
34 1016 1113 1231 1388 1552 1700 1928 2289 2474 2727

Tab. 5 prezinta lungimea ceruta a bratului de compensare A pentru diferite valorii ale alungirii AL si diametrelor exterioare ale

tevii dz.

Regula de alegere a compensatoarelor de diferite tipuri sunt prezentate mai jos:

Compensator de tip "L"

AL

PS sau PP

PS

A

PP - suport mobil (permite miscarea numai de-a lungul axei tevii)

- lungimea bratului de dilatare

PS - punct fix (impiedicd miscarea conductei)

L

- lungimea initiala a conductei

AL - alungirea conductei

Pentru dimensionarea bratului de compensare A trebuie sa se primeasca o lungime de Tnlocuire Ly=L si pentru aceasta
lungime sa se stabileasca din Tab. 4 valoarea de alungire AL, iar apoi lungimea brafului de compensare A din Tab. 5.

Compensator de tip "Z"

AL1

L1

A

- lungimea bratului de dilatare

PS - punct fix (impiedica miscarea conductei)

L

- lungimea initiala a conductei

AL - alungirea conductei

Pentru dimensionarea bratului de compensare trebuie sé& se primeasca o lungime de inlocuire Ly suma L1 si L2: L,=L1+L2
si pentru aceasta lungime stabilim alungiri Tnlocuitoare AL pe baza Tab. 4, iar apoi lungimea bratului de compensare A

din Tab. 5.
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Compensator de tip "U"

T#Aﬁ ﬁ% A - lungimea brafului de dilatare
PS

PS PS - punct fix (impiedica miscarea conductei)
L -lungimea initiald a conductei
AL - alungirea conductei
S - latimea compensatorului U a extinderii

In cazul amplas&rii punctului fix PF pe un segment care reprezintd I&timea L a compensatorului pentru dimensionarea
bratului de compensare A trebuie sa se primeasca o lungime de inlocuire L; se ia o valoare mai mare din L1 si L2:
L,=max(L1, L2) si pentru aceastd lungime stabilim alungiri inlocuitoare AL pe baza Tab. 4, iar apoi lungimea bratului de
compensare A din Tab. 5.

Latimea compensatorului L calculata din: L = A/2.

Sistemul KAN-therm Inox - pierderi de tensiune

Valoarea coeficientilor a rezistentei locale  si echivalentul lungimii de inlocuire in timpul debitului prin fitinguri prezinta tabela 6.
Tab. 6 Valoarea coeficientilor pierderilor de presiune € si echivalentul lungimii de inlocuire pentru fitinguri

BN S L R R TR vR
15 - 54 mm
Metoda analitica directa
¢ ‘ 15 ‘ 07 ‘ 05 ‘ 05 ‘ 0,4 ‘ 0,9 ‘ 1,3 ‘ 15 ‘ 3,0
Metoda lungimilor de inlocuire echivalente [m]
15 0,90 0,40 0,30 0,30 0,25 0,50 0,70 0,90 1,80
18 1,10 0,50 0,40 0,40 0,30 0,65 0,90 1,10 2,30
22 1,40 0,60 0,50 0,50 0,40 0,80 1,20 1,40 2,80
28 1,90 0,90 0,60 0,60 0,50 1,10 1,50 1,90 3,80
35 2,50 1,20 0,80 0,80 0,70 1,50 2,10 2,50 5,00
42 3,10 1,40 1,00 1,00 0,90 1,80 2,60 3,10 6,20
54 4,00 1,80 1,30 1,30 1,10 2,30 3,30 4,00 8,00
76,1 - 88,9 - 108 mm
Metoda analitica directa
4 1,3 0,6 0,4 0,5 0,1 1,0 1,3 1,5 3,0
Metoda lungimilor de inlocuire echivalente [m]
76,1 6,10 2,80 1,90 2,40 0,50 4,70 6,10 7,10 14,20
88,9 7,80 3,60 2,40 3,00 0,60 6,00 7,80 9,00 18,00
108 10,60 4,90 3,30 4,10 0,80 8,20 10,60 12,30 24,60

in tabelele 7 si 8 prezinta pierderile liniare de presiune R [Pa/m] provocate prin fractiunea cu teava, in functie de intensitatea
debitului Vs [/s] si viteza de scurgere w[m/s] la o temperaturd de 20°C (tab.7) si 60°C (tab.8).

in tabela 9 sunt prezentate pierderi lineare de tensiune R [Pa/m] pentru apa cu o temperaturé de 80°C in functie de puterea
Q [W] transportata in timpul scaderii de temperatura At 20°C, sau in functie de debitul apei mi kg/s].
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-136 -

15x1 18x1 22x1,2 28x%1,2 35x1,5 42x1,5 54x1,5 76,1x2 88,9x2 108x2
Vs
[I/s] w R w R w R w w R w R w w R w R w R
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]
0,07 0,53 100 0,35 44 0,23 19 0,14 7 0,09 3 0,06 1
0,14 1,06 1259 0,70 464 0,46 176 0,27 49 0,17 17 0,12 7 0,07 2
015 113 1423 0,75 524 0,50 198 0,29 56 0,19 19 0,13 8 0,07 2
0,20 1,51 2379 1,00 871 0,66 328 0,39 92 0,25 32 0,17 12 0,10 4
0,21 1,58 2597 1,05 950 0,70 358 0,41 100 0,26 35 0,18 14 0,10 4
0,24 1,81 3304 1,20 1205 0,80 453 0,47 126 0,30 44 0,20 17 0,12 5 0,06 1
0,25 1,89 3558 1,25 1296 0,83 487 0,49 135 0,31 47 0,21 18 0,12 5 0,06 1
0,33 2,49 5895 1,64 2135 110 798 0,64 220 0,41 76 0,28 30 0,16 8 0,08 2
0,40 1,99 3025 1.33 1126 078 310 0,50 106 0,34 Ll 0,20 12 0,10 2 0,07 1
0,50 2,49 4545 1,66 1684 0,97 461 0,62 158 0,42 61 0,25 17 0,12 3 0,09 2
0,60 1,99 2345 117 639 0,75 218 0,50 84 0,29 23 0,15 5 0,11 2
0,70 2,32 3107 1,36 844 0,87 287 0,59 m 0,34 31 0,17 6 0,12 3 0,08 1
0,80 1,56 1074 1,00 364 0,67 140 0,39 39 0,20 7 014 3 0,09 1
0,90 175 1331 112 450 0,75 173 0,44 48 0,22 9 0,16 4 0,11 2
1,00 1,95 1612 1,25 544 0,84 209 0,49 57 0,25 Il 0,18 5 0,12 2
110 214 1919 1,37 646 0,92 248 0,54 68 0,27 13 0,19 6 0,13 2
1,20 1,49 756 1,01 290 0,59 79 0,29 15 0,21 7 0,14 3
1,30 1,62 875 1,09 335 0,64 92 0,32 17 0,23 8 0,15 3
1,40 1,74 1001 117 382 0,69 105 0,34 20 0,25 9 0,17 3
1,60 1,87 135 1,26 433 0,74 18 0,37 22 0,27 10 0,18 4
1,60 1,99 1277 1,34 487 0,78 133 0,39 25 0,28 12 0,19 4
1,70 2,12 1428 1,43 543 0,83 148 0,42 28 0,30 13 0,20 5
1,80 1,51 603 0,88 164 0,44 31 0,32 14 0,21 5
1,90 1,59 665 0,93 181 0,47 34 0,34 16 0,22 6
2,00 1,68 731 0,98 198 0,49 37 0,35 17 0,24 6
2,10 1,76 799 1,03 217 0,52 41 0,37 19 0,25 7
2,20 1,84 869 1,08 236 0,54 44 0,39 20 0,26 8
2,30 1,93 943 113 255 0,56 48 0,41 22 0,27 8
2,40 2,01 1020 118 276 0,59 52 0,42 24 0,28 9
2,50 1,23 297 0,61 56 0,44 25 0,29 10
2,60 1,27 319 0,64 60 0,46 27 0,31 10
270 1,32 342 0,66 64 0,48 29 0,32 il
2,80 137 365 0,69 68 0,50 31 0,33 12
2,90 1,42 389 0,71 73 0,51 33 0,34 12
3,00 1,47 414 0,74 77 0,53 35 0,35 13
3,10 1,62 439 0,76 82 0,55 37 0,37 14
3,20 157 465 0,79 87 0,57 39 0,38 15
3,30 1,62 492 0,81 92 0,58 42 0,39 16
3,40 167 520 0,83 97 0,60 44 0,40 17
3,50 172 548 0,86 102 0,62 46 0,41 17
3,60 177 577 0,88 107 0,64 49 0,42 18
3,70 1,81 607 091 13 0,65 51 0,44 19
3,80 1,86 637 0,93 118 0,67 54 0,45 20
3,90 1,91 668 0,96 124 0,69 56 0,46 21
4,00 1,96 700 0,98 130 0,71 59 0,47 22
4,10 2,01 733 1,01 136 0,73 62 0,48 23
4,20 1,03 142 0,74 64 0,50 24
4,30 1,05 148 0,76 67 0,51 25
4,40 1,08 154 0,78 70 0,52 26
4,50 1,10 161 0,80 73 0,53 27
4,60 113 167 0,81 76 0,54 28
4,70 115 174 0,83 79 0,55 30
4,80 118 181 0,85 82 0,57 31
4,90 1,20 188 0,87 85 0,58 32
5,00 1,23 195 0,88 88 0,59 33
5,50 1,35 231 0,97 105 0,65 39
6,00 1,47 271 1,06 123 0,71 46
6,50 1,59 314 115 142 077 53
7,00 172 360 1,24 162 0,83 61
7,50 1,84 408 1,33 184 0,88 69
8,00 1,96 460 1,42 207 0,94 77
8,50 2,09 514 1,50 231 1,00 86
9,00 1,59 257 1,06 96
9,50 168 284 112 106
10,00 1,77 312 118 16
10,50 1,86 341 1,24 127
11,00 1,95 372 1,30 138
11,50 2,03 403 1,36 150
12,00 142 162
12,50 1,47 174
1,53 187
1,59 201
1,65 215
1,71 229
177 244
183 259
1,89 275
1,95 291
2,00 307
2,06 324
212 341
o temperatura de 20°C
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15x1 18x1 22x1,2 28%1,2 35x1,5 42x1,5 54x1,5 76,1x2 88,9x2 108%2
Vs
[I/s] w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]
0,07 0,54 47 0,35 21 0,24 9 0,14 3 0,09 1 0,06 1
0,14 1,07 1095 0,71 397 0,47 149 0,28 41 0,18 14 0,12 6 0,07 2
0,15 115 1242 0,76 450 0,51 168 0,30 47 019 16 0,13 6 0,07 2
0,20 1,53 2106 1,01 758 0,67 282 0,40 77 0,25 27 0,17 10 0,10 3
0,21 1,61 2304 1,06 829 0,71 308 0.41 84 0,27 29 0,18 il 0,10 3
0,24 1,84 2950 1,21 1058 0,81 392 0,47 107 0,30 37 0,20 14 0,12 4
0,25 1,92 3183 1,26 1140 0,84 422 0,49 15 0,32 39 0,21 15 0,12 4 0,06 1
0,33 2,53 5345 1,67 1903 1m 700 0,65 190 0,42 65 0,28 25 0,16 7 0,08 1
0,40 2,02 2720 1,35 996 0,79 269 0,51 91 0,34 35 0,20 10 0,10 2 0,07 1
0,50 2,53 4131 1,69 1505 0,99 404 0,63 136 0,43 52 0,25 14 0,12 3 0,09 1
0,60 2,02 2114 119 565 0,76 190 0,51 72 0,30 20 0,15 4 0,11 2
0,70 2,36 2820 1,38 750 0,89 251 0,60 96 0,35 26 0,17 5 0,13 2 0,08 1
0,80 1,58 961 1,01 320 0,68 122 0,40 33 0,20 6 0,14 3 0,10 1
0,90 1,78 196 114 398 0,77 151 0,45 Gl 0,22 8 0,16 4 0,11 1
1,00 1,98 1456 1,26 483 0,85 183 0,50 50 0,25 9 0,18 4 0,12 2
110 217 1740 1,39 576 0,94 218 0,55 59 0,27 il 0,20 5 0,13 2
120 1,52 677 1,02 256 0,60 69 0,30 13 0,22 6 0,14 2
1,30 1,64 786 m 296 0,65 80 0,32 15 0,23 7 0,16 3
1,40 177 902 119 340 0,70 91 0,35 17 0,25 8 0,17 3
1,50 1,90 1026 1,28 386 0,75 104 0,37 19 0,27 9 0,18 3
1,60 2,02 157 1,36 435 0,80 17 0,40 22 0,29 10 0,19 4
1,70 215 1297 1,45 487 0,85 130 0,42 24 0,31 1 0,20 4
1,80 1,53 541 0,90 145 0,45 27 0,32 12 0,22 5
1,90 1,62 598 0,95 160 0,47 30 0,34 13 0,23 5
2,00 1,70 658 1,00 176 0,50 33 0,36 15 0,24 6
210 1,79 721 1,05 192 0,52 36 0,38 16 0,25 6
2,20 1,87 787 1,10 209 0,55 39 0,40 18 0,26 7
2,30 1,96 855 115 227 0,57 42 0,41 19 0,28 7
2,40 2,04 926 1,20 246 0,60 45 0,43 20 0,29 8
2,50 1,24 265 0,62 49 0,45 22 0,30 8
2,60 1,29 285 0,65 52 0,47 24 0,31 9
2,70 1,34 306 0,67 56 0,49 25 0,32 10
2,80 1,39 327 0,70 60 0,50 27 0,34 10
2,90 1,44 349 0,72 64 0,52 29 0,35 "
3,00 1,49 372 0,75 68 0,54 31 0,36 n
3,10 1,54 395 0,77 72 0,56 33 0,37 12
3,20 1,59 420 0,80 7 0,57 35 0,38 13
3,30 1,64 444 0,82 81 0,59 37 0,40 14
3,40 1,69 470 0,85 86 0,61 39 0,41 14
3,50 1,74 496 0,87 90 0,63 41 0,42 15
3,60 179 523 0,90 95 0,65 43 0,43 16
3,70 1,84 550 0,92 100 0,66 45 0,44 17
3,80 1,89 578 0,95 105 0,68 47 0,46 18
3,90 1,94 607 0,97 110 0,70 50 0,47 18
4,00 1,99 637 1,00 15 0,72 52 0,48 19
4,10 2,04 667 1,02 121 0,74 54 0,49 20
4,20 1,05 126 0,75 57 0,50 21
4,30 1,07 132 0,77 59 0,51 22
4,40 1,10 138 0,79 62 0,53 23
4,50 112 144 0,81 64 0,54 24
4,60 115 149 0,83 67 0,55 25
4,70 117 156 0,84 70 0,56 26
4,80 1,20 162 0,86 73 0,57 27
4,90 122 168 0,88 75 0,59 28
5,00 1,25 174 0,90 78 0,60 29
5,50 1,37 208 0,99 93 0,66 35
6,00 1,49 245 1,08 110 0,72 41
6,50 1,62 284 117 127 0,78 47
7,00 1,74 327 1,26 146 0,84 54
7.50 1,87 372 1,35 166 0,90 61
8,00 1,99 420 1,44 187 0,96 69
8,50 212 470 1,53 209 1,02 77
9,00 1,62 233 1,08 86
9,50 1,71 258 114 95
10,00 1,80 284 1,20 104
10,50 1,89 31 1,26 114
11,00 1,98 339 132 124
1,50 2,07 369 1,38 135
12,00 144 146
12,50 1,50 158
13,00 1,56 170
13,50 162 182
14,00 1,68 195
14,50 174 209
15,00 1,80 222
15,50 1,86 236
16,00 1,92 251
16,50 1,98 266
17,00 2,04 281
17,50 2,10 297
18,00 216 313

Tab. 8 Pierderi lineare de presiune R pentru apa

o temperatura de 60°C
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15x1 18x1 22x1,2 28x1,2 35x1,5 42x1,5 54x1,5 76,1x2 88,9%x2 108x2
Qw] [kr;/ls] w R w R w R w R w R w R w R w R w R w R
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

500 0,01 0,05 3 0,03 1

1000 0,01 0,09 13 0,06 5 0,04 1

1500 0,02 0,14 27 0,09 10 0,06 4 0,04 1

2000 0,02 0,18 44 0,12 16 0,08 6 0,05 2

2500 0,03 0,23 64 0,15 24 0,10 9 0,06 3 0,04 1

3000 0,04 0,28 87 0,18 33 0,12 13 0,07 4 0,05 1

3500 0,04 0,32 14 0,21 43 0,14 16 0,08 5 0,05 2

4000 0,05 0,37 143 0,24 54 0,16 21 0,10 6 0,06 2 0,04 1

4500 0,05 0,42 176 0,27 66 0,18 25 011 7 0,07 3 0,05 1

5000 0,06 0,46 21 0,30 79 0,20 30 0,12 9 0,08 3 0,05 1

6000 0,07 0,55 290 0,37 108 0,24 41 0,14 12 0,09 4 0,06 2

7000 0,08 0,65 380 0,43 142 0,28 54 0,17 15 0.1 5 0,07 2

8000 0,10 0,74 481 0,49 179 0,33 68 0,19 19 0,12 7 0,08 3

9000 0,11 0,83 591 0,55 220 0,37 84 0,21 24 0,14 8 0,09 3 0,05 1

10000 0,12 0,61 265 0,41 101 0,24 28 0,15 10 0,10 4 0,06 1

12000 0,14 0,73 365 0,49 139 0,29 39 0,18 14 0,12 5 0,07 1

14000 0,17 0,85 479 0,57 182 0,33 51 0,21 18 0,14 7 0,08 2

16000 0,19 0,65 231 0,38 65 0,24 22 0,16 9 0,10 2

18000 0,22 0,73 284 0,43 80 0,27 28 0,18 1 0,11 3

20000 0,24 0,81 342 0,48 96 0,30 33 0,21 13 0,12 4

25000 0,30 1,02 508 0,60 142 0,38 49 0,26 19 0,15 5 0,08 1

30000 0,36 0,71 196 0,46 68 0,31 26 0,18 7 0,09 1

35000 0,42 0,83 258 0,53 89 0,36 35 021 10 0,1 2 0,08 1

40000 0,48 0,95 327 0,61 13 0,41 44 0,24 12 0,12 2 0,09 1

45000 0,54 1,07 404 0,69 139 0,46 54 0,27 15 0,14 3 0,10 1

50000 0,60 119 487 0,76 168 0,51 65 0,30 18 0,15 3 011 2

60000 0,72 0,91 232 0,62 90 0,36 25 0,18 5 0,13 2 0,09 1
70000 0,84 1,07 305 072 18 0,42 33 0,21 6 0,15 3 0,10 1
80000 0,96 1,22 388 0,82 150 0,48 42 0,24 8 0,17 4 0,12 1
90000 1,08 1,37 479 0,92 186 0,54 51 0,27 10 019 5 0,13 2
100000 1,20 1,03 224 0,60 62 0,30 12 0,22 5 0,14 2
120000 1,44 1,23 311 0,72 86 0,36 16 0,26 8 0,17 3
140000 1,68 1,44 410 0,84 13 0,42 22 0,30 10 0,20 4
160000 1,92 1,64 522 0,96 144 0,48 27 0,35 13 0,23 5
180000 216 1,08 178 0,54 34 0,39 15 0,26 6
200000 2,40 1,20 215 0,60 41 0,43 19 0,29 7
220000 2,65 132 255 0,66 48 0,48 22 0,32 8
240000 2,89 1,44 299 0,72 57 0,52 26 0,35 10
260000 3,13 1,56 345 0,78 65 0,56 30 0,38 M
280000 3,37 1,68 395 0,84 75 0,61 34 0,40 13
300000 3,61 1,80 447 0,90 85 0,65 39 0,43 15
350000 4,21 1,05 12 0,76 51 0,51 19
400000 4,81 1,20 142 0,87 65 0,58 24
450000 5,41 1,35 176 0,97 80 0,65 30
500000 6,01 1,50 213 1,08 97 0,72 37
550000 6,61 1,65 253 119 15 0,79 44
600000 721 1,80 297 1,30 135 0,87 51
650000 782 1,95 343 1,41 156 0,94 59
700000 8,42 210 393 1,52 179 1,01 67
750000 9,02 2,25 445 1,62 203 1,08 76
800000 9,62 1,73 228 115 86
850000 10,22 1,84 254 1,23 96
900000 10,82 1,95 282 1,30 106
950000 1,42 2,06 31 1,37 "7
1000000 | 12,02 217 342 1,44 129
1050000 | 12,63 2,27 374 1,52 140
1100000 | 13,23 2,38 407 1,69 153
1150000 | 13,83 2,49 441 1,66 166
1200000 | 14,43 1,73 179
1250000 | 15,03 1,80 193
1300000 | 15,63 1,88 207
1350000 | 16,23 1,95 222
1400000 | 16,83 2,02 237
1450000 17,44 2,09 253
1500000 | 18,04 217 269
1550000 | 18,64 2,24 286
1600000 | 19,24 2,31 303
1650000 | 19,84 2,38 320
1700000 | 20,44 2,45 338
1750000 | 21,04 2,53 356
1800000 | 21,64 2,60 375
1850000 | 22,25 2,67 394
1900000 | 22,85 2,74 414
1950000 | 23,45 2,82 434
2000000 | 24,05 2,89 455

Tab. 9 Pierderi lineare de tensiune R pentru apa cu o temperatura de 80°C in functie de puterea Q transportata in timpul scaderii de temperatura At 20°C sau in functie de debitul apei mi
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KAN-therm teava din otel inoxidabil - 1.4401

Dimensiuni

KAN-therm

Dimensiuni
15%0,6
18x0,7
22%0,7
28%0,8
35%1,0
42x1,2
54%1,2

KAN-therm

Dimensiuni
15%0,6
18x0,7
22x0,7
28%0,8
35%1,0
42x1,2
54x1,2

Atent ie: nu utilizai in instalatiile de apa rece si calda menajeral!!

Cantitatea
bara 6m
bara 6m
bara 6m
bara 6m
bara 6m
bara 6m
bara 6m
bara 6m
bara 6m
bara 6m

Nr. m in ambalajele multiple
6/840
6/450
6/360
6/300
6/180
6/150
6/90
6/168
6/136
6/108

teava din otel inoxidabil - 1.4404 - cu pereti subtiri

Cantitatea
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m

Nr. m in ambalajele multiple
5/845
5/845
5/635
5/455
5/455
5/395
5/185

teava din otel inoxidabil - 1.4301 - cu pereti subtiri

Cantitatea
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m
bara 5m

Nr. m in ambalajele multiple

5/845
5/845
5/635
5/455
5/455
5/395
5/185

KANI-therm racord cu filet exterior press

Dimensiuni
15%xR%
15xR%
18xR"%%
18xR%
22xR%
22xR%
22xR1
28%xR%
28%xR1
28xR1%
35%R1
35%R1%
35%R1%
42xR1%
42xR1%
54xR1%%
54xR2
76,1xR2%
88,9xR3

Numar in sac/cart.

10/200
10/80
10/160
10/100
10/70
10/100
10/60
10/50
10/60
10/30
10/40
5/40
10/20
4/12
4/24
4/16
4/12
2/-

2/-

KAN-therm racord piulité cu filet exterior press

Dimensiuni
15xR%
15%xR%
18xR%
18xR%
22xR%
22%xR%
22xR1
28%xR1
35%R1%
42xR1%
54xR2

dimensiunile sunt date in [mm]

Numar in sac/cart.

2/50
2/60
2/60
2/60
2/40
2/40
2/30
2/30
2/16
2/12
2/4

Cod

611791.4
611792.5
611793.6
611794.7
611795.8
611796.9
611797.1
611798.0
611799.1
611800.2

Cod

6111506
6111807
6112207
6112808
6113510
6114212
6115412

Cod

6121506
6121807
6122207
6122808
6123501
6124212
6125412

Cod
6190580
6190591
6190602
6190613
6190635
6190646
6190624
6190679
6190657
6190668
6190681
6190701
6190690
6190723
6190712
6190734
6190745
620475.9
620476.1

Cod

6192120
6192131
6192142
6192153
6192164
6192175
6192186
6192197
6192208
6192219
6192296

“NOUTATE”

“NOUTATE”

Sistemul KAN-therm Inox
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KANK-therm racord cu filet interior press

Dimensiuni
15xRp’2
15%Rp%a
18xRp’2
18xRp¥a
22xRpY2
22xRp%
22xRp1
28xRp%
28xRp1
28xRp1%a
35%Rp1
35xRp1%
35xRp1%%
42xRp1%4
42xRp1Y%%
54xRp1%2
54xRp2

KAN-therm racord piulita cu filet interior press

Dimensiuni
15xRp%%
15xRp%
18xRpY2
18xRp%a
22xRp¥a
22xRp1
28xRp1
35xRp1%
42xRp1%%
54xRp2

Numar in sac/cart.

Numar in sac/cart.

2/60
2/40

Cod

6190415
6190426
6190437
6190448
6190461
6190470
6190459
6190503
6190481
6190492
6190514
6190536
6190525
6190558
6190547
6190569
6190571

Cod
6192021
6192032
6192043
6192054
6192065
6192076
6192087
6192098
6192109
6192111

KAN-therm racord piulitd cu filet interior press cu garnitura plata, press

Dimensiuni
15%%"
18x%"
22x1"
28x1Y4"
35x175"
42x1%"
54x2%"

Numar in sac/cart.

10/120
10/100
10/60
10/40
4/32
4/12
4/8

KAN-therm mufa pressxpress

Dimensiuni
x15

18x18
22x22
28%28
35%35
42x42
54x54
76,1%76,1
88,9x88,9
108%x108

dimensiunile sunt date in [mm]

-140-

Numar in sac/cart.

10/140
10/140
10/80
10/60
5/40
4/24
4/16
4/-

4/-

4/-

Cod

6191735
6191746
6191757
6191768
6191779
6191781
6191790

Cod
6190943
6190954
6190965
6190976
6190987
6190998
6191009
620415.4
620416.5
620417.6



KAN-therm prelungire teava press

Dimensiuni
15x15
18%x18
22x22
28x28
35x35
42x42
54x54
76,1%x76,1
88,9%88,9
108x108

KANK-therm cot press

Dimensiuni
15%15
18x18
22x22
28%28
35%35
42x42
54x54
76,1x76,1
88,9%88,9
108x108

Numar in sac/cart.
10/140
10/100
10/60
10/40
5/20
4/16
2/8

2/-

2/-

2/-

Numar in sac/cart.

10/150
10/90
10/60
5/30
5/20
2/8

2/8

2/-

2/-

1/-

KANI-therm cot cu niplu press

Dimensiuni
15%15
18x18
22x22
28x28
35%35
42x42
54x54
76,1x76,1
88,9%88,9
108x108

KAN-therm cot 45° press

Dimensiuni
15%15
18x18
22x22
28%28
35%35
42x42
54x54
76,1x76,1
88,9%88,9
108x108

dimensiunile sunt date in [mm]

Numar in sac/cart.

10/120
10/60
5/60
5/30
5/10
2/8
2/6

1/-

1/~

1/-

Numar in sac/cart.

10/150
10/120
10/70
10/40
5/25
2/16
2/8

2/-

2/-

2/-

Cod
6191284
6191295
6191306
6191317
6191328
6191339
6191341
620428.6
620429.7
620430.8

Cod

6190206
6190217
6190228
6190239
6190241
6190250
6190261
6230004
6230015
6230026

Cod

6190349
6190351
6190360
6190371
6190382
6190393
6190404
6230037
6230048
6230059

Cod

6190041
6190052
6190063
6190074
6190085
6190096
6190107
6230061
6230070
6230081

Sistemul KAN-therm Inox
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KAN-therm cot cu niplu 45° press

Dimensiuni
15%x15
18%18
22x22
28x28
35%35
42x42
54x54
76,1%x76,1
88,9%88,9
108x108

KAN-therm teu press

Dimensiuni
15%15x15
18x18x18
22x22%22
28x28x28
35x35%35
42x42x42
54x54x54
76,1x76,1x76,1
88,9%88,9x88,9
108x108x%108

Numar in sac/cart.
10/150
10/120
10/60
10/40
5/25
4/16
2/8

2/-

2/-

2/-

Numar in sac/cart.
10/80
10/40
10/40
5/25
5/15
4/8
2/6
2/-
2/-
2/-

KAN-therm teu de reductie press

Dimensiuni
18x15x18
22x15x%22
22x18x%22
28x15x28
28x18x28
28x%22x28
35x15x35
35x18x35
35x22x35
35x%28x35
42x22x42
42x28x42
42x35x42
54x22x54
54x28x54
54x35x54
54x42x54
76,1%22x76,1
76,1x28x76,1
76,1x35x76,1
76,1x42x76,1
76,1x54x76,1
88,9x22x88,9
88,9%28x88,9
88,9x35x88,9
88,9x42x88,9
88,9x54x88,9
88,9x76,1x88,9
108x22x108
108x28%108
108x35%108
108x42x108
108x54x108
108x76,1x108
108x88,9x108

dimensiunile sunt date in [mm]

Numar in sac/cart.
10/60
10/50
10/50
5/30
10/30
5/30
5/20
5/20
5/20
5/20
4/12
4/12
4/12
2/8
2/8
2/8
2/8
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-

Cod

6190118
6190129
6190131
6190140
6190151
6190162
6190173
6230092
6230103
6230114

Cod
6191350
6191372
6191405
6191449
6191493
6191537
6191581
620431.9
620432.1
620433.0

Cod
6191361
6191383
6191394
6191416
6191427
6191438
6191451
6191460
6191471
6191482
6191504
6191515
6191526
6191548
6191559
6191561
6191570
6204341
620435.2
620436.3
620437.4
620438.5
620439.6
620440.7
620441.8
620442.9
620443.1
620444.0
6204451
620446.2
620447.3
620448.4
620449.5
620450.6
620451.7



KAN-therm reductie cu niplu press

Dimensiuni
18x15
22x15
22%x18
28%x15
28%18
28x22
35x15
35%18
35x22
35%28
42x15
42x18
42x22
42x28
42x35
54x15
54x18
54x22
54x28
54x35
54x42
76,1%x42
76,1x54
88,9x54
88,9x76,1
108x54
108x76,1
108x88,9

Numar in sac/cart.
10/200

10/140

10/120

10/70

10/100

10/80

KANI-therm cot cu filet exterior press

Dimensiuni
15xRY%
18xR%%
22%xR%
28%xR1
35%xR1%
42xR1%,
54xR2

Numar in sac/cart.
10/80

10/80

10/60

10/30

5/20

2/16

2/8

KANI-therm cot cu filet interior press

Dimensiuni
15xRp?%2
18xRp%2
22xRp%:
22%xRp%a
28xRp%s
28%xRp%
28xRp1
35%xRp%:
35xRp¥%
35xRp1
35xRp1%s

dimensiunile sunt date in [mm]

Numar in sac/cart.
10/80
10/90
10/50
10/50
10/30
10/30
10/30
5/10
5/10
5/10
5/10

Cod
6191121
6191130
6191141
6191152
6191163
6191174
6192221
6191185
6191196
6191207
6192230
6192241
6191218
6191229
6191231
6192252
6192263
6191240
6191251
6191262
6191273
620421.1
620422.0
620423.1
620424.2
620425.3
620426.4
620427.5

Cod

6190877
6190888
6190899
6190901
6190910
6190921
6190932

Cod

6190822
6190833
6198456
6190844
6198467
6198478
6190855
6198489
6198491
6198500
6190866

Sistemul KAN-therm Inox
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KANK-therm cot cu filet interior press - scurt

Dimensiuni
15xRp?% scurt

Numar in sac/cart.
10/40

KANK-therm teu cu filet interior press

Dimensiuni
15xRp%2x15
18xRp%2x18
18xRp%x18
22xRp%sx22
22xRp¥ax22
28%xRp'%x28
28xRp¥4x28
28xRp1x28
35xRp!42x35
35xRp¥%x35
35xRp1x35
42xRp'%x42
42xRp¥ax42
42xRp1x42
54xRp’2x54
54xRp¥%.x54
54xRp1x54
54xRp2x54
76,1xRp%x76,1
76,1xRp2x76,1
88,9xRp¥%.%88,9
88,9xRp2x88,9
108xRp%x108
108xRp2x108

KAN-therm cot cu prindere de perete cu flansa press - scurt

Dimensiuni
15xRpY%2
18xRp’s
22xRp¥a

KANI-therm cot cu prindere de perete cu flansa press - lung

Dimensiuni
15xRp%2
18xRp%%:
22xRp%

Numar in sac/cart.
10/70
10/50
10/50
10/40
10/40
5/30
10/30
10/30
5/20
5/20
10/20
4/16
4/12
4/16
2/8
2/8
2/6
2/6
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-
2/-

Numar in sac/cart.

10/90
10/90
10/50

Numar in sac/cart.

20/40
20/40
10/40

Cod
6192274

Cod
6191592
6191603
6191614
6191625
6191636
6191647
6191658
6198599
6191669
6191671
6198601
6191680
6191691
6198610
6191702
6191724
6198621
6191713
620452.8
620455.0
620453.9
620456.1
6204541
620457.2

Cod

6191801
6191812
6191823

Cod

6191999
6192001
6192010



KANI-therm dop press

Dimensiuni
15

Numar in sac/cart.

20/80
20/300
10/150
10/130
5/75
4/48
4/24
4/-

4/-

4/-

KANK-therm conducta de ocolire

Dimensiuni
15%15
18%x18
22x22
28x%28

KAN-therm arc 15°

Dimensiuni
28x28
35x35
42x42
54x54

KAN-therm arc 30°

Dimensiuni
28%28
35%35
42x42
54x54

KAN-therm arc 60°

Dimensiuni
28x28
35x35
42x42
54x54

KAN-therm arc 90°

Dimensiuni
15x15
18%x18
22x22
28%28
35%35
42x42
54x54

dimensiunile sunt date in [mm]

Numar in sac/cart.

10/80
10/50
10/50
10/20

Numar in sac/cart.

10/40
5/15
2/20
2/10

Numar in sac/cart.
0/40

4/12
2/20
2/8

Numaér in sac/cart.

5/30
4/12
5/5
2/6

Numar in sac/cart.

10/70
10/50
10/30
5/20
4/8
2/4
2/2

Cod
6191011
6191020
6191031
6191042
6191053
6191064
6191075
620418.7
620419.8
620420.9

Cod

6191086
6191097
6191108
6191119

Cod

6190008
6190019
6191834
6191845

Cod

6190021
6190030
6191856
6191867

Cod

6190184
6190195
6191878
6191889

Cod

6190272
6190283
6190294
6190305
6190316
6190327
6190338

Sistemul KAN-therm Inox
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KANK-therm flansa press
Dimensiuni Orificii
15

w
o
WoORBDRAARADDIRA

Numar in sac/cart.

115
115
112
112
1/6
1/4
12
4/-
2/-
2/-

KAN-therm mufa cu flansa press

Dimensiuni
15%1%
15x1%
18x1%
18x1%
22x1Y
22x1%
28%x1%
35x%2
42%x2Y
54%2%

dimensiunile sunt date in [mm]

Numar in sac/cart.

20/100
20/100
20/100
20/100
20/80
20/80
20/80
10/30
10/30
5/20

Cod
6190756
6190767
6190778
6190789
6190791
6190800
6190811
620412.1
620413.2
620414.3

Cod

6191891
6191900
6191911
6191922
6191933
6191944
6191955
6191966
6191977
6191988



Sistemul KAN-therm Inox

KAN-therm O-Ring LBP EPDM

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

15 20/600 6222216
18 20/500 6222227
22 20/500 6222238
28 20/400 6222249
35 20/400 6222251
42 20/300 6222260
54 20/300 6222271

Atentie: O-Ringurile LBP EPDM pot folosi in Sistemele KAN-therm Steel precum si Inox.

KAN-therm O-Ring LBP FPM Viton

Dimensiuni Numaér in sac/cart. Cod

15 20/600 6119401
18 20/500 6119410
22 20/500 6119421
28 20/400 6119432
35 20/400 6119443
42 20/300 6119454
54 20/300 6119465

Atent ie: O-Ringurile LBP FPM/Viton pot folosi in Sistemele KAN-therm Steel precum si Inox.

KAN-therm O-Ring EPDM

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

76,1 5/100 620801.5
88,9 5/100 620802.6
108 5/50 620803.7

0 0% 6%

KANK-therm O-Ring FPM Viton

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

76,1 5/100 611937.7

88,9 5/100 611938.8

108 5/50 611939.9 .@
**KAN-therm O-Ring Viton gri LPB “NOUTATE”

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

15 20/600 6119784

18 20/500 6119795

22 20/500 6119806

28 20/400 6119817

85 20/400 6119828

42 20/300 6119839

54 20/300 6119841

Atent ie: utilizati la instalatiile de aburi

** la comanda speciala -147 -



Sistemul KAN-therm - scule pentru imbinarile Inox

-148-

KAN-therm tiietoare circulare pentru tevi din otel

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
15-54 mm la alegere 113000
35-108 mm la alegere 113100

KAN-therm disc taietor pentru taietoare circulare pentru tevile din otel

Numar in sac/cart. Cod
la alegere 341614

KAN-therm masina pentru téierea rapida a tevilor din otel

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
22-108 mm la alegere 845000

KAN-therm dispozitiv de dezizolare pentru montarea pe masina de perforat

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
15-54 mm la alegere 113835

KAN-therm cleste de presat electric 230V - Power Press E Basic Pack

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
15-54 mm la alegere ZAPRO1

KANK-therm cleste de presat cu acumulator - Aku Press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
15-54 mm la alegere ZAPRAK

KANI-therm falci pentru clestele de presat Power si Aku Press

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

15 la alegere 570110
18 la alegere 570120
22 la alegere 570130
28 la alegere 570140
35 la alegere 570150
42 la alegere 570160
54 la alegere 570170

KAN-therm cleste de presat cu acumulator UAP100

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod
76,1-108 mm la alegere UAP100

KAN-therm filci pentru clestele de presat UAP100

Dimensiuni Numar in sac/cart. Cod

76,1 la alegere BP761M
88,9 la alegere BP889M
108 la alegere BP108M
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% Incalzirea prin pardoseald in Sisternul KAN-therm - iNnformatie tehnica

Firma KAN, producétorul Sistemului KAN-therm de multi ani promoveaza un sistem de incalzire de suprafata
modern si  prietenos pentru utilizatori. Constructia instalatiei ncalziri prin pardoseald Sistemului KAN-therm este
foarte usoara. O gama larga de solutii in constructii, un bogat sortiment de accesorii pentru instalatii (distribuitoare-colector,
cutii distribuitor si elemente de automatizare), permit o alegere precisa a sistemelor de incélzire prin pardoseald, in functie de
tipul de investitie.

Sistemele de incalzire de suprafata includ:

W incédlzirea suprafetelor in contact cu aerul exterior (terenuri de sport, si stadioane, drumuri de comunicatie, drumurile de
intrare garaj, scari si terase exterioare),

W incalziri interioare a cladirilor de tip: pardoseald, tavan, pereti.

In cazul unor sisteme de incélzire interioard a cladirilor este posibila aplicarea diferitelor proiecte de radiatoare plane, in

functie de conditiile arhitecturale si de utilizarea obiectivului ex:

B arene sportive cu Incalzire prin pardoseala de tip elastic,

B pardoseli din lemn cu goluri de aer;

B constructii ale incalzirilor prin pardoseald turnate - executate cu asa numitele metode ude,

B constructii ale ncalzirilor prin pardoseald executate prin metode uscate - foarte utile In cazul renovarilor si adaptarii
obiectivelor.

Avantajele Incalziri prin pardoseald Sistermului KAN-therm:
W distributie optima a temperaturii in camera,

B economisirea energiei

W posibilitatea de a colabora cu sursele de energie termica ex. pompe termice si cazane, de condensare,
W utilizarea optima a suprafetelor incaperilor,

B instalatia este prietenoasa pentru persoanele alergice,

B vara instalatia poate fi folosita pentru racirea incaperilor,

B calitate inaltd si fiabilitate,

B pret concurential,

B montare rapida si usoarg,

B 0 gama larga de solutii de instalare,

B functionare silentioasa a instalatiei fara vibratii,

W rezistentd la procesul de coroziune,

B pe materiale nu se depune piatra,

W 0 estetica semnificativa a dezlegarilor,

B materiale prietenoase pentru mediul inconjuréator.

Firma KAN livreazd, de asemenea, software care ajuta la proiectarea sistemelor de incalzire prin pardoseala:

B KAN co-Graf serveste la proiectarea instalatiilor pentru incalzire, poseda optiunea proiectarii incalziri prin pardoseald,

B KAN Quick Floor este un program care permite la o calculare rapida a sistemelor de incélzire prin pardoseald pe baza
normei PN-EN1264, cu posibilitatea de a crea o listd completa a materialelor,

B KAN ozc, este un supliment si serveste la calcularea pierderilor de caldura in cladiri si in anumite incaperi.

Toate programele le puteti gasi pe pagina web www.kan.com.pl
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INnformatii generale

Incalzirea prin pardoseald consta in turnarea directé peste tevi a podelei monolite (sap& de mortar). In acest fel vom obtine
calorifere, care este o pardoseald a podeli.

Incalzirile de acest tip sunt foarte raspandite si utilizate cu succes in cladiri pentru o familie ca si in cladiri cu mai multe familii
si standard ridicat.

Sistemul de Tncalzire prin pardoseald poate fi o solutie optima pentru a mentine un confort termic in cladirile

B de cult (biserici),

W cladiri de utilitate publica (arene sportive, sdli de expozitie),

B industriale.

Incélzirea prin pardoseala prin metoda umeda - tevile de incélzire sunt turnate cu sapa de mortar.

Confort termic

Incalzirea prin pardosealé este un sistem de incélzire, in care cantitatea cea mai mare de célduré este emisa cu ajutorul
radiatiilor. Sursa de caldura este transportata prin teava, si apoi printr-un strat de beton care constituie un panou de incalzire
apoi prin mochetele de pardoseli ca la urma se fie emis Tn mediul inconjurator.

Pardoseala este caracterizata printr-o temperatura ridicata, datorita q) C?
acestui fapt nu mai este o bariera rece (nu raceste talpile), si nu are 27m

influenta negativa asupra asa numitei temperaturi simtite (rezultata N \
din temperatura aerului, temperaturi peretilor si podelelor din

incapere), care decide de confortul termic simtit.

1,7m

Datoritéa celor de mai sus temperatura aerului din incapere 20°C
asigura acelasi confort termic ca si temperatura de 21°C la 22°C, pe
care o obtinem folosind caloriferele si convectori traditionali, in timp
ce fluctuatiile temperaturii interioare cu 1°C practic nu sunt simiite
de catre corpul omenesc.

Incalzirea prin pardoseald este caracterizatd de temperatura cea 04 \
. - . y o ,im
mai apropiata de cea ideala pentru om din incapere.

°c 16 18 20 22 24

Un aspect foarte important al fincalzirii prin pardoseala este
convectia redusd a aerului in raport cu incélzirea cu ajutorul @ Distributie ideal a temperaturii
caloriferului (COﬂveCtive) care pOt provoca ridicarea prafului. @ Distributia de temperatura cu ajutorul incélzirii prin

pardoseala
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Elementele incalziri prin pardoseala din Sistemul KAN-therm

1. Tevi de incélzire.

2. Izolatie Intre perete si podea.

3. Izolatie termica si hidroizolatie.

4. Sapa de mortar de incalzire.

5. Distribuitor-colector pentru incalzirea prin
pardoseala.

6. Cutie distribuitor-colector .

Incalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - tevi

Elementul de incalzire in incalzirea prin pardoseala a Sistermul KANI-therm sunt tevile din plastic montate pe placi din
polistiren. Sistemul KAN-therm pentru incalzirea prin pardoseald furnizeaza un bogat asortiment de tevi de diferite diametre
si tipuri. Permite intr-o forma optimala , tehnica si economica sa se aleaga o dezlegare pentru a satisface cerintele clientilor.
Pentru constructia instalatiei de incalzire prin pardoseald a Sistermul KAN-therm pot fi utilizate doua tipuri de tevi din
plastic: tevi din polietilend PE-Xc si PE-RT cu bara anti-difuziune sau tevi multistrat PE-RT/AI/PE-HD sau PE-RT/AI/PE-RT cu
insertie din aluminiu. Depinzand de coeficientul de caldurd cerut al instalatiei incalzirii prin pardoseald folosim tevi cu
diametrele de @12 - 26 mm.

In cazul incalzirii prin perete folosim tevi cu diametrele de @12 sau &14,acoperite cu o tencuiald specialé.

Ixl

Teava colac Dispozitiv de derulare pentru tevi, de tip rola

Tevile sun accesibile in role a cate 100-600 m sau pe tambure 600-1000 m depinzand de diametrul tevi. Folosirea tevilor de
pe tambur sau pe tevi in role 600 m ofera posibilitatea de formare usoara a spiralelor fara a rasuci axul tevii. Rasucirea axului
tevii provoaca alungirea, tendinta de a iesi de sub podea precum si marirea puterii lor in timpul fixarii. Avand ca scop o
montare sigura a tamburului folositi suporturile.

Tevie PEX70

Teava PEX70 este construita din teava de baza PE-Xc cu un diametru de &12x2 mm introdusa intr-o teava de protectie
din PE cu dimensiuni de 18/14 mm (diametrul exter./diametrul inter.).

Datoritd unei asemenea constructii intre teava din PE-Xc si
teava de protectie din PE apare un start de aer care reduce
cedarea de caldura. Tevile PEX70O se pot folosi pentru
montarea instalatiilor de incalzire prin pardoseald direct la
calorifere, in care temperatura apei care alimenteaza nu
depaseste 70°C. Tevile PEX70 sunt furnizate in role.
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Incalzirea prin pardoseald in Sisternul KANFtherm - izolatie intre perete si podea si
hidroizolatie

Materiale pentru hidroizolat ii:

u folie PE rulou,

W folie metalizata sau laminata de pe placile Tacker,
| folia PS pe placile Profil.

Izolat ie intre perete si podea.

W reduce pierderea calduri de catre perete,

B constituie o dilatare a placi de beton care incélzeste de la peretele exterior si de la elementele de constructie ale cladirii,

B se aplica pana la indltimea stratului de beton (In cazul acoperirii cu gresie si gresia trebuie sa fie dilatata de la pereti si
elementele de constructie ale cladirii).

Materiale pentru izolatia dintre perete si podea:

Banda perimetrala cu incizie Banda perimetrala cu incizie si prag

Incalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - izolatie termica

Cerintele pentru izolarea termicé, in conformitate cu norma PN-EN 1264:

B R = 0,75 [m2K/W] - rezistenta termica ceruta a izolatiei asupra incaperii incalzite,

B R = 1,25 [m?K/W] - rezistenta termica ceruta a izolatiei asupra incaperii ne incalzite sau pe sol (T = 0°C),
B R = 2,00 [m?K/W] - rezistenta termica ceruta a izolatiei pe sol (-56°C > T, > -15°C).

Materialul izolatiei termice:

W placi din polistiren Tacker cu folie metalizata sau din aluminiu cu grosimea de 20, 30, 35 si 50 mm,
W placi din polistiren Profil1, 2 si 4 cu grosimea 11 si 30 mm,

W placi din polistiren TBS cu grosimea 25 mm.

In cazul amplaséri polistirenului pe baza bituminoasa, folositi folie de separare PE.

Incalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - constructia placi de incalzire

1. Constructia plafonului
2. Izolatie termica

3. Banda perimetrala

4. Hidroizolatii (folie)

5. Sapa de beton

6. Mocheta

7. Teava

bt e et

He e

el ﬁ\ E

i N

H

of=[ofo e [

Cerintele detaliate legate de placile cu nuturi (sapad de mortar) sunt descrise In aceste instructiuni
B 'Sistem KAN-therm Iincdlzirea prin pardoseald realizatd prin metoda umeda",
B 'Sistem KAN-therm Indrumatorul proiectantului si executantului'.
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Incalzirea prin pardoseald in Sisternul KAN-therm - distribuitori-colector

Reglarea de baza a incalzirii prin pardoseald consta in nivelarea rezistentei fluxului prin spiralele de teava individuale avand
ca scop obtinerea unui debit de apa cerut.

O asemenea reglare o putem face cu ajutorul:
B supapelor de reglare pe grinda de jos a distribuitorului-colector seria 51A si 71A,

Distribuitor-colector seria 51A Distribuitor-colector seria 71A

B supapele de control si masura (debitmetre) pe grinda de jos a distribuitorului-colector, seria 55A si 75A,

Distribuitor-colector seria 55A Distribuitor-colector seria 75A
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INncalzirea prin pardoseala in Sistemul KAN-therm - unitati de amestecare

Incalzirea prin pardosealé este o instalatie care functioneaz& cu parametri redusi. Temperatura maxima de alimentare nu
trebuie s& depdseasca 55°C. Dacd, incélzirea prin pardoseald va fi alimentatd de la acelasi sursa, precum caloriferele
traditionale trebuie sa se foloseasca unitatile de amestecare locale sau centrale:

Unitat ile centrale de amestecare: sunt folosite in cazul, cand incalzirea prin pardoseala planuita se afla la diferite etaje a
cladirii. De obicei, asemenea unitati sunt localizate in camerele de cazane , in apropierea cazanului.

B cu reglare automata

Incalzire cu
rul
f

— , Aol ;
1 calorirerelor | I
L [
I

incélzirea prin
pardoseala

M cu reglare automata

Tncélzire cu

T ~ 5 ajutorul TR
| ‘ | | | caloriferelor H || |
I

Incélzirea prin

.'.__L___Z%i@

B 30 ZT

Vana de amestecat KANBIoc (ZTR) care este echipata
suplimentar cu servomotor (SM4), regulator climatic
(RP) si senzor de temperaturd (CT) realizeaza o reglare
automata ex. in functie de temp exterioara.

Vana de amestecat KANBIloc cu supapa cu patru cai
(ZTR) echipata suplimentar in supapa cu termostat (ZT) si
cap cu senzor de amortizare (G) realizeaza o reglare semi-
automata.

Unitatile de amestecare locale: sunt folosite In cazul, cand incalzirea prin pardoseala planuita se afla pe aceeasi etaj.
Unitatile trebuie localizate pe cutii distribuitor, in apropierea instalatiei incalzirii prin pardoseala.

Tncélzire cu
SEPTT = ajutorul =
| ‘ ‘ || | caloriferelor

Incélzirea prin
pardoseala
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si permite reglarea ei ,in jos" de la 55°C.
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Incalzirea prin pardoseald in Sisternul KAN-therm - cutii distribuitor

Distribuitorii-colectori pentru incélzirea prin pardoseald trebuie sa fie montati In cutii speciale, care sunt accesibile in trei
versiuni de baza: murald, submurala si acoperita cu glazura.

Constructia cutiilor pentru incalzirea prin pardoseald permite la montarea distribuitorilor-colector cu unitatea amestec si fara unitate
amestec. In cutii este prevazut si loc pentru blocuri terminal. Blocurile terminale se monteazé cu ajutorul unor suruburi speciale in
orificiile pregatite pe sina de montare din partea de sus a cutiei.

O alegere rapida a cutiilor depinzand de tipul distribuitorului-colector, echipamentului de baza si modul de punere in functiune este
prezentatd in Tab.1.

Tab.1 Alegerea cutiilor pentruincalzirea prin pardoseala depinzand de tipul distribuitorului-colector si echipamentului de baza.

Numar circuite
1D it Cod in?rlrt’\mea L?Hﬁl‘fa Ad?r?qcr:mTea Distribuitor-colector Distribuitor-colector ' Stripuitor-colector
OP + Set-P/Set-K cu unitate
de amestec
SWN-OP - 10/3 1100-OP 710 580 140 2-10 2-7/2-6 2-3
SWN-OP - 11/7 1110-OP 710 780 140 11-13 8-11/7-10 4-7
SWN-OP - 15/10 | 1120-OP 710 930 140 14-15 12-14/11-13 8-10
SWPG-OP - 10/3 | 1300G-OP 710 580 110-165 2-10 2-7/2-6 2-3
SWPG-OP - 11/7 | 1310G-OP 710 780 110-165 11-13 8-11/7-10 4-7
SWPG-OP - 15/10 | 1320G-OP 710 930 110-165 14-15 12-14/11-13 8-10
SWP-OP - 10/3 1300-OP 750-850 580 110-165 2-10 2-7/2-6 2-3
SWP-OP - 11/7 1310-OP 750-850 780 110-165 11-13 8-11/7-10 4-7
SWP-OP - 15/10 1320-OP 750-850 930 110-165 14-15 12-14/11-13 8-10

Distribuitor-colector OP - distribuitor-colector pentru incélzirea prin pardoseald seria 51A, 55A, 71A si 75A,

Distribuitor-colector OP + Set-P/Set-K - distribuitor-colector pentru incélzirea prin pardoseala seria 51A, 55A, 71A si 75A cu
supape unghiulare Set-K sau supape simple Set-P (2-7/2-6 - numar circuite de la
supapele Set-K/ numér circuite de la supapele Set-P),

Distribuitor-colector OP cu unitate de amestecare - distribuitor-colector cu unitate de amestecare seria 73A si 77A.
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INncalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - termostate, servomotoare si blocuri
terminale

Termostate si servomotoare electrice

Supapele montate In partea de sus a grindei distribuitorului-colector seria 71A, 75A, 77A si 73A face posibili montarea
servomotorului electric, care permit la controlul temperaturii din incaperi folosind butonul termostatului din camera.
Servomotorul se instaleaza cu ajutorul adaptoarelor speciale:

-

g N e )
A Wy 1
Nz
Servomotor electric 24 si 230V Termostat electric pentru camera Adaptor M28x1,5 pentru Adaptor M30x1,5 pentru
24 g1 230V servomotor electric servomotor electric
B (culoare rosie) - folosit pentru B (culoare gri) - folosit pentru
supapele pe grinda de sus a supapele termostatice ex. pe
distribuitorului-colector 71A, alimentatorul distribuitorului-
75A, 78A precum si 77A colector cu unitate de

amestecare seria 73A si 77A

Termostatele electrice pentru camera sub carcasa poseda o dioda ascunsa care semnalizeaza starea de functionare a termostatului.

Blocuri terminale
Pentru a cupla servomotoarele cu termostate se folosesc blocuri terminale:

Bloc terminal 24V in versiunea cu modul cu gi fara pompa

Blocurile terminale cu modul cu pompa dau posibilitatea la o
cuplare suplimentard a pompei de circulatie care intra in
componenta distribuitorului-colector seria 73A si 77A.

4 x
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Constructia incalzirilor prin pardoseala - sistemul de montare a tevior
Sistemul KAN-therm Tacker
Sistermul KANK-therm furnizeaza placi de izolare EPS cu folie metalizata sau din aluminiu cu plasa din 5 cmin 5 cm.

B placi Tacker EPS 100 038 (PS20) trebuie folosite pentru
solicitérile standard a plafoanelor pana la 3,5kN/m? in
cladirile de locuinte precum si birouri,

B placi Tacker EPS 200 036 (PS30) trebuie folosite pentru
solicitari mai ridicate a plafoanelor pana la 5,0 kN/m? ex. sali
conferintd, sali de curs,

B placi Tacker EPS T-30 dB (izolare fonicd) trebuie folosite in
incéperile cu cerinte stricte In ceea ce priveste izolarea
fonica ex. studiouri de Tnregistrari.

Folia lipitA pe placd prezintd o izolare fonica conform

DIN 18560, si poseda o suprapunere, care da posibilitatea la

montarea placilor cu o etansare perfecta.

Pentru a etansa locurile de imbinare a placilor trebuie sa se
foloseascéd banda adeziva pe dispozitivul manual de derulare a
benzii.

Tevile sunt montate pe placile Tacker cu ajutorul clipsurilor de fixare care sunt fixate cu ajutorul Tacker-ului pentru montat
clipsuri. Pentru placi din polistiren cu o grosime de 20 mm trebuie sa se foloseasca clipsuri de fixare scurte si Tacker pentru
clipsuri de fixare scurte.

Plasa imprimata pe folie usureaza amplasarea tevilor la anumite distante. Se pot folosi tevi cu diametre de @14x2, 16x2,
18x2, 20x2 mm la distante, intre 10-30 cm.

Montarea tevilor pe placile din polistiren Tacker de asemenea se poate face cu ajutorul sinelor de montare Rail care poseda
banda adeziva sau plase NET cu benzi (vezi: Sistern KAN-therm Rail si NET).

in timpul amplasari placilor Tacker cu folie trebuie respectate cerintele normei PN-EN 1264 care se referd la rezistenta
minimala a plafonului cu incalzirea prin pardoseald. Pentru pardoselile care sunt direct pe sol sau plafon si au contact cu
aerul exterior, placile EPS cu folie trebuie completate de desupt cu o izolare suplimentard. Cerintele si variantele de folosire a
placilor multistrat EPS cu folie si izolatia suplimentara prezinta tabelul 2.
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Tab.2 Sistemul KAN-therm Tacker - cerintele minimale pentru izolarile conform normei PN-EN 1264

Grosimea ceruta a izolat iei asupra incaperii incalzite R=0,75 [m2K/W] (PN-EN 1264)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Izolat ie suplimentara

Rezistent a izolat iei

Grosimea izolaf iei [mm]

Sistemul Tacker 30mm

R=0,775

30

Sisternul Tacker 20mm

polistiren EPS100 (PS20) 20mm

R=0,875

40

Grosimea ceruta a izolat iei asupra incaperii ne incalzite sau pe sol (T2 > 0°C) R=1,25 [m2K/W] (PN-EN 1264)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Izolat ie suplimentara

Rezistent a izolat iei

Grosimea izolatiei [mm]

Sistermul Tacker 50mm - R=1,250 50
Sistermul Tacker 30mm polistiren EPS100 (PS20) 20mm | R=1,250 50
Sistemul Tacker 20mm polistiren EPS100 (PS20)40mm | R=1,375 60

R=2,00 [m?K/W] (PN-EN 1264)

Grosimea ceruta a izolat iei in cazul contactului cu aerul exterior

cu o temperatura de (-5°C > Tz > -15°C)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Izolat ie suplimentara

Rezistent a izolat iei

Grosimea izolat iei [mm]

Sistemul Tacker 50mm polistiren EPS100 (PS20) 30mm | R=2,000 80
Sistermul Tacker 30mm polistiren EPS100 (PS20) 50mm | R=2,000 80
Sistemul Tacker 20mm polistiren EPS100 (PS20) 70mm | R=2,129 90

Sistemul KAN-therm Profil

Sistermul KAN-therm furnizeaza placi Profil, in care tevile se monteaza prin apasare in partea de sus a parti placi
profilate. Se pot folosi tevi PE-Xc, PE-RT cu diametre de @16x2, 18x2 mm sau PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT &16x2.
Distantele posibile de montare a tevilor sunt de 5-30 cm cu sariturd din 51n 5 cm.

Placi din polistiren Profil

Tipuri principale de placi Profil:

B Profi1 30 mm — plac4 din polistiren cu folie PS cu 30 mm si dimensiuni 0,8x1,4 m. In&ltimea placi impreuna
cu partea profilata este de 50 mm, iar sarcina maxima admisibila este de 50,0 kN/m?. Placa Profil1 corespunde cerintelor
pentru plafoanele dintre incéperile incalzite R=0,75 m#/k/W.
B Profil2 11 mm - placa din polistiren cu folie PS cu 11 mm si dimensiuni 0,8x1,4 m. inaltimea pl&ci impreuna

cu partea profilatd este de 31 mm, iar sarcina maxima admisibild este de 5,0 kN/m2.

B Profil3 - folia PS f&rd placa din polistiren cu gr. 1 mm si dimensiuni 0,8x1,4 m. In&ltimea foliei PS impreuna

cu partea profilata este de 20 mm.
B Profild 20 mm - placa din polistiren fara folie PS cu 20 mm si dimensiuni 0,8x0,96 m. Indltimea placi impreund

cu partea profilata este de 45 mm.
In timpul amplasarii pl&cilor Profil1, Profi2 si Profild trebuiesc respectate cerintele normei PN-EN 1264 care se referé la
rezistenta minimala a plafonului cu incélzirea prin pardoseala.
Cerintele si variantele de folosire a placilor Profill prezinta Tab. 3.
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Tab.3 Sistemul KAN-therm Profil - cerintele minimale pentru izolarile conform normei PN-EN 1264

Grosimea ceruta a izolat iei asupra incaperii incalzite R=0,75 [m*K/W] (PN-EN 1264)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Izolat ie suplimentara

Rezistent a izolat iei

Grosimea izolat iei [mm]

Sistermul Profil1 30 mm - R=0,750 30
Sistermul Profi2 11 mm polistiren EPS100 (PS20) 20 mm | R=0,810 31
Sistermul Profild 20 mm polistiren EPS100 (PS20) 20 mm | R=1,000 40

Grosimea ceruta a izolat iei asupra incaperii ne incalzite sau pe sol (Tz>0°C) R=1,25 [m?K/W] (PN-EN 1264)

Sistemul de incélzire prin
pardoseala

Izolat ie suplimentara

Rezistent a izolat iei

Grosimea izolat iei [mm]

Sisternul Profil1 30 mm polistiren EPS100 (PS20) 20 mm | R=1,250 50
Sisternul Profi2 11 mm polistiren EPS100 (PS20) 40 mm | R=1,310 51
Sistermul Profild 20 mm polistiren EPS100 (PS20) 30 mm | R=1,250 50

R=2,00 [m?K/W] (PN-EN 1264)

Grosimea ceruta a izolat iei in cazul contactului cu aerul exterior cu o temperatura de (-5°C > Tz > -15°C)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Izolat ie suplimentara

Rezistent a izolat iei

Grosimea izolat iei [mm]

Sistermul Profil1 30 mm polistiren EPS100 (PS20) 50 mm | R=2,000 80
Sisternul Profi2 11 mm polistiren EPS100 (PS20) 70 mm | R=2,060 81
Sistermul Profild 20 mm polistiren EPS100 (PS20) 60 mm | R=2,000 80

Sistemul KAN-therm TBS

Incalzrile prin pardoseald in Sistermului KAN-therm TBS se executd cu metoda "uscatd’, adica., c& dup& montarea
instalatiei de incalzire prin pardoseald, totul se ascunde sub o sapa de mortar uscata (parchete speciale).

Montarea sistemului de amplasare a tevilor se poate executa pe suprafetele plafoanelor uscate si nivelate. Dupa amplasarea
placii TBS si a tevilor, totul se acopera cu folie PE pentru protectie si de evitare a posibilelor zgomote ale miscarilor termice
a structurii. Apoi se aseaza placa de acoperire din sapa de mortar uscat cu o grosime de 35-45 mm. Toate informatiile
despre plécile de acoperire (sarcini admisibile) trebuie sa le obtineti de la producatorul placilor.

in componenta Sisternului KAN-therm TBS intré:

W placa de izolare, profilata TBS 25 mm EPS200 (PS30) cu dimensiuni de 0,5 m x 1,0 m,

B placad de izolare, suplimentard TBS 25 mm EPS200 (PS30) cu dimensiuni de 0,5 m x 1,0 m,
B profil simplu metalic TBS cu dimensiuni de 1,0 m x 0,12 m,

H folie PE rulou.

Folia PE

Profil din metal

Placa TBS

Sistermul KAN-therm TBS face posibilda montarea tevilor PE-RT, PE-Xc sau PE-RT/AI/PE-HD si PE-RT/AI/PE-RT cu un
diametru de @16x2mm cu distante de 167 - 250 - 333 mm. Avand in vedere alungirea termica a tevilor ar trebui sa se
respecte conditia, ca segmentul drept al tevii s& nu depaseasca 10 m, avand in vedere alungirile termice se recomanda
folosirea tevilor PE-RT/AI/PE-HD sau PE-RT/AI/PE-RT.
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Incalzirea prin pardoseald in Sisternul KAN-therm - iNnformatie tehnica %

Profilul din metal este introdus in placile profilate deja montate TBS, apoi feava este introdusa in asa fel ca sa se poata gasi
in profilul din metal. Profilul din metal poseda insertii transversale, cea ce permite o reglare usoara a lungimi prin rupere, la
fiecare 250 mm. Profilul din metal trebuie sa fie in asa fel amplasat, ca marginea sa sa fie cu in jur de 50 mm inainte de
inceputul schimbarii directiei tevii (evitand frecarea tevilor de profilul metalic, ca rezultat al alungirilor termice).

Amplasarea placilor profilate TBS trebuie s ia in consideratie forma planuita a spiralei, se recomanda forma de meandre.
Placa de izolare, suplimentard TBS este folosita in situatiile cand profilul placi de baza, nu fac posibild trecerea cu ajutorul
tevilor la distribuitor-colector (prea multe tevi). In aceasta situatie se taie profilul cu ajutorul cuter-ului TBS, in placa
suplimentara.

Cuter TBS "capete" pentru cuter TBS

In timpul amplasarii placilor TBS trebuie respectate cerintele normei PN-EN 1264 care se referd la rezistenta minimald a
plafonului cu incélzirea prin pardoseala. Cerintele si variantele de folosire a placilor TBS prezinta Tab. de nai jos

Tab.4 Sistemul KAN-therm TBS - cerintele minimale pentru izolarile conform normei PN-EN 1264

Grosimea ceruta a izolat iei asupra incaperii incalzite R=0,75 [m2K/W] (PN-EN 1264)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Sistemul TBS 25 mm polistiren EPS100 (PS20) 20 mm | R=1,210 45

Izolat ie suplimentara Rezistent a izolat iei Grosimea izolat iei [mm]

Grosimea ceruta a izolat iei asupra incéperii ne incalzite sau pe sol (Tz > 0°C) R=1,25 [m?K/W] (PN-EN 1264)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Sistemul TBS 25mm polistiren EPS100 (PS20) 30mm |R=1,460 55

Izolat ie suplimentara Rezistent a izolat iei Grosimea izolat iei [mm]

Grosimea ceruta a izolat iei in cazul contactului cu aerul exterior cu o temperatura de (-5°C > T; > -15°C)
R=2,00 [m2K/W] (PN-EN 1264)

Sistemul de incalzire prin
pardoseala

Sistermul TBS 25mm polistiren EPS100 (PS20) 60mm |R=2,210 85

Izolat ie suplimentara Rezistent a izolat iei Grosimea izolat iei [mm]

Sistemul KAN-therm Rail

Elementul de bazad Sistemului KAN-therm Rail sunt sinele de montare Rail pentru montarea tevilor. Se pot folosi {evi
PE-Xc, PE-RT si PE-RT/AI/PE-HD sau PE-RT/AI/PE-RT cu diametre de @12x2, &14x2, &16x2, &18x2, B20x2, 25, J26
mm. Ele pot fi agsezate cu distante intre lele de 10-30 cm - la fiecare 5 cm.

Sinele de montare Rail sunt echipate in banda adeziva, de
acea pot fi montate pe placile din polistiren Tacker sau direct
pe sol.

Folosirea tevilor cu diametrele de @12x2 si &14x2mm montate
pe sinele de montare Rail sunt ideale pentru incalzirea prin
perete a caror tevi sunt montate in perete sunt invelite cu un
start special de tencuiala.
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% Incalzirea prin pardoseald in Sisternul KAN-therm - iNnformatie tehnica

Sistemul KAN-therm NET

Sistermul KAN-therm NET este un sistem de montare a tevilor pe plasele de sarma, accesibile in urmatorul
asortiment:

B folia PE cu dimensiuni de 2,0mx50mx0,8mm,

B plasa de sarma 3 mm cu dimensiuni de 1,2 mx2,1 m si distante intre ochiuri de 150x150 mm,

B benzi de fixare pentru legarea plasei din sarma,

B bolt de fixare din PE cu dimensiuni de 80 mm - &8 mm pentru prinderea foliei,

| dibluri pentru fixarea tevilor &16-18 mm si &20 mm.

Folia PE cu dimensiuni de 2,0 mx50 mx0,8 mm Plasa de sdrma 3 mm cu dimensiuni de 1,2 mx2,1 m
si distante intre ochiuri de 150%150 mm

O O

S,

Benzi de fixare pentru legarea plasei din Bolt de fixare din PE pentru folii cu Dibluri pentru fixarea tevilor
s&rma dimensiuni de 80 mm - @8 mm @16-18 mm si @20 mm

Pe izolatia termica executata din placa EPS 100 038 sau EPS 200 036 se pune hidroizolatii din folie PE, iar apoi plasele de
sarma. Pe plasele de sarma la anumite distante se monteaza clemele pentru tevi (pe s&rma sau la incrucisarea lor), in care
se amplaseaza tevile. Distanta intre teava si stratul de izolatie este de 17mm.

Sistermul KAN-therm NET pate fi aplicat cu succes in prinderea tevilor la placi din polistiren Tacker cu folie
metalizatd sau din aluminiu. In acest caz nu trebuie s& se foloseasca folie suplimentara.

-1863 -



Incalzirea prin pardoseald in Sisternul KAN-therm - iNnformatie tehnica %

INncalzirea prin pardoseala in Sistemul KAN-therm - montarea incalziri prin
pardoseala

Desfaceti banda perimetrala. Se aplica placile de polistiren cu stratul de
folie PE de asupra.

7o Ak = ) i ! 2 e W P R ST AT 1 S Tt
Teava cuplati la distribuitor-colector, Amplasati teava "in sensul de intoarcere"
asezati cu densitatea ceruta (dubla), intre buclele tevi.
iar clipsurile de fixare fixati in locurile
corespunzatoare la tevi.

Detaliile legate de montarea incalzirii prin pardoseala din Sisternul KAN-therm precum si punerea in functionare
a instalatiei este descris in aceste instructiuni:

B 'Sistem KAN-therm incdlzirea prin pardoseala realizata prin metoda umeda",

B 'Sistem KAN-therm indrumatorul proiectantului si executantului'.
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INncalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - tevi si accesori pentru tevi

KAN-therm teava PE-RT cu bara anti-difuziune - pentru incélzire de suprafata, clasa 4/6 bar, Tmax 70°

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod

@16x2 200/3000 0.21760P
@18x2 200/3000 0.21780P
@18x2 600/3000 0.21780P 600M

KAN-therm teava PE-Xc (VPE-c) conform DIN 16892/93 cu bara anti-difuziune (Sauerstoffdicht)
conform DIN 4726

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod

312x2 200/4000 0.2144

D14x2 200/4000 0.2145

316x2 200/3000 0.2146 R

@18x2 200/3000 0.2148 {
*@20%2 200/3000 K-100005

@25%3,5 50/1000 0.9127 b

Parametri de lucru Tiueru 80°C (Tmax - maximald 90°C, Tmal - avarie 100°C), presiune 6 bar, destinata pentru instalatiile incalzirii centrale, si incalzirii in pardoseala.

*KAN-therm teava PE-Xc (VPE-c) conform DIN 16892/93 cu bara anti-difuziune (Sauerstoffdicht)
conform DIN 4726 - pe tambur

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod |
D14x2 1100/la alegere K-100100 '
316x2 850/la alegere K-100101
@18%2 700/la alegere K-100112
@20x%2 600/la alegere K-100103

Parametri de lucru Tiucru 80°C (Tmax - maximala 90°C, Tmai - avarie 100°C), presiune 6 bar, destinata pentru instalatiile incalzirii centrale, si incalzirii in pardoseald.

KAN-therm teava PE-RT (LPE - DOWLEX) cu bara anti-difuziune (Sauerstoffdicht) conform DIN 4726

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod
@12x2 200/4000 0.2174
D14x2 200/4000 0.2175
D16x2 200/3000 0.2176
218x2 200/3000 0.2178
**P20x2*** 200/3000 K-100305
@25%3,5 50/1000 0.9226

Parametri de lucru Tiucru 80°C (Tmax - maximala 90°C, Tmai - avarie 100°C), presiune 6 bar, destinata pentru instalatiile incalzirii centrale, si incalzirii in pardoseald.
*** folositi fn instalatiile incalzirii prin pardoseala pana la 6 bar (Tiucru=60°C) precum si in instalatiile incalzirii centrale pana la 4 bar (Tiucru=80°C)

KANK-therm teava multistrat PE-RT/AI/PE-HD Multi Universal (seria PN12)
destinata pentru instalatiile incalzirii prin pardoseala cu o presiune de lucru de 10 bar

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod
**@14x2 (de 10 bar) 200/3000 0.9414
@16x2 (de 10 bar) 200/3000 0.9416
@20x2 (de 10 bar) 100/1500 0.9420
@25x2,5 (de 10 bar) 50/750 0.9425
@26x3 (de 10 bar) 50/600 0.9426

Parametri de lucru Tiucru 90°C (Tmax - maximala 95°C, Tmai - avarie 100°C), presiune 10 bar, destinata pentru instalatiile incalzirii centrale, gi incalzirii in pardoseala.

KAN-therm teava multistrat PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal (seria PN12)
destinata pentru instalatiile incalzirii prin pardoseala cu o presiune de lucru de 10 bar

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod

D14x2 200/3000 0.9614
@16x2 200/3000 0.9616
@20x2 100/1500 0.9620

Parametri de lucru Tiueru 90°C (Tmax - maximald 95°C, Tmal - avarie 100°C), presiune 10 bar, destinata pentru instalatiile incalzirii centrale, si incalzirii in pardoseald.

* oferta este actuala pana la epuizarea rezervelor
** la comanda speciala -1865 -



INncalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - tevi siaccesori pentru tevi

“KAN-therm PEX70 - teava PE-Xc cu protectie din plastic, pentru constructia instalatiei incalzirii
prin pardoseald cu parametrii de alimentare de 70°C

Dimensiuni Numar in rulou/paleta Cod
J12x2 75/la alegere K-100200N

*KAN-therm suport pentru tambur

Cod
K-100500

Atentie: Pretul dat mai sus se refera la un singur brat. Pentru ca setul sa fie complet trebuie sa aveti ambele bucati.

KANK-therm dispozitiv de derulare pentru tevi, de tip rola

Cod
K-100600
KANI-therm racord filetat
= Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@12%x2 10/120 9014.16
[ D14x2 10/120 9014.13
B T 216x2 10/150 9014.14
S @18x2 10/120 981
af, *@20%2 10/100 K-101205
tl ' **@25%3,5 5/60 9014.19
‘, Atentie: Racordul este folosit in scopuri de reparatii (deteriorarea tevi ex. gaurire) precum si cuplarea unor sectiuni lungi de teava.
KANI-therm racord Push
Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
*@12x2/B12%2 50/700 9014.610
B14x2/314x2 (P) 20/200 9019.23
*D14x2/B14x2 50/500 9006.06
B18x2/318x2 (P) 20/160 9019.24
*B18%2/318x2 20/300 9001.86
@25x3,5/825x%3,5 (P) 10/100 9019.28
*@25%3,5/825%3,5 10/100 9006.10

(P) - fiting PPSU

Atent ie: Scule pentru montarea racordurilor Push sunt accesibile in departamentul Sisterm KAN-therm - Scule pentru imbinari Push

KANI-therm manson alunecator Push

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
**@12x2A 50/700 9014.490
D14x2A 50/700 9006.01
D18x2A/B18%2,5A 50/500 9001.80
@25x%3,5A 20/200 9006.78

Atentie: Litera A inseamna folosirea mansonului alunecétor pentru tevi PE-Xc sau PE-RT cu bara antidifuziune.
La montarea racordurilor Push trebuie sa se foloseasca sculele pentru montarea tevilor PE-RT si PE-Xc cu insertii corespunzatoare (posibilitatea
de a cumpara sau imprumuta scule in cadrul firmei KANI).

Atent ie: Scule pentru montarea racordurilor Push sunt accesibile in departamentul Sistern KAN-therm - Scule pentru imbinari Push

* pana la epuizarea rezervelor
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INncalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - tevi si accesori pentru tevi

KANK-therm racord PPSU Press cu manson presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
B16x2/B16x2 20/200

@20x2/B20%2 20/160
@25x2,5/@25%2,5 10/60

Cod

K-900250
K-900251
K-900252

Atent ie: Scule pentru montarea racordurilor Press sunt accesibile in departamentul Sistern KAN-therm - Scule pentru imbinarii Press

KANI-therm racord Press cu mangon presat

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart.
*@16x2/016%2 20/200
*@20%2/820%2 20/160
*@25x2,5/25%2,5 10/60

B26x3/026x3 10/60

Cod
K-900200
K-900201
K-900202
9024.72

Atent ie: Scule pentru montarea racordurilor Press sunt accesibile in departamentul Sisterm KAN-therm - Scule pentru imbinarii Press

*KAN-therm carcasa din plastic pentru racordurile filetate

Numaér buc. in sac./cart.
1

Cod
K-101300

Atentie: Elementul trebuie folosit la fmbinérile filetate ascunse in beton, in cazul lipsei de scule sau imposibilitatea de a face imbinari de tip Press sau Push -
sculele se pot inchiria, in toate departamentele firmei KAAN si la Partenerii Comerciali KAANL. Dupé ce carcasa a fost incastrata in beton impreuna cu

imbinarile filetate trebuie sa marcati localizarea lor.

KAN-therm foarfece taiat tevi din PE-Xc si PE-RT @12-32

Numaér buc. in sac./cart.
1/25

“KAN-therm tais pentru foarfece taiat tevi din PE-Xc si PE-RT 912-32

KAN-therm foarfece taiat tevi multistrat @14-32

Numar buc. in sac./cart.
1/20

* oferta este actuala pana la epuizarea rezervelor
** |la comanda speciala

Cod
0.2125

Cod
0.2125-0

Cod
RS1435

Fiting Press LBP

Fiting Press LBP
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INncalzirea prin pardoseala in Sistermul KAN-therm - tevi siaccesori pentru tevi

“KAN-therm tiis pentru foarfecele taiat tevi multistrat @14-32

Cod
RSM1435

>

KAN-therm calibrator pentru tevile multistrat a Sistermului KAN-therm

Dimensiuni Cod
*514 KL14
216 KL16
20 KL20
@25/026 KL26

KAN-therm calibrator universal pentru tevile multistrat a Sistemului KAN-therm

Dimensiuni Cod
16/020/025-26 KL162026

KAN-therm arcul interior pentru tevile multistrat a Sistermului KAN-therm

Dimensiuni Cod
*14 SW-1410
216 SW-1612
@20 SW-2016
- S @25-26 SW-2620

y

&

KAN-therm arcul exterior pentru tevile multistrat a Sistermului KAN-therm

Dimensiuni Cod
*@14 SZ-1410
216 SZ-1612
@20 SZ-2016
J25-26 SZ-2620
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Sistemul KAN-therm Tacker - sisterm pentru montarea tevilor

KANI-therm placa din polistiren Tacker EPS100 038 (PS20) cu folie

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc. Cod
cu folie metalizata 1x5,00 m 30 mm coala 5,00 m? 720N
cu folie metalizata 1x5,00 m 20 mm coala 5,00 m? 726N
cu folie laminata 1%x5,00 m 30 mm coala 5,00 m? 725
cu folie laminata 1x5,00 m 50 mm coala 5,00 m? 727

“KAN-therm placi din polistiren Tacker EPS200 036 (PS30) cu folie - dura

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc. Cod
cu folie metalizata 1%x5,00 m 30 mm coala 5,00 m? 728N

“KAN-therm placi din polistiren Tacker EPS T-30 dB cu folie - elastica (izolare fonica)

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc. Cod
cu folie metalizata 1%5,00 m 35-3 mm coala 5,00 m? 729N

“*KAN-therm placa din polistiren cu folie metalizata

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc. Cod
cu folie metalizata 1%5,00 m 30 mm coala 5,00 m? 730N

KANI-therm taker pentru clipsuri

Cod
2214

Atentie: Serveste la prinderea tevilor cu ajutorul clipsurilor cod 22022, 22022N, 22022B pe placi din polistiren Tacker cu o grosime de 30 si 50 mm.

KANI-therm clips incalzit

Dimensiuni Numar buc. in punga /carton Cod
@14-18 25/875 22022B

KAN-therm clips pentru montarea tevilor pe pléci din polistiren

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
314-18 100/3000 22022
@14-18 200/3000 22022N

“*KAN-therm taker pentru clipsuri scurte

Cod
K-200501

Atentie: Serveste la prinderea tevilor cu ajutorul clipsurilor scurte cod K-200601pe pl&ci din polistiren Tacker cu o grosime de 20 mm.

“*KAN-therm clips scurt pentru montarea tevilor pe placi din polistiren

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
214-18 50/la alegere K-200601
@14-20 1000/1a alegere K-200602

KANK-therm bandi adeziva cu logo KAN

Cod
K-200700

Atentie: Serveste la protectia placi din polistiren cu folie.

** la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm Rall - sistern pentru montarea tevilor

%
o
&

“*KAN-therm dispozitiv manual de derulare a benzii de lipit

KAN-therm sina pentru prinderea tevilor

Dimensiuni Numar m in ambalaj
@16 - lung. 2m 2/40
@17-18 - lung. 2m 2/40
*@12 - lung. 3m la alegere
*@14 - lung. 3m la alegere
*@20 - lung. 3m la alegere
**@25 - lung. 3m la alegere

KAN-therm sina pentru prinderea tevilor

Dimensiuni Numar m in ambalaj
@12-17 - lung. 0,2 m la alegere
@12-22 - lung. 1m la alegere

Cod
K-200800

Cod
0.1023
0.1025
K-201100
K-201101
K-201105
K-201106

Cod
K-201117
K-201120

Sistemul KAN-therm Profil - sisterm pentru montarea tevior

= 4
= 4
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“*KAN-therm placa din polistiren Profil1 EPS T-24 dB cu folie PS - elastica (izolare fonica)

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc.
Profil1 (cu folie PS)  0,8x1,40 m 30-2 mm coald 1,12 m?
(6 buc. in carton)

Grosimea totala a placii impreuna cu sectiunea profilata este de 50mm.

Cod
K-300300

KANI-therm placa din polistiren Profi2 EPS200 036 (PS30) cu folie PS - dura

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc.

Profil2 (cu folie PS)  0,8x1,40 m 11 mm coalad 1,12 m?
(13 buc. in carton)

Grosimea totala a placii impreuna cu sectiunea profilata este de 31mm.

“KANI-therm folie profilata PS (polistiren) Profil3

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc.
Profil3 (folia PS) 0,8x1,40 m 1 mm coala 1,12 m?

Inaltimea total4 a foliei impreuna cu sectiunea profilata este de 20mm.

Cod
K-300100

Cod
K-300200

KANI-therm placa din polistiren Profi<t EPS200 036 (PS30) fara folie - dura

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc.
Profil4 (fara folie) 0,8x0,96 m 20 mm coald 0,768 m?

Grosimea totald a placii impreuna cu sectiunea profilata este de 45mm.

* oferta este actuala pana la epuizarea rezervelor
** la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm TBS - sisterm pentru montarea tevilor

KANI-therm placa din polistiren TBS EPS200 036 (PS30) - dura

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc./amb. Cod
TBS 0,5%1,0 m 25 mm coala 0,50 m?/20buc. K-400000

KANK-therm profil din metal TBS

Dimensiune Grosimea Numar buc./amb. Cod
1,0x0,12 m 0,4 mm 1/40 K-400100

“*KAN-therm placa din polistiren suplimentarda TBS EPS200 036 (PS30) - dura

Versiunea Dimensiune Grosimea Numar buc./amb. Cod
TBS suplimentare 0,5x1,0 m 25 mm coala 0,50 m%20buc. K-400200

KANI-therm folia PE pentru sistemul TBS

Dimensiuni Grosimea Numar m? in ambalaj Cod
2,0x50 m 0,2 mm 100 K-500200

Atentie: Folositi ca invelis al instalatiei inainte de a se turna sapa uscata.

KAN-therm cuter TBS

Numar buc. in ambalaj Cod
1 K-400300

Atentie: Cuter TBS cu capat serveste la taierea santurilor sub tevi @16 in placile suplimentare TBS.

KANI-therm cap pentru cuter TBS

Numar buc. in ambalaj Cod
1 K-400400

** la comanda speciala
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Sistemul KAN-therm NET - sisterm pentru montarea tevilor

KAN-therm plasa din sarma de otel NET

Dimensiuni Numar m? in ambalaj Cod
1,2mx2,4 m 2,88 K-500300

Atentie: Plasa este executata din s&rma de otel cu o grosime de 3 mm. Dimensiunea ochiului - 150x150 mm.

KAN-therm clips pentru montarea tevilor pe plasa NET

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
@16-18 mm 1000 K-500600
**@20 mm 1000 K-500601

*KAN-therm banda pentru montarea tevilor pe plasa NET

Numar buc. in ambalaj Cod.
» 100 K-500401

“KAN-therm placa de legatura transversala pentru imbinarea plaselor NET

Numar buc. in ambalaj Cod

100 K-500400
KAN-therm folia PE
Dimensiuni Grosimea Numar m? in ambalaj Cod
2,0x50 m 0,2 mm 100 K-500200

Atentie: Folositi ca izolatie hidroizolatoare sub plasd NET.

KAN-therm bolt de fixare pentru fixarea foliei

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
@8 mm 100 K-500500
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“*KAN-therm placa din polistiren suplimentara EPS100 038 (PS20)

Grosimea / Dimensiuni
20 mm/0,5%1,0 m
30 mm/0,5%x1,0 m
40 mm/0,5%x1,0 m
50 mm/0,5%x1,0 m

Numar buc. / m? in ambalaj
24 /12

Atentie: Folositi ca supliment pentru plécile din spuma. Se vinde in pachete.

“*KAN-therm placa din spuma PIR

Grosimea / Dimensiuni
30 mm/0,6%x1,2m
40 mm/0,6%x1,2 m
50 mm /0,6%x1,2 m
60 mm/0,6x1,2m
70 mm/0,6%x1,2 m
80 mm/0,6x1,2m

Numar buc. / m? in ambalaj

KAN-therm tub flexibil pentru protectie

Dimensiuni Dimensiunea exterioara Numarul de metrii
a tubului flexibil [mm]: de pe colac

212-14 23 100

316-18 25 50

@20 28 50

J25-26 35 50

Atentie: Folositi pentru instalatiile de apa rece si caldad menajeré precum si in instalatiile de incalzire centrald, ca tub te protectie, in cazul cand instalatia

este montata in beton.

KANK-therm amestecatura pentru beton: BETOKAN

Denumire

BETOKAN
BETOKAN

Atentie: Folositi pentru incalzirea prin pardoseald avand ca scop fmbunététirea valorii durabilitatii betonului.

KANK-therm amestecatura pentru beton: BETOKAN Plus

Denumire
BETOKAN Plus

Atentie: Folositi pentru incalzirea prin pardoseald avand ca scop imbunététirea valorii durabilittii betonului.

Numar kg in ambalaj

10
5

Numar kg in ambalaj
10

Permite la reducerea grosimi pardoseli pana la 4,5 cm asupra izolatiei.

“*KAN-therm agent de anti-congelare (“anti-freeze”) pentru instalatii

Versiunea
-20°C
-25°C
-35°C

Atentie: Folositi pentru instalatiile de incélzire centrald, de climatizare, de récire si solare.

Numar | in ambalaj
20
20
20

KANI-therm banda perimetrala

Dimensiuni
8x150 - cu incizie
8x150 - cu prag

Atentie: Folositi in scopul izoldrii pl&ci pentru incélzirea prin pardoseald dinspre perete.

Numaér m in ambalaj

25
25

KANK-therm profil dilatare cu capete de fixare

Dimensiuni
10%150

Atentie: Folositi in scopul dilatarii pldci pentru incélzirea prin pardoseald. Tevile care trec prin profil trebuie sé fie introduse n tub flexibil.

KANI-therm profil dilatare

Denumirea elementului

spuma PE
sina

Denumirea elementului

tub flexibil pentru protectie 0,4m*

Numar m in ambalaj
25

Numar m in ambalaj

2
2

Numar buc. in ambalaj
10

* tub flexibil pentru protectie cu o rezistenta mai mare, poseda insertie

** la comanda speciala

Cod

K-511100
K-511101
K-511102
K-511103

Cod

K-510100
K-510101
K-510102
K-510103
K-510104
K-510105

Cod

0.1007
0.1006

Cod
K-500900

Cod

0.1008
0.1009
0.1010

Cod

0.1022
0.1021

Cod
0.1026

Cod
K-501001
K-501000
Cod
K-501002
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KANK-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incéalzirea prin pardoseala cu robinete control retur

(seria 51A)
Nr. circuite Dimensiuni Cod
de incalzire (inalt. x lat x adanc.)
5 2 326x%100%80 51020A
S 3 326x%150%80 51030A
" 4 326x%200%80 51040A
5 326%250%80 51050A
6 326x%300%80 51060A
7 326x%350%80 51070A
8 326%400%80 51080A
9 326x%450%80 51090A
10 326%500%80 51100A
11 326x%550%80 51110A
**12 326x600%80 51120A

Atentie: Atentie: Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%" si racordurile G%". (vezi pag. 167).
% lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm

KAN-therm reductie pentru distribuitor-colector

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1"xG%" 10/120 412
EG1"xG%" 10/120 4.13

Atent ie: Reductie cod 4.12 si 4.13 cuprinde O-Ring cod U28.

KANK-therm dop cu filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1" 10/150 6095.43

Atent ie: Dop cod 6095.43 cuprinde O-Ring cod U28.

KANI-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incalzirea prin pardoseala cu debitmetre (seria 55A)

Nr. circuite Dimensiuni Cod
de incalzire (inalt. x lat x adanc.)
2 326x100%80 55020A
3 326x150%80 55030A
4 326x200%80 55040A
5 326x250%80 55050A
6 326x300%80 55060A
7 326x350%80 55070A
8 326x400%80 55080A
9 326x450%80 55090A
10 326x500%80 55100A
**11 326x550%80 55110A
**12 326x600x80 55120A

Atentie: Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%" si racordurile G%". (vezi pag. 167).
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

KAN-therm reductie pentru distribuitor-colector

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1"xG%" 10/120 4.12
G1"xG%" 10/120 413

Atentie: Reductie cod 4.12 si 4.13 cuprinde O-Ring cod U28.

KANK-therm dop cusfilet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G1" 10/150 6095.43
Atentie: Dop cod 6095.43 cuprinde O-Ring cod U28.
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KANK-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incilzirea prin pardoseala cu robinete control
(grinda de jos a distribuitorului-colector) si supape pentru servomotoare
(grinda de sus a distribuitorului-colector) (seria 71A)

Nr. circuite Dimensiuni Cod

de incalzire (inalt. x lat x adanc.)

2 326x100%80 71020A
3 326x150%80 71030A
4 326x200%80 71040A
5 326x250x80 71050A
6 326x300%80 71060A
7 326x350x80 71070A
8 326x400%80 71080A
9 326x450x80 71090A
10 326x500%80 71100A
1 326x550x80 71110A
12 326x600%80 71120A

Atentie: Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%" si racordurile G%". (vezi pag. 167).
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

KANI-therm reductie pentru distribuitor-colector

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1"xG%" 10/120 412
G1"xG%" 10/120 4.13

Atentie: Reductie cod 4.12 si 4.13 cuprinde O-Ring cod U28.

KANI-therm dop cu filet exterior
Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G1" 10/150 6095.43
Atentie: Dop cod 6095.43 cuprinde O-Ring cod U28.

KANI-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incalzirea prin pardoseala cu supape pentru
servomotoare si debitmetre (seria 75A)

Nr. circuite Dimensiuni Cod

de incalzire (inalt. x lat x adanc.)

2 326x100%80 75020A
3 326x150%80 75030A
4 326x200%80 75040A
5) 326x250%80 75050A
6 326x300%80 75060A
7 326x350%80 75070A
8 326x400%80 75080A
9 326x450%80 75090A
10 326x500%80 75100A
11 326x550%80 75110A
12 326x600%80 75120A

Atentie: Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%" si racordurile G%". (vezi pag. 167).
lesirile spre diferitele circuite au o distantd intre ele de 50mm.

KAN-therm reductie pentru distribuitor-colector

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1"xG%" 10/120 4.12
G1"xG%" 10/120 413

Atentie: Reductie cod 4.12 si 4.13 cuprinde O-Ring cod U28.

KANK-therm dop cu filet exterior

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G1" 10/150 6095.43
Atentie: Dop cod 6095.43 cuprinde O-Ring cod U28.

KAN-therm servomotor electric

Tip Numar buc. in ambalaj Cod
230V 1 K-600700
24V 1 K-600701

KANK-therm adaptor pentru servomotor
Tip Numar buc. in sac./cart. Cod
Adaptor M28x1,5 20/300 K-600703

Atent ie: Adaptorul M28x1,5 folositi la supapele montate in distribuitori-colector seria 71A, 73A, 75A si 77A Sisternul KAN-therm impreuna cu
servomotoarele K-600700 si K-600701.

-175-



Sistemul KAN-therm - dstribuitoare-colector si accesori pentru distribuitoare-colector

-176-

KAN-therm SET simplu

Dimensiuni Nr. set in sac./cart. Cod
G1"xG1" 1/20 K-600400

Atent ie: Set supapa 1" cu racord piulitd care conlucreaza cu distribuitorul-colector a Sistemului KAN-therm cu profil 1" fara etansgari suplimentare. Folositi
in cazul alimentari distribuitorului-colector din lateral.

KANK-therm SET-K unghiular

Dimensiuni Nr. set in sac./cart. Cod
G1"xG1" 1/20 K-600500

Atentie: Set supape 1" cu racord piulita si coturi care conlucreaza cu distribuitorul-colector a Sisternului KAN-therm cu profil 1" fard etansdri suplimentare.
Folositi in cazul alimentari distribuitorului-colector din pardoseala.

KANI-therm buton din alama pentru distribuitor-colector “NOUTATE”
Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

M28x1,5 10/150 6095.28

M30x%1,5 10/150 6095.30

Atentie: Butonul folositi cu supapele termostatice avand ca scop oprirea fluxului in buclele de incalzire:
M28x1,5 - in distribuitoarele seria 71, 75, 73A, 77A
M30x1,5 - in distribuitoarele seria 73A, 77A pe supapa termostatica la intrarea in unitatea de amestec

KAN-therm element de prelungire cu debitmetru

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1" L=50mm 1/20 752

Atentie: Elementele folositi pentru distribuitori-colector seria 55A, 75A cu ajutorul niplului 1" cu scopul prelungiri acestora cu o circumferinta.

KANI-therm element de prelungire cu supape de prelungire

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1" L=50mm 1/20 512

Atentie: Elementele folositi pentru distribuitori-colector seria 51A, 71A cu ajutorul niplului 1" cu scopul prelungiri acestora cu o circumferinta.

KANI-therm element de prelungire cu supape de inchidere pentru servomotor

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

G1" L=50mm 1/20 712
Atentie: Elementele folositi pentru distribuitori-colector seria 71A, 75A cu ajutorul niplului 1" cu scopul prelungiri acestora cu o circumferinta.

KANI-therm niplu cu garnitura speciala

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1" 10/100 R543

Atentie: Folositi pentru imbinarea distribuitorilor-colector cu elementele de prelungire.

KANI-therm teu cu garnitura speciala

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1"xG¥"xGYs" 5/70 R542

Atentie: Elementele folositi pentru distribuitori-colector cu scopul prelungiri acestora cu o circumferinta.
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KANI-therm dop cu filet exterior cu loc pentru cheie Allen

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G¥%" 20/300 6095.34

Atent ie: Dopul poseda O-Ring.

KANK-therm teu cu supapa de aerisire automata si supapa de golire

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G1" 1/50 R5541

Atent ie: Folositi pentru distribuitorul-colector cu profil 1" seria 51A, 55A, 71A, 75A.

KANK-therm supapa aerisire manuala

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G¥%" 50/500 5322

KANI-therm supapa de golire si aerisire - plastic

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
G%" 25 10612

Atent ie: Folosifi cu reductia 1'x%" pentru distribuitorul-colector cu profil 1" seria 51A, 55A, 71A, 75A.

KANK-therm supapa de golire si aerisire

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 25/100 1305.11

Atent ie: Folositi cu reductia 1"x%" pentru distribuitorul-colector cu profil 1" seria 51A, 55A, 71A, 75A.

KANI-therm supapa aerisire automata cu supapa de crapodina
Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G%" 1/100 0.52071

Atent ie: Supapa de crapodina ofera posibilitatea de desurubare a supapei de aerisire fara necesitatea de a scurge apa din instalatie. Pentru a etansa trebuie sa
folositi calti.

“KAN-therm debitmetru cu termometru

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
G¥%"xG¥%" L =8 cm la alegere K-601501

Atentie: Folositi avand ca scop verificarea fluxului in spiralele incalzirii centrale

“KAN-therm termometru circular 100°C

Culoare Numar buc. in ambalaj Cod
rosu 1 K-601400
albastru 1 K-601401

* oferta este actuala pana la epuizarea rezervelor
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KANI-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incalzirea prin pardoseala cu unitate de amestec (seria 73A)

Nr. circuite Dimensiuni Cod
de incalzire (inalt. x lat x adanc.)

2 410x416x123 7302A
3] 410x466x123 7303A
4 410x516x123 7304A
5 410%x566%123 7305A
6 410x616x123 7306A
7 410%666%123 7307A
8 410x716x123 7308A
9 410%x766%123 7309A
10 410x816x123 7310A

Atentie: 1. Fiecare circuit de fncélzire prin pardoseald este controlat de un servomotor electric cod K-600700 si K-600701.
Montati servomotoarele pe partea superioara a grindei distribuitorului-colector folosind adaptoarele M28x1,5. In cazul unei suprafete mai mari
a incélzirii prin pardoseala intr-o singura incépere, servomotorul trebuie montat pe supapa termostatica cu ajutorul adaptorului M30x1,5.
2. Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%" si racordurile G%". (vezi pag. 167).
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

KANK-therm profil distribuitor-colector 1" pentru incalzirea prin pardoseala cu unitate amestecare si
debitmetre (seria 77A)

Nr. circuite Dimensiuni Cod
de incalzire (inalt. x lat x adanc.)

2 410%416x123 7702A
3 410x466x123 7703A
4 410x516x123 7704A
5 410x566x%123 7705A
6 410x616x123 7706A
7 410x666x%123 7707A
8 410x716x123 7708A
9 410x766x%123 7709A
10 410x816x123 7710A

Atentie: 1. Fiecare circuit de incélzire prin pardoseala este controlat de un servomotor electric cod K-600700 si K-600701.
Montati servomotoarele pe partea superioara a grindei distribuitorului-colector folosind adaptoarele M28x1,5. in cazul unei suprafete mai mari
a incalzirii prin pardoseala intr-o singura incapere, servomotorul trebuie montat pe supapa termostatica cu ajutorul adaptorului M30x1,5.
2. Distribuitorul-colector conlucreaza cu racordurile piulitei G%" si racordurile G%". (vezi pag. 167).
lesirile spre diferitele circuite au o distanta intre ele de 50mm.

KANK-therm supapa termostatica M30x1,5

Numar buc. in ambalaj Cod
1 V2000DUB15

KANI-therm supapa retur pentru distribuitor-colector cu unitate de amestec

Numar buc. in ambalaj Cod
1 V2420D0015

KANK-therm cap pentru distribuitor-colector seria 73A si 77A

Numar buc. in ambalaj Cod
1 K-600800

Atentie: Element destinat pentru distribuitor-colector seria 73A si 77A - are rolul de protectie dacé a depdsit temp. in instalatia incélzirii centrale

KANK-therm servomotor electric

Tip Numar buc. in ambalaj Cod
230V 1 K-600700
24V 1 K-600701

KANI-therm adaptor pentru servomotor

Tip Numar buc. in sac./cart. Cod
Adaptor M28x1,5 20/300 K-600703
Adaptor M30x1,5 20/300 K-600702

Atent ie: Adaptorul M28x1,5 folositi la supapele montate in distribuitori-colector seria 71A, 73A, 75A si 77A Sistermul KAN-therm impreuna
cu servomotoarele K-600700 si K-600701.
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KAN-therm racord piulitd imbinare (cu piulita nichelata)

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

312x2 GY%" 15/300 9012.91

D12x2 G¥" 15/150 9012.92

B14x2 G%" 15/300 9003.47

D14x2 G¥" 15/150 9006.56 P

316x2 G¥%" 15/150 9006.57 B ?

18x2 G%" 15/150 9006.59 % - o
**018x2,5 G¥4" 15/150 9006.48 ol

B20x2 G¥" 15/150 K-601705 =

@25%3,5 G1" 10/80 9003.67

Atentie: Racordul piulitd face posibila imbinarea cu distribuitorul-colector cu ajutorul niplurilor si fitingurilor pentru fmbinarile cu racord piulita.

“*KAN-therm inel de strangere - element de service pentru imbinarile filetate

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod " 1
@12 100/1000 9012.913

a14 100/1000 9006.95

716 100/1000 9006.97 J
718 100/1000 9001.96

@25 50/500 9001.92

“KAN-therm cheie inelara despicata pentru ingurubarea racordurilor piulita

Dimensiuni Cod et
30 mm K-501900 s

=
Atentie: Cheia este destinata pentru montarea racordurilor piulitd Eurocon G%". 1
KANI-therm racord pentru tevile multistrat a Sistemului KAN-therm
Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod
314 G'%4" 20/200 9012.060
214 G%" 15/150 9012.60
316 G'%4" 20/200 9012.00
216 G%" 10/120 9012.080 g
320 G%" 10/120 9012.020 Py
220 G1" 5/80 9012.100 ol
325 G1" 10/80 9026.330
226 G1" 10/80 9012.040 PR /_

Toate elementele de mai sus sunt accesibile in versiunea nichelata (termen de realizare pana in 2 saptamani) w

KANI-therm racordul piulitd pentru tevile multistrat a Sistermului KAN-therm

Dimensiuni Numar buc. in sac./cart. Cod

316 G'5" 20/200 9012.00N

216 G%" 15/150 9012.08N

320 G%" 10/120 9012.02N

Atent ie: Racordurile piulitd colaboreaza cu imbindrile cu racord piulita, distribuitori-colector prin nipluri pentru colectoare E

' KKAN-therm inel de strangere - element de service pentru racordurile piulita si tevi multistrat

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod ” -
216 100 9012.00NP “
@20 100 9012.02NP \

Atentie: Mangoanele sunt elemente de service pentru racorduri piulita, racordurile piulitéd sunt vandute Tmpreuna cu mansoanele.

KANI-therm racord cu filet exterior pentru tevile multistrat

Dimensiuni Numaér buc. in sac./cart. Cod
D16%x2 GY5" 10/150 9025.01
16x2 G¥%" 10/80 9025.04

Atentie: Acest racord este destinat pentru insurubarea directa in bara distribuitorului-colector - etansarea imbinari in distribuitor-colector este realizata cu
ajutorul etansatorului de tip O-Ring.
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KANK-therm cutie murala SWN-OP, pentru distribuitor-colector fara si cu unitate de amestec

Denumire Nr. circuite incalzire Dimensiuni Numar buc. Cod
(fara unit./si unit. de amestecat.) (inalt./lat./adanc.) pe paleta
SWN-OP 10/3 10/3 710x580%140 20 1100-OP
SWN-OP 11/7 11/7 710x780%x140 14 1110-OP
SWN-OP 15/10 15/10 710x930%140 11 1120-OP
Tabela de alegere a cutiilor SWN-OP
Numar circuitelor
] . inidltimea  Latimea Adancimea S
Tip cutie Cod [mm] [mm] [mm] Distribuitor-colector Distribuitor-colector D'St"bu'gg colecte
el OP +Set-PISetK 0, ynitate de amestec
SWN-OP - 10/3 1100-OP 710 580 140 2-10 2-7/2-6 2-3
SWN-OP - 11/7 1110-OP 710 780 140 11-13 8-11/7-10 4-7
SWN-OP - 15/10 1120-OP 710 930 140 14-15 12-14/11-13 8-10

“*KAN-therm cutie submurala pentru acoperire cu glazurd SWPG-OP pentru distribuitor-colector fara si
cu unitate de amestec

Denumire Nr. circuite incalzire Dimensiuni Numar buc. Cod
(fara unit./si unit. de amestecat.) (inalt./lat./adanc.) pe paleta
SWPG-OP 10/3 10/3 570x580%110-165 20 1300G-OP
SWPG-OP 11/7 11/7 570x780%110-165 16 1310G-OP
SWPG-OP 15/10 15/10 570%x930%x110-165 10 1320G-OP
Tabela de alegere a cutiilor SWPG-OP
Numar circuitelor
. . indltimea  Latimea  Adancimea o
Tip cutie Cod [mm] [mm] [mm] Distribuitor-colector Distribuitor-colector D'St"b"'g:: Coleetl
(el OP + Set-PISet-K ., nitate de amestec
SWPG-OP -10/3  1300G-OP 570 580 110-165 2-10 2-7/2-6 2-3
SWPG-OP - 11/7  1310G-OP 570 780 110-165 11-13 8-11/7-10 4-7
SWPG-OP - 15/10 1320G-OP 570 930 110-165 14-15 12-14/11-13 8-10

KANK-therm cutie submurala SWP-OP, pentru distribuitor-colector fara si cu unitate de amestec

Denumire Nr. circuite incalzire Dimensiuni Numar buc. Cod
(fara unit./si unit. de amestecat.) (inalt./lat./adanc.) pe paleta

SWP-OP 10/3 10/3 750-850x580%110-165 20 1300-OP

SWP-OP 11/7 11/7 750-850x780%110-165 17 1310-OP

SWP-OP 15/10 15/10 750-850x930%110-165 14 1320-OP

Tabela de alegere a cutiilor SWP-OP

Numar circuitelor

inaltimea  Latimea  Adancimea

Tip cutie Cod

[mm] [mm] [mm] Distribuitor-colector Distribuitor-colector Distribuit&l;— colector
Ok OP +Set-PISet-K ., njtate de amestec
SWP-OP - 10/3 1300-OP 750-850 580 110-165 2-10 2-7/2-6 2-3
SWP-OP - 11/7 1310-OP 750-850 780 110-165 11-13 8-11/7-10 4-7
. SWP-OP - 15/10 1320-OP 750-850 930 110-165 14-15 12-14/11-13 8-10
15 L
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KANI-therm termostat electric pentru camera cu dioda

Tip Numar buc. in ambalaj Cod
230V 1 K-800100
24V 1 K-800101

Atentie: Termostatul colaboreazé cu servomotoarele cod K-600700 si K-600701 cu ajutorul sinelor cod B2012, B2022, B4012, B4022.

KANI-therm termostat pentru camera bimetalic

Tip Numar buc. in sac./cart. Cod
230V 1/25 0.6106
230V/24V 1/25 0.6107

Atentie: Termostatul colaboreazé cu servomotoarele cod K-600700 si K-600701 cu ajutorul sinelor cod B2012, B2022, B4012, B4022.

KANK-therm control saptamanal

Numar buc. in ambalaj Cod
1 K-800201

KAN-therm bloc terminal electric pentru incalzire prin pardoseala 230V

Tip Numar buc. in ambalaj Cod
230V 1 B2012
230V cu modul cu pompa 1 B2022

Atentie: Blocul terminal serveste la cuplarea electrica a servomotoarelor precum si a termostatelor cu o tensiune de 230V.
In plus blocul cu modulul de pompare decupleaza pompa in momentul inchiderii tuturor servomotoarelor.

KANK-therm bloc terminal electric pentru incalzire prin pardoseala 24V

Tip Numar buc. in ambalaj Cod
24V 1 B4012
24V cu modul cu pompa 1 B4022

Atentie: Blocul terminal serveste la cuplarea electricd a servomotoarelor precum si a termostatelor cu o tensiune de 24V.
In plus blocul cu modulul de pompare decupleaza pompa in momentul inchiderii tuturor servomotoarelor.
Blocul terminal de 24V nu cuprinde transformator.

KANK-therm ansamblu pentru incilzire centrald cu supapa, cap termostat si supapa de aerisire

Numar buc. in ambalaj Cod
1 K-801300

2
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“*KAN-therm vani de amestec H 6 Ms cu patru cai 1" cu by-pass

Numar buc. in ambalaj Cod
1 014001

Atentie: Vana de amestec cu control manual - face parte din unitatea de amestec (cod 060200). Pentru vana de amestec H 6 se pot cumpara suplimentar set de
racorduri piulita (vezi imaginea) cod 014070 care se compune din: 2 racorduri piulita, 2 piulite, 2 garnituri.

“KAN-therm vana de amestec cu patru cdi - KAN-Bloc

Versiunea Numar buc. in ambalaj Cod
T-40 U35 1 010302
T-40 U55 1 010304

Atentie: Set pentru controlul manual (valoare constantd). Pentru controlul automat, este necesar servomotor SM4 (cod 004002) precum si regulator climatic (cod
002187), in locul acestuia se poate folosi un ciclu cu vana de amestecare din automatizarea cazanul.

“*KAN-therm servomotor SM 4

Numar buc. in ambalaj Cod
1 004002

Atentie: Servomotorul permite utilizarea controlului automat al unitéii de amestec cu supapa cu patru cdi KAN-Bloc impreund cu regulatorul climatic, sau cu
ajutorul automatizarii cazanului (automatizarea cazanului trebuie sa cuprinda un ciclu suplimentar de ciclu cu vana de amestecare).

“KAN-therm regulatorul climatic este destinat pentru montare pe perete

Numar buc. in ambalaj Cod
1 002187N

Atentie: Folositi pentru comanda unitatii de amestec cod 060200 si cu vana de amestec cu patru cai - KAN-Bloc impreuna cu servomotorul SM4 (cod

004002). Setul controler include un senzor de temperaturd extern (APS), senzor de amortizare pentru alimentarea temperaturi (VFAS), o sind pentru
montarea controlerului (montare pe perete).

*KAN-therm senzorul temperaturii de camera cu comanda de la distanta, echipat in ecran LCD

Numar buc. in ambalaj Cod
1 002160N

Atentie: Senzorul prezinté un echipament suplimentar a regulatorului climatic cu codul 002187N.

“*KAN-therm termostat pentru oprirea pompei
Numar buc. in ambalaj Cod
1 K-801800

Atentie: Element destinat are rolul de protectie dacé a depasit temp. in instalatia incalzirii centrale
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Sistemul KAN-therm - sisteme de fixare

KAN-therm coliere individuale cu insertie din cauciuc - inchidere bilaterala cu ajutorul suruburilor cu

filet metric
Dimensiuni (d) [mm] Numar buc. in ambalaj Cod
15-18 100 UP-G16
20-23 100 UP-G20
25-28 100 UP-G25
32-36 50 UP-G32
40-44 50 UP-G40
47-52 50 UP-G50
54 50 UP-G60
57-63 50 UP-G63
76,1 25 UP-G75
**88,9 25 UP-G90
**108 25 UP-G110

Atent ie: Colierul din set contine surub cu doua filete cu flansd (cod WK 8x70) precum si holt-surub din plastic (cod KR-12).

KANK-therm coliere individuale cu insertie din cauciuc - inchidere bilaterala cu ajutorul suruburilor cu

filet metric
Dimensiuni (d) [mm] Numar buc. in ambalaj Cod
15-18 50 UD-G16
20-23 50 UD-G20
25-28 50 UD-G25
32-36 50 UD-G32

Atent ie: Colierul din set contine surub cu doué filete cu flansa (cod WK 8x70) precum si holt-surub din plastic (cod KR-12).

KANI-therm colier nou din plastic cu protectie

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

216 la alegere 8019950A
@20 la alegere 8020950A
@25 la alegere 8021950A
@32 la alegere 8022950A
240 la alegere 8023950A
250 la alegere 8024950A
263 la alegere 8025950A

Atent ie: Coliere cod 8020950A-8025950A care inlocuiesc colierele cod 8020950-8025950. Folositi numai ca suport mobil.

“*KAN-therm profil de montaj - lungimea 2000 mm

Tip A cu grosimea profilului de 2 mm

Dimensiuni Numaér buc. in ambalaj Cod
30x%30 la alegere SZ-0O-A 2000

Tip C cu grosimea profilului de 1,5 mm

Dimensiuni Numaér buc. in ambalaj Cod
30x16 la alegere SZ-O-C 2000

“*KAN-therm profil de montare cu capat de fixare

Tip A cu grosimea profilului de 2 mm

Dimensiuni (L) [mm] Numar buc. in ambalaj Cod

150 la alegere SS-0-A 150
300 la alegere SS-0-A 300
Tip C cu grosimea profilului de 1,5 mm

Dimensiuni (L) [mm] Numar buc. in ambalaj Cod

312 la alegere SS-0-C 300

“*KAN-therm capit de fixare unghiular pentru profilurile A sau C

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
a=90° la alegere KT-O-A 90
a=135° la alegere KT-O-135-A
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Sistemul KAN-therm - sisteme de fixare

“*KAN-therm capit de fixare pentru profilurile A si C

Numar buc. in ambalaj Cod
la alegere ST-O-A

“*KAN-therm racord pentru profil A

Numar buc. in ambalaj Cod
la alegere LS-O-A

“*KAN-therm capit de fixare telescopic

Numar buc. in ambalaj Cod
la alegere W-P

“*KAN-therm fitinguri de montare - racord pentru profilurile A si C

X5 X7
Tip Numar buc. in ambalaj Cod
i / X2 la alegere KSZTALTKA X2
= X5 la alegere KSZTALTKA X5
:‘-. = - E:s X6 la alegere KSZTALTKA X6
f’ = - X7 la alegere KSZTALTKA X7

“*KAN-therm set surub complet, pentru profilurile A si C - cap de ciocan pentru sina de montare
o Tip Numar buc. in ambalaj Cod
; M6 la alegere ES-O-AM6
M8 la alegere ES-O-AM8
M10 la alegere ES-O-AM10

" KAN-therm piulita dreptunghiulara profil A si C

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
M6 la alegere NS-P-AM6

\G/ M8 la alegere NS-P-AM8
M10 la alegere NS-P-AM10

“*KAN-therm saiba rotunda pentru profilurile A si C

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod
M6 la alegere PD-6
M8 la alegere PD-8
M10 la alegere PD-10
tip A *KAN-therm obturatoare pentru profilurile A si C
Tip Numar buc. in ambalaj Cod
A la alegere Z-S-A
(¢} la alegere Z-S-C
tip C l
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“*KAN-therm surub cu doui filete cu flanga

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

M6, @6, L=60 mm la alegere WK 6x60

M8, @8, L=70 mm la alegere WK 8x70

M10, @10, L=100 mm la alegere WK 10x100K
“*KAN-therm surub cu doui filete

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

M6, @6, L=100 mm la alegere WK 6x100

M6, @6, L=120 mm la alegere WK 6x120

M8, @8, L=100 mm la alegere WK 8x100

M8, @8, L=120 mm la alegere WK 8x120

M10, @10, L=100 mm la alegere WK 10x100

M10, @10, L=120 mm la alegere WK 10x120
“*KAN-therm surub cu cap cu 6-unghiuri

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

@8, L=60 mm la alegere WK 8x60 DR

@8, L=70 mm la alegere WK 8x70 DR
“KAN-therm holt-suruburi din plastic

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

@10, L=50 mm (sub surub @6) la alegere KR-10

@12, L=60 mm (sub surub &8) la alegere KR-12

@14, L=70 mm (sub surub &10) la alegere KR-14
“KAN-therm holt-suruburi din otel

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

@10, L=32 mm (sub surub &6) la alegere KR-M-6x32

@12, L=39 mm (sub surub &8) la alegere KR-M-8x39

@14, L=60 mm (sub surub @10) la alegere KR-M-10x60
“KAN-therm mufe de expansiune din otel

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

M6, L=30 mm (diametrul exterior @8) la alegere TRS-M6

M8, L=30 mm (diametrul exterior @10) la alegere TRS-M8

M10, L=40 mm (diametrul exterior @12) la alegere TRS-M10
“*KAN-therm bara filetata cu lungimea de 1000 mm

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

M6, L=1000 mm la alegere M6x1000

M8, L=1000 mm la alegere M8x1000

M10, L=1000 mm la alegere M10x1000
“*KAN-therm surub cu cap cu 6-unghiuri

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

M8, L=40 mm la alegere 105-M8x40

M8, L=80 mm la alegere 105-M8x80

M10, L=50 mm la alegere 105-M10x50

M10, L=80 mm la alegere 105-M10x80
“*KAN-therm fixari pentru profilurile metalurgice

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod

M8, hmax=14 mm la alegere WKH-M8

M10, hmax=14 mm la alegere WKH-M10

Atent ie: hmax - grosimea peretelui profilului.
“*KAN-therm piulita hexagonala o

=

Dimensiuni Numar buc. in ambalaj Cod ﬁ i

M6 la alegere 144-M6 -

M8 la alegere 144-M8

M10 la alegere 144-M10
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Lista cu codurile articolelor

COMANDA

Aceasta informatie comerciala este valabila incepand cu 1 mai 2011.
Tn clipa cand va apérea aceasta informatie, informatiile emise mai devreme Tsi vor pierde in acel moment valabilitatea.

KAN Sp. z o.0. isi rezerva dreptul da o completa, schimba sau inlocui cu o noua informatie comerciald in orice moment

© Drepturile de autor K AN Sp. z 0.0. Toate drepturile rezervate. Textul, imaginile, grafica precum si aranjarea in publicatiile K/AN Sp. z o.o. sunt cuprinse de drepturile de autor.



Lista cu codurile articolelor

Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag.
0.1006 173 0.9226 24 04000225 71 04104090 73 04105232 75 04212025 78  1305.11 177
0.1007 173 0.9226 165 04000232 71 04104116 73 04105316 75 04212032 78 1310G 92
0.1008 96  0.9228 14 04000240 71 04104120 73 04105416 75 04212050 78  1310G-OP 180
0.1008 173 0.9228 19 04000250 71 04104125 73 04106016 75 04212063 78  1310-OP 180
0.1009 96  0.9228 24 04000263 71 04104216 73 04106020 75 04212075 78 13108 93
0.1009 173 0.9414 45 04000275 71 04104220 73 04107020 76 04212090 78 13102 93
0.1010 96  0.9414 165 04000290 71 04104225 73 04107116 76 04212100 78  1320G 92
0.1010 173 0.9416 45 04000311 71 04104316 73 04107120 76 04212101 78  1320G-OP 180
0.1021 173 0.9416 165 04000316 71 04104320 73 04107125 76 04212104 78  1320-OP 180
0.1022 173 0.9420 45 04000320 71 04104325 73 04107216 76 04212200 78  1320S 93
0.1023 170  0.9420 165 04000325 71 04104332 73 04107220 76 04212201 78 1320z 93
0.1025 170  0.9425 45 04000332 71 04104340 73 04107221 76 04212311 78  1330G 92
0.1026 173 0.9425 165 04000340 71 04104350 73 04107225 76 04212316 78 1330S 93
0.2125 28 0.9426 45 04000350 71 04104363 73 04107226 76 04212320 78 13302 93
0.2125 167  0.9426 165 04000363 71 04104375 73 04108011 72 04212325 78  1340G 92
0.2125-0 28 0.9432 45 04000375 71 04104390 73 04108020 72 04212332 78  1340S 93
0.2125-0 167  0.9440 45 04000390 71 04104416 74 04108025 72 04212340 78 1340z 93
0.2144 14  0.9532 45 04101016 71 04104420 74 04108026 72 04212350 78  144-M10 187
0.2144 19  0.9540 45 04101020 71 04104425 74 04108032 72 04212363 78  144-M6 187
0.2144 24 0.9550 45 04101025 71 04104516 74 04108033 72 04212375 78  144-M8 187
0.2144 165  0.9563 45 04101032 71 04104520 74 04108040 72 04212390 78  1600S 94
0.2145 14 0.9614 45 04102016 72 04104521 74 04108041 72 1.02 89  1600Z 94
0.2145 19 0.9614 165 04102020 72 04104525 74 04108042 72 1.03 89 16108 94
0.2145 24  0.9616 45 04102025 72 04104526 74 04108050 72 1.04 89 16102 94
0.2145 165 0.9616 165 04102032 72 04104532 74 04108051 72 1.05 89 16208 94
0.2146 24 0.9620 45 04103011 72 04104616 74 04108063 72 1.06 89  1620Z 94
0.2146 165  0.9620 165 04103016 72 04104620 74 04108064 72 1.07 89  1630S 94
0.2148 19  002.001.000 58 04103020 72 04104621 74 04108065 72 1.08 89  1630U 95
0.2148 24 002.001.002 28 04103025 72 04104625 74 04108075 72 1.09 89 1630z 94
0.2148 165  002.001.003 28 04103032 72 04104626 74 04108076 72 1.10 89  1640S 94
0.2174 14 002160N 182 04103040 72 04104632 74 04108090 72 11 89 1640z 94
0.2174 19  002187N 182 04103050 72 04105020 74 04108091 72 112 89 1730 95
0.2174 24 004002 182 04103063 72 04105025 74 04108092 72 105-M10x50 187  1851N 95
0.2174 165 010302 182 04103075 72 04105026 74 04109011 76  105-M10x80 187  1851W 95
0.2175 14 010304 182 04103090 72 04105032 74 04109012 76  105-M8x40 187 1900 95
0.2175 19 014001 182 04103116 72 04105033 74 04110011 76  105-M8x80 187 1900 173
0.2175 24 0200.12 86 04103120 72 04105034 74 04110016 76 10612 91 1901 95
0.2175 165  0200.12d 86 04103121 72 04105040 74 04110020 76 10612 177 1901 173
0.2176 24 03800020 71 04103125 72 04105041 74 04110025 76  1100-OP 180 1904 95
0.2176 165 03800025 71 04103126 72 04105042 74 04110032 76 11008 92 1904 173
0.21760P 165 03800032 71 04103132 72 04105050 74 04110040 76  1100Z 92 1906 95
0.2177 14 03800040 71 04103140 72 04105051 74 04110050 76  1110-OP 180 1906 173
0.2177 24 03800050 71 04103150 72 04105052 74 04110063 76  1110S 92 1908 95
0.2178 19 03800063 71 04103163 72 04105053 74 04110075 76 11102 92 1910 95
0.2178 24 03800075 71 04103175 72 04105063 74 04110090 76  1120-OP 180  1951N 95
0.2178 165 03900011 71 04103190 72 04105064 74 04111000 77 11208 92  1951W 95
0.21780P 165 03900016 71 04103216 72 04105065 74 04111016 77 11202 92 2.02 89
0.21780P 600M 165 03900020 71 04103220 72 04105075 74 04111020 77 113000 121 2.03 89
0.52071 91 03900025 71 04103221 72 04105090 74 04111025 77 113000 148  2.04 89
0.52071 177 03900032 71 04103225 72 04105091 74 04111032 77  1130S 92 2.05 89
0.6106 181 03900040 71 04103226 72 04105092 74 04111040 77 1130z 92 2.06 89
0.6107 181 03900050 71 04103232 73 04105111 74 04111050 77 113100 121 2.07 89
0.8048 95 03900063 71 04103240 73 04105116 74 04111063 77 113100 148  2.08 89
0.8049 95 03900075 71 04103250 73 04105120 74 04111075 77 113835 121 2.09 89
0.8050 96 03900090 71 04103263 73 04105125 74 04111090 77 113835 148  2.10 89
0.9119 14 04000111 71 04103275 73 04105132 74 04111220 77 11408 92 2.1 89
0.9119 24 04000120 71 04103290 73 04105140 74 04111225 77 1140z 92 212 89
0.9127 14 04000125 71 04104011 73 04105150 74 04111232 77  1200S 92 2100 96
0.9127 19 04000132 71 04104016 73 04105163 74 04111240 77 12108 92 210416 28
0.9127 24 04000140 71 04104020 73 04105175 74 04111250 77 12208 92 2110 96
0.9127 165 04000150 71 04104025 73 04105190 74 04111263 77  1300G 92 22 86
0.9133 14 04000163 71 04104032 73 04105216 75 04111275 77  1300G-OP 180 22022 169
0.9133 19 04000175 71 04104040 73 04105220 75 04210000 78  1300-OP 180  22022B 169
0.9133 24 04000190 71 04104050 73 04105221 75 04212011 78  1300S 93  22022N 169
0.9226 14 04000211 71 04104063 73 04105225 75 04212016 78 13002 93 2214 169
0.9226 19 04000220 71 04104075 73 04105226 75 04212020 78  1305.11 91 2215 96
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Lista cu codurile articolelor

Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag.
2220 96 570150 122 6112207 139 6190173 142 6190833 143 6191493 142 6192153 139
2519950 58 570150 148 6112808 139 6190184 145 6190844 143 6191504 142 6192164 139
265 96 570160 122 6113510 139 6190195 145 6190855 143 6191515 142 6192175 139
267 96 570160 148 6114212 139 6190206 141 6190866 143 6191526 142 6192186 139
276 96 570170 122 6115412 139 6190217 141 6190877 143 6191537 142 6192197 139
278 96 570170 148 6117914 139 6190228 141 6190888 143 6191548 142 6192208 139
290016 58 570190 122 611792.5 139 6190239 141 6190899 143 6191559 142 6192219 139
341614 121 6032.22 81 611793.6 139 6190241 141 6190901 143 6191561 142 6192221 143
341614 148  6032.22C 81 611794.7 139 6190250 141 6190910 143 6191570 142 6192230 143
4.12 90 6033.22 81 611795.8 139 6190261 141 6190921 143 6191581 142 6192241 143
412 174  6033.42 81 611796.9 139 6190272 145 6190932 143 6191592 144 6192252 143
4.12 175  6034.22 81 6117971 139 6190283 145 6190943 140 6191603 144 6192263 143
4.13 90 6034.42 81 611798.0 139 6190294 145 6190954 140 6191614 144 6192274 144
413 174  6036.52 86  611799.1 139 6190305 145 6190965 140 6191625 144 6192296 139
4.13 175  6037.52 86  611800.2 139 6190316 145 6190976 140 6191636 144 6198456 143
4400.30 83  6038.32 86 611937.7 120 6190327 145 6190987 140 6191647 144 6198467 143
4911.00 85 6038.52 86 611937.7 147 6190338 145 6190998 140 6191658 144 6198478 143
4912.00 85  6090.050 53 611938.8 120 6190349 141 6191009 140 6191669 144 6198489 143
4913.00 85  6090.050 95 611938.8 147 6190351 141 6191011 145 6191671 144 6198491 143
4914.00 85  6090.060 53  611939.9 120 6190360 141 6191020 145 6191680 144 6198500 143
4917.00 85  6090.060 95  611939.9 147 6190371 141 6191031 145 6191691 144 6198599 144
4918.00 85  6090.070 53 6119401 120 6190382 141 6191042 145 6191702 144 6198601 144
4919.00 85  6090.070 95 6119401 147 6190393 141 6191053 145 6191713 144 6198610 144
4930.00 85  6090.080 53 6119410 120 6190404 141 6191064 145 6191724 144 6198621 144
4931.00 85  6090.080 95 6119410 147 6190415 140 6191075 145 6191735 140 620112.9 114
4932.00 85  6090.09 53 6119421 120 6190426 140 6191086 145 6191746 140 620135.1 114
4933.00 85  6090.09 95 6119421 147 6190437 140 6191097 145 6191757 140  620136.0 114
4940.00 86  6090.10 53 6119432 120 6190448 140 6191108 145 6191768 140 6201371 114
4941.00 86  6090.10 95 6119432 147 6190459 140 6191119 145 6191779 140 620143.7 114
4942.00 86 6095.22 86 6119443 120 6190461 140 6191121 143 6191781 140 620144.8 114
4950.00 85 6095.23 86 6119443 147 6190470 140 6191130 143 6191790 140 620145.9 114
4951.00 85 6095.24 86 6119454 120 6190481 140 6191141 143 6191801 144  620154.7 114
51020A 174  6095.28 176 6119454 147 6190492 140 6191152 143 6191812 144  620155.8 114
51030A 174  6095.30 176 6119465 120 6190503 140 6191163 143 6191823 144  620156.9 114
51040A 174  6095.32 90 6119465 147 6190514 140 6191174 143 6191834 145  620162.4 115
51050A 174  6095.33 18 6119784 147 6190525 140 6191185 143 6191845 145  620163.5 115
51060A 174  6095.33 22 6119795 147 6190536 140 6191196 143 6191856 145 620164.6 115
51070A 174  6095.33 57 6119806 147 6190547 140 6191207 143 6191867 145  620170.1 115
51080A 174  6095.33 83 6119817 147 6190558 140 6191218 143 6191878 145  620171.2 115
51090A 174  6095.33 87 6119828 147 6190569 140 6191229 143 6191889 145  620177.8 115
51100A 174  6095.33 96 6119839 147 6190571 140 6191231 143 6191891 146  620178.9 115
51110A 174  6095.34 90 6119841 147 6190580 139 6191240 143 6191900 146  620184.4 119
51120A 174  6095.34 177 6121506 139 6190591 139 6191251 143 6191911 146  620185.5 119
512 176  6095.35 90 6121807 139 6190602 139 6191262 143 6191922 146  620186.6 119
5309 89 6095.43 90 6122207 139 6190613 139 6191273 143 6191933 146 620192.1 119
5322 91  6095.43 174 6122808 139 6190624 139 6191284 141 6191944 146  620193.2 119
5322 177  6095.43 175 6123501 139 6190635 139 6191295 141 6191955 146 620194.3 119
55020A 174  6096.02 18 6124212 139 6190646 139 6191306 141 6191966 146  620197.6 118
55030A 174 6096.02 23 6125412 139 6190657 139 6191317 141 6191977 146  620198.7 118
55040A 174  6096.02 83 6190008 145 6190668 139 6191328 141 6191988 146  620199.8 118
55050A 174  6096.02 87 6190019 145 6190679 139 6191339 141 6191999 144 620200.9 118
55060A 174  6096.02 95 6190021 145 6190681 139 6191341 141 6192001 144  620206.4 118
55070A 174  6096.03 57 6190030 145 6190690 139 6191350 142 6192010 144  620207.5 118
55080A 174 61020 88 6190041 141 6190701 139 6191361 142 6192021 140  620208.6 118
55090A 174 61030 88 6190052 141 6190712 139 6191372 142 6192032 140  620209.7 118
55100A 174 61040 88 6190063 141 6190723 139 6191383 142 6192043 140 620211.9 117
55110A 174 61050 88 6190074 141 6190734 139 6191394 142 6192054 140  620212.1 117
55120A 174 61060 88 6190085 141 6190745 139 6191405 142 6192065 140  620213.0 117
570110 122 61070 88 6190096 141 6190756 146 6191416 142 6192076 140  620214.1 117
570110 148 61080 88 6190107 141 6190767 146 6191427 142 6192087 140 620215.2 117
570120 122 61090 88 6190118 142 6190778 146 6191438 142 6192098 140  620216.3 117
570120 148 61100 88 6190129 142 6190789 146 6191449 142 6192109 140 620217.4 117
570130 122 61110 88 6190131 142 6190791 146 6191451 142 6192111 140 620218.5 117
570130 148 6111506 139 6190140 142 6190800 146 6191460 142 6192120 139  620226.2 113
570140 122 6111807 139 6190151 142 6190811 146 6191471 142 6192131 139 6202273 113
570140 148 61120 88 6190162 142 6190822 143 6191482 142 6192142 139  620228.4 113

-192 -



Lista cu codurile articolelor

Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag. Cod pag.
620229.5 113 620440.7 142  620673.9 116 6230026 141 6240564 115 6301546 115 729N 169
620230.6 113  620441.8 142 620674.1 116 6230037 141 6240575 115 6302523 114 7302A 178
620236.1 113 620442.9 142 620675.0 117 6230048 141 6240586 115 6302708 113 7303A 178
620237.2 113 620443.1 142  620676.1 117 6230059 141 6240597 115 6302715 113 7304A 178
620238.3 113 620444.0 142 620677.2 117 6230061 141 6240608 115 6302721 113 7305A 178
620239.4 113 620445.1 142 620678.3 117 6230070 141 6240619 118 6302723 113 7306A 178
620242.7 114 620446.2 142 620679.4 117 6230081 141 6240621 118 6302806 113 7307A 178
620243.8 114 6204473 142 620680.5 117 6230092 142 6240630 118 6302820 113 7308A 178
620244.9 114  620448.4 142  620681.6 117 6230103 142 6240641 118 6302823 113 7309A 178
620245.1 114  620449.5 142  620682.7 117 6230114 142 6240652 118 6302825 113 730N 169
620248.2 115  620450.6 142  620683.8 117 6240003 114 6240663 118 6302827 113 7310A 178
620249.3 115  620451.7 142  620684.9 117 6240014 114 6240674 118 6303223 115 74020 88
620250.4 115 620452.8 144  620685.1 117 6240025 114 6240685 118 6303231 116 74030 88
620256.1 116 620453.9 144  620686.0 117 6240036 114 6240696 118 6303233 116 74040 88
620257.0 116 620454.1 144  620687.1 117 6240047 114 6240707 118 6303235 116 74050 88
620258.1 116  620455.0 144  620688.2 117 6240058 114 6240718 116 6303239 116 74060 88
620259.2 116 620456.1 144  620689.3 117 6240069 114 6240718N 116 6303371 116 74070 88
620260.3 116 620457.2 144  620690.4 117 6240071 114 6240729 116 6303373 116 74080 88
620261.4 116 620459.4 113 6206915 119 6240080 114 6240731 116 6303375 116 74090 88
620262.5 116  620460.5 113 6206926 119 6240091 114 6240740 116 6303377 116 74100 88
620263.6 116 620461.6 113 6206937 119 6240102 113 6240751 116 6303378 116 74110 88
620265.8 116 620462.7 113 6207036 113 6240113 113 6240762 116 6303379 116 74120 88
620266.9 116 620463.8 113 620713.5 116 6240124 113 6240773 116 6303381 116 75020A 175
620276.8 116 620464.9 113 620714.6 116 6240135 113 6240784 116 6303383 116 75030A 175
620277.9 116 620465.1 113 620719.0 113 6240146 113 6240795 116 6303385 116 75040A 175
620277.9N 116  620466.0 113 6208004 114 6240157 113 6240806 116 6303387 116 75050A 175
620278.1 116 620475.9 139  6208004N 114 6240168 113 6240817 116 6303388 116 75060A 175
620278.1N 116 620476.1 139  620801.5 120 6240179 113 6240828 116 6303389 116 75070A 175
620279.0 116 620480.3 113 620801.5 147 6240181 114 6240839 119 6303391 116 75080A 175
620279.0N 116 620481.4 113 620802.6 120 6240190 114 6240841 119 6303393 116 75090A 175
620281.2 118  620482.5 113 620802.6 147 6240201 114 6240850 119 6303395 116 75100A 175
620282.3 118  620570.5 122 620803.7 120 6240212 114 6240861 119 6303397 116 75110A 175
620288.9 116 620585.9 122 620803.7 147 6240223 114 6240872 119 6303399 116 75120A 175
620289.1 116 6206200 114 6208048 114 6240234 117 6240883 119 6303425 118 752 176
620290.0 116 6206200N 114 6208048N 114 6240245 117 6240894 119 6303516 117 7702A 178
620291.1 116 6206211 114 6208059 114 6240256 117 6240916 113 6303518 117 7703A 178
620295.5 119 6206222 114 6208061 115 6240267 117 6240927 113 6303561 117 7704A 178
620296.6 119 6206233 114 6208070 115 6240278 117 6240938 113 6303562 117 7705A 178
620412.1 146 6206244 114 6208081 115 6240289 117 6240949 113 6303563 117 7706A 178
620413.2 146 6206255 114 6208092 115 6240291 117 6240951 113 6303564 117  7707A 178
620414.3 146 6206387 117 6208103 115 6240300 117 6240960 114 6303565 117 7708A 178
620415.4 140  6206387N 117 6208114 115 6240311 119 6240964 118 6303567 117 7709A 178
620416.5 140 6206398 117 6208125 115 6240322 119 6240971 114 6303569 117 7710A 178
620417.6 140  6206398N 117 6208136 115 6240333 119 6240982 118 6303866 119 8008 96
620418.7 145 6206409 117 6208147 115 6240344 119 6240993 117 6304516 113 8019950A 185
620419.8 145 6206411 117  620816.9 113 6240355 119 6241004 113 6308016 120  8020950A 185
620420.9 145  6206411N 117 620817.1 113 6240366 118 6241015 113 702 81  8021950A 185
620421.1 143 6206420 117 620984.1 118 6240377 118 6241026 113 71020A 175  8022950A 185
620422.0 143 6206431 117 620987.4 114 6240388 118 6241061 118 71030A 175  8023950A 185
620423.1 143 6206442 115  622220.5 120 6240399 118 6241070 118  71040A 175  8024950A 185
620424.2 143  6206442N 115 6222216 120 6240401 118 6241131 114 71050A 175  8025950A 185
620425.3 143 6206453 115 6222216 147 6240410 115 6241169 118  71060A 175 8051 95
620426.4 143 6206464 115 6222227 120 6240421 115 6241171 118  71070A 175 8052 95
620427.5 143 6206475 116 6222227 147 6240432 115 6241180 118 71080A 175 8053 95
620428.6 141 6206475N 116 6222238 120 6240443 115 6246651 117 71090A 175 8054 95
620429.7 141 6206486 116 6222238 147 6240454 115 6249577 118  71100A 175 8058 96
620430.8 141 6206497 116 6222249 120 6240465 115 6249588 118  71110A 175 8059 96
620431.9 142 6206497N 116 6222249 147 6240476 115 6249599 118 71120A 175 8060 96
620432.1 142 6206508 118 6222251 120 6240487 115 6249601 118 712 176 81020 88
620433.0 142 6206519 118 6222251 147 6240498 115 6249610 118 720N 169 81030 88
620434.1 142 6206521 118 6222260 120 6240509 115 6249621 118 722 170 81040 88
620435.2 142  620659.6 119 6222260 147 6240511 115 6249830 113 725 169 81050 88
620436.3 142 620659.6N 119 6222271 120 6240520 115 6249852 113 726N 169 81060 88
620437.4 142 620660.7 119 6222271 147 6240531 115 6301046 114 727 169 81070 88
620438.5 142  620661.8 119 6230004 141 6240542 115 6301146 115 728N 169 81080 88
620439.6 142 620667.3 117 6230015 141 6240553 115 6301446 115 729202W 84 81090 88
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81100 88  9006.37K 19  9013.10B 20  9014.610 19 9018.230 20  9019.35 20 91040 88
81110 88  9006.39K 14 9013.11B 20 9014.610 166  9018.240 15  9019.36 20 91050 88
81120 88  9006.42 24 9013.12B 20  9014.650 15 9018.250 15 9019.40 18 91060 88
845000 121 9006.43 24  9013.14 16 9014.650 20 9018.250 20 9019.40 22 91070 88
845000 148  9006.44 24 9013.14 21 9014.98 14 9018.500 15 9019.41 22 91080 88
84550N 28  9006.48 25 9013.15 16 9014.98 19  9018.500 20 9019.42 18 91090 88
85/834 94  9006.48 179  9013.15 21 9015.230 17 9018.510 15 9019.43 18 91100 88
9001.35 84  9006.56 25 9013.16 21 9015.240 17  9018.520 15 901943 22 91110 88
9001.770 21 9006.56 179  9013.17 21 9015.250 17 9018.520 20 9019.44 18 91120 88
9001.78B 20  9006.57 25 9013.18 21 9015.250 22 9018.530 15 9019.44 22 91N 85
9001.79B 20  9006.57 179  9013.19 21 9015.260 22 9018.540 20 9019.46 14 981 25
9001.80 18  9006.59 25  9013.270 16 9015.270 17 9018.550 20 9019.47 14 981 166
9001.80 23 9006.59 179  9013.280 16 9016.000 17 9018.560 15 9019.47 19 9850 85
9001.80 166  9006.64B 20  9013.290 16 9016.000 21 9018.560 20 9023.06 19  AAP101 2BAT 26
9001.830 21 9006.65B 21 9013.300 16 9016.010 17 9018.69 15 9023.08 84  AAP101 KPL 26
9001.84 85  9006.66B 15  9013.39B 20 9016.010 21 9018.69 20 9024.37 56  AXI101 2BAT 26
9001.85 85 9006.67B 15 9013.42B 15 9016.020 17 9018.700 20 9024.38 56  AXI101 KPL 26
9001.86 19  9006.78 18  9013.42B 20 9016.030 17 9018.720 15 9024.39 56  B2012 181
9001.86 166  9006.78 23 9013.43B 20 9016.22 83 9018.730 15 9024.400 56 B2022 181
9001.87 85  9006.78 166  9013.500 16 9016.230 17  9018.740 15 9024.410 56  B4012 181
9001.88 85  9006.89K 19  9013.510 16 9016.230 21 9018.740 20  9024.49 49  B4022 181
9001.90 24 9006.95 25  9013.520 16 9016.240 17 9018.750 20 9024.54 48 BP108M 122
9001.92 25  9006.95 179  9013.530 16 9016.240 22 9018.760 15 9024.600 48 BP108M 148
9001.92 179  9006.97 25 9014.13 25 9016.250 14 9019.000 24 9024.61 48 BP761M 122
9001.94 24 9006.97 179  9014.13 166  9016.250 19  9019.010 24 9024.620 48 BP761M 148
9001.96 25 9012.00 57  9014.14 25 9016.260 19  9019.02 25  9024.630 48  BP889M 122
9001.96 179  9012.00 179  9014.14 166  9016.34 84  9019.030 14 9024.65 46  BP889M 148
9003.130 21 9012.00N 57 9014.16 25 9016.35 84  9019.030 19  9024.66 47  ES-O-AM10 186
9003.140 21 9012.00N 179  9014.16 166  9016.580 21 9019.040 14 9024.67 47  ES-O-AM6 186
9003.47 25  9012.00NP 57  9014.17 25 9016.590 21 9019.040 19  9024.72 47  ES-O-AM8 186
9003.47 179  9012.00NP 179  9014.19 25  9017.000 17 9019.050 14 9024.72 167  K-070066 47
9003.67 25 9012.020 57  9014.19 166  9017.000 22 9019.050 19  9024.76 47  K-070072 46
9003.67 179  9012.020 179  9014.220 14 9017.010 22 9019.07 18  9024.88 46  K-070076 47
9003.700 16 9012.02N 57  9014.220 19  9017.020 17 9019.07 23 9024.940 48  K-070618 48
9003.700 21 9012.02N 179  9014.23 24 9017.030 17 9019.090 16 9024.950 48  K-070619 48
9003.710 16 9012.02NP 57  9014.270 14 9017.030 22 9019.090 21 9024.970 48  K-080064 46
9003.710 21 9012.02NP 179  9014.270 19  9017.040 22 9019.100 16 9025.01 57  K-080089 46
9003.720 21 9012.040 57  9014.280 19  9017.050 17 9019.100 21 9025.01 179  K-080108 55
9003.730 21 9012.040 179  9014.290 14 9017.060 22 9019.110 16 9025.04 57  K-080109 55
9006.01 18  9012.060 57  9014.300 14 9017.070 17  9019.110 21 9025.04 179  K-080110 55
9006.01 23 9012.060 179  9014.300 19  9017.080 22 9019.120 14 9026.330 57  K-080114 55
9006.01 166  9012.080 57  9014.310 24 9017.090 18  9019.120 19  9026.330 179  K-080125 46
9006.06 14 9012.080 179  9014.320 24 9017.100 86  9019.130 14 9027.160 16 K-080129 47
9006.06 19  9012.08N 57  9014.330 24 9017.120 86  9019.140 16 9027.160 21 K-080130 47
9006.06 166  9012.08N 179  9014.340 24 9017.160 82  9019.140 21 9027.170 21 K-080160 50
9006.060R 19  9012.100 57  9014.350 24 9017.180 82  9019.150 16 9027.180 16 K-080161 50
9006.08 14 9012.100 179  9014.360 24 9017.200 82  9019.150 21 9029.12 15  K-080166 48
9006.10 14 9012.20 81 9014.370 24 9017.220 82 9019.160 16 9029.12 21 K-080167 48
9006.10 19  9012.22 81  9014.450 17 9017.340 17 9019.160 21 9030.39 56  K-080172 50
9006.10 166  9012.24 81 9014.450 21 9017.340 22 9019.23 14 9032.02 48  K-080173 50
9006.11B 15 9012.26 81  9014.460 17 9018.010 20 9019.23 19  9032.02 81  K-080250 55
9006.11B 20 9012.28 81 9014.460 22 9018.020 15 9019.23 166  9040.120 48  K-080251 55
9006.11CN 14 9012.30 81 9014.470 21 9018.030 15 9019.24 19 9040.140 48  K-080252 55
9006.13B 15 9012.32 81 9014.480 22 9018.030 20 9019.24 166  9050.100 48  K-080253 55
9006.15B 15 9012.34 81  9014.490 18 9018.050 20 9019.25 19 9050.110 47  K-080254 55
9006.15B 20 9012.36 81  9014.490 23 9018.060 20 9019.26 14 9050.120 48  K-080255 55
9006.16B 15 9012.38 81  9014.490 166  9018.070 15 9019.27 14 9050.200 56  K-080384 53
9006.16B 20 9012.40 81  9014.560 15  9018.080 15 9019.28 14 9063.100 48  K-080385 53
9006.18B 15 9012.60 57  9014.560 20  9018.170 15 9019.28 19  9063.110 47  K-080386 53
9006.20B 15 9012.60 179  9014.570 15  9018.170 20 9019.28 166  9063.120 48  K-081003 50
9006.20B 20 9012.91 25 9014.570 20 9018.180 20 9019.29 19  9063.200 56  K-081808 49
9006.21B 20 9012.91 179  9014.580 14 9018.190 15 9019.30 14 90N 85  K-081809 49
9006.22B 20 9012.913 25  9014.580 19  9018.200 15 9019.31 19 91000 89  K-082004 50
9006.310 16 9012.913 179  9014.590 14 9018.200 20 9019.32 20 91001 89  K-083003 47
9006.320 16 9012.92 25  9014.590 19  9018.210 20 9019.33 20 91020 88  K-083004 47
9006.37K 14 9012.92 179  9014.610 14 9018.220 20 9019.34 20 91030 88  K-084004 48
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K-084010 53  K-510105 173  K-900252 46 K-901003 50 KT-O-A 90 185  U17 90 Z-P12N 28
K-084020 53  K-511100 173  K-900252 167  K-901700 54 LS-O-A 186 U18 90 Z-P14N 28
K-084030 53  K-511101 173 K-900300 47  K-901701 54  M10x1000 187 U224 90 Z-P185N 28
K-085027 52  K-511102 173  K-900301 47  K-901800 54  M6x1000 187 U28 90 Z-P18N 28
K-085068 51  K-511103 173 K-900302 47  K-901801 54  M8x1000 187  UAP100 122 Z-P25N 28
K-085069 52  K-600400 91  K-900303 47  K-901810 54  MZH1418 27  UAP100 148  Z-P32N 28
K-085070 52  K-600400 176  K-900304 47  K-901930 54  MZH2532 27 UD-G16 77  Z-S-A 186
K-085071 52  K-600500 91  K-900305 47  K-901931 54  NS-P-AM10 186 UD-G16 185 Z-S-C 186
K-085072 52 K-600500 176  K-900306 47  K-901932 54  NS-P-AM6 186  UD-G20 77

K-085104 51  K-600700 175  K-900307 47  K-901933 54  NS-P-AM8 186  UD-G20 185

K-100005 165  K-600700 178  K-900308 47  K-901934 54 P05 89 UD-G25 77

K-100100 165  K-600701 175  K-900310 47  K-901935 54 P06 89 UD-G25 185

K-100101 165  K-600701 178  K-900313 47  K-901936 54 P10 89 UD-G32 77

K-100103 165  K-600702 178  K-900342 53  K-901937 54  P8463 27 UD-G32 185

K-100112 165  K-600703 175  K-900344 53  K-902000 50 P8464 27  UP-G110 77

K-100200N 166  K-600703 178  K-900345 53  K-902001 50 P8465 27  UP-G110 185

K-100305 165  K-600800 178  K-900350 47 K-902002 50 P8467 27 UP-G16 77

K-100500 166  K-601400 177  K-900351 47  K-902003 50 P8468 27  UP-G16 185

K-100600 166  K-601401 177  K-900352 47  K-902716 46  P8469 27  UP-G20 77

K-101205 166  K-601501 177  K-900381 46 K-902717 46  P8470 27  UP-G20 185

K-101300 167  K-601705 179  K-900382 46 K-902718 46 P8471 27  UP-G25 77

K-200501 169  K-609010 84  K-900383 46 K-903000 47  PD-10 186  UP-G25 185

K-200601 169  K-609032 55  K-900400 49  K-903001 47  PD-6 186  UP-G32 77

K-200602 169  K-609033 55  K-900401 49  K-903002 47  PD-8 186  UP-G32 185

K-200700 169  K-609034 55  K-900402 49  K-903003 47  PNO1 27  UP-G40 77

K-200800 170  K-609035 55  K-900403 49  K-903007 47  PRO1/N 27  UP-G40 185

K-201100 170  K-609062 55  K-900404 49  K-904000 48  PT8467 27  UP-G50 77

K-201101 170  K-800100 181  K-900405 49  K-904001 48 PT8468 27  UP-G50 185

K-201105 170  K-800101 181  K-900406 49  K-904002 48  PT8469 27  UP-G60 185

K-201106 170  K-800201 181  K-900410 50 K-904003 48  PT8471 27  UP-G63 77

K-201117 170  K-801300 181  K-900411 50  K-905000 50 R542 90 UP-G63 185

K-201120 170  K-801800 182  K-900412 50  K-905001 50 R542 176  UP-G75 77

K-300100 170  K-900000 46 K-900413 50  K-905002 51 R543 90 UP-G75 185

K-300200 170  K-900001 46 K-900500 48  K-905003 51 R543 176  UP-G90 77

K-300300 170  K-900002 46 K-900501 48  K-905005 52  R5541 91  UP-G90 185

K-400000 171 K-900003 46  K-900502 48  K-905022 52 R5541 177  V2000DUB15 178

K-400100 171 K-900004 46 K-900503 48  K-905023 51 RS1435 58  V2420D0015 178

K-400200 171 K-900005 46  K-900504 48  K-905026 52 RS1435 167 WK 10x100 187

K-400300 171 K-900006 46 K-900600 48  KL14 58 RSM1435 58 WK 10x100K 187

K-400400 171 K-900007 46 K-900601 48  KL14 168 RSM1435 168 WK 10x120 187

K-500200 171 K-900008 46 K-900602 48  KL16 58  smar 28 WK 6x100 187

K-500200 172 K-900009 46  K-900603 48  KL16 168 SS-O-A 150 185 WK 6x120 187

K-500300 172 K-900010 46 K-900604 48  KL162026 58  SS-O-A 300 185 WK 6x60 187

K-500400 172 K-900100 46  K-900605 48  KL162026 168  SS-O-C 300 185 WK 8x100 187

K-500401 172 K-900101 46 K-900606 48  KL20 58  ST-O-A 186 WK 8x120 187

K-500500 172 K-900102 46  K-900607 48  KL20 168  SW-1410 60 WK 8x60 DR 187

K-500600 172 K-900103 46 K-900608 48  KL26 58 SW-1410 168 WK 8x70 187

K-500601 172 K-900103 46  K-900609 48  KL26 168 SW-1612 60 WK 8x70 DR 187

K-500900 173 K-900104 46 K-900610 48  KL263240 58  SW-1612 168  WKH-M10 187

K-501000 173  K-900105 46  K-900611 48  KL5063 58 SW-2016 60 WKH-M8 187

K-501001 173 K-900111 55  K-900612 48  KPPMINI 59  SW-2016 168  W-P 186

K-501002 173 K-900112 55  K-900613 48  KPPN-PUSH 26 SW-2620 60 ZAPRO1 59

K-501900 25  K-900200 47  K-900614 48 KPPR-PUSH 27  SW-2620 168  ZAPRO1 121

K-501900 60  K-900200 167  K-900615 48 KPPR-PUSHAK 26  SZ-1410 59  ZAPRO1 148

K-501900 179  K-900201 47  K-900616 48 KPPZ/M 59  Sz-1410 168  ZAPRO02 58

K-505100 18  K-900201 167  K-900617 48 KR-10 187  SZ-1612 59 ZAPR16R 58

K-505100 23 K-900202 47  K-900618 48 KR-12 187  SZ-1612 168  ZAPR20R 58

K-505100 57  K-900202 167  K-900619 48 KR-14 187 SZ-2016 59 ZAPR25R 58

K-505100 83  K-900203 47 K-900650 49  KR-M-10x60 187  SZ-2016 168  ZAPR26R 58

K-505100 87  K-900204 47  K-900651 49  KR-M-6x32 187  SZ-2620 59  ZAPRAK 59

K-505100 95  K-900205 47  K-900652 49 KR-M-8x39 187  SZ-2620 168 ZAPRAK 121

K-510100 173  K-900206 47  K-900653 49  KSZTALTKAX2 186  SZ-O-A 2000 185 ZAPRAK 148

K-510101 173  K-900250 46 K-900654 49 KSZTALTKAX5 186  SZ-O-C 2000 185 ZAPRE32 58

K-510102 173  K-900250 167  K-901000 50 KSZTALTKAX6 186 TRS-M10 187  ZAPRE40 58

K-510103 173 K-900251 46 K-901001 50 KSZTALTKAX7 186 TRS-M6 187  ZAPRE50 58

K-510104 173 K-900251 167  K-901002 50 KT-O-135-A 185 TRS-M8 187 ZAPRE63 58

-195-






X

COMANDA

] dinziuade ...cocceeevveeeeeiii
SYSTEM
KAN-therm
Denumirea si adresa cumparatorului Departamentul Achizitiilor si Vanzari
Sp.zo.o.
Pentru Doamna/Domnul ..., e
/stampila firmei/ tel./ fax .o, [
Nr. q - f Canti Unitatea -
Crt. Denumirea articolului Cod otem | o mEsE Pretul unitar

Comanda este tratata ca contract de vénzare-cumpaérare.
Ne indeplinirea conditiilor de cumparare convenite, inclusiv ne ridicarea produselor comandate in termen de 7 zile de la data stabilitd in comanda,
va duce la o penalizare de 25% din valoarea comenczii.

Sunt platitor de TVA

Numar CIF

Sunt de acord sa se emita facturi TVA,

fara semnatura mea

Numele, Prenumele si numarul de telefon a angajatului Acceptarea persoanei care comanda

Clientului care este responsabil de realizarea comenzii

COMPLETEAZA FIRMA KAN

Confirmarea comenzii in termenul stabilit:

Poz. ....cccoce. pana la poz. ............... fntermen ......cccoooviiveiiiieeeeees
Poz. ............... panala poz. ............... ntermen ...,
Poz. ....cccc... pana la poz. ............... fntermen .....cccoeviiveiiiieeceeees
(Tl L3 sLF1EB mommosmoonooomaroraoaniononoos oo OAeOaOaCICe0000

Numele, prenumele si numarul de telefon a angajatului Furnizorului

care este responsabil de realizarea comenzii
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COMANDA

] dinziuade ...cocceeevveeeeeiii
SYSTEM
KAN-therm
Denumirea si adresa cumparatorului Departamentul Achizitiilor si Vanzari
Sp.zo.o.
Pentru Doamna/Domnul ..., e
/stampila firmei/ tel./ fax .o, [
Nr. q - f Canti Unitatea -
Crt. Denumirea articolului Cod otem | o mEsE Pretul unitar

Comanda este tratata ca contract de vénzare-cumpaérare.
Ne indeplinirea conditiilor de cumpdrare convenite, inclusiv ne ridicarea produselor comandate in termen de 7 zile de la data stabilitd in comanda,
va duce la o penalizare de 25% din valoarea comenzii.

Sunt platitor de TVA

Numar CIF

Sunt de acord sa se emita facturi TVA,

fara semnatura mea

Numele, Prenumele si numarul de telefon a angajatului Acceptarea persoanei care comanda

Clientului care este responsabil de realizarea comenzii

COMPLETEAZA FIRMA KAN

Confirmarea comenzii in termenul stabilit:

Poz. ....cccoce. pana la poz. ............... fntermen ......cccoooviiveiiiieeeeees
Poz. ............... panala poz. ............... ntermen ...,
Poz. ....cccc... pana la poz. ............... fntermen .....cccoeviiveiiiieeceeees
(Tl L3 sLF1EB mommosmoonooomaroraoaniononoos oo OAeOaOaCICe0000

Numele, prenumele si numarul de telefon a angajatului Furnizorului

care este responsabil de realizarea comenzii






