





Fitingurile sistemului KAN-therm Inox sunt, in mod standard, echipate

cu garnituri speciale O-ring. in functie de parametrii de functionare necesari
pentru sistem si de tipul de mediu transportat, fitingurile pot fi prevazute
cu trei tipuri de O-ringuri: EPDM (montate din fabrica), FPM/Viton (cei verzi,

inlocuite de catre client).

Toate fitingurile sistemului KAN-therm Inox au o functie LBP
(semnalizarea imbinarilor nepresate, LBP inseamna Leak Before Press,
.nhepresat inseamna neetans”).

O-Ring name

Properties and operating parameters

Application

EPDM (cauciuc de etilend si propilena)

gama de diametre: 12-108 mm

culoare: negru

presiune maxima de functionare: 16 sau 25 bar

(in functie de sculele utilizate, intervalul de diametre si tipul de
mediu transportat)

temperatura de functionare: de la -35 °C pana la
+135°C

pe termen scurt: 150 °C

gama de diametre: 139,7-1683 mm

presiune maxima de functionare: 16 bar temperatura
de functionare: de la -20 °C pana la +110 °C

potable water

hot water, central heating
conditioned water

with glycol solutions*
compressed air (with no oil**)

FPM/Viton cauciuc fluorurat

gama de diametre: 12-168,3 mm

culoare: verde

presiune maxima de functionare: 16 sau 25 bar
(in functie de sculele utilizate, de gama de diametre si
de tipul de mediu transportat)

temperatura de functionare: de la -30 °C pana
la +200 °C

pe termen scurt: 230 °C

instalatii:

ysolar

yaer comprimat

ypacura

ycombustibil

ycu grasime vegetala

ysolutii de glicol*

Nota: A nu se utiliza in instalatii cu apa
fierbinte.

(VWH SHUPLV XWLOL]DUHD VROX°LLORU GH QHFRQJHODUH SH ED] GH HWLOHQJOLFRO >L SURSLOHQJOLFRO FX R FRQFHQWM#E‘A"@DQWRIEQ ggJuQEtla DSUREDWH

GH SURGXF WRUXO VLVWHPXOXL

&RQFHQWUD®LD PD[LP D XOHLXULORU VLQWHWLFH GH SkQ OD

iIQ JDPD GH GLDPHWUH GH PP IXQF°LD /%3 HVWH DVLJXUDW GH JDUQ
EUD]JGHORU VSHFLDOH 2 ULQJXULOH /%3 DVLIXU XQ FRQWURO RSWLP DV
iIQ JDPD GH GLDPHWUH GH PP IXQF°LD /%3 HVWH UHDOL]DW SULQW

DGLF SULQWU R FUH>WHUH PLQLP D GLDPHWUXOXL LQWHUQ DO AWLQJXC

O-Ring-uri cu functie

LBP de detectare a scurgerilor de detectare a scurgerilor

PJ P QX VXQW SHUPLVH XOHLXULOH PLQHUDOH
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Unealta de presare

Sistemul KAN-therm Inox nu inseamna doar tevi si fitinguri, ci si un intreg _—
grup de instrumente profesionale si moderne care permit conectarea "
elementelor in mod fiabil si sigur. in gama noastra sunt disponibile unelte
electrice alimentate de la reteaua electrica sau cu baterii de la companii
de renume; alegerea depinde de dimensiunea diametrului care urmeaza

sa fie instalat.

Unealta de presare
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Falci M 12-35 mm

. . I e Acumulator
Colier M 42-54 mm 18V/4 Ah

® Incarcator

Adaptor ZBS1 230V
42-54 mm
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Unelte NOVOPRESS
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Unealta de sertizare ACO 102 Falci M 15-35 mm

Unealta de sertizare ACO 103 ! Falci M 15-35 mm

Sy

T

Unealta de sertizare ACO 203XL

Colier HP/M 35-108 Snap On Adaptor ZB203 Adaptor ZB221, ZB222

Unealta de sertizare EFP203

Falci PB2 M12-35 mm

Unealta de sertizare ECO 301*

Falci M 12-28 mm Colier HP/M 35-66,7 Snap On Adaptor ZB 323

Unealta de sertizare ACO 401/403 Colier HP Colier HP
76,1-139,7 Snap On 168,3 mm
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Unelte REMS

KAN-therm

Unealta de sertizare Power-Press ACC

Unealta de sertizare Aku-Press Falci M 12-35 mm Falci M 42-54 mm

Unelte KLAUKE

Acumulator 10,8 V
1,5 Ah sau 2,5 Ah

Falci SBM M 15-28 mm

incarcator 230V

Falci 76,1-108 mm* Unealta de sertizare
UAP 100*
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Taierea tevilor cu ajutorul unui taietor special cu rola - taierea trebuie sa fie
perpendiculara pe axa tevii. De asemenea, taierea trebuie sa fie completa,
fara a rupe sectiunile de teava taiate.

Asamblare

Viteza, confort si siguranta

Pentru imbinarea elementelor sistemului KAN-therm Inox se foloseste tehnica simpla, rapida si, mai ales,
sigura (nu se lucreaza cu flacara deschisa) ,Press”, care consta in presarea unui fiting pe o teava cu ajutorul
unor masini speciale de sertizare. Toate uneltele concepute pentru instalarea sistemului KAN-therm Inox sunt

usor de utilizat si nu necesita calificari speciale.

{nainte de a incepe procesul de presare, verificati operativitatea sculelor. Se recomanda utilizarea masinilor

de presare si a falcilor de presare furnizate in oferta sistemului KAN-therm Inox.

Sanfrenarea suprafetei exterioare si interioare a capatului taiat al tevii
cu ajutorul unor debavuratoare speciale (pentru diametre de pana la 54 mm
inclusiv) sau a unor fisiere de otel (pentru diametre de peste 54 mm).

Verificarea prezentei si starea impingeti teava in fiting pana
O-Ring din fiting. la adancimea necesara.
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Pregatirea falcii. Odata Falca are o canelura speciala
in care trebuie montata flansa

Marcarea adancimii necesare de introducere a tevii
in fiting — esential pentru obtinerea unei rezistente

corecte a conexiunii.

scoasa din carcasa, falca
trebuie deblocata si apoi fitingului.
desfasurata.

Fixarea falcii prin impingerea Conectarea sculei de sertizare Presarea fitingurilor pentru Presarea fitingurilor
stiftului cat mai mult posibil. la falca inainte de presare. diametre de pana la pentru diametre
54 mm inclusiv. de peste 54 mm.
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Cea mai buna dovada a calitatii
superioare sunt numeroasele
proiecte in diverse sectoare
ale industriei constructiilor.

Desi raman ascunse in viata de zi cu zi, instalatiile bazate pe sistemul KAN-therm

functioneaza fara probleme de peste 20 de ani in marile ansambluri rezidentiale,

Sistemul KAN-therm este o solutie excelenta atat pentru investitiile noi, cat si pentru cladirile renovate,

institutiile publice, casele unifamiliale, la bazele sportive si de recreere, precum motiv pentru care se regasesc si in cele mai vechi cladiri istorice si structuri sacre.

si in hale industriale si fabrici.
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