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Compania KAN

KAN este producatorul polonez experimentat
si bine-cunoscut al sistemelor de instalatii
moderne si complexe KAN-therm, recunoscute
pe plan international.

De la inceperea activitatii sale comerciale in 1990, KAN-therm si-a construit
pozitia pe piloni puternici: profesionalism, inovatie, calitate si dezvoltare. de ani
in prezent, are peste 1100 de angajati, o retea de sucursale in Polonia si filiale > de experienta
. . a . pe piata instalatiilor
internationale in intreaga lume. Produsele cu eticheta KAN-therm sunt exportate
in 68 de tari de pe diferite continente. Lantul de distributie acopera Europa
si o parte semnificativa din Asia, Africa si America.
de tari
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SYSTENM KAN-therm

J12-168,3 mm

Sistem de instalare extrem de rezistent, format din tevi si fitinguri
din otel inoxidabil de inalta calitate.

Sistemul este conceput pentru instalatii standard de interior (incalzire,

apa curenta, instalatii solare), precum si pentru o gama larga de instalatii
tehnologice si industriale (apa racita, apa deionizata, aer comprimat, uleiuri,
lubrifianti si combustibili, produse chimice).

Sistemul KAN-therm Inox, datorita utilizarii unor materiale de constructie de prima clasa, este utilizat cu succes

in numeroase cladiri rezidentiale si publice sau in constructia diferitelor instalatii tehnologice din industrie.
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Avantaje

Hidraulica , Giga”

Sistemul KAN-therm Inox este unul dintre putinele sisteme de pe piata care include diametre ,GIGA”
de 139,7 si 168,3 mm, permitand debite foarte mari. Designul special al elementelor elimina ingustarea
sectiunii transversale la imbinarea dintre teava si racord, prevenind astfel pierderile locale excesive

in instalatie.

Robust si versatil

Datorita utilizarii unor garnituri de inalta calitate in constructia fitingului, sistemul poate functiona

la temperaturi de la -35°C pana la 200°C (in functie de tipul de garnitura). Utilizarea tehnicii speciale
de asamblare ,Press” si a unor unelte de sertizare profesionale permite sistemului sa functioneze

la presiuni de pana la 16 bar. Datorita capacitatii sistemului de a rezista la conditii de functionare atat
de ridicate, acesta poate fi utilizat intr-o gama larga de aplicatii, de la instalatiile mici din casele

unifamiliale pana la instalatiile industriale specializate si de mare complexitate.

Otelul inoxidabil este un material extrem de durabil si practic, dar si nobil si elegant. Datorita varietatii Otelul inoxidabil este utilizat in mod obisnuit pentru echipamente care intra in
de calitati si a gamei largi de produse, acesta este capabil sa indeplineasca cele mai sofisticate cerinte contact cu apa potabil3, fiind un material complet sigur pentru
stabilite pentru materialele de constructie si finisare de catre arhitectii si decoratorii de interior oameni si mediu. Prin utilizarea elementelor din otel inoxidabil,
din intreaga lume. evitam necesitatea vopselelor si a altor tipuri de protectie
impotriva coroziunii, utilizarea carora nu este neutra fata

de mediu si sanatatea umana.

Otelul inoxidabil este un aliaj de fier care contine cel putin 11% crom. Acesta isi obtine proprietatile

anticorozive prin formarea unui strat de suprafata de oxizi de crom. Stratul respectiv este extrem _ Durabilitatea elementelor fabricate din otel inoxidabil este incomparabil mai
de durabil si, chiar si in cazul deteriorarii mecanice sau chimice a suprafetei otelului, se reface imediat, - mare decat cea a altor materiale utilizate in productia sistemelor de tevi.
astfel incat proprietatile anticorozive ale materialului sunt pastrate. \ ' Caracteristicile si aspectul lor raman neschimbate timp de zeci de ani.
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Sistemul conceput pentru constructia de instalatii noi, complete (tevi de alimentare
si de distributie pe orizontala), de incalzire interna, apa calda si apa rece in casele
multifamiliale.

Datorita calitatii ridicate a materialului din care sunt fabricate tevile si fitingurile
(otel inoxidabil), sistemul KAN-therm Inox este recomandat in special pentru
instalatii in cladiri de un standard superior sau pentru investitii cu un nivel

de curatenie mai ridicat, cum ar fi instalatiile de incalzire sau de apa potabila
din spitale, laboratoare, sali de tratament etc.

Dilatarea termica redusa a tevilor si aspectul estetic al componentelor sistemului
finit le fac ideale pentru instalatiile de incalzire si de apa potabila montate

la suprafata. Sistemul KAN-therm Inox reprezinta o alternativa excelenta pentru
renovarea cladirilor istorice vechi, in care nu este posibila integrarea instalatiilor
in peretii despartitori ai cladirii.

Dupa consultarea departamentului tehnic KAN, este posibila utilizarea sistemului si in instalatii non-standard,

cum ar fi instalatiile de aer comprimat, solare, industriale, tehnologice si de abur.

Presiunea de lucru a sistemului KAN-therm Inox depinde de gama de diametre si de instrumentele de presare.
Atunci cand se utilizeaza unelte de presare cu profil M standard, presiunea de lucru admisa este de 16 bar pentru
diametre de 12-168,3 mm. Atunci cand se utilizeaza unelte de presare Novopress echipate cu falci

si coliere de prindere cu profil HP, presiunea de functionare admisa este de 25 bar pentru diametre

de 12-108 mm. O presiune de functionare de 25 bar acopera instalatiile umplute cu apa.
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Gama de sisteme KAN-therm Inox include tevi sudate din otel inoxidabil

cu pereti subtiri: otel crom-nichel-molibden rezistent la coroziune,
X2CrNiMo17 12 2, nr. 1.4404 conform DIN EN 10088, fabricat in conformitate
cu EN 10312, conform AISI 316L, si otel crom-molibden-titan rezistent

la coroziune, X2CrMoTi18-2, nr. 1.4521 conform DIN EN 10088, fabricat

in conformitate cu EN 10312, conform AISI 444.

Tevile au un coeficient scazut de dilatare termica, ceea ce faciliteaza compensarea
intregii instalatii. Disponibilitatea diametrelor ,GIGA” de 139,7 si 168,3 mm permite
utilizarea elementelor de sistem pentru constructia de instalatii de tevi care necesita
debite foarte mari, cum ar fi cele intalnite in constructiile de mari dimensiuni.

Tip de material Coeficient de alungire liniara Dilatarea segmentuluide4 mlao Conductivitatea termica

Grosimea peretilor tevilor KAN-therm Inox diferenta de temperatura de 60 °C

Lungimea tevii 12 - 168.3 mm (1.4404) 15 - 108 mm (1.4521) [mm/m x K] [mm] [W/(m x K)]

Bara de 6 m 1.0-2.0 mm 1.0-2.0 mm Inox 0,0166 3,98 15
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Fitingurile sistemului KAN-therm Inox sunt disponibile intr-o gama de diametre
de la 12 mm la 168,3 mm.

Tehnologia Press aplicata in sistemul KAN-therm Inox permite realizarea de imbinari rapide si etanse prin presare

cu ajutorul profilelor de sertizare disponibile in mod obisnuit, eliminand necesitatea de a fileta sau de a suda anumite
elemente ale sistemului. Acest lucru permite instalarea foarte rapida a sistemului chiar si atunci cand se utilizeaza tevi
si fitinguri cu diametru mare. Datoritd acestei tehnologii de imbinare a elementelor de sistem, obtinem cea mai buna
calitate si fiabilitate a conexiunii si cea mai inalta calitate estetica a intregii instalaii.

Sectiunea
transversala
a imbinarii dupa

Sectiunea transversala
a unei imbinari inainte
de presare

si produce conditii hidraulice excelente.

imbinarea elementelor sistemului cu ajutorul tehnologiei Press permite obtinerea de imbinari cu o ingustare

minima a sectiunii transversale a tevilor, ceea ce reduce considerabil pierderea de presiune in intreaga instalatie

Etanseitatea si fiabilitatea imbinarilor din sistemul KAN-therm Inox sunt garantate de garniturile speciale de tip

O-ring si de sistemul de prindere in patru puncte de tip M.

|
7% )

Prindere in patru
ipuncte de tip M
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O-Ring name

Properties and operating parameters

Application

EPDM (cauciuc de etilend si propilena)

gama de diametre: 12-108 mm

culoare: negru

presiune maxima de functionare: 16 sau 25 bar

(in functie de sculele utilizate, intervalul de diametre si tipul de
mediu transportat)

temperatura de functionare: de la -35 °C pana la
+135°C

pe termen scurt: 150 °C

gama de diametre: 139,7-1683 mm

presiune maxima de functionare: 16 bar temperatura
de functionare: de la -20 °C pana la +110 °C

potable water

hot water, central heating
conditioned water

with glycol solutions*
compressed air (with no oil**)

FPM/Viton cauciuc fluorurat

gama de diametre: 12-168,3 mm

culoare: verde

presiune maxima de functionare: 16 sau 25 bar
(in functie de sculele utilizate, de gama de diametre si
de tipul de mediu transportat)

temperatura de functionare: de la -30 °C pana
la +200 °C

pe termen scurt: 230 °C

instalatii:

® solar

® aer comprimat

® pacura

e combustibil

® cu grasime vegetala
e solutii de glicol*

Nota: A nu se utiliza in instalatii cu apa

fierbinte.

* Este permisa utilizarea solutiilor de necongelare pe baza de etilenglicol si propilenglicol, cu o concentratie maxima de pana la 50%, aprobate

de producatorul sistemului.

** Concentratia maxima a uleiurilor sintetice de panala 5 mg/m3, nu sunt permise uleiurile minerale.

in gama de diametre de 15-54 mm, functia LBP este asigurata de garnituri O-ring special structurate. Datorit4

brazdelor speciale, O-ringurile LBP asigura un control optim asupra imbinarilor in timpul testului de presiune.

in gama de diametre de 76,1-168 mm, functia LBP este realizata printr-o structuré speciald a tevii de racordare,

adica printr-o crestere minima a diametrului intern al fitingului in raport cu diametrul extern al tevii.

O-Ring-uri cu functie
de detectare a scurgerilor

Actiune O-Ring cu functia
LBP de detectare a scurgerilor
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Unealta de presare

Sistemul KAN-therm Inox nu inseamna doar tevi si fitinguri, ci si un intreg _—
grup de instrumente profesionale si moderne care permit conectarea "
elementelor in mod fiabil si sigur. in gama noastra sunt disponibile unelte
electrice alimentate de la reteaua electrica sau cu baterii de la companii
de renume; alegerea depinde de dimensiunea diametrului care urmeaza

sa fie instalat.

Unealta de presare
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Falci M 12-35 mm

. . I e Acumulator
Colier M 42-54 mm 18V/4 Ah

® Incarcator

Adaptor ZBS1 230V
42-54 mm

SYSTEM KAN-therm



Unelte NOVOPRESS

?

Unealta de sertizare ACO 102 Falci M 15-35 mm

Unealta de sertizare ACO 103 ! Falci M 15-35 mm

Sy

T

Unealta de sertizare ACO 203XL

Colier HP/M 35-108 Snap On Adaptor ZB203 Adaptor ZB221, ZB222

Unealta de sertizare EFP203

Falci PB2 M12-35 mm

Unealta de sertizare ECO 301*

Falci M 12-28 mm Colier HP/M 35-66,7 Snap On Adaptor ZB 323

Unealta de sertizare ACO 401/403 Colier HP Colier HP
76,1-139,7 Snap On 168,3 mm

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Unelte REMS

KAN-therm

Unealta de sertizare Power-Press ACC

Unealta de sertizare Aku-Press Falci M 12-35 mm Falci M 42-54 mm

Unelte KLAUKE

Acumulator 10,8 V
1,5 Ah sau 2,5 Ah

Falci SBM M 15-28 mm

incarcator 230V

Falci 76,1-108 mm* Unealta de sertizare
UAP 100*

C/A\ SYSTEM KAN-therm *Aceste unelte nu sunt disponibile in oferta KAN-therm. 21



Taierea tevilor cu ajutorul unui taietor special cu rola - taierea trebuie sa fie
perpendiculara pe axa tevii. De asemenea, taierea trebuie sa fie completa,
fara a rupe sectiunile de teava taiate.

Asamblare

Viteza, confort si siguranta

Pentru imbinarea elementelor sistemului KAN-therm Inox se foloseste tehnica simpla, rapida si, mai ales,
sigura (nu se lucreaza cu flacara deschisa) ,Press”, care consta in presarea unui fiting pe o teava cu ajutorul
unor masini speciale de sertizare. Toate uneltele concepute pentru instalarea sistemului KAN-therm Inox sunt

usor de utilizat si nu necesita calificari speciale.

{nainte de a incepe procesul de presare, verificati operativitatea sculelor. Se recomanda utilizarea masinilor

de presare si a falcilor de presare furnizate in oferta sistemului KAN-therm Inox.

Sanfrenarea suprafetei exterioare si interioare a capatului taiat al tevii
cu ajutorul unor debavuratoare speciale (pentru diametre de pana la 54 mm
inclusiv) sau a unor fisiere de otel (pentru diametre de peste 54 mm).

Verificarea prezentei si starea impingeti teava in fiting pana
O-Ring din fiting. la adancimea necesara.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Pregatirea falcii. Odata Falca are o canelura speciala
in care trebuie montata flansa

Marcarea adancimii necesare de introducere a tevii
in fiting — esential pentru obtinerea unei rezistente

corecte a conexiunii.

scoasa din carcasa, falca
trebuie deblocata si apoi fitingului.
desfasurata.

Fixarea falcii prin impingerea Conectarea sculei de sertizare Presarea fitingurilor pentru Presarea fitingurilor
stiftului cat mai mult posibil. la falca inainte de presare. diametre de pana la pentru diametre
54 mm inclusiv. de peste 54 mm.
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£

||||“ 1}
l|||||m

l:ii' == i 27 /
N -

COYeE g T g
B i L ke T

1
0
]1]
1
113
19

e

Cea mai buna dovada a calitatii
superioare sunt numeroasele
proiecte in diverse sectoare
ale industriei constructiilor.

Desi raman ascunse in viata de zi cu zi, instalatiile bazate pe sistemul KAN-therm

functioneaza fara probleme de peste 20 de ani in marile ansambluri rezidentiale,

Sistemul KAN-therm este o solutie excelenta atat pentru investitiile noi, cat si pentru cladirile renovate,

institutiile publice, casele unifamiliale, la bazele sportive si de recreere, precum motiv pentru care se regasesc si in cele mai vechi cladiri istorice si structuri sacre.

si in hale industriale si fabrici.
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