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SYSTENM KAN-therm Iinox 304

1 Informatii generale

KAN-therm Inox 304 este un sistem de instalatii complet si modern, alcatuit din tevi de precizie si fitinguri
fabricate din otel inoxidabil de inalta calitate. Asamblarea acestor instalatii se bazeaza pe tehnica ,Press”,
prin care fitingurile sunt presate radial pe teava. Etanseitatea imbinarilor este asigurata de etanseitatile
(O-Ring) speciale din cauciuc rezistent la temperaturi inalte si de un sistem de presare in trei puncte
a clemei de tip "M", ceea ce garanteaza o exploatare indelungata fara avarii. Sistemele Inox 304 sunt
utilizate in instalatii interioare (noi si renovate), locuinte, cladiri de utilitate publica si obiecte industriale.

Sistem KAN-therm Inox 304 se caracterizeaza prin:
— un montaj rapid si sigur al instalatiei, fara utilizarea focului deschis,
— gama larga de diametre pentru tevi si racorduri de la 15 pana la 108 mm,
— o0 gama larga de temperaturi de lucru de la -20 °C pana la 110 °C,
-  rezistenta la presiuni ridicate,
- rezistenta mica a fluxului in conducte si imbinari,
—  posibilitatea de imbinare cu sistemele din plastic KAN-therm,
— greutatea redusa a tevilor si a accesoriilor,
—  rezistentd mecanica,
—  lipsa de pericol de incendiu in timpul instalarii si functionarii (clasa de inflamabilitate A).
- o estetica inalta a instalatiilor executate,
—  semnalarea imbinarilor nepresate din greseala din instalatie.




2.1

2.2

System KAN-therm Inox 304

Tevi si fitinguri - caracteristici

H

Tevile sifitingurile KAN-therm Inox 304 sunt fabricate din otel aliat subtire (inox) cu crom-nichel X5CrNi18-10
Nr. 1.4301, AISI 304.

Fitingurile au la capete garnituri de etansare presate in forma de O-Ring sau capete presate si filetate, cu
filet interior sau exterior, conform EN10226-1.

Proprietatile fizice ale tevilor 1.4301 KAN-therm Inox 304

coeficientul

L mm/m x K 0,016 =
de alungire liniara
conductlyl'gatea A W/m x K 15
termica
razAa minima R 3,5x De diametrul max 28 mm
de incovoiere mn
rugozitatea K mm 0,0015

peretilor interni

Gama de diametre, lungimea, greutatea si capacitatea tevilor
Gama de diametre de la @15 pana la @108 mm si o grosime a peretelui de la 1,0 pana la 2,0 mm.
Lungime teava 6 m +5 mm /- 0 mm, cu dispozitive de inchidere la capete.

Dimensiunile, greutatea unitara, capacitatea de apa a tevilor standard KAN-therm Inox 304 (1.4301)

Diametrul
extirior Grosimea Diametrul Greutatea Cantitate Debitul
DN grosimea peretelui intern pe unitate in bare de apa
peretelui
[ omxmm “ “ “ [ w
12 15% 1,0 0,352 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 12 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 12 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660

100 108 x 2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490




2.3

Domeniul de utilizare

Domeniul de utilizare al instalatiilor KAN-therm Inox 304 in constructii este definit de standardele in vigoare
— presiune de lucru admisa pana la 16 bar, mediu: apa, iar temperatura maxima de 110 °C.

sisteme de incalzire deschise si inchise (apa, glicol),

instalatii de caldura tehnologica,

instalatii inchise si deschise de apa cu gheata (continutul maxim de cloruri dizolvate 200 mg/I),
instalatii de aer comprimat lipsite de continut de ulei,

sisteme de picurare in domeniul tehnicii de condensare a combustibililor gazosi (pH 3,5 pana la 5,2),
instalatii tehnologice in industrie.

Utilizarea tevilor si fitingurilor KAN-therm Inox 304 dincolo de domeniul instalatiilor sanitare interne si a sistemelor
de incalzire, de ex. pentru mediile cu o compozitie chimica neobisnuita trebuie consultata cu Departamentul
Tehnic KAN (formularul este disponibil la cerere). Cererea trebuie sa specifice, printre altele, compozitia chimica
a factorului, temperatura si presiunea de lucru, precum si temperatura mediului ambiant.
k. = i 7 A A ]
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w
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Exemplu de instalatie KAN-therm Inox 304




s Etansarile O-Ring

Fitingurile Press in cadrul sistemului KAN-therm Inox 304 sunt echipate standard cu garnituri din cauciuc
etile-propilen EPDM care corespund cerintelor standardului EN 681-1. Parametrii de lucru si domeniile de
utilizare sunt indicate in tabele.

Materialul Parametrii de lucru Domeniu de utilizare

. L. instalatii:
= presiune maxima de lucru:

EPDM w incélzire centrala
. 16 bar S .
cauciuc negru | w caldura tehnologica
. . m temperatura de lucru: " 2
etilen-propilen o A« o w cu solutii de glicol
-20°Cpanala +110 °C f Cox ok
w de aer comprimat (fara ulei)

* Este permisa utilizarea solutiilor antigel pe baza de etilena si propilen-glicoli cu o concentratie maxima de pana la 50%, care au fost aprobate de producatorul
sistemului.
**  Concentratia maxima de uleiuri sintetice poate fi de pana la 5 mg/m? uleiurile minerale nu sunt permise.

Este permisa utilizarea solutiilor de glicol (etilenic si propylenic), cu conditia ca acestea sa fie aprobate in
scris de catre producatorul sistemului de instalatii.

Daca insa, va fi necesara utilizarea unui alt preparat de glisare, trebuie sa utilizati apa sau sapun. Este interzisa
ungerea garniturilor cu grasime, ulei sau lubrifiant. Aceste substante pot duce la deteriorarea etansarilor. Aceasta
se referd de asemenea la unele vopsele, utilizate pentru vopsirea tevilor si fitingurilor. De aceea, in cazul in care
este necesara vopsirea instalatiei, trebuie utilizate exclusiv vopsele pe baza de apa.

Fitingurile KAN-therm Inox 304 pana la un diametru de 54 mm sunt dotate cu garnituri speciale LBP, care
garanteaza detectia rapida a imbinarilor de presae inca din momentul umplerii instalatiei cu apa (functia
LBP - Leak Before Press - "scurgere inainte de presare"). Acestea vor fi semnalizate prin scurgerea apei in
locul de imbinare. Pentru asigurarea functionalitatii si etansarii totale a instalatiei, dupa localizarea scurgerii
e suficient sa presati imbinarea.

Pentru fitingurile cu diametre de peste 54 mm functia LBP este realizata printr-o constructie corespunzatoare
a fitingului.

-

1. Actiunea garniturilor cu functia de semnalizare a imbinarilor ne-presate LBP




in tehnica de instalare pot exista diferite tipuri de coroziune: chimicé, electrochimics, internd sau externa,
corodare punctata, coroziune cauzata de curenti de dispersie, etc. Aceste fenomene pot fi cauzate de
efectele fizico-chimice legate de calitatea materialelor de instalare, de parametrii de debit a mediilor, de
conditiile externe si de montajul instalatiei. Mai jos au fost prezentate cateva recomandari care trebuie
luate in considerare in timpul proiectarii, instalarii si operarii sistemului KAN-therm Inox 304, pentru a evita
fenomenele de coroziune nedorite care apar la instalatiile metalice.

Probabilitatea de aparitie a coroziunii sistemelor din metal, cauzata de curentii de dispersie (trecerea
curentului constant spre sol prin materialul conductei, cu deteriorarea straturilor de izolare naturale cu ar fi
peretii, izolatiile conductelor etc.) este foarte mica. Acest fenomen este redus suplimentar prin introducerea
impamantarii instalatiei.

Otelul inoxidabil este rezistent la majoritatea componentelor factorilor prezenti in instalatii. Trebuie
acordata atentie in cazul clorurilor dizolvate (halogenuri), interactiunea lor depinde de concentratie si de
temperatura (max. 200 mg/I la temperatura ,camerei”). Nici un component nu trebuie expus la contactul
cu ionii de cloruri dizolvati cu o concentratie ridicata la temperaturi de peste 50 °C, asa ca ar trebui sa fie:

evitate mijloacele de etansare care cuprind halogeni, care ar putea sa se dizolve in apa (pot fi aplicate benzi
de plastic de etansare de ex. PARALIQ PM 35),

incélzirea locala a apei prin temperatura ridicata a peretilor tevii (de ex. cu cabluri de incalzire in sisteme
de alimentare cu apa) poate duce la formarea de depuneri pe suprafetele interioare ale tevilor, inclusiv
concentratii de ioni de clor, care cresc riscul de aparitie a coroziunii. in acest caz, temperatura peretelui
tevii nu trebuie sa depaseasca permanent 60 °C. Periodic (max. 1 ord pe zi) incalzirea temperaturii pana la
70 °C cu scopul de dezinfectare termica a instalatiei este admisa.

imbinarea directd a elementelor din otel inoxidabil, cu otelul zincat (fitinguri, racorduri) poate duce la
coroziunea de contact a otelului galvanizat, de aceea ar trebui sa utilizati un element de separare din alama
sau bronz (de ex. racord) cu o lungime de cel putin 50 mm.

1)

Principiul de imbinare a elementelor KAN-therm
Inox 304 cu teava fixa zincata.

1. Teava de otel galvanizata

2. Bronz sau alama

3. Fiting imbinat cu filet KAN-therm Inox 304

L




Este acceptabila si realizarea de racorduri cu flanse separabile:

(2 (4)

) d1B
1B

Cazul I:
sistem KAN-therm Inox 304,
surub si piulita cu flansa din otel inoxidabil,

1.

2.

3. etansare cu elastomer sau fibre,

4. saiba metalica cu carcasa din plastic,
5.

sistemul KAN-therm Steel sau sistemul traditional din ote.

Cazul II:

1. sistem KAN-therm Inox 304,

. surub si piulita cu flansa din otel inoxidabil,
. etansare cu elastomer sau fibre,

. saiba metalica cu carcasa din plastic,

g A W N

. sistemul KAN-therm Copper sau sistemul traditional din cupru.

0 Retineti ca toate racordurile cu flansa de mai sus utilizeaza suruburi si piulite care imbina flanse
din otel inoxidabil.

in sistem KAN-therm Inox 304 exista posibilitatea de utilizare a altor materile (cu ajutorul conexiunilor cu
filet sau flanta) depinde de tipul instalatiei.

Posibilitatea de imbinare a sistem KAN-therm Inox 304 cu alte materiale

inchisa da da da da

Tip de instalatie

Inox 304
deschisa da da nu da




4.2

Coroziunea externa

Coroziunea externa a elementelor sistemului KAN-therm Inox 304 poate aparea atunci cand conductele sau
fitingurile se afla intr-un mediu umed care contine sau produce compusi ai clorului sau ai altor halogeni.
Procesele de coroziune sunt intensificate la temperaturi de peste 50 °C.

in plus, elementele sistemului KAN-therm Inox 304 pot fi instalate si utilizate in medii cu o clasi de
corozivitate nu mai mare de C3 in conformitate cu EN ISO 12944-2.

Prin urmare, in situatii:
contactul cu componentele cladirii (de exemplu, mortar, izolatie) care emit compusi ai clorului,

mediu care contine clor sau compusi ai acestuia in forma gazoasa sau apa care contine sare (saramura) sau
alti compusi halogenati,

utilizarea sistemului KAN-therm Inox 304 intr-un mediu cu o clasa de corozivitate de C4 si mai mare,

este necesar sa se utilizeze o impermeabilizare completa, etansa si neabsorbanta, realizata dintr-un material
cu structura celulara inchisa care nu emite cloruri si halogenuri. Continutul ionilor de clor dizolvati in
materialele izolante nu poate depasi 0,05%. |zolatia termica trebuie sa fie in conformitate cu reglementarile
si standardele in vigoare.

Daca exista un risc de deteriorare mecanica a izolatiilor exterioare, acestea trebuie protejate corespunzator,
de exemplu, cu un strat protector de otel.

Tehnica imbinarilor Press

Sistem KAN-therm Inox 304 se bazeaza pe tehnica de executare a imbinarilor presate ,Press” care utilizeaza
profilul de presare M. Acesta permite:

obtinerea unei presiunii tridimensionale pe garnitura, care asigura deformarea sa adecvata si aderenta
corespunzatoare pe suprafata tevii,

inchiderea completd a spatiului in care este incorporat garnitura prin apdsarea marginii fitingului pe
suprafata tevii, impiedica patrunderea impuritatilor in interiorul fitingului si ofera o protectie mecanica
naturala si o consolidare mecanica a imbinarii,

controlul starii etantarii datorita formei intrdrii garniturii in apropierea marginii fitingului.

o\\\/ o ==
.f_‘_

1. Directiile de presare la conexiunea ,Press”
2. Sectiunea transversala conexiunii inainte de presare
3. Sectiunea transversala conexiunii dupa presare




5.1 Unelte

Pentru a asigura o conexiune corespunzatoare, etansa, utilizati unelte adecvate. Se recomanda folosirea
masinilor de presat si a falcilor de presare oferite de sistemul KAN-therm. Exista posibilitatea de utilizare
a uneltelor altor producatori recomandati de compania KAN (vezi tabelul).

Pentru a realiza conectari in KAN-therm Inox 304, utilizati uneltele accesibile din oferta sistemului KAN-therm
- vezi tabelul de mai jos:

Tipul clestelui S : Tipul sistemului
. Falci/lanturi de presare Adaptor KAN-therm
Diametrul

Producator
[mm]
M 1936267249 - - +
18 M 1936267250 - - +
£ o ©
£ ss 28 22 M 1936267251 - - +
=
+ RS § § 28 M 1936267252 - - +
2 (OS]
< <8 e 35 M 1936267253 - - +
42 M 1936267283 +
ZBS1 1936267285
54 M 1936267284 +
159 PIMm 1948267135 - - +
18V M 1948267137 - - +
220 M 1948267139 - - +
28" M 1948267141 - B +
350 M 1948267143 - - +
<= 52 350 HP Snap On 1948267124 +
33 5% 420 M Snap On 1948267119 +
S8 QS 7B203 1948267000
Sg 2L 420 HP Snap On 1948267126 +
< == 547 M Snap On 1948267121 +
66,7 M Snap On 1948267089 -
76,1 M Snap On 1948267145 7B221 1948267005 +
88,9 M Snap On 1948267044
7B221 1948267005
108 M Snap On 1948267038 78222 1948267007 +
15 PIMm 1948267093 - - +
“u * 538
4 8% g8 18 PIMm 1948267095 - - +
§ 5 é £8 22 M 1942121002 - - +
3 << by 28 UIMm 1948267097 - - +
z T 35 UM 1942121004 - - +
15 M 1948267085 - - +
18 M 1948267087 - - +
« 22 UM 1944267008 - - +
x ™
O
2 5 28 UM 1944267011 . B .
S g 35 HP Snap On 1948267124 +
w
o
- 2 HP Snap On 1948267126 7B 303 1948267166 +
54 HP Snap On 1948267128 +
66,7 M Snap On 1948267089 7B 323 1948267009 +
. 53 76,1 HP Snap On 1948267100 - - +
- o in
g 3 28 889  HPSnapOn 1948267102 ] ] +
Q < <
<< 22 108 HP Snap On 1948267098 - - +
15 M 1948267048 - - +
TR
a8%  BQZ 18 Y 1948267052 - - +
(%] v =8 ~ N~ N~
z =38 8383 22 UIM 1948267056 . - +
(4 T2 L
3¢ 2983 28 UIM 1948267061 ; ] N
o o
[=9

35 UM 1948267065 - - +




ul clestelui
de presat

Producator

KLAUKE
KAN-therm

Mini

1936055008

Diametrul

[mm]

q Tipul sistemului
: /Iantu" = S

15 M 1936267278 - -
18 M 1936267279 - -
22 M 1936267280 - -
28 M 1936267282 - -

[J)] - falca cu doi segmenti, celelalte elemente sunt gulere / carlige si pot necesita o cooperare cu un adaptor.
1) Domeniu limitat de diametru - utilizati falci de presare selectionate
* Uneltele nu sunt disponibile in oferta KAN-therm Inox 304.

Pentru a realiza conectari in KAN-therm Inox 304, se pot utiliza si alte unelte accesibile pe piata - vezi
tabelul de mai jos.

Tipul clestelui de presat Falci de presare/lanturi de presare

Marime
15-35 mm Novopress : ﬁgglgg 85 x; w Falci PB1 15-35 mm
w Falci PB2 15-35 mm
m Lanturi si adaptoare 35-54 mm:
e Lanturi: HP35, 42 si 54
= ACO 203 (18 V) (cu adaptor ZB 201/ZB 203)
15-54 mm Novopress = EFP 201/202 (230 V) : . .
= EFP 203 (230 V) » Lanturi Snap On: HP35, 42 si 54
(cu adaptor ZB 201)
« Lanturi Snap On: HP35, HP42 si HP54
(cu adaptor ZB 203)
m Falci PB3: 15-28 mm
m Lanturi si adaptoare (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
e Lanturi: HP35, 42 si 54
(cu adaptor ZB 302/ZB 303)
 Lanturi Sling On: HP42 si HP54
(cu adaptor ZB 302)
+ Lanturi Snap On: HP35, HP42 si HP54
(cu adaptor ZB 303)
m Lanturi si adaptoare 76,1-108 mm:
15-108 mm Novopress : Egg ;Oﬁriggg‘:;; (230V) + Lanturi M66,7-88,9 mm
(cu adaptor ZB 323)
+ Lanturi Snap On M 108 mm
(sunt necesari doi adaptori: ZB 323 si ZB 324)
 Lanturi Sling On M76,1-88,9 mm
(cu adaptor ZB321)
+ Lanturi Sling On M108
(sunt necesari doi adaptori: ZB321 si ZB322)
IMPORTANT: Apasati in doua etape (108 mm).
76,1-108 mm Novopress : 288 38; gg x; m Lanturi Snap On HP76,1-108 mm
15-22 mm Klauke - (h?gws Klauke Mini w Falci Mini Klauke: 15-22 mm
15-35 mm Klauke - nggw Klauke Mini u Falci Mini Klauke: 15-35 mm
15-54 mm Klauke u Klauke UAP332 m Falci: 15-35 mm
w Falci: 15-35 mm (KSP3)
15-108 mm Klauke = UAP432 (18V) m Lanturi si adaptoare: 42-54 mm (KSP3)
m Lanturi si adaptoare: 76,1-168 mm (LP — KSP3)
76-108 mm Klauke = UAP100120 (18 V) m Lanturi: 66,7-108 mm (KSP3)
15-35 mm Hilti = NPR 019 IE-A22 m Falci NPR PM: 15-35 mm
. m Falci NPR PS: 15-35 mm
15-54 mm Hilti = NPR 032 IE-A22 « Lanturi NPR PR: 42-54 mm
w Falci NPR-PS: 15-35 mm
w Lanturi si adaptoare NPR PR 42-88,9 mm (cu adaptor NPR PA3),
15-108 mm Hilti = NPR 032 PE-A22 108 mm (cu adaptor NPR PA3+NPR PA4)
IMPORTANT: Apasati in doud etape (108 mm)
15-108 mm Hilti = M18HPT XL w Falci: 15-108 mm
15-35 mm Milwaukee = M12 HPT-202C w Falci J12: 15-35 mm
) = Falci J18: 15-35 mm
15-54 mm Milwaukee = M18 HPT-202C m Lanturi RJ: 42-54 mm (cu adaptor RJA)
15-35 mm REMS = Mini Press ACC (14V) = Falci REMS Mini Press: 15-35 mm*

Mini Press ACC (22V)
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Marime Tipul clestelui de presat Falci de presare/lanturi de presare

u Powerpress 2000 (230 V)
u Powerpress E (230 V) o
w Falci REMS: 15-35 mm* (4G)
15-54 mm REMS = Powerpress ACC (230 V) = Lanturi si adaptoare: 42-54 mm (PR3-S)
m Accu-Press (12 V)
m Accu-Press ACC (12 V)

w Falci REMS: 15-35 mm (2G)
w Lanturi si adaptoare: 42 mm (PR-3S + Z2)
15-108 mm REMS m Power-Press XL ACC w Lanturi si adaptoare: 54 mm (PR-3S + Z2)
w Lanturi si adaptoare: XP66,7 mm (PR-3S + Z6 XL)
w Lanturi si adaptoare: 76,1-108 mm (PR-3S + Z6 XL)
= Romax AC ECO
15-54 mm Rothenberger = Romax 3000 Akku w Falci KAN-therm M15-35 mm
= Romax 3000 AC w Lanturi KAN-therm M42-54 cu adaptor (ZBS1)
= Romax 4000

* sunt admise doar falcile de presare de 18 si 28 mm marcate “108" (Q1 2008) sau mai noi

Utilizarea altor unelte de presare necesitd consultarea de fiecare datd cu producatorul sistemului de
instalare.

Uneltele - siguranta muncii

inainte de a incepe munca, va rugam si cititi instructiunea de utilizare si siguranta atasata uneltelor.
Toate instrumentele trebuie sa fie aplicate si utilizate in conformitate cu destinatia acestora si
instructiunile producatorului. Utilizarea conform destinatiei necesita, de asemenea, respectarea
conditiilor de inspectie si intretinere si reglementarile de siguranta corespunzatoare. Utilizarea
uneltelor in neconcordanta cu destinatia acestora poate duce la deteriorarea acestora si distrugerea
accesoriilor. Poate constitui o cauza a lipsei de etanseitate a conexiunilor in cadrul instalatiei.




Instrumente KAN-therm:

1. Presa electrica KAN-therm AC 3000
2. Presa cu baterii KAN-therm DC 4000
3. Falci KAN-therm M15-35 mm

4. Falca de colier M42-54 mm

5. Adaptor ZBS1 42-54 mm

Instrumente NOVOPRESS:

1. Presa cu baterii ACO203XL

2. Falci PB2 M15-35 mm

3. Falca de colier M 35-108 Snap On
4. Adaptor ZB203

5. Adaptor ZB221, ZB222




1. Presa electrica EFP203

2. Falci PB2 M15-35 mm

3. Falca de colier M 35-54 Snap On
4. Adaptor ZB203

1. Presa cu baterii ACO 102*

2. Presa cu baterii ACO 103

3. Falci M15-35 mm

*Utilul nu este disponibil in oferta sistemului KAN-therm.

(3]
&




1. Presa electrica ECO 301*

2. Falci M15-28 mm

3. Falca de colier M 35-66,7 Snap On

4. Adaptor ZB 303

5. Adaptor ZB 323

*Utilul nu este disponibil in oferta sistemului KAN-therm.

1. Presa cu baterii ACO 401*/ACO 403
2. Falca de colier HP 76,1,-108 Snap On
*Utilul nu este disponibil in oferta sistemului KAN-therm.




Instrumente REMS:

1. Presa electrica Power-Press ACC
2. Presa cu baterii Akku-Press

3. Presa electrica Power-Press SE
4. Falci M15-35 mm

Instrumente KLAUKE:

-

1. Presa cu baterii KAN-therm Mini
2. Falci SBM M 15-28 mm




5.2

Pregatirea de presare a imbinarilor

1. Taierea tevii

Teava trebuie taiata perpendicular pe axa, cu ajutorul taietorului circular (este interzisa ruperea sectiunilor de teava taiate incomplet).
Se permite folosirea altor scule cum ar fi ferastraiele manuale si electrice destinatea taierii otelului inoxidabil, cu conditia ca se va
mentine perpendicularitatea tdieturii si ca nu se vor deteriora marginile taiate. Nu utilizati torte sau discuri de taiere pentru tdierea
tevilor, care pot genera cantitati semnificative de céldurd, polizoare unghiulare etc.

2. Sanfrenare
Utilizati un dispozitiv de sanfrenare manual (pentru diametrele 76,1-108 — pila de otel semirotundd) pentru a sanfrena marginea
interioara si exterioara a tevii, indepartand toate aschiile care ar putea deteriora inelul O in timpul asamblarii.

3. Controlul

fnainte de montaj trebuie sa verificati vizual prezenta si starea O-Ringului corespunzator. Verificati sa nu existe aschii si alte impuritati pe
teava si fiting, care ar putea sa deterioreze etansarea in faza de introducere a tevii. Trebuie sa va asigurati ca distanta dintre fitingurile
invecinate nu este mai mica decat distanta minima admisibila (d__ ). Asigurati-va ca distanta dintre fitingurile vecine este mai mare decat

cea minim admisa d . (Tabel: Distante minime de montaj, Fig. 15n

4. Montarea tevii si a racordului

Pentru a obtine rezistenta corecta a unei imbinari, asigurati o adancime adecvata A (Tabel: Distante minime de montaj, Fig. 1) de
introducere a tevii in fiting. Inainte de presare teava trebuie introdusa axial in racord la adancimea marcata (se permite o torsiune
usoara a tevii). Folosirea uleiurilor, lubrifiantilor si a grasimii pentru a usura introducerea tevii este interzisa (se permite folosirea apei
sau a apei cu sapun — se recomanda in cazul probei de presiune cu aer comprimat).




5. Marcarea adancimii montarii

Pentru a asigura durabilitatea corecta a imbinarii, mentineti adancimea corecta a montarii tevii in interiorul fitingului A (Tabel: Distante
minime de montaj, Fig. 1). Atunci cand montati mai multe imbinari in acelasi timp (glisarea tevilor in fitinguri), inainte de a presa
imbinarile urmatoare, inspectati adancimea de introducere a tevilor. Pentru a face acest lucru, trebuie doar sa verificati daca teava este
introdusa in fiting cat mai mult posibil. Pentru a facilita identificarea adancimii de introducere a tevii in fiting, utilizati o tehnica simpla de
marcare cu un marker.. Aceasta consta in glisarea tevii in fiting cat mai mult posibil si apoi in efectuarea unui marcaj pe teava, chiar langa
marginea prizei fitingului. Dupa presare, acest semn trebuie sa fie inca vizibil chiar la marginea fitingului. De asemenea, puteti utiliza
modele speciale pentru a marca adancimea de alunecare fara a o verifica cu ajutorul fitingului.

Nota: Modelele pentru marcarea adancimii de alunecare nu fac parte din oferta de baza a sistemului si pot fi disponibile in
functie de pietele pe care este vandut produsul.

6. Presarea imbinarilor

Tnaintea inceperii oricarei lucrari, cititi toate manualele de instructiuni adecvate si verificati functionarea corecta a uneltelor. Utilizati
unelte de presare si falci recomandate de KAN. Selectati marimea félcilor de presare pe baza diametrului imbinarii. Asezati falcile pe
imbinare astfel incat adanciturile lor sa cuprinda partea proeminenta a fitingului (spatiul in care este situat inelul O). Dupa pornirea
presei, procesul are loc automat si nu poate fi oprit. Daca, indiferent de motiv, procesul de presare este oprit, imbinarea trebuie
demontata (tdiata) si apoi executatd una noua. in cazul in care instalatorul are scule de presare si félci care nu sunt furnizate de
KAN-therm, acesta trebuie sa se consulte cu KAN (Departamentul tehnic KAN) asupra posibilitati utilizarii acestora.




7. Presarea fitingurilor 76,1-108 mm - pregatirea falcii

Pentru a efectua presarea celor mai mari diametre (76,1; 88,9; 108) se folosesc falci speciale cu patru capete (clema). Dupa ce scoateti
falcile din cutie, deblocati-le. Apoi, deschideti falcile.

8. Montati falcile deschise pe accesoriu. Falcile sunt echipate cu o crestatura speciala, care potriveste gulerul pe fiting.

Atentie: placuta cu dimensiunea imprimata a falcii (vizibila in desen) trebuie sa fie intotdeauna orientata spre partea tevii.

9. Dupa ce falca este amplasata corespunzator pe fiting, aceasta trebuie securizata din nou prin apasarea stiftului cat mai mult posibil
(coliere Klauke), sau prin verificarea alinierii marcajelor (coliere Novopress). In acest moment, falcile sunt gata sa fie conectate la
masina de presat.

10. Conectarea masinii de presat la falci

Conectati unealta de presare la colier. Este absolut necesar sa va asigurati ca unealta de presare este conectata la colier in conformitate
cu instructiunile atasate uneltei respective. O masina de presat conectata in acest mod poate fi pornita in scopul executarii unei
imbinari presate complete.

11. Presare

Timpul complet de executare a unei imbinari presate este de cca 1 min. (in cazul diametrelor intre 76,1-108 mm). Dupa pornirea
presei, procesul are loc automat si nu poate fi oprit. Daca, indiferent de motiv, procesul de presare este oprit, imbinarea trebuie
demontata (taiata) si apoi executata una noua. Dupa executarea imbinarii presate, masina de presat va reveni automat in pozitia sa
initiala. in continuare, scoateti bratele masinii de presat din falci. Pentru a indeparta colierul de pe fiting, deblocati-I din nou si apoi
desfaceti-I.




Adancimea de insertie a tevii in fiting si distanta minimala intre fitinguri

15 20 10 35
18 20 10 35
22 21 10 35
28 23 10 35
35 26 10 35
42 30 20 35
54 35 20 35
76,1 53 20 75
88,9 60 20 75
108 71 20 100

A- adancimea de insertie a tevii in fiting,

d . — distanta minima dintre fitinguri necesara
pentru executarea corecta a presarii

C,.— distanta minima a fitingului fata de perete

Distante minime de asamblare

T om0 | om ] fem

Falci
15 20 28 75 130
18 25 28 75 131
22-28 31 35 80 150
35 31 44 80 170

Falca de colier

42 75 75 115 265
54 85 85 120 290
76,1 110 110 140 350
88,9 120 120 150 390
108 140 140 170 450
L




5.3

5.4

Curbarea tevii

Daca este necesar, tevile KAN-therm Inox 304, pot fi curbate la "rece”, cu conditia ca raza minima de
indoire R _:

R ... =35xDz
De - diametrul exterior al tevii

Se interzice indoirea tevilor "la cald" din cauza vulnerabilitatii la coroziune a tevii astfel prelucrate, cauzata
de schimbarile in structura cristalina a materialului.

Pentru curbarea tevilor trebuie utilizata unelta de curbare manuald, cu actionare electrica sau hidraulica. Se
interzice curbarea tevilor la rece cu un diametru mai mare de @35 mm (se pot folosi arcuri gata sau coturi
90° i 45° furnizate de sistemul KAN-therm).

Tevile KAN-therm Inox 304 nu trebuie sudate si lipire, deoarece se modifica structura materialului, ceea ce
poate provoca coroziunea lor.

Fitinguri filetate pentru conectarea cu alte sisteme KAN-therm

Principiile de imbinari ale instalatiilor KAN-therm Inox 304 cu fitinguri din alama

Sistem KAN-therm Inox 304 ofera o gama larga de racorduri cu filete exterioare si interioare. Deoarece in
fitingurile cu filet exterior se pot gasi filete conice (de teava), pentru imbinarile cu fitingurile din alama se
permite, pentru racordurile din alama, numai filete exterioare etansate de ex. cu o cantitate redusa de calti.

Se recomanda executarea (rasucirii) conexiunii cu surub Tnainte de presarea fitingului, pentru a nu forta
conexiunea presata. Pentru a etansa filetele din instalatiile KAN-therm Inox 304 nu trebuie sa se foloseasca
banda standard PTFE sau alte mijloace care cuprind halogenati (de ex. cloruri).

Fitingurile filetate cu alte dispozitive de fixare si elemente filetate din afara ofertei Sistemului KAN-therm
trebuie realizate in conformitate cu EN 10226 (ISO 7-1) si EN ISO 228, in functie de tipul de filet.
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Imbinari cu flansa

Tabelul imbinarilor cu flansa din Inox 304

Cantitatea
Code de . Mérime? Clasa : (;Iasa : Cantit?tea Etansare
suruburi/ | surubuluic | surubului piulitei de saibe plata
piulite
1609091030 15 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 DN12 EPDM
1609091031 18 DN15 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN15 DN15 EPDM
1609091032 22 DN20 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN20 DN20 EPDM
1609091033 28 DN25 PN16 4 M12 8.8 8 8 DN25 DN25 EPDM
1609091034 35 DN32 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN32 DN32 EPDM
1609091035 42 DN40 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN40 DN40 EPDM
1609091036 54 DN50 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN50 DN50 EPDM
1609091037 76,1 DN65 PN16 4 M16 8.8 8 8 DN65 DN65 EPDM
1609091038 88,9 DN80 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN80 DN80 EPDM
1609091029 108 DN100 PN16 8 M16 8.8 8 16 DN100 DN100 EPDM

Vlentiuni operationale
Realizarea legaturii echipotentiale

Fiecare instalatie metalica finalizata trebuie sa fie prevazuta cu conexiuni de egalizare a potentialelor
electrice; trebuie sa fie impamantata pentru a preveni curentii de dispersie si aparitia coroziunii de contact.

In conformitate cu reglementarile in vigoare, conexiunile conductoarelor de impamantare trebuie sa fie
realizate prin sudura sau cu cleme filetate, iar conexiunile la conducte trebuie sa fie realizate cu cleme cu
surub. Pentru a realiza corect echipotentializarea, sunt necesari urmatorii pasi:

1. Obtineti informatii despre solutia de protectie impotriva socurilor electrice (metoda de impamantare)
aplicata in cladire.

2. Conectati conducta de egalizare la teava cu ajutorul clemei corespunzatoare. Pentru a elimina riscul de
coroziune de contact, clema trebuie selectata in functie de tipul de teava.

3. Realizati conexiunile seriale ale tuturor bransamentelor de conducte individuale cu ajutorul conductelor
de egalizare a potentialelor si conectati-le la bara colectoare principala de impamantare a cladirii.

Atentie!
indepartati izolatia, vopseaua si murdaria de pe teavi in locurile de montare a clemelor.

Lungimea conductelor electrice de la sistemul de conducte pana la bara colectoare de impamantare
a sistemului de egalizare a potentialului trebuie sa fie cat mai scurta posibil.




Calculele sistemului de egalizare a potentialelor electrice din cladire trebuie sa fie efectuate de o persoana

calificata corespunzator.

1. Gaz

2. Captuseala de izolare
3. Incalzire centrala

4. impamantarea fundatiei
5. Apa

6. Canalizare

Depozitarea si transportul

Elementele sistem KAN-therm Inox 304 (otel inoxidabil) trebuie depozitate separat.

Nu depozitati componentele sistemului direct pe substrat (de ex. pe sol sau beton).

Nu depozitati in imediata vecinatate a substantelor chimice..

Legaturile de tevi trebuie sa fie depozitate si transportate pe distantiere de lemn (evitati contactul direct cu
alte elemente din otel, de ex. suportui de otel pentru tevi).

in timpul transportului, incarcarii si descarcarii evitati zgarierea sau deteriorarea mecanica a tevilor si
fitingurilor - se interzice: aruncarea, tragerea si curbarea acestora.

incéperile in care vor fi depozitate elementele trebuie sa fie uscate.

Suprafetele exterioare ale tevilor in timpul depozitarii, montajului si exploatarii nu pot fi expuse un timp
indelungat la umezeala.

[=]*

[W] Informatii detaliate despre depozitarea si transportul articolelor pot fi gasite pe siteul web
% ro.kan-therm.com.
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SYSTEM KAN-therm Inox

Tevi

Teava din otel inoxidabil 1.4301 - bara GRUPA: H

pimensiunigmny - Jca | [ um]
15x1,0 1629194048 6 762 m
18x1,0 1629194049 6 366 m
22x1,2 1629194050 6 366 m
28x1,2 1629194051 6 222 m
35x1,5 1629194052 6 222 m
42x1,5 1629194053 6 114 m
54x1,5 1629194054 6 114 m
76,1x2,0 1629194055 6 144 m
88,9%2,0 1629194056 6 9% m
108x2,0 1629194047 6 78 m

Nota:

Presiunea de functionare depinde de tipul de fluid transportat, gama de diametre si sculele utilizate pentru realizarea racordurilor:
w 15-108 mm pana la 16 bar (scule cu falci cu profil M).
Nu se aplica la sistemele de aer comprimat - consultati “Ghidul - Proiectantului si Executantului” pentru conditiile de functionare.

@ colac 6/ bara \/@: tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou c disponibil curand

* la comanda - termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor



Racorduri

Racord cu filet interior 1.4301 GRUPA: G
Dimensiunifmm) J-fca | - - [ um]
N 15Rp%" 1609044033 buc.
N 15RpYs" 1609044016 20 130 buc
N 15Rp%” 1609044017 200 90  buc
N 18 Rp'2" 1609044018 20 120 buc.
N 18 Rp%” 1609044019 20 80 buc
N 22RpYs" 1609044021 20 100 buc.
N 22 Rp%" 1609044022 20 100 buc
N 22Rpl” 1609044020 200 60 buc
N 28Rp%" 1609044025 20 40 buc
N 28Rpl” 1609044024 200 60  buc
N 28 Rpl1ls" 1609044023 20 30 buc
N 35Rpl” 1609044028 10 20  buc
N 35Rp1vs" 1609044027 10 30 buc
N 35Rp1Y2" 1609044026 10 20  buc
N 42 Rp1vs" 1609044030 4 12 buc
N 42Rp1vs" 1609044029 4 24 buc
N 54Rpl1Ys" 1609044031 4 12 buc
N 54 Rp2" 1609044032 4 12 buc.
N 76,1 Rp2Ys" 1609044034 1 1 buc
N 88,9 Rp3" 1609044035 1 1 buc
Racord cu filet exterior 1.4301 GRUPA: G
Dimensiunifmm) |- fca | IEI - [ um]
N 15 R%" 1609045098 buc.
N 15 RV 1609045096 20 200  buc
N 15R%" 1609045097 20 80 buc
N 18RV 1609045099 20 160  buc.
N 18R%" 1609045100 20 100 buc.
N 22 R 1609045102 20 70 buc.
N 22R%" 1609045103 20 100  buc
N 22R1" 1609045101 200 60 buc
N 28R%" 1609045106 20 50  buc
N 28R1" 1609045105 200 60 buc
N 28R1%" 1609045104 20 30  buc
N O35R1" 1609045109 10 40  buc.
N 35R1%" 1609045107 10 20 buc
N 35R1%" 1609045108 10 40  buc
N 42 R1%" 1609045110 4 24 buc
N 42R1%" 1609045111 4 24 buc
N 54R1%" 1609045112 4 16 buc
N 54R2 1609045113 4 12 buc
N 76,1 R2%" 1609045114 1 1 buc
N 889R3" 1609045115 1 1 buc
N 108 R4" 1609045125 1 1 buc

@ colac 6/ bara \/@; tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou 0 disponibil curand

* la comanda — termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor
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Racord tip semiolandez cu etansare pe suprafata plana 1.4301 GRUPA: G
pimensiunifom) _J-Jod | IEI (& ] uml
N 15G%2" 1609271074 120 buc.
N15 G 1609271063 10 120 buc.
N 18 G2" 1609271075 20 100 buc.
N 18 G4 1609271064 20 100 buc.
N 22 G 1609271076 20 60 buc
N 22 GT" 1609271065 20 60 buc.
N 28G1" 1609271077 20 40  buc
N 28 G1Va" 1609271066 20 40 buc.
N 35G1v" 1609271078 10 32 buc
N 35GT1e" 1609271067 10 32 buc.
N 42 G13%4" 1609271079 4 12 buc.
N 42 G2" 1609271080 4 12 buc.
N 54 G2" 1609271081 4 8 buc.
Mufa 1.4301 GRUPA: G
M Jed IEI - | um]
N 1609245054 buc.
N18 1609245055 20 120 buc.
N2 1609245056 20 80 buc
nNo28 1609245057 20 60 buc
N 35 1609245058 10 35 buc.
N 42 1609245059 4 24 buc.
N 54 1609245060 4 16 buc.
N 76,1 1609245061 1 1 buc
N 889 1609245062 1 1 buc.
N 108 1609245052 1 1 buc.
Mufa glisanta 1.4301 GRUPA: G

N 1609080041 buc.
N 15 1609080042 20 140 buc.
No18 1609080043 20 100  buc.
N 22 1609080044 20 60 buc.
N 28 1609080045 20 40  buc.
N 35 1609080046 10 20 buc.
N 42 1609080047 16 buc.
N 54 1609080048 8  buc
N 76,1 1609080049 1 1 buc.
N 889 1609080050 1 1 buc
N 108 1609080040 1 1 buc.

@ colac 6/ bara \/@; tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou c disponibil curand

* la comanda - termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor



Cot 90° 1.4301 GRUPA: G

N 1609068333 110
No18 1609068334 20 90  buc.
N 22 1609068335 20 50  buc.
N 28 1609068336 10 30  buc
N 35 1609068337 10 20 buc.
N 42 1609068338 4 10 buc
N 54 1609068339 2 8  buc.
N 76,1 1609068340 1 1 buc.
N 889 1602068341 1 1 buc.
N 108 1609068332 1 1 buc.
Cot niplu 90° 1.4301 GRUPA: G
EETTN— I CNE N 2 D
N 1609068323 120
No18 1609068324 20 60  buc.
N 22 1609068325 20 60  buc.
N 28 1609068326 10 30  buc
N 35 1609068327 10 20 buc
N 42 1609068328 4 10 buc
N 54 1609068329 2 6  buc.
N 76,1 1609068330 1 1 buc.
N 889 1602068331 1 1 buc.
N 108 1609068322 1 1 buc.
Cot 45° 1.4301 GRUPA: G
TN ) CTHE. A =
N 1609068303 150
No18 1609068304 20 120 buc.
N 22 1609068305 20 70 buc.
No28 1609068306 10 40  buc
N 35 1609068307 10 25  buc
N 42 1602068308 4 16 buc.
N 54 1609068309 2 8  buc.
N 76,1 1609068310 1 1 buc.
N 889 1609068311 1 1 buc.
N 108 1609068302 1 1 buc.

@ colac 6/ bara \/@; tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou a disponibil curand

* la comanda - termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor
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Cot niplu 45° 1.4301

GRUPA: G

N 1609068313 150  buc.
No18 1609068314 20 120 buc.
N 22 1609068315 20 60  buc.
Noo28 1609068316 10 40  buc.
N 35 1609068317 10 25 buc.
N 42 1609068318 4 16 buc.
N 54 1609068319 2 8  buc
N 76,1 1609068320 1 1 buc.
N 889 1609068321 1 1 buc.
N 108 1609068312 1 1 buc.
Teu 1.4301 GRUPA: G
TN i CN N D
N 1609257126 buc.
No18 1609257127 20 60  buc.
N 22 1609257128 20 40  buc.
No28 1609257129 10 25  buc
N 35 1609257130 10 15 buc.
N 42 1609257131 4 8  buc
N 54 1609257132 2 6  buc.
N 76,1 1609257133 1 1 buc.
N 889 1609257134 1 1 buc.
N 108 1609257125 1 1 buc.

@ colac 6/ bara \/@; tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou a disponibil curand

* la comanda - termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor



2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 22 2 2 2 ¢2<¢2 22 2¢2<¢2z2222¢22z22

Teu redus 1.4301 GRUPA: G

18/15/18 1609260133 buc.
22/15/22 1609260134 20 50  buc
22/18/22 1609260135 20 50  buc
28/15/28 1609260136 10 30  buc
28/18/28 1609260137 10 30 buc
28/22/28 1609260138 10 30  buc
35/15/35 1609260139 10 20 buc.
35/18/35 1609260140 10 20 buc
35/22/35 1609260141 10 20 buc
35/28/35 1609260142 10 20 buc.
42 /15/42 1609260143 4 12 buc
42/18 /42 1609260144 4 12 buc
42 /22 /42 1609260145 4 12 buc
42728 /42 1609260146 4 12 buc
42 /35/42 1609260147 4 12 buc
54 /15/54 1609260148 2 8  buc
54 /18 /54 1609260149 2 8  buc.
54 /22 /54 1609260150 2 8  buc.
54 /28 /54 1609260151 2 8  buc
54 /35/54 1609260152 2 8  buc.
54 /42 /54 1609260153 2 8  buc.
76,1/22/76,1 1609260154 1 1 buc.
76,1/28/76,1 1609260155 1 1 buc.
76,1/35/76,1 1609260156 1 1 buc.
76,1/42 /76,1 1609260157 1 1 buc.
76,1/54 /76,1 1609260158 1 1 buc.
889/22/889 1609260159 1 1 buc.
88,9/28/889 1609260160 1 1 buc.
889/35/889 1609260161 1 1 buc.
889/42 /889 1609260162 1 1 buc.
88,9/54 /889 1609260163 1 1 buc.
889/76,1/889 1609260164 1 1 buc.
108 /22 /108 1609260126 1 1 buc.
108 /28 /108 1609260127 1 1 buc.
108 /35/ 108 1609260128 1 1 buc.
108 /42 /108 1609260129 1 1 buc.
108 /54 /108 1609260130 1 1 buc.
108 /76,1/108 1609260131 1 1 buc.
108 /88,9 /108 1609260132 1 1 buc.

@ colac 6/ bara \/@; tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou 0 disponibil curand

* la comanda — termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor



Reductie 1.4301 GRUPA: G

N 18/15 1609221109 150 buc.
N 22/15 1609221110 20 140  buc.
N 22718 1609221111 20 120 buc
N 28/15 1609221112 20 70 buc
N 28718 1609221113 20 100  buc.
N 28/22 1609221114 20 80 buc
N 35715 1609221115 10 50  buc
N 35/18 1609221116 10 50  buc
N 35/22 1609221117 10 50  buc
N 35/28 1609221118 10 45  buc
N 42715 1609221119 4 30  buc
N 42718 1609221120 4 30  buc
N 42722 1609221121 4 24 buc
N 42728 1609221122 4 24 buc
N 42/35 1609221123 4 24 buc
N 54715 1609221124 4 16 buc
N 54/18 1609221125 4 16  buc
N 54722 1609221126 4 16 buc
N 54/28 1609221127 4 16 buc
N 54/35 1609221128 4 16 buc
N 54742 1609221129 4 16 buc
N T761/22 1609221144 1 - buc
N 76,1/28 1609221145 1 - buc
N 761/35 1609221146 1 - buc
N 76,1/42 1609221130 1 1 buc
N 76,1/54 1609221131 1 1 buc
N 889/22 1609221147 1 - buc
N 889/28 1609221148 1 - buc
N 889/35 1609221149 1 - buc
N 889/42 1609221150 1 - buc
N 889/54 1609221132 1 1 buc.
N 889/76,1 1609221133 1 1 buc
N 108/22 1609221151 1 - buc
N 108/28 1609221152 1 - buc
N 108/35 1609221153 1 - buc
N 108/54 1609221106 1 2 buc
N 108/76,1 1609221107 1 2 buc
N 108/889 1609221108 1 2 buc

Cot racord cu filet interior 90° 1.4301 GRUPA: G

MEE-IEI-M
N 15Rp” 1609069008 buc.
N 18 RpYs" 1609069009 20 70 buc
N 18 Rp%" 1609069013 10 90  buc
N 22 Rp%" 1609069010 10 50  buc
N 28Rpl" 1609069011 10 30  buc
N 35Rpl1l4” 1609069012 10 10 buc
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Cot racord cu filet exterior 90° 1.4301 GRUPA: G

N 15 RV 1609070025 buc.
N 18RV 1609070026 20 80 buc
N 18 R¥%" 1609070027 10 80 buc
N 22R%" 1609070028 10 50 buc
N 28R1" 1609070029 10 30  buc
N 35R1V" 1609070030 10 20 buc
N 42 R1%:" 1609070031 2 10 buc
N 54 R2" 1609070032 2 6  buc
Teu cu filet interior 1.4301 GRUPA: G
Dimensiunifom [ fca | IEI - [ uv [\ e
N 15RpY2" 1609257137 buc. .
N 18 RpY2" 1609257138 200 50  buc
N 18 Rp%" 1609257139 20 50  buc
N 22 Rpl2" 1609257140 20 40  buc
N 22 Rp¥%" 1609257141 20 40  buc
N 28 Rpl2" 1609257143 10 30  buc
N 28 Rp¥%" 1609257144 10 30  buc
N 28Rpl” 1609257142 10 30  buc
N 35Rpls" 1609257146 10 20 buc
N 35Rp¥%" 1609257147 10 20  buc
N 35R1%" 1609257145 10 20 buc
N 42 RpYs" 1609257149 4 16  buc
N 42 Rp%" 1609257150 4 12 buc
N 42 R1%:" 1609257148 4 12 buc
N 54 Rpl2" 1609257151 2 8  buc
N 54 Rp¥%" 1609257153 2 8  buc
N 54 Rp2" 1609257152 2 6 buc
N 76,1 Rp%" 1609257155 1 1 buc
N 76,1 Rp2" 1609257154 1 1 buc
N 889 Rp¥" 1609257157 1 1 buc
N 889 Rp2" 1609257156 1 1 buc
N 108 Rp¥%" 1609257136 1 1 buc
N 108 Rp2" 1609257135 1 1 buc
Teu cu filet exterior 1.4301 GRUPA: G
Dimensiunifmmy |- fca | IEI - [ um]
N 15 RV 1609257158 buc.
N 15 R%" 1609259012 20 - buc
N 18RV 1609257159 20 50  buc
N 18R¥%" 1609259013 20 - buc
N 22R%" 1609257160 20 40  buc
N 28R1" 1609257161 10 30  buc
N 35RV" 1609257162 10 20 buc
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Cot de perete cu fixare directa cu filet interior 1.4301 - L = 41

GRUPA: G
N 15 Rple" 1609286000 70 buc.
B =28 mm.
Cot de perete cu fixare directa cu filet interior 1.4301 - L = 44
GRUPA: G
N 18 RpYe" 1609286001 70 buc.
B =28 mm.
Cot de perete cu fixare directa cu filet interior 1.4301 - L = 52
GRUPA: G
N 22 Rp%" 1609286002 50 buc.
B =33 mm.
Curba de ocolire 1.4301 GRUPA: G
N 1609178014 buc.
No18 1609178015 10 50  buc.
N2 1609178016 10 50  buc
nNo28 1609178020 10 - buc
Teava cotita 90° 1.4301 GRUPA: G
N 1609011050 buc.
[NIRT: 1609011051 200 50  buc
N2 1609011052 10 30 buc
nNo28 1609011053 10 20 buc
N 35 1609011054 4 8 buc
No42 1609011055 2 4 buc
N 54 1602011056 2 2 buc
N 76,1 1609011057 1 1 buc
N 889 1609011058 1 1 buc
N 108 1609011049 1 1 buc

@ colac 6/ bara \/@; tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou a disponibil curand
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Dop 1.4301 GRUPA: G

N 1609250063
No18 1609250064 20 300  buc.
N 22 1609250065 20 150  buc.
N 28 1609250066 20 100  buc.
N 35 1609250067 10 75 buc.
N 42 1609250068 4 32 buc.
N 54 1609250069 4 24 buc.
N 76,1 1609250070 1 1 buc.
N 889 1609250071 1 1 buc.
N 108 1609250062 1 1 buc.
Flansa PN16 1.4301 GRUPA: G
EETTN— ) CCN. NEE D
N 15 DN15 1609091030
N 18 DN15 1602091031 1 12 buc.
N 22 DN20 1609091032 1 9  buc
N 28 DN25 1609091033 1 8  buc
N 35 DN32 1609091034 1 5 buc.
N 42 DN40 1609091035 1 4 buc
N 54 DN50 1609091036 1 2 buc.
N 76,1 DN65 1609091037 1 1 buc.
N 88,9 DN80 1609091038 1 1 buc.
N 108 DN100 1609091029 1 1 buc.
k2
I N I B N SN BN N
1609091030 4
1609091031 95 65 14 14 47 27 4
1609091032 105 75 16 14 52 31 4
1609091033 115 85 16 14 56 34 4
1609091034 140 100 18 18 66 40 4
1609091035 150 110 18 18 74 44 4
1609091036 165 125 18 18 85 51 4
1609091037 185 145 20 18 132 78 4
1609091038 200 160 20 18 146 91 8
1609091029 220 180 20 18 169 100 8
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Accesorii

Dop de plastic pentru transportul tevilor GRUPA: |

Dimensiunifm ][] v
N 15 2141183000 2000  buc.
No18 2141183001 2000  buc.
N2 2141183002 2000  buc.
No28 2141183003 2000  buc.
N 35 2141183004 2000  buc.
N 42 2141183005 1000  buc.
N 54 2141183006 500  buc.
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N

N

N

N

Scule

Taietor pentru tevi REMS RAS St GRUPA: K
15-54 1948267025 buc.
35-108 1948267027 1 buc
Rola pentru taietor tevi REMS St GRUPA: K

15-108 1941267037 buc.
Pentru taietor tevi, codurile 1948267025, 1948267027.

Taietor pentru tevi REMS RAS Mini S GRUPA: K
15-28 1900267003 buc.
Nota:

Setul include o rola de taiat.

Taietor pentru tevi REMS RAS S GRUPA: K
EEEEE B T =1 T
15-28 1900267001 1 buc.

Nota:

Setul include o rola de taiat.

Rola pentru taietor tevi REMS RAS GRUPA: K

oeration _____________J-Jeu__J&]

15-28 1900267002 1 buc.
Pentru taietor tevi, codurile 1900267003, 1900267001.

Fara fir taietor pentru tevi REMS Akku-Nano GRUPA: K
et | Jeu || wm
15-28 1942183003 1 buc

Nota:

Setul include o rola de taiat.
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Rola pentru taietor tevi REMS Nano GRUPA: K

T B T 2 T

10-35 1972267000 1 buc.

Pentru taietor tevi, codurile 1948183003.

Masina de taiat tevi REMS Cento GRUPA: K
et ][]
22-108 1948183001 1 buc

Nota:

Setul include o rola de taiat.

Masina de taiat tevi REMS DueCento GRUPA: K
et || ||
54-108 1948267034 1 buc

Nota:

Setul nuinclude rola de taiat.
In intervalul de functionare 54-108, utilizati role de ghidare suplimentare cu codul 1900267000.
Rolele de ghidare trebuie achizitionate separat.

Rola pentru masina de taiat tevi REMS Cento/DueCento GRUPA: K

U B T 2 KT

22-108 1941267041 1 buc.
Pentru masini de taiat tevi, codurile 1948183001, 1948267034.

Insertie cu role de ghidare pentru masina de taiat tevi REMS

DueCento GRUPA: K
merval o) JJca || um]
54-108 1900267000 1 buc

Nota:

Rola de ghidare poate functiona cu masina de taiat tevi, cod: 1948267034.

Suport teava pentru masina de taiat REMS Cento GRUPA: K
I B T
1948267029 1 buc
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N

N

N

N

Debavurator pentru tevi metalice REMS REG GRUPA: K

15-54 1945267015
Set scule - debavurator si taietor cu rola GRUPA: K
15-54 * 1948267023

Fiecare set include:

m 1948267025 - taietor cu role pentru tevi din otel 12-54 mm,
= 1948267015 - debavurator 12-54 mm,

m 1941267129 - trusa.

Set scule de presare cu baterii KAN-therm Mini + falci profil tip
"M" GRUPA: K

CEETEE B T 1 T

15-28 1936055009 1 buc.

Fiecare set include:

1936055008 - scule de presare cu baterii KAN-therm Mini - 1 buc.,
1936267278 - falci SBM M15 - 1 buc.,

1936267279 - falci SBM M18 - 1 buc.,

1936267280 - falci SBM M22 - 1 buc.,

1936267282 - falci SBM M28 - 1 buc.,

1967267051 - baterie RAML1225 Li-lon 10,8 V 2,5 Ah - 2 buc.,
1967267024 - incarcator LGML1 ~230 V 35 W - 1 buc.,

[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
w trusa - 1buc.

Scula electrica de presare KAN-therm AC 3000 GRUPA: K

ot o J-Jed_J&]

15-54 1936267239 1 buc.

Nota:
Scula este comercializata in trusa.

Scula de presare cu baterii KAN-therm DC 4000 GRUPA: K
EEXEC B I =3 D
15-54 1936267238 1 buc.

Nota:

Scula este comercializata cu baterie, incarcator si trusa.

incarcator pentru scule de presare cu baterii KAN-therm DC

4000 GRUPA: K
N £ CTR F=1 T

10,8-36 V 1936267267 1 buc.
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Baterie pentru scule de presare KAN-therm DC 4000 GRUPA: K

versione | Joa_|&]

N 18V /4 Ah 1936267266 1 buc.

Falci profil de presare KAN-therm “M" GRUPA: K

N 1936267249 buc.

No18 1936267250 1 buc

N2 1936267251 1 buc

No28 1936267252 1 buc

No35 1936267253 1 buc

Nota:
Falcile functioneaza cu unitatile KAN-therm: AC 3000, DC 4000.
KAN-therm “"M" tip guler GRUPA: K
1936267283 buc.
54 1936267284 1 buc

Nota: Folositi félci de tip guler profil KAN-therm ,M" cu adaptor KAN-therm ZBS1 pentru unelte de presare KAN-therm: AC 3000,
DC 4000.

Adaptor ZBS1 pentru guler KAN-therm “"M" de tip GRUPA: K
42 - 54 1936267285 buc.
Nota:

Folositi adaptorul ZBS1 KAN-therm pentru uneltele de presare KAN-therm: AC 3000, DC 4000.

Scula electrica de presare REMS Power-Press ACC GRUPA: K
ervaliomg _J]e || um]
15-35 1936267219 1 buc

Nota:

Scula de presare este comercializata cu trusa.
Setul nu include falci.

Scula electrica de presare REMS Power-Press SE Basic Pack GRUPA: K
et || ||
15-35 1936267160 1 buc

Nota:

Scula de presare este comercializata cu trusa.
Setul nu include falci.

@ colac 6/ bara \/@‘, tevi protejate punga @ cutie 2255 palet N nou a disponibil curand

* la comanda — termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor



Scula de presare cu baterii REMS Akku Press GRUPA: K

15-35 1936267152

Nota:
Scula este comercializata cu baterie, incarcator si trusa.
Setul nu include falci.

Falci profil de presare REMS “M" GRUPA: K
EETTU N O - 2 D
1945267048
18 1948267052 T buc
22 1948267056 1 buc
28 1945267061 1 buc
35 1948267065 1 buc

Nota:
Falcile functioneaza cu unitatile Power-Press SE, Akku-Press, Power-Press ACC.

Set scule REMS - scula de presare electric Power-Press SE si falci
de profil "M*" GRUPA: K

15-35 19458267033

Fiecare set include:

m 1936267160 - scula de presare electric REMS Power-Press SE,
m 1948267048 - falca "M" pentru diametrul 15 mm,

m 1948267052 - falca "M" pentru diametrul 18 mm,

m 1948267056 - falca "M" pentru diametrul 22 mm,

m 1948267061 - falca "M" pentru diametrul 28 mm,

m 1948267065 - falca "M" pentru diametrul 35 mm,

m trusa.

Set scule Novopress - scula de presare cu baterii ACO103 BT +
falci de profil "M" GRUPA: K

15-28 * 1948055008

Fiecare set include:

scula de presare cu baterie - 1 buc.,

1948267093 - falci M15 pentru instrumentul de presare - 1 buc.,
1948267095 - falci M18 pentru instrumentul de presare - 1 buc,,
1942121002 - falci M22 pentru instrumentul de presare - 1 buc,,
1948267097 - falci M28 pentru instrumentul de presare - 1 buc.,,
1938267047 - incarcator - 1 buc.,

1938267002 - baterie 2 Ah - 2 buc.,

]
]
]
]
]
]
]
m trusa.

Scula electrica de presare Novopress EFP203 GRUPA: K

15-54 1948267210

Nota:
Scula de presare este comercializata cu trusa din plastic.
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.

Scula de presare Novopress ACO203XL BT GRUPA: K
tervaliom _______J]e &S] um]
15-108 1948267181 1 buc.

Fiecare set include:

m baterie instrument de presare - 1 buc.,

m baterie 18 V /5,0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 buc.,
m fincarcator - 1 buc,,

m lubrifiant - 1 buc.,

m trusa din plastic.

Falci profil de presare Novopress PB2 "M" GRUPA: K
m feo | - | uv]
1948267135 buc.
18 1948267137 1 buc.
2 1948267139 1 buc
28 1948267141 1 buc
35 1948267143 1 buc
Nota:

Falcile functioneaza cu unitatile EFP203 si ACO203XL.

Guler Novopress Snap On profil "M" GRUPA: K

m fed | - | uv
1948267119 buc.

54 1948267121 1 buc
66,7 * 1948267089 1 buc
76,1 1948267145 1 buc
88,9 1948267044 1 buc
108 1948267038 1 buc

Nota:

Utilizati falcile pentru diametrele 42 si 54 mm cu adaptorul ZB203 pentru ACO203XL.

Utilizati falcile pentru diametrele 66,7, 76,1 si 88,9 mm cu adaptorul ZB221 pentru ACO203XL.
Utilizati falca cu diametrul de 66,7 mm cu adaptorul ZB323 pentru ECO301.

Utilizati falca cu diametrul de 108 mm cu adaptorul ZB221 si ZB222 pentru ACO203XL.

Guler Snap On HP pentru Novopress ECO301, ACO203XL,

EFP203 GRUPA: K
* 1948267124 1 buc.
42 * 1948267126 1 buc.
54 * 1948267128 1 buc.
Nota:

Félcile pentru diametrele 35-54 mm cu instrumentul de presare ECO301 se utilizeaza cu adaptorul ZB303.

Félcile pentru diametrele 35-54 mm cu instrumentul de sertizare ACO203XL si EFP203 se utilizeaza cu adaptorul ZB203.

Nu utilizati maxilarul de 54 mm cu scula de presare ACO203XL si EPF203 pentru a realiza conexiuni cu tevi de sistem KAN-therm
Inox cu diametrul de 54 mm (1.4404 si 1.4521).

Adaptor Novopress ZB203 GRUPA: K
EEEED B TN =2 Y
35-54 1942267000 1 buc

Nota:

Adaptor pentru unitatile EFP203 si ACO203XL.
ultraPRESS: 50-63 mm.

Steel si Inox: 35-54 mm.

Copper: 42-54 mm.
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Adaptor Novopress ZB221 GRUPA: K

66,7-108 1948267005 1 buc.

Nota:
Adaptor pentru unitatea ACO203XL.

Pentru un diametru de 108 mm, adaptorul ZB221 este utilizat pentru a realiza prima sertizare, iar adaptorul ZB222 pentru a doua
sertizare.

Adaptor Novopress ZB222 GRUPA: K
ot J-Jod__J&]
66,7-108 1945267007 1 buc

Nota:

Adaptor pentru unitatea ACO203XL.

Pentru un diametru de 108 mm, adaptorul ZB221 este utilizat pentru a realiza prima sertizare, iar adaptorul ZB222 pentru a doua
sertizare.

Scula de presare cu baterii Novopress ACO403 GRUPA: K
Lot ]| [ om]
76,1-108 1948267209 1 buc

Fiecare set include:

w baterie scula de presare - 1 buc.,

= baterie 18 V /5,0 Ah Li-lon Milwaukee - 2 buc.,
m incarcator - 1 buc,,

w lubrifiant - 1 buc,,

w trusa din plastic.

Guler Novopress HP Snap On profil “M*" GRUPA: K
76,1 * 19428267100 1 buc
88,9 * 1948267102 1 buc
108 * 1942267098 1 buc
Nota:

Falcile functioneaza cu unitatile ACO401 si ACO403.
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NOTITE
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* la comanda — termen de livrare minim 4 saptamani | ** disponibilitate conform acordurilor individuale | *** pana la epuizarea stocurilor

punga @ cutie 225 palet N nou 0 disponibil curand




KAN-therm HUNGARY Kft.
Mészarosok Utja 4.
2051 Biatorbagy
tel.+36 23 77 0062
tel.+36 70 408 8563
e-mail: info.romania@kan-therm.com

www.kan-therm.com




MULTISYSTEM

@ KAN-therm

Un sistem complet de instalatii multifunctionale constand in solutii tehnice avansate si
complementare pentru distributia conductelor, instalatii de incalzire si racire, echipamente

de proces si de stingere a incendiilor.

ulttrallINIE

uttraPRESS

PP

Steel

Inox
Copper, Copper Gas

XPress Sprinkler

Football
instalatii pentru stadioane

incalzire si racire de suprafata,
automatizare

Cutii distribuitoare
si distribuitoare

kan-therm.com
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