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Compania KAN

KAN este un producator polonez
experimentat si bine-cunoscut de
instalatii moderne si complexe de
sisteme KAN-therm recunoscute pe
plan international.

De la inceperea activitatii sale comerciale in 1990, KAN-therm si-a construit pozitia
pe piloni puternici: profesionalism, inovatie, calitate si dezvoltare. in prezent,
a angajat peste 1100 de persoane, are o retea de sucursale in Polonia si birouri
internationale in Germania, Ungaria, Ucraina, Belarus si Emiratele Arabe Unite.
Produsele KAN-therm sunt exportate in 68 de tari. Lantul de distributie acopera
Europa si o parte semnificativa a Asiei, dar ajunge si in Africa si America.
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SYSTENM KAN-therm

K16-63 mm

Sistemul KAN-therm ultraPRESS este un sistem de instalare modern si complet,
care consta din tevi din polietilena PERTAL cu strat de aluminiu si fitinguri din
PPSU sau alama, cu diametre de la 16 la 63 mm.

Toate fitingurile ultraPRESS din gama de diametreintre 16-32 mmau o constructie
unica ,LBP” (Leak Before Press), facand mai usoara detectarea racordurilor
nepresate. Proiectarea lor speciala ofera o serie de solutii suplimentare pentru
a creste confortul si siguranta instalatiei si garanteaza multi ani de functionare
fara probleme a instalatiei.

Sistemul este conceput pentru sisteme de alimentare cu apa in interior (apa calda si rece), incalzire sau racire

centrald, instalatii termice tehnologice si industriale (de ex., aer comprimat).
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Avantaje

Sistemul KAN-therm ultraPRESS reprezinta o solutie tehnica moderna si unica pe ‘
piata, oferind 6 functii intr-o singura structura:

Functie de semnalizare a racordurilor nepresate
01 LBP (Leak Before Press) (in gama de diametre 16-32 mm).

Posibilitatea de a utiliza falci de presare cu doua profile de presare

02 Versatilitate diferite: 16-40 mm (U sau TH), 50-63 mm (TH).

Structura speciala a inelului de presare din otel forteaza pozitionarea
automata si corecta a falcii de presare.

03 Siguranta

Instalare sigura si usoara prin eliminarea necesitatii de calibrare si sanfre-
04 Confort nare a tevilor (in gama de diametre 16-32 mm).

Fitingurile sunt compatibile cu tevile PERTAL cu strat de aluminiu.
05 Compatibilitate In plus, este posibila conectarea tevilor PERT, PEXC si blueFLOOR PERT cu
strat EVOH (gama de diametre 16-25 mm).

Identificarea usoara a diametrului fitingului datorita utilizarii inelelor

06 Identificare usoara de plastic colorate in gama de diametre 16-40 mm.

Toate componentele sistemului sunt testate in laboratorul de testare inalt specializat al KAN pentru o
durata de viata de 50 de ani a instalatiei.

Tevile din polietilena cu strat de aluminiu in sistemul KAN-therm ultraPRESS pot fi utilizate cu succes in
instalatiile de incalzire si de apa menajera, precum si in toate tipurile de sisteme de incalzire si racire de
suprafata.

in urma consultarii cu KAN, sistemul poate fi utilizat si in diverse tipuri de instalatii tehnologice si

industriale, cum ar fi cele de aer comprimat.

Tevile din polietilena cu un strat de aluminiu in structura au un coeficient de dilatare termica de 8 ori mai
mic in comparatie cu tevile din polietilena cu strat EVOH.
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Datorita lipsei lor de memorie a formei, tevile cu strat
de aluminiu isi pastreaza forma, ceea ce face mult mai
usoara realizarea conductelor.

Materialele din care sunt fabricate componentele
sistemului sunt inerte din punct de vedere fiziologic si
microbiologic in instalatiile de apa potabila, materialele
sunt prietenoase cu mediul si cu sanatatea umana,
fiind certificate de Institutul National de Igiena.

Posibilitatea montarii incastrate (ascunderii)
racordurilor in pardoseli si pereti (sub tencuiala).




Sistemul KAN-therm ultraPRESS este conceput pentru constructia de instalatii
interioare de apa utilitara, instalatii de incalzire si racire centrala, toate
tipurile de instalatii de incalzire si racire a suprafetelor (pardoseala si perete),
incalzirea si racirea suprafetelor exterioare (terenuri de sport sau patinoare)

si diverse tipuri de instalatii industriale (de ex., aer comprimat) — in urma

consultarii cu KAN.

Elementele sistemului"pot fi-utilizate cu succes in locuinte unifamiliale si
multifamiliale, dar si in spatiile de interes public (scoli, hoteluri, baze sportive).

Datorita stratului de aluminiu tevile au un coeficient de dilatare scazut, astfel
incat sistemul se potriveste inclusiv pentru renovarea cladirilor istorice.

SYSTEM KAN-therm ultraPRESS

Tip de teava PERTAL

Parametri Instalatii de incalzire Instalatii de apa menajera
functionare [°Cl] 80 60
maxima L C] 90 80
urgenta | C] 100 100

Presiune de lucru [bar] 10 10

C/A\ SYSTEM KAN-therm



»

APA DE LA
ROBINET

GAZE TEHNICE

§99
T

iNCALZIRE

ES

AR

PRIN PARDOSEALA
INCALZIRE SI
RACIRE

)

INCALZIRE
TEHNOLOGICA

§99

*

INCALZIRE $I
RACIRE PRIN
PERETE

RACIRE

§99 2%

_ INCALZIRE S|
RACIRE PRIN TAVAN

AER
COMPRIMAT

65
= %

iNCALZIRE
SI RACIRE A
SUPRAFETELOR
EXTERNE




Sistemul ultraPRESS ofera tevi extrem de durabile din polietilena PERTAL
cu strat de aluminiu, realizate din materiale de cea mai inalta calitate, cu
diametre de la 16 mm pana la 63 mm.

Polietilena
PE-RT

Tevile multistrat sunt alcatuite din:

strat interior (conducta de baza) din polietilena cu rezistenta termica sporita PE-RT,
strat intermediar sub forma unei benzi de aluminiu sudate cap la cap cu laser,
strat exterior (invelis) din polietilena cu rezistenta termica sporita PE-RT.

Stratul de aluminiu asigura impermeabilitatea la difuzie si face ca tevile sa aiba o dilatare termica de 8 ori mai mica
decat tevile din polietilena cu strat EVOH. Datorita sudarii cap la cap a stratului de aluminiu, tevile sunt perfect
rotunde. Tevile PERTAL cu strat de aluminiu sunt un produs universal care poate fi utilizat in instalatii pentru apa
calda si apa rece (clasa de aplicare 1 si 2), precum si in sistemele cu radiatoare de inalta temperatura (clasa de

aplicare 5).
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Strat de
aluminiu

Polietilena
PE-RT

Strat de
legatura
» SL
Strat de WVER
legatura
. . L. i . Tip de racord
Aplicare (clase conform I1SO 10508) Dimensiuni Tip teava =
Press Insurubare
Apa rece, apa calda 16x2,0 + +
[Clasa de aplicare 1 (2)] 20x2,0 + +
T/ Tn= 60(70)/80 °C, P, = 10 bar 25%2,5 PERTAL + +
incalzire prin pardoseald, incalzire cu radiatoare la 26x3,0 + +
temperaturi scazute [Clasa de aplicare 4] 32x3,0 + B
T,./T..=60/70°C, P, =10 bar 40x35 " )
incélzire cu radiatoare [Clasa de aplicare 5]
T/ T = 80790 °C, P, =10 bar
Pentru toate clasele de Turgenta = 100 °C 50x4,0 PERTAL + -
63x4,5 + -
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Fitinguri

Sistem LBP

Leak Before Press datorita acestei functii, racordurile nepresate prezinta scurgeri chiar
si atunci cand sistemul este umplut cu apa (fara a fi nevoie sa se acumuleze presiune) —
in conformitate cu directivele DVGW. Acest lucru permite localizarea usoara si rapida a

imbinarilor nepresate, chiar si in conditii de constructie foarte dificile.

AN
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Versatilitate

Constructia fitingurilor ultraPRESS permite realizarea de racorduri folosind falci de prindere

cu cele mai populare doua profile de prindere, U si TH.




03 Siguranta

Un manson presat din otel cu profil special protejeaza impotriva montarii necorespunzatoa-

re a falcii pe fiting in timpul procesului de asamblare.

Gulerul cu manson TH acopera inelul de plastic, iar falca U este montata intre inelul de
plastic si flansa inelului de otel. Aceasta solutie de proiectare elimina erorile de asamblare

cauzate de alinierea incorecta a falcilor de presare.

0 4 Confort

Capatul fitingului este proiectat sub forma unui con, ceea ce permite calibrarea automata a capatu-

lui deformat al tevii in timpul introducerii acesteia in racord.

In plus, corpul fitingului, in care sunt montate O-ringurile de etansare,

a fost, de asemenea, modificat. Prin urmare, garniturile de etansare
sunt protejate suplimentar impotriva deteriorarii (taierea garniturii)

si a deplasarii atunci cand se introduce teava in fiting.

Aceasta proiectare a fitingului elimina necesitatea

calibrarii si a sanfrenarii interne a tevii, daca aceasta

a fost taiata corect (taiere perpendiculara cu ajutorul

unor instrumente de taiere ascutite).
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Compatibilitate

Tevile PERTAL cu strat de aluminiu combinate cu fitingurile ultraPRESS formeaza baza
sistemului ultraPRESS. Datorita proiectarii unice a fitingurilor ultraPRESS, este posibila
conectarea tevilor PERT, PEXC si blueFLOOR PERT cu strat EVOH. Consultati ghidul

KAN-therm pentru proiectare si executie pentru parametrii maximi de functionare ai unui

astfel de racord.
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06 Identificare, rezistenta la coroziune si
durabilitate

Fitingurile din PPSU si alama cu diametrul de 16-40 mm sunt prevazute cu un inel din plastic,

a carui culoare depinde de diametrul racordului. Aceasta solutie faciliteaza identificarea

fitingului si accelereaza munca pe santier si in depozit.

Corpurile fitingurilor fabricate din PPSU prezinta o neutralitate absoluta fata de apa, o

rezistenta mecanica asemanatoare metalului si sunt rezistente la temperaturi ridicate.
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Fitingurile din alama sunt protejate impotriva coroziunii de contact prin izolarea corpului din alama de stratul

de aluminiu din teava cu un inel de plastic colorat.
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Fitingurile ultraPRESS cu diametrul de 50 si 63 mm
permit utilizarea unei solutii complete, cum ar fi
sistemul ultraPRESS, in instalatiile mari.

Acestea permit construirea unor instalatii de mari
dimensiuni, care necesita debite si puteri mari de
incalzire sau racire.
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Instrumente KAN-therm noi, personalizate, cu
falci pentru diametre de & 16-40 mm

3 seturi de instrumente profesionale cu falci U si TH
Toate sunt echipate cu retractie automata a falcilor!

Carcase noi si durabile pentru instrumente

KAN-therm %

_ ’ *  KAN-therm

‘ Carcasa de plastic cu o

rigla de masurare practica

Falci TH Falci U
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KAN-therm

-

o

Baterie de 18 V/4 Ah

incarcator de 230 V




. KAN-therm

Acumulator
10,8 V 1,5 Ah

Incarcator 220V
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Noul instrument KAN-therm pentru constructia de
instalatii rezidentiale & 16-32 mm

s Mic, usor, la indemana, cu incarcare rapida — echipat cu 2 baterii
« compatibile cu instrumentele ultraLINE!
» Rigla de masurare practica pe carcasa

« Capul rotativ de 360° garanteaza o abordare confortabila a montarii cu ajutorul instrumentului

Carcasa de plastic cu
o rigla de masurare
practica

Falci U




Instrumente REMS

Instrument electric de presare Instrument electric de presare Power-Press SE
Power-Press ACC

Instrument de presare cu baterii Aku-Press /

Falci de presare profil U sau TH Instrument de presare Falci de presare profil TH 50-
16-40 mm Eco Press 63 mm
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Instrumente NOVOPRESS

Instrument de presare cu baterii Falci de presare profil
ACO 103 U sau TH PB1 16-32 mm

Instrument de presare cu baterii
ACO 203XL

Falci de presare profil
U sau TH PB2 16-40 mm

Instrument electric de presare
EFP203

Adaptor ZB 203 50 si 63 mm

Falci de presare profil U sau TH
PB2 16-40 mm

Guler profil TH Snap On 50 si 63 mm
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Instrumente pentru taierea tevilor cu strat de aluminiu

Pentru tevile cu diametre de 16-32 mm, Pentru tevile cu diametre de 16-63 mm
merita recomandate foarfecele cu maner de utilizati cutterul cu rola.
pistol, usor de folosit si convenabile.

Instrumente pentru calibrarea si sanfrenarea tevilor

l\a
Z

Calibratoare universale (multi-diametru): 16/20/25-26 mm,
25-26/32/40 mm, 50/63 mm. in cazul fitingurilor ultraPRESS
16-32 mm, calibrarea nu este necesara, dar faciliteaza
asamblarea.
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Instrumente pentru profilarea tevilor cu strat de aluminiu
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Arc extern Arc intern
16-26 mm 16-26 mm

Fitingurile presate KAN-therm in functie de diametrele disponibile, profilele de
prindere si metoda de pregatire a tevilor

Metoda de prelucrare a conductelor

Dizajn spojnice Gama de diametre Profil clema  calibrarea diame- e
. sanfrenarea marginii
trului
nu ne
UiliTH ne ne

KAN-therm ultraPRESS

recomandat ne

Culoarea
inelului de distantare

. CiliTH recomandat ne
r ; UiliTH recomandat ne

UiliTH da da

50 TH da da

g a iv
63 TH da da
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Taierea tevii cu foarfecele Profilarea tevii cu un arc.
cu maner de pistol sau
cutterul cu rola.

Asamblare

Viteza, confort si siguranta

Conexiunile stranse si sigure in sistemul KAN-therm ultraPRESS sunt realizate prin prinderea inelului de otel pe

teava si fiting.

Conexiunile sunt realizate cu instrumente universale si usor de utilizat. Conexiunile nu necesita garnituri

suplimentare, cum ar fi banda, calti.

Sistemul KAN-therm ultraPRESS a fost proiectat pe principiul ,instalare rapida — efect de durata”,ceea ce

permite o accelerare masurabila a lucrarilor de investitii si finisare.

Datorita designului unic al elementelor, instalarea sistemului KAN-therm ultraPRESS este extrem de simpla,

rapid si mai ales sigura.
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Introduceti teava in fiting Plasarea falcii de prindere
cat mai mult posibil. pe fiting.

Pornirea presei de Deblocarea si indepartarea falcii
actionare si apasarea de pe fiting. Racordul este pre-

articulatiei. gatit pentru testul de scurgere.
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Cea mai buna dovada a calitatii
superioare sunt numeroasele
proiecte in diverse sectoare
ale industriei constructiilor

in ciuda faptului ¢ nu sunt vizibile zi de zi, instalatiile realizate in sistemul
KAN-therm functioneaza de peste 20 de ani fara cusur in cele mai mari ansambluri
de locuinte, in cladiri publice, case unifamiliale, la bazele sportive si de agrement,

precum si in multe hale industriale si fabrici.
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Sistemul KAN-therm ultraPRESS este o solutie perfecta atat pentru investitiile noi, cat si pentru cladirile
renovate, de aceea poate fi gasit si in cele mai vechi cladiri istorice, precum si in cladiri monumente si

religioase.
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e £ Insta]atn pentru stadloane de fotbal

Sistem complet de instalatii multifunctionale, format din squtn-tehmcede uItlma generatde e
- reciproc complementare pentru instalatii de distributie a apei din conducte instalatii de
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