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Despre KAN —

_KAN este un producitor polonez experimentat :
si bine-cunoscut de sisteme de instalatii 7
moderne si complexe KAN-therm,
recunoscute pe plan international.

De la inceperea activitatii sale in 1990, KAN-therm si-a construit pozitia pe
piloni puternici: profesionalism, inovatie, calitate si dezvoltare. in prezent, are de ani de experienta
peste 1100 de angajati, o retea de sucursale in Polonia si birouri internationale > 3 0 pe piata instalatiilor
in Germania, Ucraina, Emiratele Arabe Unite, China, India, Ungaria si tarile CSI.
Produsele cu eticheta KAN-therm sunt exportate in 68 de tari din lume. Lantul
de distributie acopera Europa si o parte semnificativa din Asia, Africa si America.

de tari catre care

exportam

de angajati in
> intreaga lume
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SYSTENM KAN-therm

ulcral.l

O14-32 mm

Aceasta este o solutie tehnica inovatoare si unica pe piata instalatiilor,
conceputa atat pentru sistemele standard de incalzire interna si de apa
potabila, cat si pentru tevile specializate, cum ar fi cele de aer comprimat.

ma e manson
de t d ntaj alunécator

Designul unic al fitingului fara O-ring si configuratia flexibila a solutiei
finale complete ofera un grad mare de confort pentru instalatori si
proiectanti. Flexibilitatea configuratiei sistemului KAN-therm ultraLINE
consta in capacitatea de a utiliza diferite tipuri de tevi cu aceleasi
fitinguri din alama sau PPSU si mansoane din plastic (PVDF).

KAN-therm ultralLINE este o alternativa excelentad pentru distributiile interne, pentru instalatiile de incalzire sau racire
si pentru instalatiile de apa calda si rece din locuintele multifamiliale. Gama de diametre disponibile, pana la 32 mm,

permite realizarea unor sisteme complete de incalzire, racire si apa potabild in casele unifamiliale.
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3 tipuri de tevi: PERTAL?, PERT? si PEXC. 2 tipuri de fitinguri:

Alegerea flexibila a materialului 7.~ 056 1 manson din plastic (PVDF)

Manson alunecator simetric Poate fi montat pe ambele parti.

Hidraulica optimizata ingustare redusa a diametrului si mai putine pierderi de presiune.

Garantia unei instalari usoare, chiar si in cele mai greu accesibile
asamblare la 270° spatii; designul unic permite abordarea cu unelte la un unghi
de pana la 270°

. .. . Absenta unei etansari suplimentare si modelarea speciala
Design fara O-I‘Ing a butucului de montare garanteaza o etanseitate si
o rezistenta mecanica de 100% a conexiunilor.

Garantie de siguranta Rezistenta exceptionala dovedita in cele mai dificile conditii.

Eliminarea contactului dintre stratul de aluminiu si corpul
de alama si reducerea riscului de coroziune.

Dop

in constructia ultraLINE furcile cu manson alunecétor protejeaza
Aparatorl mecanice fitingurile si mansoanele de deteriorare in timpul asamblarii.
Detectarea usoara a conexiunilor prost fixate.

Material de calitate superioara : Fitinguri din alama si PPSU

Toate elementele sistemului KAN-therm ultraLINE sunt fabricate din materiale de cea mai buna calitate. Toate fitingfjrile sisrten.\ului sunt dispo.nibile in do.ué t.ipuri, PPSU si alama.
Ca urmare, instalatiile alcatuite din aceste produse se disting prin performanta lor igienic ridicata in ceea Fitingurile filetate sunt realizate exclusiv din alama. Acest lucru

ce priveste apa potabild. Acest lucru este dovedit prin certificate de la organisme de certificare renumite. este in interesul sigurantei si al functionarii pe termen lung
si fara probleme a instalatiei finalizate.

Trecerea de la Push la ultraLINE

Multe avantaje intr-un singur design
Cu ajutorul setului special de conectare ultraLINE/Push, este posibila trecerea rapida si usoara de la ‘

tehnologia KAN-therm Push la KAN-therm ultraLINE. Conexiunea finalizata poate fi ascunsa in peretii
despartitori. Puteti sa va extindeti, sa va renovati sau sa va inlocuiti instalatiile cu cea mai recenta o =k - ”
tehnologie ultraLINE si s& mentineti cele mai inalte standarde estetice. tehnologiei dovedite si fiabile a mansonului alunecator.

Acest produs unic reuneste avantajele cheie ale diferitelor
modele de tevi. Fitingurile si tevile sunt imbinate cu ajutorul

Functionare fara probleme pe termen lung : 30 de ani de experienta

KAN-therm ultraLINE are 30 de ani de experienta a expertilor
KAN in proiectarea, fabricarea si exploatarea de solutii tehnice

Designul fitingului fara O-ring si tehnologia mansonului alunecator garanteaza o rezistenta ridicata a sistemului
la erori de asamblare si la imbatranirea materialului in timpul functionarii instalatiei. Prin urmare, sistemul se

caracterizeaza printr-o siguranta ridicata de instalare si functionare si o durata lunga de viata. complete pentru tehnologia de instalare.
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Aplicatii

Sistemul KAN-therm ultraLINE reprezinta o solutie complet versatila.
Rezistenta ridicata la presiune si temperatura, precum si rezistenta mecanica
igienica ridicata permit utilizarea produsului-pentru constructia aproape

a oricarei instalatii intr-o casa unifamiliala tipica, dar si in casele
multifamiliale si in cladirile publice.

.
11
y

KAN-therm ultraLINE poate fi utilizat fara impedimente chiar si in instala
industriale, de exemplu in cele de aer comprimat.

Tevile cu strat de aluminiu disponibile in oferta de sistem fac ca solutia sa fie dedicata,
de asemenea, tuturor instalatiilor in care factorul cheie este limitarea maxima a alungirilor
termice ale conductei si obtinerea unei estetici ridicate;de exemplu: minimizarea efectului

de ,perdele suspendaie= sectitifilé de conducte intre punctele de fixare. - l :

Lipsa efectului de memorie a formei la tevile cu strat de aluminiu (pastrarea

formei pe care o iau) ofera o mare libertate si confort in instalarea conductelor
de diametru mai mare. Utilizarea tipului de teava dat are ca rezultat reducerea I | I | | I
numarului de elemente suplimentare de profilare si de ancorare in conducta. .

»

8§

APA POTABILA iNCALZIRE iNCALZIRE ) RACIRE AER
TEHNOLOGICA COMPRIMAT

KAN-therm ultralINIE

tevi cu strat de aluminiu

PERTAL? 14x2 PEXC 14x2 PERT? 14x2 @ mﬂ, - I/\l ;>1<§
i ke =

PERTAL? 16x2,2 PEXC 16x2,2 PERT? 16x2,2
PERTALZ 20x2,8 PEXC 20x2,8 PERT2 20x2,8 AER INCALZIRE SI INCALZIRE INCALZIRE INCALZIRE
COMPRIMAT RACIRE PRIN SI RACIRE PRIN SI RACIRE PRIN SI RACIRE
PERTAL? 25x2,5 PARDOSEALA PERETE TAVAN A SUPRAFETELOR
EXTERIOARE

PERTAL? 32x3
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Tevi

Oferta sistemului KAN-therm ultraLINE include tevi cu straturi de aluminiu

si EVOH. Cu o oferta configurata in acest mod, produsele ultraLINE asigura

posibilitatea de configurare flexibila a solutiei tehnice finale de catre proiectantul

de instalatii, instalator sau investitor la un nivel fara precedent pe piata. SYPAEUE
aluminiu

-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

Alegerea unei solutii adecvate poate fi determinata nu numai Polietilens
de preferintele celor implicati intr-un proiect specific, ci si de PE-RT
natura proiectului, de exemplu, de necesitatea instalarii

la suprafata in cladiri sacre sau istorice, unde tevile cu un strat

de aluminiu vor avea caracteristici de performanta mult mai ridicate.

7e%

Strat de
legatura
o Sl
LAVER
Strat de
legatura
Tevile cu strat de aluminiu se compun din: Specificatii dimensionale pentru tevile PERTAL?
. . oo o X . R o De x t t Di Greutatea unitatii Capacitate Ambala
stratul interior (teava de baza) din polietilena PE-RT cu rezistenta termica imbunatatita, DN Seria de mirime S
stratul intermediar sub forma unei benzi de aluminiu special selectionat, flexibil, sudate cap la [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
cap cu laser, stratul exterior (aliajul) din polietilena cu performanta termica imbunatatita PE-RT. M 14x2.0 20 10,0 30 0,097 0,079 0
Stratul de aluminiu asigura etanseitatea la difuzie si face ca tevile sa aiba o dilatare termica de 8 ori mai 19 oo 22 e2 11,6 3.0 0,114 0,106 200
mica decat tevile din polietilena cu strat de EVOH. Datorita sudarii cap la cap a stratului de aluminiu, tevile 20 20x2,8 28 144 30 0,180 0,163 100
au o sectiune transversala perfect rotunda. Tevi in intreaga gama de diametre, si anume @14x2; @16x2,2;
. A TP . e . - 25 25x2,5 25 20,0 4,5 0,239 0314 50
©20x2,8 @25x2,5; @32x3 sunt disponibile in doua tipuri: fara izolatie termica si cu izolatie termica )
de grosime diferita*. 32 32x3,0 3,0 26,0 4,8 0,365 0,531 50

* detalii in catalogul de produse KAN-therm
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Strat antidifuzie
EVOH

Polietilena
PE-RT

Strat de
legatura

Strat de
legatura

Tevile PERT? si PEXC din oferta KAN-therm ultraLINE (gama de diametre
14-20 mm) sunt fabricate in structura in cinci straturi.

Aceasta inseamna ca invelisul antidifuzie din EVOH, care protejeaza sistemul impotriva patrunderii oxigenului
in conductd, este realizat sub forma unui strat interior acoperit cu un strat suplimentar de polietilena PE-X sau
PE-RT (in functie de tipul de teava). Aceasta pozitionare a stratului antidifuzie EVOH il protejeaza de posibile

deteriorari in timpul instalarii.

Tevile PERT? sunt fabricate din polietilena cu rezistentd termica imbunatatita. Tevile PERT? sunt prevazute cu

un strat antidifuzie EVOH si, prin urmare, pot fi utilizate atat pentru instalatii de incalzire, cat si pentru instalatii

Strat antidifuzie
EVOH

Polietilena
PE-Xc

Strat de
legatura

Strat de
legatura

Tevile PEXC sunt fabricate din polietilena de inalta densitate si reticulate prin fascicul de electroni (metoda
.C"'— 0 metoda fizica, fara utilizarea de substante chimice). Tevile PEXC sunt echipate cu un strat antidifuzie
EVOH, astfel incat pot fi utilizate atat in instalatii de incalzire, cat si in instalatii de apa potabila. Tevi in
intreaga gama de diametre, si anume @14x2; @16x2,2; @20x2,8 sunt disponibile in doua tipuri: fara izolatie

termica si cu izolatie termica de diferite grosimi*. * detalii in catalogul de produse KAN-therm

Specificatii dimensionale pentru tevile PERTAL?

D? x t t Di Greutatea Capacitate Ambalaj
DN unitatii Seria de mirime S
[mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,100 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,155 0,163 100

Dimensional specifications for PEXC pipes

De x t

< e . A < . . . T A ey t Di Greutatea Capacitate Ambalaj
de apa potabila. Tevile din intreaga gama de diametre, adica @14x2; @16x2,2; @20x2,8, sunt disponibile in DN unitatii Seria de mirime S P !
doua tipuri: fara izolatie termica si cu izolatie termica de diferite grosimi*. R [mm] [mm] [kg/m] [l/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
* detalii in catalogul de produse KAN-therm 16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,102 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,157 0,163 100
13
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Parametrii de functionare

Tevile PERT? si PERTAL? in conformitate cu standardul PN-EN I1SO 21003-2
si tevile PEXC in conformitate cu standardul PN-EN ISO 15875-2 pot
functiona la parametrii mentionati mai jos:

Proprietatile fizice ale tevilor

Tipul de instalatie

Presiunea de functionare Prob [bar]

Tip de conexiune

Proprietate Simbol Unitate Valoare
Coeficientul de dilatare termica o mm/m x K 0,025
Conductivitatea termica A W/m x K 043

Raza minima de indoire Ron mm 3,5 x De
Rugozitatea peretelui interior k mm 0,007

Proprietatile fizice ale tevilor PERT? si PEXC

Proprietate Simbol Unitate PERT? PEXC
Coeficientul de dilatare termica ol mm/m x K 0,18 0,178
Conductivitatea termica A W/m x K 0,41 0,35
Raza minima de indoire R mm 5 x De 5 x De
Rugozitatea peretelui interior k mm 0,007 0,007

si clasa de aplicare Trol;olt':l']max DN
(conform ISO 10508) PEXC PERT? PERTAL? sistem filetat
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Apa potabila rece 20 20 10 10 10 + +
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Apa potabila calda 60/80 20 10 10 10 . .
(clasa 1)
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Apa potabila calda 70/80 20 10 10 10 . .
(clasa 2)
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
incalzire la 16 10 10 10 + +
temperatura 60/70 20 10 10 10 ¥ +
scazuta si incalzire
radianta (clasa 4) 25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Incalzire prin radiator 80/90 20 10 10 10 . .
(clasa 5)
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -

Temperatura de functionare Top in clasele individuale trebuie tratata ca temperatura de proiectare, iar temperatura maxima Tmax

ca temperatura inainte de depasire, la care sistemele trebuie sa fie asigurate.
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Cel mai mare avantaj al fitingurilor ultraLINE este constructia lor fara
O-ringuri. Fitingul ultraLINE este un singur corp solid cu un design special
care permite asamblarea conexiunilor cu ajutorul unui manson alunecator.

Ca urmare, sistemul KAN-therm ultraLINE elimina riscul de erori de asamblare, este usor si rapid de instalat
si garanteaza multi ani de functionare fara probleme. intreaga gama de elemente disponibile cuprinde

urmatoarele:

e Racorduri si reductoare din plastic PPSU si alama,

e Conectori de tranzitie Steel/ultraLINE din alama,
Coturi din plastic PPSU si alama,
Teuri egale si de reducere din plastic PPSU si alama,
Dopuri din alama ultraLINE,
Fitinguri din alama cu filet,
Coturi si teuri din alama cu filet,
Conectoare de robinet de diferite lungimi din alama,
Coturi si teuri din alama cu tevi placate cu nichel.

( SYSTEM KAN-therm

Teu KAN-therm
ultraLINE

Manson alunecator
KAN-therm ultraLINE
din plastic (PVDF)

Teava KAN-therm
ultraLINE PEXC (PE-Xc)
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Avantajele designului fitingului si al mansonului alunecator Manson alunecitor
Conector sistem KAN-therm ultraLINE

e Gamd larga de fitinguri si conexiuni filetate, KAN-therm ultraLINE din plastic (PVDF)

e \ersatilitate de utilizare, permitand utilizarea elementelor din alama si plastic pentru aproape (alama) g

orice tip de instalatie,
e Gama larga de componente din plastic (PPSU), ceea ce garanteaza posibilitatea de optimizare a pretului intregii

investitii si de protejare a sistemului impotriva efectelor negative ale apei cu 0 compozitie chimica nefavorabilg,

e Designul universal al racordurilor filetate asigura o conexiune sigura si etansa cu diferitele tipuri de tevi ultraLINE,

e Proiectarea elementelor cu diametre de 25 si 32 mm cu o sectiune transversald internd marita, datorita careia
hidraulica este crescuta semnificativ si este posibila asa-numita optimizare hidraulica a sistemelor proiectate,

e Aspectul estetic al fitingurilor si culoarea stralucitoare a designului din plastic PPSU, care mareste semnificativ
vizibilitatea elementului in incaperile intunecate,

e Design simetric al mansoanelor alunecatoare, care minimizeaza riscul de greseli si creste semnificativ

confortul in timpul asamblarii.

Teava KAN-therm
ultraLINE (PE-RT/AIl/PE-RT)
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lata cat de usor este! Rl draulici optim:

Reducerea ingustarii diametrului

intern al tevii si a pierderilor

de presiune.

O 1 Alegerea flexibila
a materialului

3 tipuri de tevi:
PERTAL? PERT? si PEXC.
2 tipuri de fitinguri: alama si PPSU.

1 constructie a mansonului.

04 asamblare la 270°

Garantia unei instalari usoare, chiar si in cele mai greu accesibile spatii;

02 Manson alunecator
simetric

designul unic permite abordarea cu unelte la un unghi de pana la 270°.

permite montare pe ambele parti.
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O 5 Conexiuni fara 07 Dop
O-rlng Eliminarea contactului dintre stratul

Absenta etansarii suplimentare de aluminiu si corpul de alama,

si profilul duzei de racordare reducerea riscului de coroziune.

garanteaza o etanseitate

si o rezistenta mecanica

de 100% a conexiunii.

vk .

—

O 6 Garantie de siguranta O 8 Aparatori mecanice

Rezistentad exceptionala dovedita in cele mai dificile conditii. in constructia ultraLINE furcile cu manson alunecétor protejeaza fitingurile si mansoanele

de deteriorare in timpul asamblarii. Detectarea usoara a conexiunilor prost fixate.
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Instrumente

Gama de sisteme KAN-therm ultraLINE este completata de unelte de inalta
calitate, care asigura o conexiune puternica si sigura a tevii si a fitingului. Oferim
clientilor nostri unelte cu baterii profesionale si foarte convenabile in munca de
zi cu zi sau unelte de mana practice si compacte.

Gama de unelte alimentate cu baterii

Acestea reprezinta cea mai recenta generatie de unelte pentru accelerarea procesului
de asamblare. Uneltele sunt dedicate sistemului KAN-therm ultraLINE si au fost special
concepute pentru o asamblare optima si sigura a conexiunilor. Ele sunt livrate intr-o cutie

de plastic convenabila. IIRateyi

16-40 mm

Cutter tevi
14-25 mm

Baterie

10.8V 1.5Ah

C SYSTEM KAN-therm

Carcasa de plastic cu o rigla Unealta manson
de masurare practica alunecator cu baterie

Extensor

Incarcator pentru uneltele
alimentate cu baterii

Set de furci cu
Capete de largire manson alunecator



Set unelte de mana

Carcasa de plastic cu o rigla e m L AT

: ; < . < : de masurare practica X .~ ) it
Dimensiunea foarte redusa a uneltei manuale cu manson alunecator permite

realizarea cu usurinta a conexiunilor ultraLINE chiar si in cele mai greu accesibile '
spatii. Faptul ca nu trebuie sa reincarcati bateria este un mare avantaj atunci cand 0 ult
nu aveti acces la o sursa de alimentare.

Aceleasi accesorii complementare, cum ar fi furcile si capetele de largire, sunt utilizate
atunci cand se lucreaza cu unelte manuale si cu unelte alimentate cu baterii.

et Extensor manual | R el e A

= i

Unealta cu manson
alunecator cu lant Adaptor pentru
instrumente de
presare

Cutter tevi 16-40 mm Cutter tevi Set de furci cu

y Capete de largire
14-25 mm manson alunecator P 9
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Teava KAN-therm ultraLINE
selectata trebuie taiata
perpendicular pe axa la
lungimea necesara cu ajutorul
unor cuttere pentru tevi.

Plasati mansonul alunecator
pe teava. Echipati dispozitivul
de expansiune manual sau
alimentat cu baterii cu un
capat de largire adecvat pentru
teava si diametrul acesteia.

‘ -1id|spon|blle in seturl sau casi componente
mdmduale.

Imediat (!) dupa largire,
introduceti fitingul in teava
pana la ultima protuberanta
de pe butucul de montare.

By

Realizarea unei conexiuni ultraLINE
presupune doar cativa pasi
foarte simpli si rapizi.

-~ 2 e

Glisati mansonul cu o unealta
cu manson alunecator cu
lant, manuala sau alimentata
cu baterii. Fitingurile pot fi
prinse numai de colierele lor.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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pregatit pentru testul

Echipati unealta cu Glisati mansonul cu o unealta Este posibil sa se gliseze o 5 Racordul este

un manson cu ajutorul unor
actionari electrice, tipice pentru sub presiune.
conexiunile de tip ,Press”.

manson alunecator cu manson alunecator cu lant,
cu furci speciale. manuala sau alimentata cu

Fiti atenti la pozitia in caz de nerespectare a acestei

corecta a fitingurilor reguli, fitingul si componentele

in furcile uneltei. racordului pot fi suprasoI|C|tate. Tevile PERTAL? cu un strat de aluminiu Tevile PERT? si PEXC cu un strat de EVOH
trebuie largite cu ajutorul capetelor trebuie largite cu ajutorul capetelor
de largire ,argint” (14, 16, 20, 25, 32 mm). de largire ,negre” (14, 16, 20 mm).
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