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Sistemul KAN-therm Push este un sistem de instalare complet format din tevi de polietilena tevi din
polietilena PEXC, PERT si PPSU sau din alama cu intervalul de diametre de @12-32 mm.

{mbinarile KAN-therm Push se executa prin impingerea capatului de teava expandata pe un racord urmata
de glisarea unui inel de alama sau de plastic pe aceasta conexiune.

Aceasta tehnica nu necesita etansanti suplimentari si garanteaza o etanseitate perfecta si durabilitatea
instalatiei.

Sistemul este conceput pentru instalatii interioare de alimentare cu apa (apa potabila calda si rece), precum
si pentru instalatii de incalzire.

De asemenea, poate fi utilizat si pentru distributia altor tipuri de medii - va rugam sa consultati Departamentul
Tehnic KAN.

Sistemul KAN-therm Push se caracterizeaza prin:

o durata de exploatare de peste 50 de ani,

rezistenta la acumularea crustei,

insensibilitate la loviturile hidraulice,

netezime mare suprafetelor interne,

neutralitate fiziologica si microbiologica in instalatiile de apa potabila,
materiale favorabile mediului,

montaj rapid si simplu,

instalatii de o greutate redusa,

posibilitatea de efectuare a imbinarilor in canalele de constructii,
bariera antidifuzie eficienta.

45



46

Datorita aspectelor tehnice si economice, precum si capacitatii de a optimiza gama de aplicatii, sistemul
KAN-therm Push ofera doua tipuri de tevi din polietilena cu parametri de lucru similari - tevile PERT si PEXC.

Tevile PERT sunt fabricate din polietilend PERT tip Il cu rezistentd termica crescuta si cu proprietati
mecanice excelente.

Tevile PEXC din sistemul KAN-therm Push sunt fabricate din polietilena de inalta densitate si supuse
reticularii cu fascicul de electroni (metoda “c” - o metoda fizica, fara produse chimice). O astfel de reticulare
a structurii polietilenei duce ca obtinerea celei mai optime rezistente la sarcini termice si mecanice. Gradul
de reticulare > 60%.

Ambele tipuri de tevi, respectiv PEXC si PERT, sunt realizate in cinci straturi. Aceasta inseamna ca invelisul
antidifuziune din EVOH, care protejeaza sistemul impotriva patrunderii oxigenului in conducta, este realizat
sub forma unui strat interior acoperit cu un strat suplimentar de polietilena PE-Xc sau PE-RT.

Bariera sub forma de strat EVOH (etilen vinil alcool), corespunde cerintelor DIN 4726, permeabilitate
< 0,10 g 0%/m?* x d). Tevile cu invelisuri EVOH pot fi utilizate de asemenea pentru instalatiile de apa menajera.

Bariera antidifuzie
(EVOH)

Egli:;ilené ' o eﬁ'{ .

. .
; Polietilena
PE-RT

3
Strat de
\ legatura
.
Strat de
legatura

Sectiune transversala a tevii PERT cu strat EVOH




Bariera antidifuzie

(EVOH)
Polietilena *o
PE-Xc pe :
e -
: .
'-._.. | D *
P2 Polietilena
_ .t PE-Xc
.‘ } g # ..'.
¥ :\-"fl:i ..".
o
f Strat de
\ legatura
®
Strat de
legatura
Sectiune transversala a tevii PEXC cu strat EVOH
Proprietatile fizice ale tevilor PERT, PEXC
Proprietati
. . - R 0,14 (20 °C)
Coeficientul de extensibilitate liniara a mm/m x K 0,20 (100 °C) 0,18
Conductivitatea termica A W/m xK 0,35 0,41
Densitate p g/cm?® 0,94 0,933
Modulul E E N/mm? 600 580
Extinderea la intindere % 400 1000
Raza minima de incovoiere R 5x De 5x De
Rugozitatea peretilor interni k mm 0,007 0,007

Marcarea tevilor de ex. PERT

Tevile sunt marcate durabil cu o descriere continua la ficare 1 m, care contine, printre altele, urmatoarele

marcari:
Descrierea marcarii

Denumirea producatorului si/sau simbolul comercial:

KAN, KAN-therm

Diametrul nominal exterior x grosimea peretelui 25x3,5
Constructia (materialul) tevii PE-RT

Codul tevii 1129198070

Numarul standardului sau Aprobarii Tehnice sau certificarii EN ISO 21003

Clasa/ele de utilizare impreuna cu presiunea de proiectare

Class 2/10 bar, Class 5/10 bar

Marcarea antidifuzivitatii

Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Data productiei

18.08.09

Alte marcari ale producatorului de ex. metru liniar, numarul lotului

045 m

Atentie - pe teava pot exista si alte marcari suplimentare, de ex. numerele

(de ex. DVGW).

certificatelor
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1. Teava PERT

2. Teava PERT cu izolatie termica

Culoarea, ambalajului

Tevile sunt livrate in bobine, iar lungimea lor variaza conform diametrului tevii si de versiunea acesteia,

adica cu sau fara izolatie termica.

Parametrii dimensionali ai tevilor PERT

Tevile PERT apar in ordine dimensionala S (seria tevii), corespunzatoare seriilor de presiune utilizate anterior

PN 20 si PN 12,5 (vezi tabelul).

Tevile KAN-therm PERT cu strat antidifuzie Dimensiuni,
unitate de greutate, capacitatea de apa

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18%x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Diametru optional - verificati conditiile maxime de functionare ale tevii pentru clasa de utilizare data.




1. Teava PEXC

2. Teava PEXC cu izolatie termica

Culoarea, ambalajului

Tevile sunt livrate in bobine, iar lungimea lor variaza conform diametrului tevii si de versiunea acesteia,
adica cu sau fara izolatie termica.

Parametrii dimensionali ai tevilor PEXC

Tevile PEXC apar in ordine dimensionala S, corespunzatoare seriilor de presiune utilizate anterior PN 20 si

PN 12,5 (vezi tabelul).

Tevile KAN-therm PEXC cu strat antidifuzie Dimensiuni,
unitate de greutate, capacitatea de apa

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Diametru optional - verificati conditiile maxime de functionare ale tevii pentru clasa de utilizare data.
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Tevile si conectoarele din sistemul KAN-therm Push se caracterizeaza prin respectarea standardelor in
vigoare, ceea ce garanteaza o functionare indelungata si fara probleme, precum si siguranta deplind

a montajului si a utilizarii instalatiei.

racordurile Push cu PPSU: corespund standardului EN ISO 15875-3;

imbinari si conectori din alama,

imbinari si conectori din alama: conforme cu standardul EN 1254-3;

si poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH,

tevile PERT: in conformitate cu standardul EN ISO 21003-2;

precum si poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH,

tevile PEXC: in conformitate cu standardul EN ISO 15875-2;

precum si poseda o evaluare pozitiva a igienei PZH.

Parametrii de operare si domeniul de aplicare a instalatiilor cu tevi PEXC si PERT

Tip de instalatie si
clasa de aplicare
(conform ISO 10508)

Presiunea de lucru P_[bar]

Tipul conexiunilor

12x2,0 10 10 +
14%2,0 10 10 +
18x2,0 10 10 +
Apa rece menajera 20
18x2,5 10 10 +
25x3,5 10 10 +
32x44 10 10 +
12x2,0 10 10 +
14x2,0 10 10 +
Api caldi menajera 60/80 18x2,0 10 10 +
[clasa 1] 18x2,5 10 10 +
25x3,5 10 10 +
32x4,4 10 10 +
12x2,0 10 10 +
14x2,0 10 10 +
Api calda menajera 70/80 18x20 10 10 +
[clasa 2] 18x2,5 10 10 +
25x3,5 10 10 +
32 x 4,4 10 10 +
12x2,0 10 10 +
incilzire prin 14x2,0 10 10 +
pardoseala, incalzire
cu ajutorul 60/70 18x2,0 10 10 +
caloriferelor la 18x25 10 10 +
temperaturi scazute '
[clasa 4] 25%x3,5 10 10 +
32x4,4 10 10 +
12x2,0 10 10 +
14%2,0 10 10 +
P . 18x2,0 8 8 +
Incélzire cu calorifere 80/90
[clasa 5] 18%x2,5 10 10 +
25x3,5 10 10 +
32x44 10 10 +
Atentie!
Presiunile nominale ale tevilor PERT in trei straturi (3W) in conformitate cu

EN ISO 22391-2 in clasele de aplicare individuale pot fi mai mici.




0 Atentie

in conformitate cu standardul 1SO 10508 se evidentiaza urmétoarele clase de utilizare, in cadrul cirora
sunt definite temperaturile parametrilor de lucru a instalatiei (de ex. temp. de lucru T,/ temp. maxima
T,/ temp.deavarie T ):

1 - Apa calda menajera 60 °C (TOP/TW/Tmal —60/80/95),

2 — Apa calda menajera 70 °C (TOP/TW/Tm —70/80/95),

4 — incélzire prin pardoseald, incalzire cu calorifere la temperaturi scazute 60 °C (To/ T T — ©0/70/100),
5 — ncalzire cu calorifere 80 °C (TOP/TW/Tmal —80/90/100).

Presiunea de lucru pentru diferite clase de aplicatii depinde de seria tevilor S (ordine dimensiuni
S=(d-t)/2t

in care d. — diametrul exterior al tevii; t — grosimea peretelui tevii

al

Tehnica de baza de conectare a tevilor in sistemul KAN-therm Push este tehnica de sertizare ,Push”, bazata
pe glisarea unui manson de alama sau de plastic peste teava si pe duza fitingului. O astfel de metoda poate
fi utilizata si pentru a conecta tevile la dispozitive si aparate.

Fitingurile pentru imbinarile ,Push” sunt universale si pot fi utilizate cu tevi PEXC si PERT. Fitingurile din
sistemul Push au filete special profilate (fara etansari suplimentare), care sunt introduse pe capatul tevii
largit in prealabil iar apoi pe aceasta conexiune se introduce un manson din alama. Teava este presatd
radial pe filetul fitingului in mai multe locuri. Aceasta metoda de imbinare permite efectuarea instalarii in
canale (in sapa de mortar al pardoselii si sub tencuiald) fara nici un fel de limitari. in sistemul Kan-therm
Push fitingurile sunt universale pentru toate tipurile de tevi.

Pentru a realiza conexiuni de tip ,push”, atunci cand se utilizeaza tevi PEXC si PERT si racorduri din alama
si plastic (PPSU), se poate utiliza atat un inel glisant din alama, cat si unul din plastic (PVDF) in orice
configuratie.

Q * KAN-therm

A. Fiting Push - din PPSU sau alama

B. Manson glisant din alama - design asimetric

C. Marginea interna tesita a inelului

D. Manson glisant PVDF - design simetric, nu necesita pozitionare.

E. Teava PEXC sau PERT
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Sectiune transversala printr-o imbinare Push

Racordurile din sistemul KAN-therm Push sunt dedicate conectarii tevilor PEXC si PERT cu strat EVOH.
KAN-therm Push si KAN-therm Push Platinum ofera o selectie cuprinzatoare de fitinguri cu mansoane
glisante:

coturi si teuri, fitinguri,

coturi, teuri si alte fitinguri cu tevi din cupru nichelat de 15 mm pentru conectarea la radiatoare si instalatii,
mufe cu filet Filet Exterior si Filet Interior, racorduri piulite,

racorduri pentru baterie,

Fitingurile sunt confectionate din material plastic PPSU modern sau din alama de inalta calitate.
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imbinarile Push

Racorduri Push cu tevi din Cu 15 mm nichelate pentru conexiuni la radiatoare*.




Fitingurile Push cu filet

P

mbinérile Push racorduri pentru baterii si supape*

*Modul de utilizare a fitingurilor in cadrul sistemului KAN-therm Push pentru conectarea radiatoarelor si bateriilor pentru instalatiile
de apa sunt descrise in capitolul Conectarea echipamentelor instalatiilor de apa si incalzire in sistemul KAN-therm. “Imbinarile

instalatiei de alimentare cu apa si distributie a incalzirii in sistemul KAN-therm.”
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Polifenilsulfonul (PPSU) este un material structural fiabil, utilizat de multi ani la constructia de instalatii, spre
exemplu ca material de constructie in imbinari si racorduri, carcase de pompe, elemente de schimbator,
componente si insertii ale robinetelor de admisie. in KAN-therm Push este utilizat pentru fabricarea
coturilor, teurilor, cuplajurilor si conexiunilor la robinet.

Proprietatile de baza ale PPSU care determina aplicabilitatea acestui material ca materie prima pentru
fabricarea de accesorii si conectori pentru instalatiile de alimentare cu apa, incalzire centrala, apa calda, sunt:
neutralitate in contact cu apa si alimentele confirmata de numeroase studii desfasurate de institute de
cercetare de frunte din intreaga lume (NSF, WRc),

rezistenta inaltd la imbatranire ca urmare actiunii temperaturii si presiunii, care ofera posibilitatea de
utilizare a acestui material in sistemele de apa si de incalzire, si obtinerea unei durabilitati a fitingurilor de
peste 50 de ani,

o rezistenta adecvata a apei cu un continut ridicat de clor la temperaturi inalte,

lipsa de deformari permanente a materialului supus sarcinilor mecanice la temperaturi ridicate, care
determina stabilitatea in timp a fitingurilor (rezistenta la fluajul materialului), si prin urmare la etanseitatea
conexiunilor prin presare,

rezistenta inalta la lovituri si sarcini mecanice,

greutate mica in comparatie cu fitingurile din metal.

LCL tension for a temperature of 70°C
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Rezistenta racordurilor PPSU este mai mare decat a tevilor din plastic

Protejati elementele din plastic (PPSU) ale sistemului KAN-therm impotriva contactului cu: solventi
sau materiale care contin solventi, cum ar fi vopsele, aerosoli, spume de montaj, adezivi etc. In conditii
nefavorabile, aceste substante pot deteriora componentele din plastic.

Asigurati-va ca materialele de etansare a racordurilor, produsele de curatare sau de izolare a componentelor
Sistemului KAN-therm nu contin compusi care provoaca fisuri de tensiune: amoniac, compusi care retin
amoniacul, solventi, hidrocarburi aromatice sau clorurate (de ex., cetone si eteri). Nu utilizati spume de
montaj pe baza de metacrilat, izocianat si acrilat in contact cu elementele din plastic (PPSU) ale sistemului
KAN-therm.

Asigurati tevile si fitingurile din plastic (PPSU) impotriva contactului direct cu benzi adezive si adezivii de
izolare. Benzile adezive trebuie utilizate numai pe suprafata exterioara a izolatiei termice.

Se recomanda sa se sigileze racordurile filetate cu o cantitate de canepa care sa nu acopere varfurile
filetelor. Folosirea unei cantitati prea mari de canepa poate duce la deteriorarea filetului. Infasurand canepa
imediat dupa prima cresta a filetului, puteti evita insurubarea oblica si deteriorarea filetului.

Atunci cand se realizeaza conexiuni filetate, trebuie luate masuri de precautie de forma: utilizarii cantitatii
corecte de material de etansare (calt) si a unui cuplu de strangere corect. in situatii nefavorabile, o conexiune
filetata realizata cu prea mult material de etansare si/sau prea stransa poate duce la tensiuni mecanice
critice in materialul conectorului si la deteriorarea produsului.

Fiti atenti la conectarea diferitelor tipuri de filete. in cazuri nefavorabile, poate exista o coliziune
a contururilor filetelor interioare si exterioare, ceea ce poate duce la acumularea de tensiuni mecanice
excesive in materialul fitingului si la deteriorarea ulterioara.

Atentie!
Nu folositi etansanti si adezivi chimici.
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Unelte

Pentru efectuarea conexiunilor in cadrul sistemului KAN-therm Push trebuie folosite numai unelte originale
KAN-therm. Aceste scule sunt disponibile ca elemente individuale sau in seturi complete.

Inainte de a incepe munca, cititi instructiunile de utilizare a uneltelor, care sunt incluse in trusa sau cutia cu
setul de unelte. Setul de unelte cuprinde:

foarfece pentru taierea tevilor PEXC, PERT,
clestele de largit (extensor) pentru largirea tevii (manual sau cu acumulator)
un set de capete de largire pentru tevile PEXC si PERT - in functie de tipul setului

presa manuald de montaj cu lant cu set de falci de presare 12-25 mm sau presa hidraulica cu actionarea
parghiei de picior sau presa cu acumulator, - in functie de tipul setului,

set de insertii pentru presa in diverse cnfiguratii in dependenta de tipul de racorduri (a se vedea nota de
mai jos),

trusa pentru scule.

presa hidraulica cu actionare cu piciorul

cleste de largit pentru extinderea tevilor

foarfeca pentru taierea tevilor PEXC, PERT.

set de capuri pentru clestele de largit (12 x 2; 14 x 2,18 x 2; 18 x 2,5; 25 x 3,5; 32 x 4,4)
set de insertii pentru inele (din alama sau PVDF) (12, 14, 18, 25) — cate 2 buc.

set de insertii pentru fitingurile din plastic (T12, T14; T18; T25) — cate 1 buc.
cheie imbus

®© N o v AW =

trusa

1. unealta de presare manuala cu lat

2. cleste de largit pentru extinderea tevilor

3. foarfece pentru taierea tevilor PEXC, PERT.

4. setde capuri pentru clestele de largit (12 x 2; 14 x 2; 18 x 2; 18 x 2,5; 25 x 3,5; 32 x 4,4)

5. set de insertii pentru inele (brass si PVDF) (12, 14, 18, 25) — céte 2 buc.

6. set de insertii pentru fitingurile din plastic (T12, T14, T18, T25) — cate 1 buc.

7. doua perechi de cleste care dau posibilitate de imbinare in intervalul diametrelor:
12-18 mm si 25-32 mm

8. trusa

1. Presa cu acumulator — 1 buc.

2. Cleste de largit cu acumulator — 1 buc.

3. Baterie (standard) — 2 buc.

4. incarcator — 1 buc.

5. Valiza - 1 buc.

6. Cutie pentru insertiile unealtei de presare — 1 buc.

7. Insertie pentru presa (T12, T14, T18, T25) — cate 1 buc.

8. Insert pentru presa (pentru racorduri Push): (brass si PVDF)

(12, 14, 18, 25) - cate 2 buc.
9. Cap de largire: 12x2, 14x 2, 18x 2, 18 x 2,5, 25 x 3,5, 32 x 4,4 — (cate 1 buc)*.
10. Unsoare pentru largitor

Set cu cleste de presat cu acumulator
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Capete de expansiune

Capetele de expansiune KAN-therm Push, dedicate tevilor PEXC si PERT, sunt alcatuite din sase segmente
separate, special concepute. Actiunea lor combinata si coordonata asigura extinderea corecta a capatului
tevii atunci cand se utilizeaza tehnica “THREE STEPS".

“THREE STEPS”

Tehnica "THREE STEPS" se bazeazd pe o expansiune a tevilor in trei trepte.
Capetele de expansiune KAN-therm Push sunt realizate ca si constructii
separate pentru fiecare dintre diametrele disponibile ale gamei de tevi:

1. Teava PEXC, PERT trebuie taiata perpendicular pe ax3, la lungimea dorita cu ajutorul foarfecelui pentru tevi din plastic. Se interzice utilizarea altor
instrumente sau foarfeci defecte (tocite sau cioplite).

2. Glisati mansonul alunecator pe teava cu capatul interior tesit din partea fitingului.

Daca se utilizeaza mansoane din plastic, partea laterala a mansonului nu este importanta.

3. Introduceti capul de expansiune fixat pe dispozitivul de expansiune axial in teava pana la capat (insertie completd). Extindeti teava cu ajutorul
dispozitivului de expansiune manual sau alimentat cu baterii. Expansiunea trebuie efectuata in trei etape:
| - expansiune incompleta, rotatia dispozitivului de expansiune cu 30°;
Il - expansiune incompletd, rotatia dispozitivului de expansiune cu 15°;
11l — expansiune completa a tevii.

4. Nemijlocit (!) dupa largire introduceti racordul pe teava pana la ultima ingrosare pe fiting (nu glisati teava pana la flansa fitingului!). Nu utilizati
mijloace ce alunecare.

Daci teava este lirgita excesiv, materialul tevii se poate ridica in timpul procesului de imbinare. in
acest caz, opriti alunecarea mansonului pe teava in fata flansei de sustinere (pastrati o distanta de
aproximativ 2 mm fata de flansa fitingului).




5. Glisati mansonul folosind o presa hidraulica manuala actionata cu pedala sau o presa alimentata electric. Prindeti fitingurile numai de colierele lor.
Nu glisati doud mansoane in acelasi timp.

6. in timp ce glisati mansonul pe fiting, respectati procesul de asamblare - dupé ce glisati mansonul pané la colierul fitingului, opriti procesul. imbinarea
este gata pentru testul de presiune.

’..
»

7. si 8. Acordati atentie pozitiei corecte a fitingurilor in capul furcii sculei. Nerespectarea acestei reguli poate duce la supraincarcarea
componentelor imbindrii.

A Atentie:

Cand realizati imbinari in sistemele Push/Push Platinum, acordati o atentie deosebita pozitionarii
corecte a capetelor sculei. Atasati intotdeauna furcile cu insertiile pe toata adancimea si in unghi
drept fata de imbinarea de realizat. Nu miscati scula de presare dintr-o parte in alta in timpul
realizarii imbinarilor.
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Montajul fitingurilor din PPSU

Pentru montajul fitingurilor din plastic PPSU cu un diametru de @12, 14, 18, 25 mm trebuie sa utilizati neaparat
din partea fitingului insertii negre cu litera T (cod PT8471, PT8469, PT8468, PT8467), iar din partea mansonului
alunecator insertii simple nichelate (cod P8471, P8469, P8468, P8467). inserts, sleeve.

Fitinguri din plastic ar trebui sa se sprijine pe mansonul direct adiacent filetului pe care este glisat inelul. Nu se
pot glisa in acelasi timp doua mansoane alunecatore!

Modul corect de asamblare a insertiilor in Modul gresit de asamblare a
furcile sculei insertiilor in furcile sculei
- insertii orientate intr-o singura directie - insertii pozitionate in directia opusa
Gama de diametre 12-18 mm Gama de diametre 12-18 mm

A Observatie!
Pentru a asambla in mod corespunzator fitingurile sistemului KAN-therm Push cu ajutorul unei
scule de presare electrice Novopress, este important sa instalati corect insertiile in furci.

Manson Manson
G din alama PVDF
insertie insertie
neagra nichelata

(2] 'O

Cand asamblati un fiting PPSU de @32 mm utilizati o insertie nichelatd comuna de @25 mm pe partea
laterala a fitingului, si o furca de presare goala (fara insertie) pe partea laterala a mansonului.

Manson

~ din alama
P
ot

Manson
PVDF

(1]




Asamblarea fitingurilor din alama

Asamblarea elementelor din alama se realizeaza folosind insertii nichelate (cu exceptia diametrelor de
32 mm):

pentru imbinari, cuplaje in T si coturi de @12, 14, 18, 25 mm aplicati insertii comune nichelate.

Manson Manson
=3 din alama PVDF
M :
(1) & KAl
insertie
] nichelata

>
pentru imbinari din alama de @32 mm aplicati furci goale, fara insertii,

Manson

Manson
din alama

PVDF

(1]

asamblarea altor elemente din alama (fitinguri filetate, racorduri de robinet, cu exceptia racordurilor in
unghi) si racordurile la radiatoare pot fi executate cu ajutorul unor insertii obisnuite nichelate,
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pentru teuri din alama cu corp scurt (duza de iesire) 14, 18, 25 mm utilizati insertii nichelate cu forma
speciala. Pe partea laterald a mansonului, aplicati insertii standard nichelate.

’ Manson Manson PVDF
s din alama
g/wo (1
) . insertie
insertie nichelata
nichelata cu forma

speciala

‘e

- Manson Manson
~3 din alama PVDF
"\\*‘ . »'
= e t/o o
insertie insertie
nichelata nichelata

cu forma
speciala

Observatie Seturile de scule nu includ insertii formate. Insertiile formate pot fi folosite numai cu presa hidraulica actionata cu pedala.

in caz de necesitate a demontarii unei portiuni a instalatiei (racordare prost facuta, modernizarea), este
posibila recuperarea fitingului demontat (numai a celui din alama). Fitingurile trebuie taiate de pe instalatie
cu fragmente ale tevilor cuplate, iar apoi conexiunile trebuie incalzite cu un jet de aer cald. Dupa verificarea
starii tehnice a fitingului acesta poate fi utilizat din nou.

Tevile KAN-therm PERT, PEXC pot fi indoite cu mentinerea unei raze care nu poate fi mai mica decat 5xDe
(dimensiuni exterioare). Prima curbura poate fi executata la o distanta de cel putin 10xDe de la cea mai
apropiata imbinare.

imbinari filetate presate (fitinguri de trecere)

Fitingurile de acest tip sunt executate din alama. Conexiunea cuprinde corpul fitingului cu filet, in care se
introduce capatul tevii, inelul de strangere din alama crapat si piulita de strangere cu filet.

imbinarile conlucreaz cu fitingurile din alama KAN-therm cu filet interior tip cot, teu, coturi cu prindere pe
perete, colectoare fara nipluri (ne armate), si accesorii care au filete interioare.

Elementele pentru conexiunile cu filet
pentru tevile PERT si PEXC.
1. Fiting - de ex. teu cu Filet Interior.
2. Corpul conectorului cu Filet Exterior.
3. Inel taiat.

6 4. Piulita de presare.
5. Teava PERT sau PEXC.




Racordurile si fitingurile cu filet interior care functioneaza cu racorduri cu filet.

Regula de executare a imbinari filetate:
1. Corpul racordului insurubati-1 in fiting etansand filetul cu calti sau banda de teflon,

2. Piulita si mansonul alunecator glisati-le pe teava iar apoi introduceti la capatul tevii inelul, marginea caruia trebuie sa se afle la
o distanta de la marginea tevii de la 0,5 pana la 1 mm.

3. Teava trebuie sa fie introdusa pana la capatul corpul racordului (nu se permite rotirea fitingului in timpul si dupa montarea tevii
precum si folosirea pastelor pentru a putea fixa mai usor teava pe fiting),

4. insurubati piulita care fixeazd mansonul alunecator pe teava.

Aceasta imbinare poate fi tratata ca o imbinare detasabila, cu conditia ca dupa iesirea corpului racordului din teava, vom téia capatul
tevii uzate si vom face o noua imbinare.

360°
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imbinari filetate presate - cu racord piulita

Acesta este un tip de imbinare filetata in care elementul de baza il constituie racordul piulita care poseda
etansari pe con cu O-Ring, si care nu necesita etansari suplimentare. Aceasta imbinare poate fi tratata ca
o imbinare detasabila, cu conditia lasarii tevii stranse pe filet.

Elemente de legatura filetate cu surub

1. Fiting - de ex. teu cu Filet Exterior.
e 2. Corpul racordului (cu O-Ring negru

(2] (3) [4) (5 pe priza)

3. Inel taiat diagonal.

4. Piulita de presare.

5. Teava PERT sau PEXC.

Imbinérile cu adaptoare conclucreaz cu:

o serie de fitinguri KAN-therm 9012 cu filete exterioare,
colectoare KAN-therm armate in nipluri speciale %",
valve complexe ale caloriferelor

Racorduri si fitinguri cu filet exterior care functioneaza cu adaptoare de imbinare.

Atentie! Conexiunile terminale cu surub nu ar trebui sa fie ascunse in pardoseli, acestea ar trebui sa fie localizate de locuri accesibile.




Elementele sistemului KAN-therm Push pot fi depozitate la temperaturi sub 0 °C. dar in astfel de conditii
trebuie protejate impotriva socurilor dinamice. in timpul transportului, tevile trebuie protejate impotriva
deteriordrilor mecanice. Datorita sensibilitatii la razele ultraviolete, tevile trebuie protejate impotriva
expunerii directe pe termen lung la lumina soarelui, atat in timpul depozitarii si transportului, cat si al
asamblarii.

Elementele Sistemului KAN-therm Push trebuie transportate cu mijloace de transport acoperite si depozitate
n spatii de depozitare standard, in conditii care sa nu duca la deteriorarea calitatii lor.

A nu se depozita in imediata vecinatate a substantelor chimice si a surselor de amoniac (toalete),
Nu expuneti la lumina soarelui (protejati de caldura si de radiatiile UV),

Evitati depozitarea in apropierea unor surse puternice de caldura,

in timpul depozitarii si transportului, nu este permis contactul cu obiecte ascutite,

Evitati suprafetele cu muchii ascutite sau cu elemente ascutite libere pe suprafata lor,

Nu trageti direct pe sol sau pe o suprafata de beton,

Protejeaza impotriva murdariei, mortarului, uleiurilor, grasimilor, vopselelor, solventilor, substantelor
chimice umede etc.,

Depozitati si transportati in ambalajul original,
Scoateti elementele din ambalajul lor original imediat inainte de asamblare.

E..

[w] Informatii detaliate despre depozitarea si transportul articolelor pot fi gasite pe siteul
2L web ro.kan-therm.com.
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6 Tabele de pierderide presiune

Tab 1. Pierderile liniare de presiune in tevile KAN-therm PEXC si PERT pentru apa cu o temp. de 52,5 °C (60/45 °C)

18x2,5

v R v R v v R v
[m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s]

Q
[At=15 °C]
W]

100
200
400
600
800
1000
1200
1400
1600
1800
2000
2200
2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
3800
4000
4200
4400
4600
4800
5000
5200
5400
5600
5800
6000
6200
6400
6600
6800
7000
7200
7400
7600
7800
8000
8200
8400
8600
8800
9000
9200
9400
9600
9800
10000
11000
12000
13000
14000
15000
16000
17000

0,03
0,06
0,13
0,19
0,26

12x2,0

0,02
0,04
0,08
0,12
0,16
0,21
0,25
0,29
0,33

14%x2,0

3

0,01
0,02
0,05
0,07
0,10
0,12
0,15
0,17
0,19
0,22
0,24
0,27
0,29
0,32
0,34
0,37
0,39
0,41

R
1

2
5
7

17

141
158
177
196

0,01
0,03
0,04
0,05
0,06
0,08
0,09
0,10
0,11
0,13
014
0,15
017
018
019
0,20
0,22
0,23
0,24
0,25
027
0,28
0,29
0,30
032
0,33
0,34
0,36
037
0,38
0,39
0,41
0,42
0,43
0,44
0,46
0,47
0,48
0,50
0,51
0,52
0,53

25x3,5

32x4,4

0,02
0,03
0,04
0,05
0,05
0,06
0,07
0,08
0,08
0,09
0,10
0,11
0,11
0,12
0,13
0,14
0,15
0,15
0,16
0,17
0,18
0,18
0,19
0,20
0,21
0,21
0,22
0,23
0,24
0,24
0,25
0,26
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30
0,31
0,31
0,32
0,33
0,34
0,34
0,35
0,36
0,37
0,37
0,38
0,42
0,46
0,50
0,53
0,57
0,61
0,65

R
[Pa/m]

W 00 N O U1 A BN 2 2 2 I




Tab 2. Pierderile liniare de presiune in tevile KAN-therm PEXC si PERT pentru apa cu o temp. de 60 °C (70/50 °C)

Q 12x2,0 14x2,0 18x2,5 25x3,5 32x4,4

[At=20 °C] v R v R v R v R v R
w0 o i
100 0,02 6 0,02 2 0,01 1
200 0,05 " 0,03 5 0,02 2
400 0,10 23 0,06 9 0,04 3 0,02 1
600 0,15 60 0,09 14 0,05 5 0,03 1
800 0,19 97 0,12 34 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 142 0,15 50 0,09 15 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 193 0,19 68 0,11 20 0,06 3 0,03 1
1400 0,22 88 0,13 26 0,07 6 0,04 1
1600 0,25 110 0,15 32 0,08 7 0,05 1
1800 0,28 134 0,16 39 0,09 9 0,05 3
2000 0,31 161 0,18 47 0,10 10 0,06 3
2200 0,34 189 0,20 55 0,11 12 0,06 4
2400 0,22 64 0,11 14 0,07 4
2600 0,24 73 0,12 16 0,07 5
2800 0,26 83 0,13 18 0,08 5
3000 0,27 94 0,14 20 0,09 6
3200 0,29 104 0,15 23 0,09 7
3400 0,31 116 0,16 25 0,10 8
3600 0,33 128 0,17 28 0,10 8
3800 0,35 140 0,18 30 0,11 9
4000 0,37 153 0,19 33 0,11 10
4200 0,38 167 0,20 36 0,12 1
4400 0,40 181 0,21 39 0,13 12
4600 0,42 195 0,22 42 0,13 13
4800 0,23 45 0,14 14
5000 0,24 48 0,14 15
5200 0,25 52 0,15 16
5400 0,26 55 0,16 17
5600 0,27 59 0,16 18
5800 0,28 63 0,17 19
6000 0,29 66 0,17 20
6200 0,30 70 0,18 21
6400 0,31 74 0,18 22
6600 0,32 78 0,19 24
6800 0,32 82 0,20 25
7000 0,33 87 0,20 26
7200 0,34 91 0,21 27
7400 0,35 95 0,21 29
7600 0,36 100 0,22 30
7800 0,37 104 0,22 31
8000 0,38 109 0,23 33
8200 0,39 114 0,24 34
8400 0,40 119 0,24 36
8600 0,41 124 0,25 37
8800 0,42 129 0,25 39
9000 0,43 134 0,26 40
9200 0,44 139 0,26 42
9400 0,45 144 0,27 43
9600 0,46 150 0,28 45
9800 0,47 155 0,28 47
10000 0,48 161 0,29 48
11000 0,53 190 0,32 57
12000 0,34 66
13000 0,37 76
14000 0,40 87
15000 0,43 98
16000 0,46 110
17000 0,49 122
18000 0,52 135
19000 0,55 148
20000 0,57 162

22000 0,63 192




Tab 3. Pierderile liniare de presiune in tevile KAN-therm PEXC si PERT pentru apa cu o temp. de 70 °C (80/60 °C)

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 5 0,02 2 0,01 1

200 0,05 10 0,03 4 0,02 1

400 0,10 20 0,06 8 0,04 3 0,02 1

600 0,15 58 0,09 12 0,06 4 0,03 1

800 0,19 93 0,12 8BS 0,07 6 0,04 2 0,02 1
1000 0,24 136 0,16 48 0,09 14 0,05 2 0,03 1
1200 0,29 185 0,19 65 0,11 19 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 84 0,13 25 0,07 5 0,04 1
1600 0,25 106 0,15 31 0,08 7 0,05 2
1800 0,28 129 0,17 38 0,09 8 0,05 3
2000 0,31 155 0,18 45 0,10 10 0,06 B
2200 0,34 182 0,20 53 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 212 0,22 61 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 70 0,12 15 0,08 5
2800 0,26 80 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 90 0,14 19 0,09 6
3200 0,29 101 0,15 22 0,09 7
3400 0,31 112 0,16 24 0,10 7
3600 0,33 123 0,17 27 0,10 8
3800 0,35 135 0,18 29 0,11 9
4000 0,37 148 0,19 32 0,12 10
4200 0,39 161 0,20 35 0,12 10
4400 0,40 174 0,21 37 0,13 "
4600 0,42 188 0,22 40 0,13 12
4800 0,44 203 0,23 44 0,14 13
5000 0,24 47 0,14 14
5200 0,25 50 0,15 15
5400 0,26 53 0,16 16
5600 0,27 57 0,16 17
5800 0,28 60 0,17 18
6000 0,29 64 0,17 19
6200 0,30 68 0,18 20
6400 0,31 72 0,18 22
6600 0,32 75 0,19 23
6800 0,33 79 0,20 24
7000 0,34 84 0,20 25
7200 0,35 88 0,21 26
7400 0,35 92 0,21 28
7600 0,36 96 0,22 29
7800 0,37 101 0,23 30
8000 0,38 105 0,23 32
8200 0,39 110 0,24 33
8400 0,40 115 0,24 34
8600 0,41 120 0,25 36
8800 0,42 125 0,25 37
9000 0,43 130 0,26 39
9200 0,44 135 0,27 40
9400 0,45 140 0,27 42
9600 0,46 145 0,28 43
9800 0,47 150 0,28 45
10000 0,48 156 0,29 47
11000 0,53 184 0,32 55
12000 0,58 214 0,35 64
13000 0,38 74
14000 0,40 84
15000 0,43 95
16000 0,46 106
17000 0,49 118
18000 0,52 131
19000 0,55 144
20000 0,58 157

22000 0,64 186




Tab 4. Pierderile liniare de presiune in tevile KAN-therm PEXC si PERT pentru apa cu o temp. de 80 °C (90/70 °C)

[At=20 °C] v R % R % R % R v R
(wi [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m] [m/s] [Pa/m]

100 0,02 4 0,02 2 0,01 1

200 0,05 9 0,03 4 0,02 1

400 0,10 17 0,06 7 0,04 2 0,02 1

600 0,15 55 0,09 20 0,06 4 0,03 1

800 0,20 90 0,12 32 0,07 9 0,04 1

1000 0,24 131 0,16 46 0,09 13 0,05 3 0,03 1
1200 0,29 179 0,19 63 0,11 18 0,06 4 0,03 1
1400 0,22 81 0,13 24 0,07 5 0,04 2
1600 0,25 102 0,15 30 0,08 6 0,05 2
1800 0,28 125 0,17 36 0,09 8 0,05 2
2000 0,31 150 0,18 44 0,10 9 0,06 3
2200 0,34 176 0,20 51 0,11 " 0,06 3
2400 0,37 205 0,22 59 0,12 13 0,07 4
2600 0,24 68 0,13 15 0,08 4
2800 0,26 77 0,13 17 0,08 5
3000 0,28 87 0,14 19 0,09 6
3200 0,30 97 0,15 21 0,09 6
3400 0,31 108 0,16 23 0,10 7
3600 0,33 119 0,17 26 0,10 8
3800 0,35 131 0,18 28 0,11 9
4000 0,37 143 0,19 31 0,12 9
4200 0,39 156 0,20 33 0,12 10
4400 0,41 169 0,21 36 0,13 "
4600 0,43 183 0,22 39 0,13 12
4800 0,44 197 0,23 42 0,14 13
5000 0,24 45 0,15 14
5200 0,25 48 0,15 15
5400 0,26 52 0,16 16
5600 0,27 55 0,16 17
5800 0,28 59 0,17 18
6000 0,29 62 0,17 19
6200 0,30 66 0,18 20
6400 0,31 69 0,19 21
6600 0,32 73 0,19 22
6800 0,33 77 0,20 23
7000 0,34 81 0,20 24
7200 0,35 85 0,21 26
7400 0,36 89 0,21 27
7600 0,37 94 0,22 28
7800 0,38 98 0,23 29
8000 0,39 102 0,23 31
8200 0,40 107 0,24 32
8400 0,40 112 0,24 33
8600 0,41 116 0,25 35
8800 0,42 121 0,26 36
9000 0,43 126 0,26 38
9200 0,44 131 0,27 39
9400 0,45 136 0,27 41
9600 0,46 141 0,28 42
9800 0,47 146 0,28 44
10000 0,48 151 0,29 45
11000 0,53 179 0,32 54
12000 0,58 208 0,35 62
13000 0,38 72
14000 0,41 82
15000 0,44 92
16000 0,46 103
17000 0,49 115
18000 0,52 127
19000 0,55 140
20000 0,58 153
22000 0,64 181

24000 0,70 211




Tab 5. Pierderile liniare de presiune in tevile KAN-therm PEXC si PERT pentru apa cu o temp. de 10 °C

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 0,13 0,08 0,04 0,02

0,02 0,40 471 0,25 166 0,15 49 0,08 1 0,05 3
0,03 0,60 931 0,38 326 0,23 95 0,12 21 0,07 6
0,04 0,80 1521 0,51 529 0,30 154 0,16 34 0,09 10
0,05 0,99 2233 0,64 774 0,38 224 0,20 49 0,12 15
0,06 119 3063 0,76 1059 0,45 306 0,24 66 0,14 20
0,07 1,39 4008 0,89 1381 0,53 398 0,28 86 0,17 26
0,10 1,99 7509 127 2570 0,75 735 0,39 157 0,24 48
0,13 2,59 11977 1,66 4077 0,98 1160 0,51 247 0,31 74
0,14 1,78 4648 1,05 1320 0,55 280 0,33 84
0,15 1,91 5252 113 1489 0,59 316 0,35 95
0,20 2,55 8774 1,51 2472 0,79 521 0,47 156
0,21 1,58 2695 0,83 567 0,50 169
0,22 1,66 2926 0,86 615 0,52 184
0,25 1,88 3673 0,98 769 0,59 229
0,27 2,03 4213 1,06 881 0,64 262
0,30 1,18 1060 0,71 315
0,35 1,38 1393 0,83 413
0,40 1,57 1766 0,95 522
0,45 1,77 2178 1,06 643
0,50 1,96 2630 118 774
0,55 2,16 3120 1,30 917
0,60 1,42 1071
0,65 1,54 1235
0,70 1,66 1410
0,75 1,77 1595
0,80 1,89 1791

0,85 2,01 1997




Tab 6. Pierderile liniare de presiune in tevile KAN-therm PEXC si PERT pentru apa cu o temp. de 60 °C

25x3,5 32x4,4

q
1

0,01 0,20 107 0,13 0,08 0,04 0,02 1
0,02 0,40 349 0,26 121 0,15 35 0,08 8 0,05 2
0,03 0,61 706 0,39 244 0,23 70 0,12 15 0,07 5
0,04 0,81 172 0,52 402 0,31 115 0,16 25 0,10 7
0,05 1,01 1741 0,65 595 0,38 170 0,20 36 0,12 "
0,06 1,21 2411 0,78 821 0,46 233 0,24 50 0,14 15
0,07 1,42 3179 0,91 1079 0,54 306 0,28 65 0,17 19
0,10 2,02 6066 1,30 2044 0,77 575 0,40 121 0,24 36
0,13 1,68 3284 1,00 918 0,52 192 0,31 57
0,14 1,81 3757 1,07 1049 0,56 219 0,34 65
0,15 1,94 4260 115 1187 0,60 247 0,36 73
0,20 2,59 7216 1,53 1997 0,80 412 0,48 122
0,21 1,61 2182 0,84 450 0,51 133
0,22 1,69 2374 0,88 489 0,53 144
0,25 1,92 2998 1,00 615 0,60 181
0,27 2,07 3451 1,08 707 0,65 207
0,30 1,20 855 0,72 250
0,35 1,40 1130 0,84 330
0,40 1,60 1441 0,96 420
0,45 1,80 1787 1,08 519
0,50 2,00 2167 1,20 629
0,55 1,32 747
0,60 1,44 876
0,65 1,56 1013
0,70 1,68 1160
0,75 1,80 1316
0,80 1,92 1482

0,85 2,05 1657




Tab 7. Pierderile liniare de presiune in tevile KAN-therm PEXC si PERT pentru 50% etilenglicol la temperatura medie de 9,5 °C (7/12 °C)

14%2,0 18x%x2,5 25x3,5 32x4,4

v R v R v R v R v R

100 0,11 297 0,07 122 0,04 43 0,02 12 0,01 4

200 0,23 594 0,15 243 0,09 85 0,05 23 0,03 8
400 0,29 487 0,17 170 0,09 46 0,05 17
600 0,26 256 0,14 70 0,08 25
800 0,35 341 0,18 93 0,11 34
1000 0,23 116 0,14 42
1200 0,27 139 0,16 50
1400 0,32 162 0,19 59
1600 0,36 185 0,22 67
1800 0,41 209 0,25 76
2000 0,45 232 0,27 84
2200 0,50 255 0,30 92
2400 0,54 278 0,33 101
2600 0,35 109
2800 0,38 118
3000 0,41 126
3200 0,44 134
3400 0,46 143
3600 0,49 260

3800 0,52 285
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KAN-therm
MULTISYSTEM

Un sistem complet de instalatii multifunctionale constand in solutii tehnice avansate si comple-
mentare pentru distributia conductelor, instalatii de incalzire si racire, echipamente de proces si

de stingere a incendiilor.
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